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iﬂEﬂORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTD DD INVEVC¢OV EN

“ESPANA POR: "UN MDTODO PARA EL REVESTIMIENTO DD LAS FIPRAS

.~

DE CRISTAL PARA LA TRANMISION OPTICAY", A NOMBRE DL STANDARD

ELECTRICA. S.A.g CON DOMICILIO EN MADRID, CALLE DE& RAMiREZ

DE PRADO No 5.

Este invento se refiere a los métodos de revesti-

'mlento de flbras Yy, mds en part1cular, ‘a un metodo para el re

. vest:mlento de las flbras de crlstal para 1a transmlslon Optl ‘

? . . .
Las fibras de cristal gque se usan en los sistemas

de transmisi&n 6pticé son extremadamente frégiles y dificiles

. de manipﬁlar.ALos int entos que se han hecho pafé,constiﬁuir

unas guias de luz de tipo de cable, formadas por varias fibras,

han sido por lO'general infructuosas,<ya que en las operacio-~
nes de rormado de este cables las flbras sufren deterioro. Ade

mds de esto, las fibras de que se constltuyen estas gulas de

‘luz regquiercn alguna proteccidén para eVitar gue se dailen unas

con otras al doblar y torcer la guia.



15

. rial pléstico. .

De acuerdo con el invento'se pfovee un métodé para
el revestlmlento de una fibra dptica el cual 1ncluye la ettru~'

sibn sobre dicha fibra de un revestlmlento unlforme de mate-

De acuerdo con el invento se provee también un mg

todo para .el revestimiento de una fibra de cristal con un ma-

terial termoplgstigo, el cuai iﬂ;luye'el paso de la_fibfa a

través dé la punta y-la matriz de un extrusor. la extrusidn

de un revestmmlento del materlal plastlco sobre la rlbra y la .

00001on Y enfrlado de dlcho revestlmlento.

A cohtinuacion se describe una realizacidn del in
vento con referemcia al dibujo que se acompafia, em ¢l que se

muestra de forma esquemdtica una parte de un aparato pard el

revestimiento, por extrusidén, de una fibra con un material plég

-

tico.

Refiriéndonos a dicho dibujo vemos en el mismo una .

fibra de cristal 1 que, saliendo de un .carrete 2, - es pasada a

través de una matriz’ callbradora 3 al interior del cabezal L

de un emtrusor 5 La flbra 1 esta sometlda en esta fase a una

pequena’teysion, mucho mas debil que la que pudiera.ser causa _
! : 2 - *

‘de una defdrmaciﬁn.ﬁotqble o de la rotura de la misha; Dicha

fibra es pasada a continuacidn a través de una punta de centra

.ab (que no se muestra) de piedra preciosa Y es recubiexrta con .

una capa del material pléstico fundido y extruido. La fibra

asi recubierta 6 es pasada a continuacidn a través de un horno

7 dénde se cuece el material pléastico, y de una‘cuba‘de'enfrii

miento 8 y es recogida en un carrétc 9.7E3té fibra probedqnte

del proceso que se ha mencionado tiene ya‘la robtstez suficien 
te para reslstlr las operac1ones rcquerldas para formar el ca

blc._Para este proceso dc emtru31on la velocldad puede estar _
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comprendida entre 5 y 50 metr&s por minuto.

Para la alimentacidn de la fibra al dispositivo
de extrugiéh se pueden emplear distintos prééedimieptos pero
lo mejor es hacer una alimentacién tangencial desde una polea,
loca o conducida, evitando con ello que se produzcan tensio-
nes de torsiom. __‘, - .

Para evitar roturas de fibras en la extrusisn es
importanée que fanto‘lh‘punta_como_la matriz estén disefiadas

de forma que el paso del material extruido sea en linea recta.

Ademds, la punta deberébestar perfectamente centrada con la ma

triz. Con st difmetros de fibra usados (de 50 a 100 micras)

sé ha visto que las puntas de acero no tienen la robustez su-

P

ficiente, por lo que deben ser empleadas puntas de acero inoxi

dable. coniinsgrtss de piedra preciosa;.estos Gltimos deberén
poder ser reemplazados répida y facilmente en cdso de que se
atasquen o se deterioren. A este fin se ‘han venido usando in-
sertos de zafiro pero cualqulera otra pledra de joyeria comn la

durpza necesarla puede ser empleada.

El material plastico deberé ser elegido atendiendo -

a sus cualidades de elasticidad. Para que proteaa a la flbra

r& temer un alto mddulo de elasticidad para un pegquefio alarga

del pellgro de un exce51vo estlrado el materlal plastlco debe- °

miento (de, p.e. un 1%). Para ello se prefieren las resinas de’

tereitalato de.polietileno, de las que un grado adecuado es el.

ARNITE~A200 (RTM) pero pueden. también usarse el polipropileno,
el terefta]ato de politetrametileno o un copolimero de’ terefta.

lato /1softalato de ciclohexileno 1-4.

En algunas aplicaciones se podré disponer un apara °
_to de estirado de la fibra en tandem con el extrusor. La fibra

es, en eseé caso, formada de forma continua a partir de la cuba



de material derretido y, una vez de sef dﬁbidaménte corregida
en su formaci6n y enfriada, es pasada a un cabeéal'de extrﬁé
51on en el que dicha extrusidén se hace ajustada a la velocl- :
dad de paso de la fibra para el adecuado revestlmlento de la
5 misma. De este modo la fibra de crlstal es recublerta con un
material pléastiéo antes de que su superficie pueda resultar
dailtada con las posteriores mani pulaclones. .
.El ejemplo que sigue se;yiré_de ilus%ragi6n del .
invento. A
10 ; Una fibra de cristal para la fransmisién 6§tic5,

de 70 micras de didmetro, progedente de una bobina de.alimen-.

. .
. L

taéién, fué introducida en un cabezal de ext?dsi6n con una
punta de cenfrado en la éue habia in;erfado un zafirq con un
orificio de 80 micras. Desde una tolva se iﬁirodujo tereftala
15 to de polietileno (ARNITE-A) en forma vranﬁlar, el cual fué
plastlflcado a su paso por el barril de extrusidn por una acclon
mecénica.y por la energla tcrmlca de las paredes de dlcho ba-
‘rrll, que fueron calentadau. La resmna plpstlga'se extruyd so

bre la fibra a una velocidad lineal de 25 metros por minuto y -

,20 a una temperatura de 2752C. El revestimienfs extruido se~form%
. ? . - . -

i .

.§1Eaii556.éon'uné matriz‘iﬁéorﬁorada al cabézai‘y pdsteriér-
mente se enfrid al aire y en agua. El espésor de ia fibfa revég

;V f%ida fué de'l mﬁ. de diémetro. La fibra.reforzada prépaf#da

| con este mé odo se vidé que tenia una resistencia a la rotura
' 25 de 2 Xg., siendo de soLo 0,2 Kg. la de la fibra sin tratag.

Ha de entenderse .que la preced;nte d;scripqién'

dé unos ejemplos especificos de este invénto se,hace>unicgmq3
te a médo de ejemplo y sin que deha ser cohsiderada_coﬁo una
limitacidn a la finalidad del mismb-

30 ’ . Este invento correcsponde a una solicitud de Paten
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te formulada en Inglaterra ei dia 29 de Marzo de 1973, sefiala
da con el N¢ 15095/73 y se acoge, por tanto, a las beneficios

gue otorgan los convenios internacionales vigentes.

.

Cem mm e ee ma A wm

5 Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre

sentan para que sean objeto de esta patente de vainte aos son

‘los siéuiénfes: - -
| S P Un-mét9dd pa}a el refestimiento de las fibras
de cristal para la tfaném;siéh dptica el cual incluye la extru. -
10 sién-sobre dicga £4B¥5 de un revestimiento uniforme  de material
plééfico. 7
2.- Un métogo para el revestiﬁieﬁto de,lés fibrds -
de cristal para la t:fansmisii’:nvfz'iptim segin el pmtol, el oal incluye el
pao de la fibra a travds de la punta y la matriz de un ex£rusor;
15 la extrusibén, sobre la.fibra; de un reéestimiento de material
pléstico, & la coccidn y enfriado de dicho revestimiento.
Fa= Uﬂcmétodo de acuerﬁo céﬁ la feivindicacién 2
'en el_qﬁe sg_inbluye.ademés,el paso de lalfiﬁrar-antgs de su
extrusidn, a través de una matriz de calibrado. _
20 i k.~ Un mé&todo de acuerdo con la rgivinai;acibn 2
v6.3 en el éue dichg'fibra es una fibra ﬂara la transmisién opti
ca. | ' '
5.- Un método de acuerdo con la reivindicacibn 2,
3654 en el que dicha puﬁta tiene un inserto desmontable d;
.25 ‘piedra preciosa.
~ 6.- Un método de acuerdo con cualquiera de las rei
VinéiqacibneS'B a 5 en el gue dicha fibyé.de.cristal précede
de un aparato para él formado de la fibra Qe cristal, el cual

. estd dispuesto en tandem con dicho extrusor y en el que la ve

30 locidad del extrusor esth adaptnda'a la Velocidad del aparato

&
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de formado de la fibra de crisvcal.

7<= Un método de acuerdo con cuélﬁuiéra de laé'
precedentes reivindicaciones en el que dieho materiai plés=
tico es una resina de tereftalato de poliéﬁileﬁo;

8.~ Un método para el revestimiento de las'fibras
de cristal para la transmisidén Optica. -

Tal y como se ha descrito enkla Memoria qué'ahte-
cede, représentado en el dibujo que se acompaﬁa'y a los fi-
nes especificados.

. aEsta memoria consta de seis hojas escritas por

una sola cara.

R0SO
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