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Procedimiento para la obtencidn de un agente de la-

vado liguido.
ot Cl12 S ULP

HENEKEL & CIE GMBH, entidad alemana, residente en
Helkelstrasse 67, 4000 Disseldorf, Reptblica Federal

Alemgna.

La invencidn se refiere a un procedimiento pa-
ra la obtencidn de un agente de lavado liguido con
comportamiento regulado de la espuma, a base de agen
tes tensiocactivos no i1énicos.

Es sabido que los agentes de lavado con fuerte
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desarrollo de espuma, tal y como se emplean para el lavado
a mano y que se pueden emplear para el lavado en maquinas
de lavado de artesa, no son utilizables en las mdquinas de
levado de tambor sin que se presente en la mayorfa de los ca
sos una fuerte espumacidén de la lejia de lavado, especial~
wente en la del lavado por hervor. Por esta razén se han
puesto en el mercado agentes de lavado de espuma regulada
que en la zona de temperaturas de 20 = 50°C desarrollan un
volumen de espuma suficientemente grande, de manera que tam-
bién sean adecuados para el lavado a mano y en mdquinas de
lavado de artesa. Al seguir subiendo la temperaturs, espe-
cialmente por encima de 80°C estos agentes de lavado desg=
rrollan solo una cantidad de espuma reducida por lo que ‘tam-
bidn se pueden emplear para su utilizacién en mdquinas de la
vado de tambor bajo condiciones de lavado por hervor. Tales
agentes de lavado contienen como sustancia activa de lavedo, |
por lo genersl, un agente tensioactivo anidnico sintético
del grupo de los tensioactivos sulfonato y sulfato, junto
con sustancias inhibidoras de la espuma, y para lo cual =se
emplean generalmente jabones y/o agentes tensioactivos no ié
nicos. También es conocido el empleo de inhibidores de la
espuma de la clase de 1o§ no tensioactivos, tales como, por
ejemplo, alquilmeleminas, aceites de silicona, cetonas gra-
sas, parafings, etc.

Si bién estos agentes de lavado conocidos tienen pro=
piedades de espuma satisfactorias, la capacidad de lavedo
¥y de limpieza de estos preparados precisa de mejoracién. Otrd
desventaja de estos agentes de lavado conocidos es su eleva-
do contenido en fosfatos condensados; lo que es indeseable

debido a la eutrofizacidén de las aguas.
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Exist{a por lo tanto el cometido de desarrollar un agen
te de lavado de espuma regulada con fuerza de lavado mejorada,
especialmente contra los ensuciamientos hidréfobos, y ademds
prescindir totalmente del empleo de fosfatos condensados.

Este cometido se soluciona mediante el procedimiento
de obtencidén de la presente invencidn que se caracterize por-
que se combinan entre si de la manera siguiente:

a) 15 = 60 partes en peso de una combinacién de deriva-
dos de polietilenglicol alifdticos del grupo de los alcoholes,
alcandioles, amines, docidos carbox{licos, carbonamides o sul-
fonamidas, C45=Coq» etoxiladas; con grados de etoxilacidn de
2 -6y de 8 =20, ascendiendo lg proporcidn de mezcla entre
el compuesto de menor etoxilacidn y del compuesto de mayor
etoxilacidn a 1: 5 = 2 ¢ 1,y

b) 0,2 -'8 partes en peso de un inhibidor de la espuma,
compuesto de 0,2 ~ 0{8 partes en peso de un inhibidor de es-
puma, no de la clase de los tensioactivos, y/o 1,5 - 8,0 par-
tes en peso de un jabdn, se mezclan con una solucidn acuosa
de

¢) 0,3 - 15 partes en peso de sales formadoras de com-
plejos, orgénicas, para iones calcio, del grupo de las sales
hidrosolubles de los gcidos policarboxf{licos con, en caso da-
do, funciones hidroxilo y éter, de los dcidos aminopolicarbo-
x{licos, de los dcidos alcenpolifosfénicos, de los dcidos fog
fonoaleanopolicarboxflicos y de los dcidos alcanopolifosféni-
cos, amino~ e hidroxisustituidos, y se mezcla entonces con

d) 10 - 40 partes en peso de un alcohol, eterato § és-
ter con un maximo de 4 dtomos de carbono en el resto dcido y

en los restos alcohdlicos, en caso dado etéricamente enlaza-

dos, en los cuales, en caso dado, se han disuelto blangqueado-
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res 6pticos, Y en caso dado se agregan portadores de la su~
ciedad, alcalis de lavado, antimocrébicos; sustancias hidro-~
trépicas, colorantes y odorantes.

En el procedimiento de obtencidén se seleccionan las
distintas sugtancias activas, especialmente los compuestos

sglinoe de manera que los productos del procedimiento, en

' solucidn acuosa 8l 1 %, tengen un pH entre 8,5 y 10. Para

ajustar los preparados a este pH se emplean los formadores
de complejos c¢) en una forma salina de manera que en solu-
cidn acuosa sl 1 % den un pH de aproximadsmente 10.

En caso dado se ajusta el pH de 8,5 = 10 medlante adi-
cidén de dlealis de lavado. Preferentemente se emplean los
componentes de mezcla salinos en forma de sales potdsicas.
Como dlcalis de lavado enipan por lo tanto en consideracidn,
preferentemente, las sales potésicas; es decir el carbonato,
bicarbonato y borato potdsicos y los silicatos potdsicos en
una proporeidn entre K0 y 510, de 1:1 a 1:3,5.

Para disolver las sustancias actlvas sslinas se emplea
preferentemente agua desminerglizada.

Los agentes de lavado obtenidos segin la presente inven
cidn poseen una excelente capacidad de lavado, apreciable en
el buen mantenimiento del grado de blancura, especialmente
contra los ensuciamientos hidrdfobos sobre textiles de fibras
gsintéticas. As{ se destacan, al lavar textiles de las mds
distintas clases de fibras de origen natural y sintético, por
su insensibilidad contra el agua dura y, debido a su seguri-
dad en la espuma durante todo el margen de temperaturas de
lavado, resulten especialmente adecuadas para su empleo en
méquinas de lavar de tambor.

Los preparados obtenidos segin la presente invencidn
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contienen las sustancias activas de lavado en alta concentra-
cidn; debido & la falta de los fosfatos usuales en los agen-
tes de lavado se contribuye mediante el empleo de estos pre~
parados a reducir considerablemente la concentracidn de fos-
fatos en las aguas residuales.

Como derivados de polietilenglicol de compuestos 012-
C,o alifdticos, utilizables segin la presente invencién, en-
tran preferentemente en consideracidn los productos de adi~-
cidén de 2 ~ 6 moles de xido etilénico y aquellos de 8 - 20
moles de 8xido etilénico en cada caso con 1 mol de un elco-
hol graso, 4cido graso; amina grasa; amida de dcido graso o
alcansulfonamida de la longitud de cadena indicada. Tienen
especlal preferencia los alcoholes etoxilados. Se obtienen
en forme conocida de los eorrespondientes alcanoles y alque-
noles; siendo estos alcoholes preferentemente de cadena rec-
ta y tanto de origen sintético como también natural. Ia com-
binacidn empleada seéﬁn la presente invencidn de los produc-
tos de etoxilacidn con distintos grados de etoxilacidn se ob-
tiene por mezecla de los productos de etoxilacidn preparados
independientemente.

Segin la presente invencién se emplean, por ejemplo,
los productos de reaccidn de:
1 mol de alcohol de sebo y 14 moles de Oxido etilénico;
1 mol de alcohol de sebo y 5 moles de Oxido etilénico;
1 mol de alecohol de coco y 12 moles de oxido etilénico;
1 mol de alcohol oleflico/cetilico, fndice de iodo 30-50, y

10 moles de dxido etilénico;

1 mol de alcohol oleflico/cetflico, {ndice de iodo 30 - 50,

¥ 5 moles de déxido etilénico;

1 mol de Cq¢~C,g=oxoalcohol (aproximadamente un 10 ~ 30 % de
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ramificacidn ol-met{lica) y 3 moles de éxido etilénico;
1 mol de C44-Cqyz-oxoalcohol (eproximademente 10 - 30 % de ra~-
mificacidn ol-met{lica) y 13 moles de éxido etilénico;
1 mol de Cy4-C5-alcohol secundario (obtenido por oxidacién
de parafine) y 3 moles de dxido etilénico;
1 mol de Cq4-Cy5-alcohol secundario (obtenido por oxidacién
de parafine) y 9 moles de d6xido etilénico;
1 mol de C15-Cq7-alcandiol (en posicidén interior) y 5 moles
de 6xido etilénico;

1 mol de C,5~C,7-alcandiol (en posicidn interior) y 9 moles

de xido etilénico. '

Los agentes de lavado obtenidos por el procedimiento
de la presente invencidén contienen para la regulacidén de la
espuma un inhibidor de la espuma en una cantidad de 0,2 - 6,5
partes en peso, componiéndose este inhibidor de la espuma de
0,2 - 0,8 partes en peso de un inhibidor de la espuma no de
la clase de los tensioactivos; o bién de 1,5 ~ 6,5 partes en
peso de un jebdén inhibidor de la espuma. Como jabdén inhibi-
dor de la espuma, utilizebles segin la presente invencidn,
son adecusdess las sales alecalinas de dcidos grasos saturados
cuya distribucidn de longltud de cadena se encuentra en la
zonz entre Cqp = Cyye

En el lavado previo, en el lavado de ropa fins y en el
enjuagado a maquiha de las ropas lavadas, es decir, en tempe-
raturas de la flota de 20 - 60°C, se logra una régulacién de
la espuma satisfactoria ya con jabones que tlenen una distri-
bucién de longitud de cadena de C,,~Cig. Ia distribucién de
la longitud de cadena del jebdn empleado como inhibidor de
espumsz se gufa, por lo tanto, ventajosamente por la aplica-

cidén de los egentes de lavado obitenidos segin la presente in-
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vencién. En los preparados del procedimiento que han de ser
adecuados, tanto pars el lavado de ropa fina como también pa-
ra el lavedo por hervor, se pueden incorporar también mezclas
de jabones de distintos origenes, de manera que éstos tengan
unag distribucidn de longitud de cadena equilibrada de esen=—
cislmente 012-022. Con especial ventaja se emplea en el pro-
cedimiento de la presente invencidén, junto con el jabdén inhi
bidor de la espuma, un inhibidor de espuma de la clase de

los no tensioactivos, pudiéndose encontrar la proporeidn cuan
titativa entre el jabén y el inhibidor de la espuma no tensio
activo dentro del margen de las cantidades indicadas entre
20: 1y 3 ¢ 1. De esta manera se logra complementar el efeg
to de dmbos inhibidores de la espuma ys que el efecto amorti-
guador de la espuma del jebdn en la Pase de lavado previo o
bién en la fase de calentamiento y durante los procesos de
enjuagado se complementa ventajosamente por el inhibidor de
egpume no tensioactivo, especialmente en la zona de lavado
por hervor, con lo cual se puede lograr, en todos los proce-~
dimientos de lavado usuales, una regulacidn de la espume ex-
celente.

En los inhibidores de espuma no de la clase de los ten
sioactivos, a utilizer segin la presente invencidn, se trata
por lo general de compuestos insolubles en agus, que en la ma
yorfe de los casos contienen restos hidrocarburo alifdticos
Cg~Cop. Inhibidores de la espuma de la clase de los no ten-
sioactivos preferentes pars los preparados de la presente in-
vencidn son las N-glquileminotriazinas, es decir, los produc-
tos de reaccidn de 1 mol de clorurc cianirico con 2 - 3 moles
de una mono- o dialquilamina, preferentemente con 8 - 10 dtg

mos de carbono en el resto alquilo. También son adecuadas
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las aminotriszinas propoxiladas y/o butoxiladas, por ejemplo,
los productos de reaccidn de 1 mol de melamina con 5 - 10 mo-
les de 4xido propilénico y adicionalmente 10 - 50 moles de
éxido butilénico, as{ como las cetonas C,g~C,, aliféticas,
tales como, por ejemplo, estearona, las cetonas grasss de éq;
do graso de higado de bacalao endurecido o de dcido graso de
sebo, etc. También son adecuadas las parafinas y haldgeno-pg
rafinas con punto de fusidn por debajo de 100°C, asi como los
compuestos silicio-orgénicos polimeros del tipo de los acei~
tes de silicona.

Como disolventes orgénicos son adecuados los alcoholes
hidrosolubles o emulsionables con aguae, los eteralcoholes o
los ésteres, por ejemplo, etanol, alcohol isopropilico, buta-
nol, alcohol emflico, etilenglicol, dietilenglicol, trietilen
glicol, acetato de etilo.

Con preferencia se emplean los disolventes organicos
solubles en agua.

Como formadores de complejos organicos para los iones
de calecio son adecuandos los compuestos del tipo de los dcidos
aminopolicarbox{licos, tales como, por ejemplo, el dcido ni-
trilotriacético, dcido etilendismintetraacético, dcido dieti-
lentriaminpentaacético, asf{ como los homdlogos superiores.
Formadores de complejos orgénicos que contienen fdsforo, ade-
cuados, son las sales hidrosolubles de los éoidos~alcanpoli~
fosfénicos, dcidos emino~ y hidroxialcanpolifosfénicos y dei-|
dos fosfonopolicarboxilicos, tales como, por ejemplo, los com
puestos deido metenodifosfdnico, deido dimetileminometen—1,1-
difosfénico, dcido aminotrimetilentrifosfénico, dcido {~hidro

xietano-1,1~difosfénico, 1-fosfonoetano-1,2-dicarbox{lico, ded

do 2-fosfonobutan~1,2,4=tricarbox{lico.
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Como dcidos policarbox{licos libres de nitrdgeno y
de fésforo, que formen sgles complejas con los iones de cgl-
cio, entre los cuales se cuentan tembién los polfmeros que
contienen grupos carboxilo, son adecuados, por e¢jemplo, el
dcido citrico, dcido tartdrico, Acido bencenohexacarbox{li~
co. También se pueden emplear los dcidos policarbox{licos
que contienen grupos de carboximetiléter, tales como, por
ejemplo, dcido 2,2'~oxidisuccinico, asi como los alcoholes
polivalentes eterados parcial o totalmente con decido glicd-
lico, & los dcidos hidroxicarboxilicos, por ejemplo, tris-
carboximetilglicerina, decido carboximetiltartrénico y los
polisacdridos carboximetilados o bien oxidados. Ademds son
adecuados los dcidos carboxflicos polfmeros con un peso mo-
lecular de como mfnimo 350, en forms de las sales hidrosolu-
bles, teles como, por ejemplo, geido polimer{lico, decido po-
11 d-hidroxiacriliqo, doido polimaléico, asi como los copo-
1imeros de los correspondientes dcidos carbox{licos mondme-
ros entre si o con compuestos etilénicamente insaturados, ta
les como etileno, propileno, isobutileno, vinilmetiléter o
fureno.

Otros componentes salinos, que son adecuados debido a
sus efectos hidrotrdpicos, son las sales de los dcidos sulfd
nicos dcidos carbox{licos y dcidos sulfdénicos conteniendo
2 « 9 gtomos de carbono, no capilaractivos, por ejemplo, las
sales alcalinas de los dcidos benceno, tolueno ~ & xilenosul
fénicos, del dcido sulfoacético y del dcido sulfosuecinico,
as{ como las sales del dcido mcético y del dcido ldetico.

También los emino alcoholes, tales como por ejemplo,

la mono =, bi~ y trietanolamina son adecuados como sustancisdg

hidrotrdpicas.
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A los preparados liquidos se les puede agregar ademds

agentes enturbiadores, tales como, por ejemplo, diesterato
de etilenglicol o poliestireno.

Como portadores de sucledad o lnhibidores del engrisa=~
miento se le pueden agregar a los preparados del procedimien
to de la presente invencidn, para mejorar la cepacidad poriz
dora de suciedad de la flota de lavado, ante todo con respeg
to a los textiles de algoddn, celulosas carboximet{licas u
otros dcidos etercarbox{licos de celulosa o dcidos etersulfd
nicos de celulosa. Otros inhibidores del engrisamiento ade-
cuados son los polimeros polianidénicos, tales como por ejem—
plo, los poliésteres o poliamidas, que se obtienen de dcidos
tri- & tetracarboxilicos y dioles, diaminas o N-glquildialeg
nolaminas y que contienen grupos carboxilo capacitados para
la formacidén de sal, o bien las sales de metal alecalino de
deidos sulfénicos polimeros, por ejemplo, de deidos polivi-
nilsulfénicos, poliésteres y poliamidas del dcido sulfosuc—
cdnico, condensados de fenol-formaldehido sulfonados, o bién
los productos obtenibles de poliésteres de dcidos dicarboxi-
licos y N~-alquildialcenolaminas por reaccidn con sultonas o
dcidos halogenoalcanosulfdnicos.

Como portadores de suciedad son ademds adecuados los
polimeros no idnicos, hidrosolubles o bién dispersables en
ague, tales como celulosa metilica, celulosa hidroxiet{lica,
fécula etoxilada, alcohol polivinilico, acetato do polivini-
lo parcialmente saponificado, pirrolidona de polivinilo, po-
liglicol, poliacrilemida y polietilenimina, asi como polieti
leniminas parcialmente alquiladas o bien reaccionadas con

cantidades sub-estoquiométricas de acidos dicarboxilicos.

Los blangueadores dpticos para el algoddn son especial-
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mente los derivados del dcido diaminoestilbendisulfénico o
bien sus sales de metal alcalino. Son adecuadas, por ejemplo
las sales del deido 4,4'~bis(2-anilino-4-morfolino=1,3,5=-trig
zin—6-il—amino)-estilben-z,2'4disulf6nieo o los compuestos de
constitucidn similar que en lugar del grupo morfolino llevan
un grupo dietanolamino, un grupo metilamino o un grupo 2-me-
toxietilamino. Como blanqueadores para fibras de poliamida,

entran en consideracidn aquellas del tipo de las 1,3-dieril-

2-pirazolines, por ejemplo, el compuesto 1-(p-sulfamoilfenil)-
3-(p~-clorofenil)-2-pirazolina, asi como los compuestos de
constitucidn andloga que en lugar del grupo sulfamoilo llevan,
por ejemplo, el grupo metoxicarbonilo, 2-metoxietoxicarboni-
lo, el grupo ascetilamino o el grupo vinilsulfonilo. Blanqueg
dores de poliamids utilizables son, ademds, las aminocumari-
nas sustituidas, por ejemplo, la 4~metil-7~dimetilamino- §
la 4-metil-T7-dietilaminocumarina. Como blanqueadores de po-
liamida son gsimismo‘adecuados los compuestos 1-(2=-benzimida-
zolil);z-(1-m.droxietil-g-benzimidazonl)-etileno ¥y 1=etil=3-
fenil-T-dietilamino~-carboestirilo. Como blanqueadores pars
fibras de poliéster y poliamida son adecusdos los compuestos
2,5=di-(2-benzoxazolil)~tiofeno, 2-(2-benzoxazolil)-nafto/?,3~+
b/tiofeno y 1,2-di~(5-metil-2-benzoxazolil)-etileno., Ademds
se pueden emplear blanqueadores del tipo del 4,4'-diestiril-
difenilo sustituido, por ejemplo, el compuesto 4,4'=bis-(4-
cloro~3-sulfoestiril)~-difenilo. Asimismo se pueden emplear
las mezclas de los blanqueadores antes mencionados.

Las sustancias activas antimicrobiales adecuadas, qué
actlan como bactericidas o bacterioestdticos o bien fungici-

das o fungiestdticos y que bien como tales o en forma de sus

sales son solubles en agua, pertenecen al grupo de los compues



10

15

20

25

30

tos aménicos cuaternarios que, ademds de un resto hidrocarbu
ro alifdtico de cadena larga y dos restos hidrocarburo alifd-
ticos de cadena corta, contienen en la molécula un resto orgg
nico enlazado a través de un dtomo de carbono alifdtico con
el dtomo de nitrdgeno, o un resto orgdnico alifdtico que 1lle-
va enlaces dobles, tales como por ejemplo, los compuestos clo
ruro de dimetil-bencil-dodecilamonium o cloruro de dibutil-
~alil-dodecilamonium. Sustancias activas adecuadas son tam-
bién los alcoholes inferiores sustituidos por bromo ¥y el gru-
po nitro, o bien los dioles con 3 - 5 stomos de carbono, ta-
les como, por ejemplo, los compuestos 2-bromo-2-nitro-propan-
1,3-diol, 1-bromo-1-nitro-3,3,3-tricloro-2-propanol, 2-bromo-
2-nitro-butanol, asi como los compuestos fendlicos del tipo
de los fenoles halogenados, de los alquil-, cicloalquil-,
aralquil~ y fenilfenoles, de los alquilenbisfenoles halogena-
dos, de los derivados de dcido hidroxibenzoico halogenado y
de los fenoxifenoles preferentemente sustituidos por haldgeno,
tal como, por ejemplo, el compuesto 2~hidroxi-2',4,4'~triclo-
rodifeniléter. Para la conservacién de los preparados liqui-
dos son adecuados, como sustancias activas antimicrobiales,
por ejemplo, el formaldehido como solucidn acuosa, el dcido
benzoico, dcido salicilico y decido sdrbico.
Ejemplos

Los ejemplos describen composiciones de élgunos prepa~-
rados liguidos obtenidos segin el procedimiento dé la presen~
te invencidn. Sus componentes salinos se emplean, siempre que
no se indique expresamente otra cosa, como sales sddicas. Se
emplean las siguientes denominaciones o bién abreviaciones:

WKA~3 EOn’ "KA=-10 EOv, nTA-5 E()n, "TA-14 EO%, wOCA~5 EO",

nOCA-10 EOv los productos de adicidén de 3, 5, 10 6 bien 14 mg
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les de 6xido etilénico (EO) en cada caso con 1 mol de alcohol

de coco (KA) industrial, o bien alcohol de sebo (TA) o bien
alcohol oleflico/cetilico (OCA). .

nJabdn A" un jebdn obtenido de une mezela de dcido gra-
g0 de 21 % en peso de Cqoy 8 % en peso de Ciqr 4 4 en peso
de Cqg) 22 % en peso de C.g, 8 % en peso de C,q y 37 % en pe-
so de 022 (Indice de iodo 4),

nJabén Bn; obtenido de una mezcla de deido graso con
20 % en peso de Cqp, 12 % en peso de Cogr 25 % en peso de
Cigs 43 % en peso de Cyg (Indice de iodo 3).

nJabén C* un jabén obtenido de deidos grasos Cqo—Cqg
endurecidos de la grasa de coco (Indice de iodo 2).

#Inhibidor de espuma 1" una mezcla de aproximadamente
un 45 % de una N,N'-di~(alquilamino)-clorotriazina y un 55 %
de N,N',Nv~tri-falquilamino)=-triazina, estando en estos deri-
vados de triazina los restos alquilo presentes como mezcla
de homdlogos con 8 ~ 18 4tomos de carbono.

"Inhibidor de espuma II": aceite de silicona "SAG 100"
®),

nEDTA" 6 bien "ATTPv: las sales del dcido etilendiamin-
tetrascético o bien del dcido aminotrimetilentrifosfénico.

wCMC*: la sal de la celulosa, carboximet{lica, grado
de sustitucién 0,7 - 0,8.

wBlanqueador de algoddn" un compuesto de férmula sal
sédica del decido 4,4'-bis-(2~anilino-4-morfolino~1,3,5=-tria=~
z{n-6-il-amino)-estilben-2,2 ' ~disulfénico.

"Blanqueador de poliamidas" un compuesto de férmula

1-(p-sulfamoilfenil)-3~(p=clorofenil)-2~pirazolina.

——

e
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TABLA 1

Componente del pre- )
parado 1 2 3 4 5 6

KA - 3%0 7,5 15
KA - 1040 10 : 15
TA - 5XK0 5
TA - 14X0 10 10
0CA - 540 10 |5 25
0CA - 10X0 20 25

10
20

Jabdn A 5 4,5 6
Jabbn B 4 3
Jabén C 5
Inhibidor de espuma I 0,2
Inhibidor de espuma II ' 0,2

2,5

3,5

Xileno sulfonato 2 3 2 2
K,C04 4,5
K0 . 2,4 5i0, 3,5 4
EDTA 5 0,3 10,3
ATTP 0,3
CMC 0,5 |0,2 0,5

1-hidroxietan~1,1-difog
fonato 445

Carboximetiltartronato 6

Sal potdsica de copoli~

mero de poliviniléter/ |

anhidrido maléico 8
(GANTREZ AN 139)

Blanqueador de algoddn 0,2 |0,2 0,15
Blanqueador de poliamidg 0,02 0,02
Etanol 25 10 25 20
Alcohol isopropilico 18 15 25

3,5

0,4
0,6

0,2
0,02

25

Resto: agus, colorante y odorante, agente de conservacidn




10

15

20

25

30

Sustituyendo en los ejemplos los alcoholes de menor y
de mayor etoxilacidn all{ empleados por los alcoholes secunda
rios etoxilados correspondientes, oxoalcoholes o alcandioles,
se obtienen productos con los cuales se pueden lograr resul-
tados comparables.

Con los agentes de lavado libres de fosfato obtenidos
segin la presente invencidén también al lavar en agua dura se
logra con los preparados obtenibles segin la presente inven-—
cidn, en comparacidén con los preparados conocidos, con mayor
contenlido en trifosfato, un buen grado de blancura y no se ob
serva ninguna formacidn adicional de incrustaciones en la ro-
pa o recubrimientos o revestimientos en partes de la mdquina
lavadora.

Los preparados obtenibles segin la presente invencidn
tienen en especial una excelente capacidad para el lavado de
la grasa. Esto se aprecias, por ejemplo, en los cuellos y pu
flos de las camisas o'en los textiles mixtos de algodén—poliég
ter y en la ropa profesional manchads de grasa, tales como la
del personal de cocinas, carniceros, de gasolineras y talle-
res de reparacidn de automdviles, etc.

~-NOTA -

Descrite suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la menera de realizarlo em la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su principio fundasmental, slendo lo que constituye la
esencla del referido invento y por lo que se solicita Patente
de Inveneidn por 20 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA
LA OBTENCION DE UN AGENTE DE LAVADO LIQUIDO' caracterizdndose

por lo 51guiente~
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18,- Procedimiento para la obtencidn de un agente de

lavado liéuido, caracterizado porque se combinan entre si

de la manera siguiente: a) 15 ~ 60 partes en peso de una com
binacidén de derivados de polietilenglicol alifdticos del gru
po de los alcoholes, alcandioles, aminas, dcidos carbox{1i-
cos, carbonamidas o sulfonamidas 012—620, etoxiladas, con
grados de etoxilacidn de 2 ~ 6 y de 8 - 20, ascendiendo la
proporcién de mezcla entre el compuesto de menor etoxilacidn
y del compuesto de mayor etoxilaecién a 1:5 - 2:1, y b) 0,2 ~
8 partes en peso de un inhibidor de la espuma, compuesto de
0,2 - 0,8 partes en peso de un inhibidor de espuma, no de la
clase de los tensioactivos, y/o0 1,5 - 8,0 partes en peso de
un jabdn, se mezclan con una solucidn acuosa de ¢) 0,3 - 15
partes en peso de sales fopmadoras de complejos, orgdnicas,
pera iones calcio, del grupo de las sales hidrosolubles de
los dcidos policarbox{licos con, en caso dado, funciones hi-
droxilo y éter, de los dcidos aminopolicarboxilicos, de los
dcidos alecanpolifosfénicos, de los dcidos fosfonoalcanopoli-
carbox{licos y de los dcidos alcanopolifosfénicos, amino- e
hidroxisustituidos, y se mezcla entonces con d) 10 - 40 par=-
tes en peso de un alcohol, eterato & éster con un mdximo de
4 dtomos de carbono en el resto dcido y en los restos alcohd
licos, en caso dado etéricamente enlazados, en los cuales,
en caso dado, se han disuelto blanqueadores 6pticos, ¥y en ca
so dado se agregan portadores de la sucledad, éléalis de la-
vado, antimicrdbicos, sustancias hidrotrdpicas, colorantes y
odorantes, selecciondndose los componentes de manera que el
producto del procedimiento, en solucidn acuosa al 1 %, tenga
un pH entre 8,5 y 10.

22,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-
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- 17 -

rizado porque como componente a) se emplea uns combinacidn

de los derivados de polietilenglicol alifdticos segin la rei-
vindicacidén 1, encontrdndose la proporcién de mezcla del com-
puesto de baja etoxilacidén con el compuésto de alta etoxila-
cién en la zona de 1:3 a 1:1.

38.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1 y 2, ca-
racterizado porque como derivados de polietilenglicol de com
puesgtos 012-020, alifdticos se emplean los productos de adi-
eidn de 2 - 6 moles de Oxido etilénico y de 8 - 20 moles de
Sxido etilénico en cada caso a 1 mol de un alcohol.

42,~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 ~ 3,
caracterizado porque como derivado de polietilenglicol se em-
plean los productos de etoxilacidén de alcoholes grasos Ci2 -
Cop-

58.- Procedimiento para la obtencidén de un agente de
lavado liquido, tel y como queda sustancialmente descrito en
la presente Memoria.'

Este Memoria consta de 17 hojas, escritas a mdquina por
una sola cara. 19 UOMD 1974

Madrid
HENKEL & CIE GMBH.
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