CASE Ne 26234

PATENTE
DE
INVENCION

por “PERFECCIONAMIENTOS EN UN APARATC GRANULADORY" g fae

vor de la firma alemana GUnther Papermmier KG Maschinen

und Apparatebau; regidente en 493 Detmold 18 Sandstrasse
46 Bundespepublik (Alemania).

Memoria descriptiva

El) invento se refiere a un dispositiyo granu-

lador constituido por un recipiente giratorio, en
el que se¢ halla una multitud de agujeros molduradores
por los cuales es impulsado mediante uno o varios

5, rodillos compresores giratorios el género que se ha
de granular; ¥ un dispositivo separador en forma de

' una o varias cuchillas; para separar de 1a pared ex-

terna del recipiente el género que sale de los aguje-
ros molduradores, '

10, Dispositivos para la fabricacién de granu~

lados se han dado a conocer en las mAs diversas formas
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de construccién, As:!,ll'i e%n@l&gj se conooen aparatos

granuladores en los que el género gque se ha de grantlar

se deposita en un tambor yacente y es exprimido a tra-
vés de agujeros molduradores correspondlentes mediante
rodillos lisos o mediante pitones pertenecientes a
los rodillos y que engarzan con los agujeros moldeg-
dores. También se conoce el comprimir entre dos
ruedas dentadas que giran una hacia otra y una de las
cuales, por lo menos, tiene la base dentada perforada
el género que se ha de gramular, Ha quedado demostrado
que en estos aparatos granuladores que necesita un es—
fuerzo considerable para proteger'del género que 88
granula el 4rbol motor del tambor, de una parte, y de
otra parte el 4rbol accionador a los drboles accio-
nadores de los rodillos montados en el tambor o0 res-—
pectivamente }os 4rboles de las ruedas dentadas, Por
otro lado; se exigen regulaciones de construccidn muy
exactas en los aparatos granwladores con engarce de
pitones o dientes. Estas medidas; como es légico, no
dejan de repercutir respetgblemente en los costes
del aparato entero. Ademds, estos sparatos g?anula—
dores conocidos son muy diffciles de limpiar, porque
tienen accesibilidad muy mala y a menudo complicada:
Tampogo estd prevista la proteccidn contra la sobre-
carga, de modo gue si pPor error gparecen CUerpos ex-—
trafios no se exdluye la aVGria de todo el aparato.
Tarea de este invento es crear un disposi=
tivo para la fabricacidn de granulados de materia}

(en particular, sintético) pulverfilento, granular,
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pastosos o similar; en el que de un lado se mantenga
apartado de los cojinetes el material que se granulg
Yy de otro lado se consiga un mantenim;anto sencillo,
y Gn'particular una limpieza sencilla, de todo el apa—
rato, que ademds debe quedar protegido de la sobre-
carga, |

Segin el invento, esta tareca se resuelve
haciendo que el reciplente esté dispuesto en forma
fundamentalmente wertical y Fenga lg forma de una
cazuela abierta hacia arriba, que cada rodillo com-
presor exterior al recipiente esté montado allaire
en un epjinete; que un dispositivo basculador, por
medio del cual el rodillo compresor es bhasculable y
comprimible contra el fondo del recipiente; engarce
con el cojinete y que el ejg del recipiente y el eje
de los rodillos compresores, o resp&bivamente su
proyecoidn; ge corten en cualgquier é4ngulo positivo
o negativo. '

De preferencia, 6l eje vertical del reci~
piente y el e¢je 0 los ejgs del rodillo compresor o
los rodillos compresores, o respetivamente las pro=~
yecciones de los ejes, se cortan en dngulo de 30 a 602,

Otras modalidades convenientes del dispo-
gitivo de esteinvento consiste en dar a los rodi-
1los compresores forma de cono, de disco o de hongo.
El recipiente recibe una conformacién correspondiente
y tiene un fondo 1iso cbénico o aproximadamente cénico,
Para homogencizar antes de la granulacién propiamente

dicha el material que se ha de gramular, el fondo y
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la pared lateral del reciplente estdn dotados, por

ejemplo, de escotaduras posteriores correspondientes
a la forma de los rodillos eompresores; Para asegurar
el buen transporte del material, los rodillos com-
presores pueden estar provistos de acanaladuras o
nervaduras transportadoras (por ejemplo; on forma de
una espiral introductora) en su periferia, Tembién
es couveniente para este fin proveer el fondo del
recipiente de acanaladuras o nervaduras transporta-
doras., Para mantener el mgterial granulable, durante
el proceso de granulacién, a una temperatura cual-
quiera elegida de antemano puede disponerse en el
aparato un dispositivo calefactor o respectivamente
refrigerador, '

Por Ultimo, todos los rodillos compresores
pueden estar montados de manera desplazable a lo largo
de su eje y/o a lo largo de su eje de basculacién, Con
ello se obtienen nuevas posibilidades para influir en
la forma del resquicio entre el fondo del reciplente
¥ el rodillo compresor y en la regulacién a mando de
las fuerzas que actdan sobre el género.

A continuaoidn 86 exponen unos ejemplos
de realigacidén del invegto haciendo referencig a las
figuras 1 a 7. Estas son:

Figura 1l: Una secclidn esquemdtica de un
aparato.granuladoor con un rodillo compresor,

Pigura 2: Una representacidn esquemdtica
en proyeccidn, con seccidn parcial, de un aparato

granulador con dos rodillos compresores,
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' Figura 3; Una vista esquemdtica, por ejel-
ma, del aparato de la figura 2, )
, Figura 43 En escgla ampliada, una vista por
delante, on secoién parcial, de una forma modificada
del recipiente y el rodillo compresor, '

Figura 53 Otro ejemplo de realizacidn, en es-
cala ampliada, en vista esquemdtica por delante y con
seccidén parcial; de una forma modificada del recipien-
te y el rodillo compresor, ,

Figura 6; Una vista esquemdtica, por encima
del recipiente y el rodillo compresor.

Tigura ;; Un corte por la linea A~-B de la fi-
gura 6, '

El aparato representado en la figura 1,
destinado a la fabricacién de granulados, estd cons-
tituldo en su estructura fundamental por un reciPiente
2; en forma de cazuela y dispuesto verticalmente, un
rodillo compresor 3; montado al aire; ¥ un gccionamien~
t0 4 con motor accionador 5, El recipiente 2 es movido
en giro alrededor de su eje longiéudinal 26 por el
accionamiento 4-5, Mediante acoplamiento de friceidn

entre la periferia del rodillo compresor y el reci=~

‘piente, el rodillo compresor 3 gira en relacién al

nimero de vueltas del recipiente., El rodil;o compre=
sor 3 puede tener también un motor propio de accio-
namiento, Este motor propio puede estar embridado en
el extremo superior ; del soporte 6 para el rodillo
oompresor,

ITos rodlillos compresores 3 se disponen de
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tal modo respecto al recipiente 2 que los ejes 25 de

los rodill9s compresores y el ele vertical 26 del
recipiente, 0 respectivamente las proyecciones de los
ejes; se corten en c?alquier édngulo positivo o nega~
tivo. De preferencla, los ejes se cortan en dngulo de
30 a GOQ:

El género que se ha de granular se aporta
por una abertura 8 de la tapa 9 del recipienme; aber—
tura que estd destinada g la glimentacidn con mate-
rial, Para mayor conveniencia, la abertura 8 de ali-
mentacidén estd unida directamente con la sé}ida de
una mezcladora calefactora o refrigeradora, El proce-
go de granulacidén se desarrolla exprimiéndose el género
por los ggujeros moldeadores 10 en virfud del giro
del rodillo compresor 3 y del recipiente giratorio 2,
Una cuchilla tronzadora 12 fijada sélidamente al bas-
tidor 11 de lg mdquina separa en pequefios trozos de
forma de gramulado el género que sale de los agujeros
moldeadores 10, Ios granulados son trasladados por el
dispositivo succionador 13 a los depésitss correspon—
dientes o a las méquinas para la ulterior elaboracién.

Ia ventaja del montaje al aire del rodillo
compresor 3 reside en que el rodillo compresor 3 puede
ser apretado como se quisra a la pared interna 15 del
recipiente o sacado del sspacio intgrno 16 del reci-
piente con un ¢ilindro ocompresor 14, girando en
torno a un eje de basculacidén 35, De esta manera ge
asegura una limpieza sencilla del espacio interno 16

del recipiente., Ia presidn que se ejerce sobre el gé-
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nero que se.granula depende de la presidén del cilindro
compresor 14, El cilindro compresor 14 estd fijado al
bastidor 1l por medio de un soporte 20,
Para mantener e} género a temperatura conse
5 tante du?ante la granulacién, el recipiente 2 (de pre~
ferencia, el fondo lf del recipiente) estd prov%sto_
de un dispositivo calefactor o; respectivamente, re-
frigerador; El medio calefactor o respectivamente re—
frigerante se aporta y extrae por un conducto de 1;e~
10, gada 18 y un conducto de salida 19, E1 rodillo com-
presor puede estar también provisto de dispositivo de
calefacctén o respectivamenﬁe refrigeracidn, '
En la figura 2, el‘aparato granulador,
constitulido por el rgoiplente 2, dos rodillos compre~
15, sores 3 y el cilindro de presibn 14; gsté representado
esquemdticamente en vista por delante, con seccién
parcial., Tas demds partes, que tienen el mismo empleo
gue en la figura 1; no estdn representadas, Ios rodi~
llos eompresores l1levan acanaladuras o nervaduras 21
20, transportadoras, Ias acanaladuras o las nervaduras
transportadoras tienen por objeto la mejor smasadura:.
del généro que se granula, Estas acanaladuras o nerva-
duras 21 pueden presentar la forms de una espiral in-
troductora. En virtud dg que el cilindro de presidén 14
25, egtd montado libremente, se produce siempre entre los
dos rodillos compresores 3 un equilibrio de presidn.
Las cuchillas tronzadoras estan aplicadas de modo que
el género saliente de los agujeros moldeadores 10 sea

tronzado antes de que el rodillo compresor siguiente
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vuelva a impulsar género por los sgujeros moldeadores
10,

Ia figura 3 es la vigta esquemdtica por
encima del aparato representado en la figura 2. Ios
gjes 23 de los rodillos compresores estin dispuestos
en dislocacidn respecto al punto central 22 del reci-
piente 2, Ias flechas 24 muestran la direecidn de
giro del reciplente 2 y de los rodillos compresores
3., Mentras en las figuras 1 a 3 los rodillos compre-
sores tienen figura cdnica y el fondo del recipiente
es plano; en las figuras 4 y 5 apar}ben formas modifi-
cadas de los rodillos compresores y del fondo del re-
cipiente.

Ig figura 4 muestra un rodillo compresor
Zf en forma de disco y un fondo 28 cénico del reci-
piente; en escala ampliada.

La Ffigura 5 muestra un rodillo compresor
29 en forma de hongo y un fondo 29 del recipiente que
es aproximadamente cdnico; en escala ampliada.

En las figuras 6 y % el recipiente 2 y ,
el rodillo compresor 3 aparecen; en esegla ampliada,
vistos por encima y oon seceidn parcial, tal como se
emplean; por ejemplo, en el aparato de la figura l.

El fondo del recipiente estd provisto de acanaladuras
31 transportadoras. ‘

En virtud de la forma'cdnica, discoidal o
fungiforme del rodillo compresor, el género 34 es ama-~
sado de tal modo que delante del rodillo compresor 3,

27 6 29 se establece una laminadurs plegadiza 32 del
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género 34, por lo que el género que se granula monta

ok
- l‘glu 1

gobre sl mismo y es vuelto a captar por el rodillo

compresor, Mediante esta laminacién o sobrelaminacién

se expulsan del género entrante las eventuales inelu~
5: siones en forme de gases.

Como se ve por las Ffiguras 4; 5y 6;'91
recipiente 2 estd provisto de unas escotaduras poste-
riores 33 que atafien tanto a la pared lateral 15 del
recipiente como al fondo i; del recipiente, En estas

10, escotaduras posteriores 33 ez emmtido el género gra-
nulable 34 por los rodillos compresores 3; 2% 029y
de ahi es expulsado por los agujeros compresores 10,
Ia penetracién del género 34 en las escotaduras posterio-
. res puede ser ayudada todavia por el resquicio 36
15, entre el rodillo compresor 3; 2§'6 29 y el fondo del
recipiente, El resquicio 36 es regulable por medio
de la graduacidn de.la presidén del cilindro compresor
14, 8i, por ejemplo, debe hallarse mucho género en
este reSquicio; se¢ hace la presidn correspondlente~
20, mente baja si; en oambio; ge impulsa poco género
(por ejemplo; en el amasamiento intensivo), se aumenta
la presién,
Ias ventajas alcanzables con este disposi~
- tivo deben verse de’una parte en que el aparato no
25, puede sobrecargarse, ya que el rendimien$9 es ajustam-
ble por medio de los cilindros de presidén, y en que
aun cuerpos extrefios muy grandes o mater?al no granu-
lable no puede conducir a ninguna averia? Ya que el

bloqueo del aparato se evita al bascular, apartdndosie,



el rodillo compresor. Queda exclulido cualquier dafo
de los cojinetes por la entrada en contacto con material
aportado. Ademés; se garantiza un mantenimiento sencillo
¥y seguro; ¥ en particular una limpieza sencilla y
5, segura; de todo el aparato, ya que el recipiente

queda libre al bascular hacia fuera los rodillos

COmMpTresores,

REIVINDILCACIONES

10,
Deserito el objeto del presente invento se-
declaran nuevas y de propla invencidn las siguientes
reivindicaciones; con prioridad de la solicitud de pa;
tente alemana n? P 23 21 204.6-41 del 26 Abril de 19;3.
15, )
1,~ Perfeccionamientos en un aparapo granis-
lador constituldo por un reciplente glratorio, en el
que 88 halla una multitud de agujeros moldeadores por
los cuales se 1mpulsa, mediante uno o varios rodillos
205 comprasoraes glratorios, el género que se ha de grannlar,
¥ por un dispogitlvo separador, en forma de una o va-
rias cuchillas, para separar de la pared externa del re-
cipiente el género que sale de los agujeros moldeadores;
caracterizados en que el recipiente (2) estd dispuesto en
25. formg fundamentalmente vertical ¥ tiene la forma de una
cazusla abierta hacla arriba, en gque cada rodillo
compresor (3, 27, 29) estd montado al aire, fuera
del recipiente, en un ?oainete (6), en que un dispo-
sitivo basculador (14), por medio del cual el rodillo

compresor es basculable y comprimible contra el fondo
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(17) del recipiente, engarza con el cojinete ¥y en que
el eje (26) dol recipiente y el eje (25) del rodillo
compresor, o respectivamente su proyecc%dn, se cortan

en cualquier dngule positivo o negativo:

-

2.~ Perfeceionamientos segin la reivindi-
cacidén 1, caracterizados en que el eje vertical del re-
cipiente y ol eje del ro?illo compresor a los ejes de
log rodillos COmPresoras, o respectivamente las pro-

yecciones de los ejes, se cortan en dngulo de 30 g 609,

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 1 6 2, caracterizados en que ol rodillo com
presor o los rodillos compresores presentan forma de

cono, de disco o de hopgo:

4.~ Perfeccionamientos segin una de las
relvindicaciones 1 a 3, caracterizados en que el re~
ciplente en forma de cazuela esté dotado de un fondo de

forma plann, oénica o aproximadamente cénlca,

5e=~ Perfecclonamientos segin uns de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizados en que el fondo
del recipiente y la pared lateral del recipiente tienen
escotaduras posteriores que corresponden a la forma de

los rodillos compresores,

. 6.— Perfoccionamientos segin una de las
relvindicaciones 1 a 5, caracterizados en que el rodi-
1llo compreceor o los rodillos compresores tienen en su
periferia acanaladuras transportadoras o norvaduras

transportadoras,
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7.~ Perfeccionamientos segin una de las rei-

vindicaciones 1 a 6, caracterizados en que el fondo del
recipiente tiene acanaladuras transportadoras o nerva-

duras transportadoras:

8.~ Perfeccionamientos segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 7, caracterizados en que el rodillo
compresor yel .reciplente estdn provistos de un dispo-

sitivo calefactor o respectivamente refrigebador;

9= Perfeccionamientos segin &na de las rei-
vindicaciones 1 a 8, caracterizados en que el rodillo
compresor estd montado en forma desplazable a lo largo
de su eje (25).

10,~ Perfececionamientos segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 9, caracterizados en que el rodillo
compresor estd montado en forma desplazable a lo largo

de su eje de basculacién (35).

11,~ Perfeccionamientos en un aparato granu-

lador:

Segin se describe y reivindica en la presen-
te memoria descriptiva que consta de 12 piginas folia~

das y escritas a méquina por una sola cara.

Madrid, a 2 § MAR. 1974

iemado: AORE L. MORA
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