
P A T E N T E

I N V E N C I O N
por «PERFECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES PARA LA FABRICACION 
DE PIEZAS CERAMICAS”, a favor de Don FRANCO PUIIN, de nació- 
nalidad ita lian a , domiciliado, en Costabissara -  VICENZA, Via 
B ellini -  ITALIA.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere  a unos perfecciona­
mientos en instalaciones para la  fabricación de piezas cerá­
micas.

Mas concretamente, en la  invención se ha ideado unos 
5. ferfeccionamientos relativos a una instalación para la  fabri­

cación de piezas cerámicas a p a rtir  de una máquina galletera 
en combinación con una máquina cortadora de la  viga en verde, 
en cuyos perfeccionamientos se preve'n unas bandejas o bateas 
destinadas para sustentar las piezas de cerámica, frescas o 

0. secas, según la  fase del proceso, cuyas bandejas presentan 
una especial organización que permite su apilado a través de 
unos medios mecánicos elevadores, cuyo trabajo de apilamien-



to lo realizan elevando la  bandeja primera, que será la  supe­
rio r  del apilamiento a obtener, la  elevación de la  referida 
bandeja permite la  inclusión de una segunda bandeja que que­
dará in ferio r a la  citada. Esta operación se repite sucesi­
vas veces, de acuerdo con e l número de bandejas o bateas que 
deba presentar e l apilamiento.

Por otra parte, las referidas bateas comprenden tam­
bién unos medios para permitir su apilado estable por yuxta­
posición, estando integrados dichos medios por patas tubula­
res, eneajabíes en las patas similares de la  bandeja inmedia­
ta  in fe rio r, previéndose en dicho encaje unos elementos de 
tope que permiten obtener una separación entre bandejas de 
acuerdo con las  dimensiones de las piezas a comportar.

los apilamientos antedichos de las bandejas cargadas 
con material fresco, son trasladados por ca rre tilla s  o simi­
lares a través del secadero, previéndose a la  salida del mis­
ma una estación de descarga en la  cual e l apilamiento se des­
compone merced a otros medios elevadores similares a los an­
tedichos, que permiten extracción sucesiva de la  bandeja in­
fe rio r, la  cual es trasladada en vacio hacia e l puesto de car­
ga del material fresco, obteniéndose de esta manera un circui­
to cerrado de trabajo .

Con e l fin  de fa c i l i ta r  la  explicación, se acompaña 
a la  presente memoria descriptiva de una lámina de dibujos 
en la  que se ha representado un caso de realización que se 
c ita  a título- de ejemplo.

En los dibujos:
la  figura 1, es una v ista  en planta de la  instalación

general.
la  figura 2, corresponde a una sección de la  in sta la­



ción, v ista  por A-A1, re la tiv a  a l grupo de elaboración del 
material en verde*

la  figura 3, es o tra sección de la  instalación, v is­
ta  por B-B'-, re la tiva  a l grupo de elaboración del material 
seco»

las figuras 4, 5 y  6, corresponden a sendas vistas de 
una bandeja modulo formadora del apilamiento*

Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en su 
realización una máquina galletera -1-, a continuación de la  
cual se preve la  prolongación -2 - para la  viga extrusionada 
del material cerámico en verde* En alineación, existe una 
cortadora -3-, y  en posición transversal a la  misma, un car­
gador -4-, de las bandejas -5 -, provinentes de los medios de 
transporte -6-»

las referidas bandejas son apiladas, una vez carga­
das, con auxilia de los medios -7-, integrados por unos ga­
tos o similares, los cuales presentan un movimiento rep e ti­
do, de acuerda con e l número de bandejas apiladas. Este mo­
vimiento consiste en elevación de la  bandeja o bandejas fo r- 
madoras del apilamiento, para permitir la  disposición de una 
nueva bandeja in ferio r, que incrementa dicho apilamiento, 
produciéndose entonces e l descenso de los referidos medios 
hasta una nueva actuación, correspondiente a la  introducción 
de una nueva bandeja*

los apilamientos de bandejas -5-, forman una estación 
que alimenta a una c a rre tilla  transportadora -8-, móvil a lo
largo de las vías -S-» cuya c a rre tilla  traslada al apilamien­
to de bandejas portadoras de material fresco a través del se­
cadero -10-, liberándose de dicho apilamiento en la  estación 
de descarga -11-, formada por un grupo desplazable de ap ila-



mientos, en un curso transversal a la  via, y cuyo curso te r­
mina en unos medios elevadores -7-, de un apilamiento, a ex­
cepción de la  bandeja in ferio r de dicho apilamiento, la  cual 
es liberada con auxilio de unos medios de empuje, que la  d is­
ponen en e l  puesto de descarga del material seco, a p a r tir  de 
cuyo momento es trasladada en vacio, por e l transportador ha­
cia e l puesto de carga.

las  bandejas -5~, comprenden medios regulables en a l­
tura para su apilado, de acuerdo con las dimensiones de las 
piezas a comportar. Estos medios los integran las patas -12-, 
dotadas en sus extremos superiores de cajetines centradores 
-13*~} de las patas de la  bandeja inmediata superior.

la  bandeja in ferio r del apilamiento, puede comportar 
o- no unos juegos de ruedas de deslizamiento.

la  invención» dentro de su esencialidad, puede ser l le ­
vada a la  práctica en otras formas de realización que difieran 
en detalle de la  indicada a títu lo  de ejemplo, en la  descrip­
ción y  a las cuales alcanzará igualmente la  protección que se 
recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, 
con los materiales más adecuados, por quedar todo ello  compren­
dido en e l esp íritu  de las reivindicaciones.

NOT A
Descrito, e l objeto del presente invento, se declaran 

nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones:
Perfeccionamientos en instalaciones para la  fabri­

cación de piezas cerámicas, caracterizados esencialmente por
e l  hecho de comprender una galletera , a su salida un transpor­
tador de rod illos, asimismo en alineación, una cortadora y en
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posición transversal a la  cortadora, un cargador de bandejas 
en apilamiento. en colaboración con unos medios apiladores de 
bandeja constituidos por unos gatos, constituyéndose trans­
versalmente una estación de apilamientos trasladables hasta 
una estación de transporte longitudinal constituida por una 
guía y una c a rre tilla  con movimiento, sobre la  misma, cuya ca­
r r e t i l la  recorre una instalación secadero, siendo estaciona- 
ble posteriormente frente a una estación de descarga de las 
piezas secas, constituida esta estación por un grupo desplaza- 
ble de apilamentos en sentido transversal a la  vía, terminan­
do dicho curso en unos medios elevadores constituidos por ga­
tos aptos para la  elevación de un apilamiento con excepción 
de la  bandeja in ferio r y unos medios de empuje de la  bandeja 
in ferio r liberada del apilamiento- hasta e l  puesto de descarga 
del material cerámico, estando dicho puesto de descarga re la ­
cionado con e l cargádor dispuesto contiguo a la  cortadora a 
través de un transportador de bandejas vacias.

2. -  Perfeccionamientos, según la  anterior reivindica­
ción, caracterizados porque los gatos, tanto de apilamiento 
como de liberación de bandejas, tienen un movimiento repe ti­
do de acuerdo con e l  número de bandejas apiladas, y mantenien­
do e l apilamiento en posición de paro durante su accionamien­
to.

3 . -  Perfeccionamientos, según las reivindicaciones
1 y 2, caracterizados porque las bandejas comprenden unas pa­
tas tubulares regulables en altura de acuerdo con las  dimen­
siones de las piezas cerámicas a trabajar, y por la  parte su­
perior de la  bandeja, unos cajetines, prolongación de las re­
feridas patas, centradores de las patas de la  bandeja inmedia- 
^ u p e r i o r ,  comprendiendo la  bandeja más in ferio r, unos jue-
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gos de ruedas de deslizamiento, para permitir de forma autó­
noma e l  desplazamiento del apilamiento correspondiente*

4*- Perfeccionamientos en instalaciones para la  fa­
bricación de piezas cerámicas*

Según se describe y  reivindica en la  presente memoria 
descriptiva que consta de seis hojas foliadas y escritas a 
máquina por una sola de sus caras, acompañadas de los dibujos 
reglamentarios*
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