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La presente invencifn tiene por objeto un dispositi-
vo mbévil semiautombtico para retirar y transferir, en grupos
horizontalmente dispuestos, baldosas de cerémica, es decir,
un dispositivo adecuado para retirar grupos d¢ baldosas dise
puestas con su eje en posicibn horizontal, acomodadas también
an adecuados alojamientos, y para transferirlos abreamente a
sus ulteriores puntos sucesivos de elaboracidn.

El estado de la téonica anterior a la presente dese-
cripcién se caracteriza por la retirada y transferencia manua
les de grupos de baldosas.

Tal estado anterior de la técnica presenta algumas
deficiencias ¢ inconvenientes derivados del hecho de que la -
tranasferencia manual rem_ﬂta muy peesada para el operario, re-
qulere mucha mano de obra y es lenta y econémicamente muy =
costosa.

Tales deficiencias e inconvenlentes comportan la so-
lucifn del problema téenico de hallar un dispositivo muy sen-
eillo, econémico, ligero y poco voluminoso que permita limi-
tar notgblemente la fatiga del operar.to? reducir la mano de =
obra y alcangar una mayor productividad, de manora que tal --
dispositivo pueda desplazarse ffcil y répidamente a las Gie-
versas zonas dec elaboracién de las baldosms cerdmicas. Lo e-
presente invenciln resuclve por completo y de modo principal
el nuevo problema témiqﬁ referido mediante la adopcién de =
una pinza aérea ecspecial, manualmente desplazable hasta el -
grupo de baldosas a retirar, con ayuda de una grda de puente
muy ligera y poco voluminosa, de la que pende la citada pine-
za preferiblemente a través de mn cilindro noumftico, pree-
viéndose que las mordazas de tal pinza, dotadas de platillo

oportunamente articulado y una de ellas fiJa g la otra angu-



larmente orientgble mediante el mismo cilindro, sean adecuge
das para penetrar en espacios estrechos definidos entre los
extremos de cada grupo de baldosas ¥ las paredes opuestas e=
del eventual recipiente de tales grupos.

S A titulo puramente indicativo se ilustra una reali=-
zacifn de la invencifn en las dos l4minas de dibujos esquembe
ticos adjuntaa, en las cuales:

La figura 1 es una vista fromtal, parcialmente sece
cionada e interrumpida, del dispositivo en posicifn do trang

10. porte de un grupo de baldosas.

La figura 2 es ma seccifn por la lfnea II.IT de la
Plgura 1.

La figura 3 es una vigta frontal del recipiente de
grupos de baldosas.

15, La figura 4 es una vista en planta de la figura 3.

Con refercneia a tales figuras, se indican: por 1,
el armazén de unn grfia de puente longltudinalmente desplaza-
ble sobre los rafles 2 sostenidos en la estructura del edie--
ficio o en montantes; por 2, el bastidor de mn carro desplae

20. zoble sobre los rafles transversales 4 de 1; por 5, w cilin
dro accionador neumitico de doble cfecto articulado en 3, cuyo
véstago 6 estd coneetado por abajo msdiante charmela, en 7,

a la palanca 8, articulada a su vez en 9 al armasfn o basti-
dor 10, que sostiene por un lado la mordaza fija 11 oportunae-

25, nente ghusada y por otro, mediaunte la charnelad, la mordaza -
névil 12, también oportunamente ghusada y solidaria de la pae
lanca 83 por .13, w par de platillos comoctados, con articu--
lacifn limitada, a las mordagas li y 123 por 14, wn grupo de
baldosas retenido entre los platlllos 13j por 15, el brazo =-

30. de una palanca articulada en 16 al armazfn 10, dotado de pomo
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de maniobra y de un apéndice 17 deqtinado a scoplarse gl e~
extrego 18 de la palanca 33 por 19, wn par de topes fijados
a 10 para limitar la rotacifn de 15 hacia arriba y abajo; -
per 20, un manubrio £ijadc a 10, que llevae también las es--
pitas (no mosiradas) destinades a introducir aire comprimi-
do en la cédmara inferlor o guperior del cilindro 53 por 21,
el armazén de un recipiente de grupos 14; por 22, elementos
verticlaes, fijos o mbviles, también del tipo de chapa calg
da, que se apoyen gobre los lados de 21 y hacen de clenehe-
toa distanciodores de los sxtremos de los grupos 14 respecto
a 21; por 23, unos espacios intermedios comprendides entre -
14 y 21 y determinados por los elementos 22, para la insere-
cién desde arriba de 11-13, 12-13.

El funclonanmiento tiene lugar del sigulente modo.

Como en ausencia del grupo 14 cntre las mordazes --
11-12; el epéndice 17 de la palanca 15 debe situwarse en po--
sicifn de adherencia contra el extremo 18 de la palanca 8, =
mediente operacifn manual de rotacifn de 15 hacia abejo, el
cperario desplaza, actuzndo scbre el manubrio 20, el bastie
dor 10 junto com 1, 3, 5 y 6 hasta alcanzar la vertical del
grupo 14 a transferir; segnidamente accliona mo de¢ los mane
dos de 5 para descargar parcialmente el aire contenldo en -
su chmara inferior, desceader & e insertar los extremos 1113,
12«13 en log espaciuvs Listermedios 23 existentes en los extre-
nmos del grupo 14; seguidemente el operarioc desplaza hacla «-

arriba la pelanca 15 para liberar el extremo 18 de 8 y obte-

ner la retencifn del grupo 14 mediante acclonamiento del otro

nando de 5 e introducir ssfmismo aire comprimido en la cémpe
ra inferior de 5, determinando esf ¢l desplazemiento de 6 ha-
cle arriba, la rotacién de 8-12 alrededor de 9, la retancibn
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del grupo 14 y finalmente la elevacidn de énte junto eon 6=10
y todo lo conectado a ellos; getuando luego sobre 20, el ope
rario desplaza horlzontalmente el comjunto -l=3 hasta el lue
gar donde debe depositarse el grupo 14, estando previato que
la gréa de puente le3 pueda desplasarse, sin necesidad de moe
tor, 2 lo largo de los rafles 24, siompre accionando a manc
el nanubrio 20; actuszndo sobre el mando de 5, ¢l opsrarioc ==
provoca el deacenso de & hasta apoyarse ol grupo 14 sobre el
plano de trabajo en que se depositn dicho grupo para €l pros
grealvo descenso de 6, que determina finalmente la rotacifn
de 8«12 alrededor de 9 en gentido opuesto al de clerro, do -
meners que quede liberado dicho grupo; luezo desciende el -
operario la palanca 15 para asoplar & 17 el extremo 18 de 8,
solidarizando 8 4 10; soguidamente resliza una elevacifn de

6 para leventar el conjunto 8-10 y demfs; de este modo, el -
dispositivo queda preparado para retirar otro grupo de baldoe
sas como el 14.

BEn la préctica, los detalles de realizazeciln, les di-
mensiones, los materiasles y la forma de la invencibn podrin
veriar sin apartarse del dominio jurfdico de 8sta; en efecto;
1z invencién aaf concobida es susceptible de modificacicnes ¥
variantes, todas cllas abarcables on ¢l &nbito del concepto
Inventivo. '

soi, por ejewplo, el cilindro S puede ser sustitufdo
por wn elevador dotado de motor propio con el correspondicnte
cuble para obtener los movimlentos verticales de 10. Finalmen
te, todos los clozentos san sustitufbles por otros téenicamen
te sguivalentes.

I 0 % A

La Patonte d2 Invenelln que se solicita por veinte -
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aflog para Espafla de acuerdo con la vigente Legislacifn, dee
berd recaer sobre: DISPOSITIVO MCVIL SEMIAUTOMATICO PARA REe
TIRAR Y TRANSFERIR BALNOSAS DE CERAMICA BN GRUPOS HORIZONTALe
MENTE DISPUESTOS® con Prioridad de la solicitud da‘?atente en
¢ Italia ne 40034 A/T3 de fecha 20 de Abril de 1.973, segfn las

caracterfsticas esenciales de las sigulentas:
REIVINDIOCACIONES
18, Dispositivo mévil semiautomitico para retirar -

¥ transferiyr baldosas de ceramica en grupos horizontalmente =
10. dispusstos, caracterizado porque una pinza adrea, cuyc basti-
dor est4 dotado de manvbrio pars el desplazamiento a mano del
conjunto, se halla suspendida, preferiblemente mediante un ci-
lindro neumitico, del carro desplazable sobre los rafles trang
versales de un bastidor, 'a gu vez desplazable sobre rafles .-
15. longitudinales sostenidos scbre el edificio u otra estructura,
estando previsto que el bastidor de dicha pinza se halle dota~-
do en wn oxtremo de una mordagza fija orientada haclia abalo ¥
dotada hacla el interior de wn platille articulado, articuldn
dose en ¢l otro extremo del mismo bastidor la obtra mordaza, =
n6v.t1; dotada de su correspondiente platillo articulado y aceio
nable para retener axialmente ¢l grupo de baldesas de cerémica.

28.~ Dispositivo mbvil semiautomftico para retirar

y transferie baldosas de cerimica en grupos horigontalmente
dispuestoa, sagfin 1a ;éivindicaciﬁn 1, caracterizado porque =
la maordasa mévil, articulada hacla el extremo de dicho armge-=-
sén, constituye wn brazo de una palanca configurada angulofes
nente, cuyo otro brago se extiende alrodedor de la zoma media
del referido ax:mazdn; donde pe artioculas al extremo inferior -
del vistago de un cilindro acclonador neunbilco o a oiro mee-

dio0 adecuado de elevacifn, articulado o engenchado a su vez

20,

25.

30,
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por arriba al mencionado carro desplazable scbre los rafles
tranaversales, previfndose principalmente wos medios para
impedir su protacibn hacia arriba cuando no se encuentra en-
tre dichas mordagas el grupo ds baldosas.

3%,.- Dispositivo mévil semiautomitico pars retirar
y tranaferir baldosas de cerfmica en grupos horizontalmente
dispuestos, con medios para fupedir la rotacién hacia arri=-
ba segfn la reivindicacifn 2, que se caractorizan porque so-
bre el citado armazfn se articula wma palanca de mando manual,
cuyo extremo opuesto al de maniobra se destina a acoplarse
al extremo d¢ la otra palanoa opuesta a aquélla en la gue se
dispone la mordaza mbvil, para impedir que ésta Gltima se --
clorre, previfndose unos topes destinados a delimitar la roe
tacifn de la palenca de mando manual.

43,~ Dispositivo mbvil semiantomitico para retirar
y transferir baldosas de cerimica en grupos horigcmmtalmente
dispuestos, segln la roivindlcaeclén 1, jJunto o0 no con la rei-
vindicacifn 2, caracterizado porque las citadas mordazas, del
gadas y ahusadas hacla sbajo, dispuestes en posicifn senpi--
blemente vertical en el momento de la coglida del Rrupo de ==
baldosas, son adecuades para penetrar, Junto con sus correse
pandientes platillos, en los espacios intermedios determinae
dog, entre lac paredes de un recipiente de grupos de baldosas
¥y los extremos de estos grupos, por elementos distanciadorea
verticales, fijos o méviles, aislados o formando parte de una
chapa oportunamente configurada = tal fin,

58 .« "ITSPOSTITIVO MOVIL SEMIAUTOMATICO PARA RETIRAR
Y TRANSTERIR BALDOSAS DE CERAMICA LN GRUPOS HORIZCNTALMENTE
DISPIESTOS .

Segfin queda gustancislmente descrito en la presente
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Memoriz que congta de ocho hojas, eseritas a miquina por --

ws sola cara ¥y acompafiada de dibujos.

Madeid, 2 3 AR, 1974
n3YST 41 Stefani Franco"
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