
REF: SPG/133

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
correspondiente a la solicitud de una 

PATENTE DE INVENCION
Solicitante: SEKISUI KASEIHIN KOGYO KABUSHIKI KAISIIA.
Domicilio: 25, 1-chome, Minamikyobate-cho,

Nara-shi, Nara-ken, Japón.
Enunciado: PROCEDIMIENTO PARA SITUAR UN REVESTI­

MIENTO PROTECTOR DE UNA KJJA DE RESINA 
DE ESTIRENO ESPUMOSO TERMOENCOGIBLE IOR 

* LO MENOS ALREDEDOR DE UNA PARTE DE UP 
RECIPIENTE.

Prioridad: de la solicitud de Modelo de Utilidad 
japonesa nS 48-36054 del 23.3.73.

p3A D  ORÍGiNAL")



2

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION 
Se forma u.n recipiente protegido situando un reves­

timiento protector hecho de hoja de resina estirénica espuma­
da, encogible bajo el efecto del calor alrededor de por lo 

5 menos una parte de este recipiente. Se forman unas ranuras
en la hoja antes de situarla alrededor del recipiente. Des­
pués de colocarla alrededor del recipiente se calienta la 
hoja de modo que se encoja entrando así en contacto íntimo 
con el recipiente. Se sigue calentando la hoja de modo que 

10 'los lados de las ranuras se encorven para formar una super­
ficie rugosa destinada a facilitar la manipulación del reci­
piente.

ANTECEDENTES DEL INVENTO 
Ambito del Invento

15 El invento se refiere a un recipiente protegido y
a un procedimiento para realizarlo.

Descripción de la Técnica Anterior 
Los recipientes tales como vasos o botellas hechos 

de vidrio son a menudo sometidos a desperfectos o son deterio- 
2.0/ -- rados debido a choques entre recipientes contiguos cuando es- 

tán situados conjuntamente en una caja y transportadas en con­
tacto los unos con los otros. Por consiguiente, cuando se 
transportan los recipientes, deben tomarse precauciones para 
evitar que se deterioren en razón de choques entre ellos, y 

25^.. cada uno de los recipientes se envuelve en papel o se utili- 
zan tabiques separadores y/o otros materiales de embalaje.

"d ' * * Sin embargo cuando se envuelve su papel cada, uno de
.' los recipientes, es imposible ver éste a nr.vés del papel.

Además, cuando los recipientes están separados por un tabique 
30 u otro material de embalaje, las operaciones de embalaje son
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dificultosas y su. coste aumenta. En razón de estos inconve­
nientes, se observa la necesidad de un método nuevo capaz de 
impedir que los recipientes puedan deteriorarse por choque 
mátuo, mediante utilización de operaciones de embalaje más 

 ̂ sencillas y de aspecto más favorecido.
Para satisfacer estas necesidades, la Solicitud de 

Patente Japonesa nS 47-12148 describe un recipiente protegi­
do y un procedimiento para fabricarlo, que incluye la utili­
zación de una hoja de material resinoso termoplástico espu­

mo moso, capaz de encogerse bajo el efecto del calor, la colo­
cación de un recipiente en el manguito para que éste pueda 
rodear la superficie lateral del recipiente, incluyendo di­
cho manguito una porción que tiene la dimensión circunferen­
cial máxima del recipiente y que se extiende sobre una altu- 
ra considerable del recipiente,y el calentamiento del mangui­
to para producir su encogimiento y para que entre en contac­
to íntimo con la superficie del recipiente. La Solicitud 
de Patente mencionada más arriba describe además la utiliza­
ción de poliestireno para la hoja de material espumoso en- 

2¿- - . cogible bajo el efecto del calor. Sin embargo, la Memoria
en cuestión no prevé la formación de ranuras en el :canguito 
de hoja espumosa térmicamente encogible. Por tanto, el re- 

- . cipiente protegido preparado de acuerdo con la Solicitud de 
Patente mencionada más arriba, presenta una superficie lisa 

2$ ' y resbaladiza de la hoja de resina, capaz ¿e escaparse de les 
' manos de las personas que las manipulan. lor tanto se crea 

/* ' un nuevo inconveniente que consiste en que el roci;iente pro­
tegido tiende a ser destruido al escaparse de las manos. El 
presente invento tiende a eliminar este inconveniente.

30
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RESUMEN DEL INVENTO
El inventor ha preparado una botella protegida por 

un procedimiento en el cual el manguito espumoso encogible 
bajo el efecto del calor oonstituido por una hoja de resina 
termoplástica está provisto de ranuras que se extienden to­
das desde la superficie frontal de la hoja hasta la superfi­
cie posterior de la misma. A continuación se sitúa una bo­
tella en el manguito y se calienta este último. Se ha compro 
bado que, cuando se procura que las ranuras tengan una longi­
tud superior al espesor de la hoja, y cuando cada una de las 
ranuras está formada en una dirección tal que sea perpendi­
cular a la dirección de mayor estiramiento del manguito, am­
bas periferias laterales de cada una de las ranuras se encor­
van hacia el exterior y las periferias encorvadas se endure­
cen considerablemente en razón del encogimiento de la hoja.
Se ha comprobado además que la botella protegida asi obte­
nida no puede deslizarse y escaparse de la mano de la persona 
que la sujeta, y que igualmente se reducen los desperfectos 
producidos por los choques mútuos entre botellas. Este in­
vento está basado en los descubrimiento reseñados más arriba.

De acuerdo con el invento, se proporciona un reci­
piente protegido que incluye un recipiente y una hoja de re­
sina de estireno espumosa que recubre el recipiente, teniendo 
dicha hoja la forma de un manguito para contener el recipien­
te en contacto intimo con una parte de la superficie lateral 
del recipiente. Este elemento incluye por lo menos dos por­
ciones superficiales con conicidad inversa, lo que permite 
que la hoja quede sujeta firmemente en el recipiente sin uti­
lización de adhesivos. La hoja está provista de un cierto 
número de agujeros que se extienden desde la cara frental de
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la hoja hasta la cara posterior de la misma, cuyas zonas pe­
riféricas están parcialmente encorvadas pacía el exterior 
del recipiente y endurecidas en razón de la reducción de la 
cantidad de espuma en comparación con el resto de la hoja.

Además, el invento proporciona un procedimiento 
para preparar un recipiente protegido, que consiste en uti­
lizar un manguito hecho de hoja de resina estirénica espumosa 
encogible bajo el efecto del calor, que ha sido estirado 
fuertemente en la dirección circunferencial, y que está pro­
visto de un cierto ndmero de ranuras cuya longitud es supe­
rior al espesor de la hoja y que están dispuestas en una di-

-L ' Orección que forma un ángulo inferior a - 70 respecto a la 
línea perpendicular a la dirección de estiramiento dala hoja. 
Se sitúa en el manguito un recipiente de modo que el mangui­
to pueda rodear una parte de la superficie lateral ¿el reci­
piente que incluye por lo menos dos porciones superficiales 
dotadas de conicidad inversa, y las ranuras de la hoja pue­
den situarse en una superficie lateral saliente del reci­
piente. Se calienta el manguito a una temperatura incluida 
entre la temperatura de ablandamiento y la temperatura que 
corresponde al comienzo de la fusión de la resina para enco­
ger el manguito de modo que entre en contacto íntimo con la 
superficie del recipiente. Se prosigue el calentamiento del 
manguito después de que haya entrado en contacto con el re­
cipiente hasta que ambos lados de cada una de las ranuras se 
haya encorvado hacia el exterior para formar un agujero y 
hasta que la cantidad de material espumoso haya disminuido 
en cada lado.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOa 
En lo que sigue se explicará e3 invento a líbalo de30
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ejemplo, haciendo referencia a los dibujos en los cuales:
La figura 1 es una vista en perspectiva de un re­

cipiente protegido según el invento, en el cual se utiliza 
un vaso como recipiente;

La figura 2 es una vista en sección del recipiente, 
tomada a lo largo de la linea 11-11 de la figura 1;

La figura 3 es una vista en perspectiva de otro 
recipiente protegido según el invento, en la cual se utiliza 
una botella como recipiente;

La figura 4 es una vista en sección ampliada, par­
cialmente' abierta, del recipiente, tomada a lo largo de la 
linea IV-IV de la figura 3;

La figura 5 es una vista en perspectiva de un man­
guito destinado a ser utilizado para preparar la botella pro­
tegida según se representa en la figura 3.

MODO DE REALIZACION PREFERIDO DEL INVENTO 
En la figura 1, la hoja de resina estirénica espu­

mosa 2 cubre el vaso 1 que está hecho de vidrio. La roja 2 
presenta la forma de un manguito y rodea el vaso 1, según se 
representa en la figura 2. La hoja 2 está doblada hacia el 
interior para formar una superficie plana 5 en la boca del va 
so 1. La superficie plana 5 existe solamente en la proximi­
dad de la periferia de la boca del vaso 1, y por tanto un 
orificio 6 está formado en la porción central de la superfi­
cie plana 5. Unos agujeros 7 están formados en la superficie 
plana 5. Es conveniente pero no necesario dotar la superficie 
plana 5 de agujeros 7. La hoja 2 está casi en el mismo esta­
do en el fondo del vaso 1 que en la boca del mismo.

La hoja 2 está provista de agujeros 3. Los aguje­
ros 3 están dispuestos de tal manera que su dirección longi-30
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424544
tudinal coincida con la dirección axial del manguito. Las 
periferias laterales 4- de los agujeros 3 están encorvadas 
hacia el exterior del vaso 1, según se representa en la figu­
ra 2. Las zonas laterales periféricas 4 tienen un menor con 
tenido de material espumoso y son más duras en comparación 
con el resto de la hoja 2. Por tanto, el vaso protegido pre 
senta una superficie rugosa, lo que impide que pueda escu­
rrirse de las manos de personas que lo manipulan.

En la figura 3, la hoja espumada de resina estiré- 
nica 2 cubre una botella 8 hecha de vidrio. La hoja 2 tiene 
una forma anular y contiene la botella 8. La extremidad su­
perior de la hoja 2 está situada en la parte más ancha de la 
botella 2 y la extremidad inferior de la hoja 2 está curvada 
a lo largo de la superficie de fondo de la botella 8, en la 
cual la hoja 2 existe solamente en la parte periférica del 
fondo, dejando un orificio en la parte central. La hoja 2 
está provista de agujeros 3 y la periferia de cada uno de 
los agujeros 3 se encorva parcialmente hacia el exterior co­
mo se ve en 4 en la figura 4. La periferia encorvada pre­
senta una menor cantidad de sustancia espumosa y es más dura 
que la parte restante de la hoja 2. Por tanto la botella 
protegida presenta una superficie rugosa, lo que hace que 
no pueda escurrirse de las manos de la persona que la manipula.

Con el objeto de preparar la botella protegida se­
gún se representa en la figura 3, se utiliza un manguito que 
se representa en la figura 5. En la figura 5, el manguito 2 
está hecho de una hoja de resina estirénica espumosa encogí 
ble bajo el efecto del calor. La hoja ha sido estirada fuer­
temente en la dirección circunferencial del manguito 2, in­
dicada por la flecha 9. Por tanto el manguito 2 presenta la
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característica que consiste en que se encoge considerablemen­
te en la dirección de la flecha 9 al ser calentado a una tem­
peratura incluida entre la temperatura de ablandamiento y la 
temperatura de comienzo de fusión de la resina. Por tanto, 
el manguito 2 se encoge y su diámetro disminuye. En el man­
guito 2 se ha formado un cierto número de ranuras 10. Las ra 
nuras 10 se hacen por ejemplo cortando el manguito 2 con una 
hoja de afeitar y las ranuras 10 se extienden desde la super­
ficie frontal hasta la superficie posterior de la hoja que 
constituye el manguito 2. Cada una de las ranuras 10 no debe 
estar orientada en la dirección paralela a la que se repre­
senta por la flecha 9, pero debe ser perpendicular o formar 
un ángulo respecto a la dirección representada por la flecha 
9.

Se introduce la botella 8 en el manguito 2 provisto 
de ranuras 10 y se calienta el manguito 2 a una temperatura 
incluida entre la temperatura de ablandamiento y la tempera­
tura de comienzo de fusión de la resina, dando lugar a un 
encogimiento considerable del manguito 2 en la dirección cir­
cunferencial para que entre en contacto íntimo con la super­
ficie lateral de la botella 8. En este momento, si las ex­
tremidades superior e inferior del manguito 2 se sitúan res­
pectivamente en la parte curva y en el fondo de la botella 8, 
los extremos se encorvan a lo largo de lá parte curva y del 
fondo, y por-tanto el manguito 2 forma dos porciones con coni­
cidades inversas la una respecto a la otra, es decir una por­
ción ahusada hacia arriba en la parte curva de la botella 8 
y una porción ahusada hacia abajo en el fondo de la botella 8. 
Cuando se calienta momentáneamente el manguito 2 a una tempe­
ratura más elevada, lasranuraslO se abren progresivamente y
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ambas periferias laterales 4 de cada una de las ranuras 10 se 
encorvan hacia el exterior de la botella 8. Por consiguien­
te, las periferias 4 son calentadas por las3uperficiasfron- 
tales y posteriores, y por consiguiente se produce un encogi­
miento considerable de su parte espumosa, formándose salien­
tes más duros. De este modo, la botella protegida según el 
invento presenta unos agujeros 3 y unos salientes endurecidos 
4 formados alrededor de cada uno de los agujeros 3.

La hoja de estireno espumoso se prepara corriente­
mente impregnando resina de estireno con up agente espumante 
para formar una composición espumable, y procediendo a la 
extrusión de la composición a partir de u,ia matriz montada 
en una máquina estrujadora para formar una hoja. En oste 
caso, es preferible emplear como agente espumante hiorocar- 
buros alifáticos tales como propano, butano y pentanc, La 
resina de estireno incluye poliestireno, copolímeros ?.? es­
tírelo y mezclas de estas sustancias. Los copolineroc y 
las mezclas de éstos se limitan a los productos en loo cuales 
el peso de estireno es preponderante. Unos ejemplos a.e co- 
polimeros son el metacrilato de estireno-metilo, el catireno- 
alfa-metilo estireno, el estireno-acrllonitrilo, el ootireno- 
etileno.

El manguito espumoso encogible bajo el ef eo del 
calor que se utiliza en el invento puede, ser fabricad. por 
el procedimiento en el cual la hoja de estireno espumoso men­
cionada más arriba se prepara en primer lugar y a conSj.nua- 
ción se calienta la hoja a una temperatura ligeramente supe­
rior a la temperatura de ablandamiento de la resina d,** ^sti- 
reno. La hoja calentada se estira en grado elevado eo ana 
dirección para formar una hoja encogible, después de '.o cual
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la hoja encogible se dobla en dicha dirección de modo que 
ambos extremos se superpongan, y finalmente se adhieren mu­
tuamente las porciones superpuestas, hn este caso, la adhe­
sión de las porciones superpuestas puede hacerse con utili­
zación de un adhesivo o fundiendo las porciones superpuestas. 
La hoja se dota de las ranuras en el momento apropiado des­
pués de estirar la hoja y antes de adherir las porciones su­
perpuestas. El manguito espumoso encogible bajó el efecto 
del calor puede prepararse por el procedimiento en el cual 
se forma inicialmente la hoja espumosa para constituir un 
tubo y a continuación se calienta la hoja a dicha temperatura 
y se estira en la dirección circunferencial. En este caso 
las ranuras se liarán en la hoja en un momento adecuado des­
pués de estirar dicha hoja.

Lá ranura 10 deberá tener una forma alargada en una 
dirección. Esto quiere decir que la ranura 10 puede tener 
una anchura pequeña en comparación con su longitud. Prefe­
rentemente, la ranura es una ranura lineal sin anchura sustan 
cial o una ranura rectangular cuyos lados largos son nacho 
mas largos que los lados cortos. La ranura no debe presen­
tar una forma cuadrada o circular. Además, la longitud de 
la ranura debe ser superior al espesor de la hoja. 3e pre­
fiere mucho una ranura lineal de longitud incluida entre va­
rios milímetros y varios centímetros que puede formarse fá­
cilmente cortando la hoja con una cuchilla de afeitar.

La ranura 10 debe hacerse en el manguito de modo
que esté orientada en una dirección que forma un ángulo inie- 

j. orior a h 70 respecto a la línea perpendicular a la dirección 
de estiramiento de la hoja. Esta limitac.ón del ángulo en un 
valor inferior a - 70 es el resultado de experimento?-. Estos
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experimentos han sido realizados utilizando un manguito ter- 
moencogible de hoja de poliestireno espumoso que ha sido p M  
parado estirando la hoja de poliestireno espumoso fuertemen- 
te en 1. dirección circunferencial del manguito. En loe man- 

5 güitos se han realizado un cierto número de ranuras lineales
de una longitud de 10 mm aproximadamente sin anchura aprecia­
ble, cambiando la dirección en la cual cada una de las ranu­
ras está orientada en el manguito. Se introdujo una botella 
en el manguito, y se calentó el manguito conjuntamente con 

10 la botella para que el manguito se encoja. En estas condi­
ciones se ha comprobado que cuando las ranuras están formadas 
en el manguito en la dirección perpendicular a la dirección 
de estiramiento del manguito, tanto la anchura abierta L como 
la altura de encorvamiento H, toman el valor máximo, represen- 

15 tando la anchura abierta L la anchura máxima en cada cgujero
medida en el sentido de la anchura de cada agujero, y repre­
sentando la altura de encorvamiento H la altura saliente má 
xima en cada periferia de cada agujero, medida en la direc- 
ción perpendicular a la porción de la superficie de la botella 

,2,0,., donde están formados los agujeros, según se representa en las 
figuras 3 y 4. Además, se ha comprobado que, cuando las ra- 

. nuras están orientadas en una dirección que forma un ángulo 
incluido en esta gama de - 70° respecto a dicha dirección 
perpendicular, la altura de encorvamiento H es suficiente; 
sin embargo, cuando dicho ángulo es superior a - 75°, la al- 
tura de encorvamiento H es insuficiente. También se ha com-

-L oprobado que cuando dicho ángulo es inferior a - 55 , "-a al­
tura de encorvamiento H es notable . Por tanto, la ricura de 
be formarse en el manguito de tal manera que dicho ándalo sea 

30 inferior a - 70° y preferentemente inferior a 55°.
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E1 recubrimiento queda terminado solamente al ser 
calentado el manguito dotado de ranuras, después de introdu­
cir en el manguito un recipiente y después de situar el man­
guito en la posición adecuada sobre la superficie del reci­
piente. Para calentar el manguito, es preferible emplear 
aire caliente, pero podría utilizarse también agua caliente 
o vapor. Al ser calentado'el manguito se encoge y se adapta 
intimamente sobre la superficie del recipiente mientras que 
simultáneamente ambas periferias laterales de las ranuras se 
encorvan hacia el exterior. Por tanto, el recubrimiento se 
realiza mediante una operación sencilla que permite obtener 
un recipiente protegido. ^

El recipiente protegido según el-invento presenta 
las siguientes ventajas. Ya que el material de recubrimien­
to del recipiente protegido está hecho de una hoja de resina 
estirénica espumosa, presenta buenas características de amor­
tiguamiento, y por tanto el recipiente protegido es menos 
propenso a deterioros al ser transportado en contacto con 
otros sin que sea necesario utilizar-ningún material de sepa­
ración suplementario. Además, el material de recubrimiento 
tiene porciones duras que se encorvan hacia* el exterior y 
por tanto cuando los recipientes protegidos chocan mútuamente, 
estas porciones entran en contacto. La porción encorvada tie­
ne un buen .efecto amortiguador y se reducen asi los desperfec^ 
tos en los recipientes debidos a choques mútuos. Además, si 
se distribuye de manera densa un cierto número de porciones 
encorvadas duras sobre toda la superficie de material de re­
cubrimiento según el invento, es posible reducir el espesor 
del material de recubrimiento ya que un material más fino es 
capaz de proteger el recipiente en grado suficiente. La posi-30
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bilidad de que el recipiente pueda escurrirse de las manos 
de la persona que lo manipula disminuye porque el material 
de recubrimiento presenta una superficie rugosa producida 
por los agujeros y las porciones duras encorvadas. Por con 
'siguiente, el recipiente protegido según el invento puede 
ser manipulado con más seguridad que los recipientes conven­
cionales. Además, la hoja protectora según el invento pre­
senta un cierto número de agujeros a través de los cuales 
puede verse la superficie lateral del recipiente y por tanto 
si el recipiente está hecho de un material transparente, es 
posible ver desde* el exterior el grado en el que el contenido 
del recipiente ha sido consumido. Todavía más, ya que la hoja 
que cubre el recipiente es tubular e incluye por lo menos 

dos porciones superficiales que presentan conicidades inver­
sas sobre el recipiente, la hoja puede sujetarse firmemente 
en éste sin adhesivo y no podrá caerse del recipiente, de tal 
manera que el recipiente está suficientemente protegido por 
la hoja.

Cuando la hoja de protección cubre una etiqueta ad­
herida en el recipiente, es imposible ver la etiqueta, desde 
el exterior porque la hoja de resina de estirero espumoso es 
opaca. Sin embargo, .es posible hacer que esta etiqueta sea 
visible aplicando un hierro caliente en la parte en cuestión 
para fundir la hoja localmente, lo que aplasta la materia es­
pumosa de la hoja transformándola en una fina película trans­
parente que está conectada con la hoja espumosa situada al­
rededor del recipiente. Un ejemplo de esta porción transpa­
rente está indicado por la referencia numérica 11 en la figu­
ra 3. De este modo, la-hoja de resina de estireno espumoso 
que cubre el recipiente puede hacerse parcialmente transpa-
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rente, lo que permite leer la etiqueta y mejora el aspecto del 
recipiente.

EL procedimiento del invento se describirá ahora 
más claramente por medio de un ejemplo.

EJEMPLO:
En una máquina estrujadora provista de un orificio 

de salida de 65 mm de diámetro interior se introdujo poliesti- 
reno conteniendo 1,5% en peso de butano y 5% en peso de talco 
finamente dividido. Se fundió el poliestireno calentándolo 
y se le amasó en la estrujadora a 180°C para formar una mez­
cla gelificada conteniendo un agente espumante. Se estrujó 
el gel por un orificio anular de una hile., a montada en la 
extremidad delantera de dicha máquina estrujadora a razón de 
21 Kg/h.para formar una hoja tubular. Las dimensiones del 
orificio eran de 85 mm para el diámetro interior y de J,5 mm 
para la anchura. Un mandril con un diámetro externo de 202 
mm estaba montado en la extremidad delantera de dicha ilera, 
Se hizo pasar la hoja tubular estrujada per dicho mandril a 
la velocidad de 5,3 m/min para estirar la hoja tubular prin­
cipalmente en su dirección circunferencial y a continuación 
el manguito se cortó en dos trozos que se usaron cada uno co­
mo manguito termoencogible de resina de eetireno espumoso se­
gún el invento.

La hoja tenia un espesor de 0,45 mm y una densidad 
de 0,238 g/cnA Al ser calentada la hoja durante 15 mrnatos 
a 135°C, se encogió en 10% en una dirección y en 54"= en otra 
dirección perpendicular a la primera. Rn la hoja se cortó 
una pieza rectangular cuyas dimensiones era de 125 mm por 
250 mm de tal manera que el costado de 25C r a de largo sea pa­
ralelo a la dirección del encogimiento de L' mientras que
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el otro costado, de 125 mm de largo, sea paralelo a la direc­
ción del encogimiento de 10%. Se formó nn cierto número de 
ranuras de 10 mm de largo con ana anchura sustancialmente nu­
la en dicha pieza rectangular por medio de una cuchilla de

 ̂ u oafeitar, en dos direcciones formando ángulos de - 45 respec­
to a cada uno de ambos lados. Se enrolló la pieza para for­
mar un tubo en el cual los dos costados de 125 mm de largo 
se superpusieron y se fundieron conjuntamente calentándolos 
para obtener un manguito de 79 mm de diámetro. EL manguito 
asi obtenido es similar al que se representa en la figura 5, 
y las ranuras 10 están dispuestas en direcciones que forman 
unos ángulos de - 45° respecto a la dirección de estiramien­
to 9.

Se insertó en el manguito una botella de un diáme­
tro máximo de 77 mm y a continuación la botella recubierta 
con el manguito se colocó en un recinto controlado por un 
termostato y se calentó con aire caliente a 150°C durante 30 
segundos para encoger el manguito, el cual entró en contac­
to íntimo con la superficie de la botella. Durante el desa­
rrollo del proceso, se observó que el manguito empezó a enr- 
cogerse 10 a 15 segundos después del comienzo del calenta­
miento, y a continuación ambos lados de las ranuras 10 se en­
corvaron hacia el exterior formando los agujeros 3 y se en­
durecieron. Se obtuvo asi una botella protegida que presenta 
el aspecto que se ve en la figura 3 salvo por lo que a la por 
ción transparente 11 se refiere.

En la botella protegida asi obtenida, se midieron 
al altura de encorvamiento H y la longitud de abertura L en 
los agujeros 3, segán se representa en las figuras 3 y 4, y 
se comprobó que el valor medio de H era de 0,95 mm mientras
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que el valor medio de L era de 2,5 mm. Por este''mat3&.'0, las 
botellas protegidas no pueden escurrirse de las manos de las 
personas que las manipulan y pueden ser transportadas con se­
guridad sin que sufran desperfectos simplemente disponiendo un
cierto número de botellas protegidas en contacto mútuo, es de­
cir sin emplear ningún tabique divisorio suplementario ni otro 
material de relleno.

El presente invento puede realizarse en otras formas
específicas sin alejarse del espíritu o de sus características 
esenciales. Los modos de realización descritos aquí deben ser 
considerados en todos sus aspectos como ilustrativos^ y no limi 
tativos, indicándose el alcance del invento pormedio le las 
reivindicaciones adjuntas, preferentemente a la desciLpción que 
antecede, y por tanto todos los cambios que entran dentro del 
significado y de la gama de equivalencias de las reivindicacio­
nes, quedan cubiertas por éstas.

En resumen: La Patente de Invención que se solicita 
deberá recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES
1. Procedimiento para situar un revestimiento protec­

tor de una hoja de resina de estireno espumoso termoencogible 
por lo menos alrededor de una parte de un recipiente, incluyen 
do dicho procedimiento las operaciones que consisten en:

(a) estirar dicha hoja en una puntera dirección;
(b) formar una pluralidad de ranuras en dicha hoja, 

estando dichas ranuras orientadas en una dirección que forma un 
ángulo inferior a +_ 70° respecto a la línea perpendicular a di­
cha primera dirección;

(c) rodear por lo menos una parte de dicho recipiente 
con dicha.hoja,



U(d) calentar dicha hojera una temperatura incluida en­
tre la temperatura de ablandamiento y la temperatura de comien 
zo de fusión de dicha resina, lo qa hace que dicha he ja se en­
coja y entre en contacto intimo con dicha parte de dicho reci-

$ píente; y
(e) calentar todavía más dicha hoja hasta que Tjs lados 

de dichas ranuras se encorven hacia el exterior form; rdo un 
agujero dotado de una porción sobreelevada en cada 1. ..o.

2. Procedimiento según la reivindicación 1, ca. eteríza­
lo do porque dicha hoja es un manguito y porque dicha p- mera di­

rección es la dirección circunferencial del mismo.
3- Procedimiento según la reivindicación 1, caracteriza­

do porque dicha parte de dicho recipiente incluye pof lo menos 
dos porciones supaíiciales con conicidades inversas.

15 4. Se reivindica por último como objeto sobre ' que ha
de recaer la Patente de Invención que se solicita: P. 'EDIMIEy 
TO PAPA SITUAR UN REVESTIMIENTO PROTECTOR DE UNA HOJ -E RESI­
NA DE ESTIRENO ESPUMOSO TERMOENCOGIBLE POR LO MENOS , .EDEDOR 
DE UNA PARTE DE UN RECIPIENTE.

20 Todo conforme queda descrito y reivindicado en .. presen
te memoria descriptiva que consta de diecisiete pági; mecano 
grafiadas y dibujos adjuntos.

- 17 -
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Madrid, 22 marzo 1.974
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