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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invenciSn se refiere a wnos perfeccionamien=-
tos en las prensas hidrfulicas, con el objeto de conseguir una
mejor maniobrabilidad operativa, especialmente en los movimien—
tos de avance y retroceso., teniendo en cuenta que la accibn
hidrdulica o neumética por si sola requiere un espacio de tiem=-

po apreciable para ejecutar tales desplazamientos, = « = = =

Los expresados perfeccionamientos se caracterizan porque
los desplazemientos del plato presionedor, se llevan e cabo
segfin una fase de recorrido sin accidén de prensado, determina-
da por efecto mecénico, y seglin una fase de recorrido con
accibn de prensado, determinada por efecto hidréhulico o neund-
tico, para 1o cual el sje de un motor eléctrico esth acoplado
axislmente, en forma deslizante, a un Arbol tubular roscado
exteriormente y poritador de una tuerca acoplada axXialmente
a un pistén fijo, estando montado en el extremo opuesto del
4rbol el plato presionador, relacionéndose el citado pistén cor
un equipo hidrféulico o neumitico accionado por una bomba sinerc
nizada con los movimientos del anterior conjunto, de modo que
una operacién de prensado se inicia por la pueSta en marcha del
motor eléctrico que comunica su giro ai érbol tubular, el cual
avanza girando dentro de la tuerca imdvil, hasta que €l plato
alcanza el cuerpo a prensar, con lo que interrumpe el avance y

provoca el giro con desplazemiento en elevacibn de la tuerca
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en la altura correspondiente a la de la clmera hidréulica o
neuméticé, parfndose en este momento el motor y activéndose
el equipo hidréulico o neumitico que produce un presionado
de la tuerca, con empuje del frbol y el correspondiente pre-
sionado del plato, el cual ejerce en consecuencia el prense=
do del referido cuerpo, de suerte que, al término de esta
aceibn de prensado se para el equipo hidrfulico o neumético
y se pone de nuevo en mercha el motor en sentido contrario
al anterior, con 1lo que el #irbol realiza el retroceso hasta

alcanzar el punto de partida de la operacibn, — = = = = = =

BEventualmente, el plato presionador posee un equipo
para soldadura a alta frecuencia, de maners que durante la
eaccibn de prensado es activado asimismo este equipo para rea-

lizar la soldadura de determinados elementos dispuestos al

Otros objetos y caracteristicas de la invencién se
irén dando a conocer en detalle a lo largo de la descripeién

que sigue, haciendo referencie a los dibujos ilustrativos

que la accripafian., En 109 AibRjoS: = = = = = w = w = - - - -

Figura 1, representa simplificadsmente, en seccidn

longitudinal, un sistema de prensa seglin la invencibn. = -

Pigura 2, representa esqueméticamente la prensa de la

figurae anterior, representando la situacibén de reposo, = = =

Figura 3, es una vista anfloga a la de la figura ante-

rilor, representando la fuse de avance del &rbol tubular, =~



Figura 4, es una vista anéloga a la de la figura ante-

rior, representendo la fase de prensado, == = = = = = « =

‘

Figura 5, es una vista anfloga a la de la figuras ante-
rior, representando la fase del retroceso del &rbol tubular.

e La prensa abjeto de esta invencidn,:consta esencialmente
de los elementos que se describen seguidamente, segn la
versibn simplificada correspondiente a la figurae 1. Una ban-
cada superior 1 y una bancada inferior 2 estén unidas por
unas columnas vertioceles 3, habiendo sobre la bancada 1 un

10. motor eléctrico 4 cuyo eje 5:pasa por una abertura de dichs
bancada y se acopla a w véstago axial 6 de periferia hexa=
gonal, el cuel penetra en un érbol tubular 7 con facultad

de deslizamiento de este ltimo sin giro, = = = = = = = = «

El 4rbol tubular 7 posee en su extremo inferior un plato
15, prensador 8, y su parte exterior esth roscada para montar
una tuerca 9 que, a su vez, esth acoplada concéﬁtricamente
a un pistén 10 retenido en las columnas 3. Esfe conjunto de
tuerce 9 y pistbébn 10, posee una tapa superior 11, y una cé=-
marea hidriulica o'neumétioa 12 con sendas juntas anularés 13,
20. cuye cdmera tiene una boquilla 14 pare splicar una conduceién

15 relacionada con wng bomba 16, = = = = = = = = = = = = = -

La parte superior de la tuerca 9 forma wna valona 17
apta para activer una sefial, tal como un microrruptor 18 de
fin de carrera descendente. Otro microrruptor 19 es para el

25, fin de carrera ascendente. En una columna 3 hay una leva 20

de P0Siciln Tegulable., = = = = = = = === - - ———— -
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El plato 8 estd montado en el 4rbol 7 mediante un juego
de cojinetes 21, y estd guiado en forma m6vil por las columnas
3, enfrenténdose con la bancada inferior 2 sobre la cual se
dispone wn cuerpo 22 objeto de prensado. Se prevé que este
plato 8 posea un equipo para soldadura a alta frecuencia,

para 1os casos en que el prensado se realice simulténesmente

eon Uns S010aUlro, = = « = = @ @ - o - - - .- == - -

E1 funcionamlento de la prensa, tiene lugar como sigue.
Partiendo de la posicién de reposo representada en la figura
2, se pone en marcha el motor 4, dé modo que el giro de su
eje 5 se transmite al vistago 6 y éste comunica al érbol tu~
buler 7 un giro que se traduce en un avance deslizaente, dada

En el avance del Arbol tubular T, su plato 8 llega a en-
trar en contacto con el cuerpo 22 a prensar, como se ve en la
figura 3, el cual presenta una resistencia que determina una
clerta elevacibn rotativa de la tuerea 9, concretamente en el
espacio libre correspondiente a la chmara hidréulice o neumé-
tica 12, hasta que la falda superior 17 de dicha tuerca 9 hace

contacto con el microrruptor 18 de fin de carrera, deteniendo

elmo‘tor4.-———--—----—---——-——-—------a“-

En la anterior situacibén, el microrruptor 18 activa el e~
quipo hidréulico o neumético, con lo que la presién del fluido
que penetra en la cimara 12 produce un empuje contra lg tuer~
ce 9, que se trensmite gl frbol 7 y de éste & plato 8, que
produce el prensado del cuerpo 22, con una reduccibén de altu-

ra del mismo equivalente a la de la cémara 12, con arreglo a
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lafig'ura4’."'"'"'-"--——--’-—-——————----...

En le tltime fase, se pone de nuevo en marcha el motor 4,
con sentido de giro inverso, lo cual produce un retroceso
del 4rbol 7 hasta el punto de partida, que se alcaﬁza POr me=-
dio del microrruptor 19, restableciéndose la situacibn de re-

poso si no se repite de nuevo la anterior operacilén, = = - -

Guando la operacién de prensado comporta también una ope-
reacidn de soldadurs en el cuerpo 22, el equipo de alta fre=-
cuencia contenido en el plato 8 entra en funcionamiento auto-

Esta prensa, ademds.de la expresada funcidén de soldadu~
ra, es aplte para realizaer otras operaciones, taeles como de

troquelado, embutido, grabado con peliculas interpuestas, y

OtYESe = o ™ @ = = = = - - - - - - em m EE s e aw W m e o e e W

Descritas convenientemente las caracteristicas de la in-
vencibn, se hace constar que en la mismg podrfn introducirse
cuantas variantes de detalle pueda aconsejer la experiencia,
siempre que con ello no se modifique la esencialided de la
nisma, gue es le que se resume y concreta en las reivindica-

CiOHSSq_ueSiguen.--*----m-'—-—-'---—-----

N O T a

Se declaran de novedad y propiedad para Espefia, sus terrd

torios y plazas de soberania, las siguientes: = = « = = = =
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REIVINDICACIONES

l.~- Perfeccionamientos en las prensas hidriulicas, ca-
racterizados porque losdesplazamientos del plato prensador,
se llevan a cabo seghn une fase Ge recorrido ein accidn de
prensado, determinada por efecto mechnico, y segfn una fase
de recorrido con accibn de prensado, determinada bor efecto
hidréulico o neumético, para lo cual el eje de un motor e=-
léctrico estl acoplado axialmente en forma éeslizante, a
un Srbol tubular roscado exteriormente y portador de una
tuerca ecoplada axislmente a un pistén fijo, estando montado
en el extremo opuesto del &rbol el plato presionador, rela-
cionéndose el citado pistén con un equipo hidréulico o neu-
mético accionado por ung bomba sincronizada con los movimieg
tos del enterior conjunto, de modo que una operacién de pren
sado se iniela por le puesta en marcha del motor eléctrico
qué comunica su giro el 4rbol, el cual avenza girando dentro
de le tuerca en estado inmévil, hasta que el citado plato al
canza el cuerpo objeto de prensado, con lo que interrumpe éﬁ
avance y provoca el giro con desplazemiento en elevacidn de
la tuercs en la altura correspondiente a la de la chmars |
hidréulica o neunmédtioa, activando uns sefial que detiene el
motor y pone en marche el equipo hidriulico o neumético, lo
cual produce un presionado del pistbébn contra la tuerca, |
comunicando ésta el empuje al 4xrbol y éste al plato que
ejeroce el prensado del correspondiente cuerpo, de suerte
gue al término de esta operacién se'pone de nuevo en mercha
el motor, en sentido inverso al de la fase de avance, ¥

desactivando el equipo hidrfulico o neumético, con 1lo que

el 4rbol se desplaza en retroceso hasta el punto de partida,
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donde se detiene por medio de otra sefial, = = = = = = = = «

2.~ Perfeccionamientos en las prensas hidréulicas, se~

gin la reivindicacién anterior, caracterizados porque el pla~

$0 presionador contiene un equipo para soldadura a alte fre-

5 cuencia que entra en funcionamiento durante la fase de pren=
sado, de modo gue las dos operaciones se desarrollen simul-

téneamente a efectos de realizar unas soldaduras en el cuerpo

presionado por el platl, = = = = m w w = = c - - - - --— -

3e~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS HIDRAULICASY.~ -

10, Todo ello tal como se describe y reivindica en la pre=-
sente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecanogre=

fisdas por une s0la de sus caras, y de cinco figuras que la.
ilustran,

- MADRID, 2 2 MAR. 1074
P.A M. CURELL SUROL !
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