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EXTRACTO DE- IA DESCRIPCION

Se describe un sistema transportador soportado
por mna torre, destinado a transportar matefiales tales como
hormigdn hasta puntos de grén altura, que incluye uma plata-
forma de soporte montada en un elemento de soporte generalmen
te vertical; un elemento de soporte que se extiende hacia el
exterior; un mecanismo de correa sin fin transportadora, que
tiene una extremidad conectada de manera pivotante con la pla
taforma de soporte para permitir el movimiento horizontal y
veftical del transportador; un soporte atirantado asociado
con el mecanismo de transporte para impedir su flexicr late-
ral; y unos cables miltiples de soporte conectados al elemen-
t0 de soporte que se extiende hacia el exterior y al conjunto
de transportador para suspender el conjunto transportador de-
bajo del elemento de soporte., Preferentemente, los elemen-
tos de soporte que se extienden verticalmente y haciz el ex-
terior estdn conectados de manera pivotante para permitir el
reglaje de la posicidn del transportador, En un modo de rea-
lizacién suplementario, unos elementos de soporte en forma de
C aseguran un soporte suplementario para el transportador me-
diante la‘conexién del trangportador a unos cables de soporte
suplementarios que cuelgan del elemento de soporte que se ex-
tiende hacia el exterior, Il mecanismo de cbrrea transporta-
dora estd equipado preferentemente de una paleta de descarga
lateral para descargar el hormigén procedente del transporta~
dor, . Ademds, ls correa transportadora estd soportade por un
par de rodillos dispuestos en formn general de V, y que estén
adaptados para girar alrededor de un eje vertical para dismi-

nuir los defectos de alineacidn de la correa.
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ANTECEDENTES DEL INVENTO

El invento se refiere a mecanismos transportado
res, particularmente a mecanismos transporiadores para llevar
hormigén hasta puntos distantes y elevados de una obra en cong
truccidn.

Ia utilizacibn de transportadores del tipo de co
rrea para transportar materiales semi~fluidos tales come masa
de hormigén, grava, arena, etc., es conocida y utilizada des-
de hace varios afios, Unos transportadores de hormigéﬁ tipi-
cos se ilustran en las Patentes 8e los Estados Unidos rimeros
3.151.732; 3.171.534; 3.203.538; 3.590.983 y 3.598.224.

Estos mecanismos de transporte descritos son
Wtiles para llevar hormigdn & una variedad de puntos alejados
en wung obra en construccidn. Por ejemplo, el dispositivo
transportador montado en un aguildn que se ilustra en la Pa-
tente de los Estados Unidos nimero 3.598.224 a nombre del
mismo Solicitante, puede ser alargado, retraido, girado y ele
vado para alcanzar una multitud de puntos en una obra de cong
truceién., Este dispositivo de transporte sin embargo no pue-

de ser ufilizado eficazmente para transportar grandes canti-
dades de hormigbn a puntos muy elevados., Por ejemplo, si el
aguilén estd inclinado con un dngulo demasiado agudo, la masa
de hormigén semi-fluida no seguird la correa transportadora

a la velocidad prevista, Ademds, la longitud real del trang
portador en su extensidn méxima no permite que la extremidad
del transportador alcance la parte superior o los puntos inter
medios altoé de los edificios de pisos miltiples y de las ram

pas de aparcamiento que se construyen actualmente.

Ia utilizacidn de paletas mébviles para descar-

gar el hormigbn lateralmente a partir de la correa transpor-
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tadora en wna infinidad de puntos del transportadar es igual-
nente conocida en esta técnica. Estas paletas de la téenica
anterior se ilustran en la Paternte de los EE., UUrnimeros
2.099,.071; 3.156.170 y 3.590.983. ZEstas paletas no han gido
utilizadas de menera general para descargar el hormigén a par
tir de transportadores elevados y han sido empleadas mis ge-
neralmente en las maquinas de pevimentacidén a nivel del suelo.

En esta técnica es igualmente conocido que los
rodillos locos de los transportzdores de normigbn deben ser
aufo—ajustables es decir que los rodillos locos deben poder
inelinarse en la direeccidn de cualquier defecto de alineacién
de la correa para crear una fuerza capaz de bacer gue la co-
rrea vuelva hacia el centro de los rodillos locos., Esto es
necesario para evitar pérdidas de energia de accionamieato de
la correa transportadora. Un rodillo loco auto-ajustable tipi
co estd ilustrado en la Patente de los Estados Unidos nimero
3.590.983 a nombre del mismo Solicitante,

Un aparato de transporte colgado debajo de wn
aguilén para transportar materiales hasta puntos de descarga
situados a digtancia se ilustra en la Patente de los EE., UU,
nimero 1.331.464. Este aparato no incluye una paleta de des-
carga laterzl, No esta destinado a extenderse a grandes dig-
tancias hacis el exterior y la correa transportadora tampoco
puede girar lateralmente respecto al aguilén. Por ejemplo,
el transportedor ilustrado en la fatente de los EE, UU, no

1.331.464, no puede ser construido para facilitar un trans-

portador colgdnte de grdn longitud ya que estaria sometido

a fuerzas laterales excesivas. A su vez, estas fuerzas ha-

rian que el transportador se hunda horizontalmente.
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OBJETOS Y RESUMEN DEL INVENTO

Por tanto, un objeto del invento consiste en pro
porcionar un aparato mejorado para el transporte de materia-
les semi-fluidos tales como mesa de homigbn, hasta puntos de
grén altura sin presentar muchos de los inconvenientes de los
dispositivos de la téenica anterior,

Un objeto del invento consiste igualmente en
proporcionar un aparato mévil para el transporte de hormigdn
hasta grandes alturas, con el cual el hormigén pueda ser deg
cargado en una veriedad de puntos de descarga dispuesfos hori
zontalmente a esta altura, _

' Otro objeto del invento consiste en proporcio-
nar w bastidor de transportador colgado de un cable de forma
alargada en el cual el bastidor del transportador no esté zo-
metido a desplazamiento o flexidn lateral.

Otro objeto del invento consiste en proporelo-
nar un conjunto de rodillos locos mejorado para transportador,
equipado de una paleta de descarga lateral auto-ajustable para
compensar los defectos de alineacién de la correa,

Otro objeto del invento consiste en proporcio-
nar wn conjunto de rodillos locos horizontales me jorado para
la paleta de descarga que hace subir la correa transportadora
a partir de un conjunto de rodillos en forme de cubeta para
extraer el‘hormigén.

Otro objeto del invento_consiste en proporcic-
nar un nuevo sistems de cable y de soporte para suspender un
transportader de forma alargada debajo de un elemento de sopor
te. .

En un modo de realizacidn particular, el inven—

to se refiere a un aparato pare transportar una masa semi-flui-
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da tal como hormigén, que incluye un elemento de soporte-demw
fqpma alargada que se extiende hacia el exterior; un elemento
de soporte que se extiende generalmente hacia arriba; wn dis
poéitivo de soporte tal como una plataforma montada en wna ca
ra del elemento de scporte que se extiende hacis arribaj
siendo dicho dlsposltlvo de soporte preferentemente ajustable
en el sentido de su altura vertical; un conjunlo de transporta
dor de correa sin fin alargada que tlene wa extremidad mcn~
tada en el dlspositlvo de soporte para permlﬁlr que la otra
extremidad del transportador se desplace horizontal y veriti- -
calmente; un elemento de soporte atirantado sujeto al zonjun~
t0 transportador para impedir la flexidn latersl del pohjunp
to transportador; y unos cables de soporte multiples conecta-
dos al primer elemento de soporte y al conjunto transpbrfa—
dor para soportar el conjunto transportador debéjo del ele-
mento de soporte que se extiende hacia el exterior., Prefe-
rentemente, los elémcntos de soporte que se extiénden hacia
el exterior y hzeia arriba estan conectédos conjuntamente de
manera ﬁivotante ¢ incluyen la torre vertical y el brazo de
aguilén de una gria de torre giratoria y eventualmente movil.
En otro modo de realizacidn, el invento se-re-
fiere a un conjunto de rodillos locos autbo-ajustable mejora-:
do para correa transportadora que incluye un par-de rodillos

dispuestos para formar una cubeta en V. Dichos rodillos- estédn

 dispuestos entre los lados del bastidor del transportador don-

de estdn montados los rodillos de soporte de tal manera que
el conjunto de rodillos en forma de V pueda girar a una dis-
tancia predeterminada alrededor de su eje central para guiar
automdticamente la correa transportadora de nuevo hacia el

centro de la cubeta en el caso de que se haya desalineado.
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En ofro modo de realizacién del invento, se pro
ﬁorcionan unos-rodillos locos horizontales me jorados para ha-
cer subir y/o bajar wma correa transportadora de transporte
de hormigén fuera de una cubeta de soporte hasta una ﬁiﬁka md
vil transversalmente a la correa con wn dngulo agudo en el
cual la correa se aplasta para la extraccidn del hormigdn.

Esta me jora particular consiste en proporcionar un reglaje de

los rodillos locos horizontales de modo gque puedan ser. ajus-

tados en wn dngulo agudo respecto a la correa transportadora
en lugar de estar,situédos perpendicularmente a la corié@ co~
mo se suele hacer actualmente. De este modo los rodiiigé pue
den compensar cualquier defecto de alineacidn de la correa
producido por la paleta u otros factores. ;

En la siguiente descripcién detallada dei-inven
to se encontrardn otros objetos y modos de realizacidn del
mismo, :

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

En los dibujos adjuntos se ilustra un modo de
realizacién particularmente preferido del invento. ZEn estos
dibujos:

La figura 1 es wna vista en perspectiva general
del transporfador de descarga de hormigén del invento montado
en una torre; |

la figura 2 es una vista en planta por encima
del transportador de descargé y de la viga atirantada de so-
porte horizontal;

: Ia figura 3 es wns vista en secoién frontal de-
téllada del transportador y de la viga de soporte atirantada,
tomada a lo largo de la linea de corte 3-3 de la figura 2;

Ia figura 4 es una vista en planta detallada que
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ilugtra la interconexién del transportador de alimentacién,

de la torre, de la plataforma de la torre y del transportador

de descarga;

Lo figura 5 es una vista en alzadod lateral de-
tallada que ilustra la interconexién del transportador de ali
mentacién, de la torre, de la plataforme de.la torre y del

transportador de descarga;

PERNENEN

Ia figura 6 es wna vista en glzado frontal deta
llada que ilustra la interconexidn del trangportador de ali-

mentacién, de la torre, de la plataforma de la torve, v del

transportador de descarga;

La figura 7 es una vista en planta detaliéda am

.....

pliada del sistema de soporte de rodillos del transportador

A

de descarga, : S

Ia figura 8 es wna viste frontal ampliade déta—

" 1lada del ‘sistema de soporte de rodillos del ﬁran3portééor de

- descarga;

Ia figurs 9 es una vista en planta detallada
por encima dél transportador de descarga y de la paleta de
descarga lateral;

T2 figura 10 es uwne vista frontal detallada del

~ transportador de descarga y de la paleta de descarge lateral;y

la figura 11 es wna vista detallada y ampliads
de la paleta de descavga tomada a lo largo de las lineas 11-11
de 1a figura 9. .
DESCRIPCION DETALIADA DE LOS DIBUJOS

Haciendo referencia a la figura,1, se ilustra
en ella una gria de torre convencional 1 que incluye une ca-
bina 2, wa torre generalmente vertical 3, y un brazo de égq;,

1én 4 que se extiende hacia el exterior. EL brazo de aguilén
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4 esta soportado por unos cables de soporte 5 mediante brazos
de soporte 6 y cables de soporte ajustables 7. El brazo de
aguilén 4 estéd conectado de manera pivotante por una conexidn
pivotante convencional 8 a wna torre vertical 3 de wna manera
bien conocida por los peritos en la materia, ILog cables de
gsoporte verticales 7 pueden ser acortadas y alargados segin
las necesidades para ajustar el angulo del brazo de aguildn 4.

El transportador de descarga 40 estd soportado
debajo del brazo de aguilén 4 mediante una combinaciéa de
soporte en forma de C 54, de cables interiores 57, de wa vie
ga de soporte atirantada 51 y de un cable externo 56.:,105 ca
bles 56 y 57 estan unidos en un punto comdn 62 y estdan conec-
tados 2 su vez 2 un s0lo cable de soporte 61 unido de manera
regulable con la extremidad del brazo de aguilén 4. Tn otras
palabrag, la extremidad de descarga 63 del transportador de
degcarga 40 puede ser desplazada hacia arribs y hacia abajo
nediante una combinacidn de cables de soporte 61 y de éables
de soporte verticales 7.

El transportador de descarga 40 es alimentado
por el trapsportador de alimentacién 10 de disefio convencio-
nal. Mds particularmente, el transportador de alimentacidn
10 incluye un bastidor de transportador 18, wnos tirantes de
soporte 14 y unos cables de soporte 15 que cooperan para impe
dir cualquier flexidn o cimbreado del bastidor 18. EL trans-
portador 10 incluye también una correa transportadora sin fin
17 dispuesta en una cubeta 16 en forma de V, constituida por
rodillos locos (véase figura 4), y un embudo de descarga 19.
Durante el funcionamiento, el hormigdn procedente del sumi-
nistro de hormigén 11 es conducido a la extremidad de alimen-

tacidn 12 del transportador de alimentacién 10 donde es treng
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portado por la correa 17 hacia la extremidad de descarga 13
del transportador, A continumcidn, el hormigdén atraviesa el
embudo de descarga 19, baja por el canal 20 (véase figura 6)
antes de ser descargado sobre el transportador de descarsga
40, E1 transportédor de alimentacidn 10 es accionado por w
motor adecuado 21 y estd conectado de manera pivotante encima
del transportador de descarga 40 por medio de una conexidn pi
votante adecuada 22 que permite que la extremidad de déééarga
13 del transportador de alimentacidén 10 gire horizontal o ver
ticalmente. -

Al ser descargado el hormigdn sobre el tfanqug
tador de descarga 40, la correa transportadora 41 llevﬁ el
hormigén a cualquier paleta de descarga lateral 80 o, si la
paleta de descarga lateral 80 no estd montada en el f}aﬁspor-
tador de descarga 40, hasta una tolva delantera 64, Epn cual-
quier caso, el hormigdn es llevado finalmente 2 wn molde ade-
cuado 35 por el trensporitador de descarga.

El sistema de soporte del transportador de des-
carga 40 se representa mas detalladamente en lag figuras 2 y
3. Hacieqdo referencia a estas figuras se ilustra en ellas la
interconexidn rigida de la viga de soporte 5icon los armazones.
laterales 42 del transportador de descarga 40. Unos cables
externos 56 estdn conectados a los bordes externos de la viga
de soporte 51 por wn torniquete adecuado ajustable 55, El
torniquete 55 puede ser ajustado para nivelar el transporta-
dor de descarga 40 y la viga de soporte 51. EI goporte 54
en forma de C estd unido de la misma menera de modo rigido
con los armazones laterales 42 del transportador de descarga
40, El cable interno 57 estd conectado a la -porcidn superior

externa del soporte 54 en forma de C para asegurar un soporte
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suplementario del transportador de descarga 40 y de la viga de
soporte 51.

El transportador de descarga 40 se fabrica prefe
rentemente con un armazén flexible por ejemplo de aluminio.
Esto permite que el armazén pueda flexionar y pueda seguir
cualquier carga impuesta al transportador, Se observarid ade=-
alcanzar numerosos puntos en un plano horizontal alejados de
la egtremidad de descarga del transportador de suminis£i§_10.
Por ejemplo, los modos de realizacidén comerciales tipiqgé;del
invento utilizan a menudo transportadores de descarga déjhés—
ta 76 metros (250 pies) o mds, de longitud. .;i

La viga de soporte 51; mediante la coopefééién
con tirantes angwlares 52 y tirantes perpendiculares 53”&&@1-
de cualquier flexién lateral del iransportador de desca%éa;
Ademds, los cables externos 56 sujetos en la extremidadaéiieg
na de la viga de soporte 51 cooperan para estabilizar todavia
mds el transportador y pera impedir wma flexidn y wma rota-
cidn excesivas.

Iz interconexidn entre el transportador de ali-
mentacidn 10, el transportador de descarga 40 y la torre ver-
tical 3 se representa mis detalladamente en las figuras 4, 5
¥y 6. En particuler, el transportaddr de descarga 40 estéd mon

tado en la plataforme de soporte 25 por medio de la estructu-

‘ra de soporte 70, Ia plataforma de soporte 25 montada en la

cara de la torre 3 incluye unos tirantes de soporte 26,‘unos
brazos de soporte horizontales 27, unos pernos 28 y wnas bri-
das 29. »En particular, las bridas 29 y los pernos 28 cooperaﬁ
para proporcionar wa interconexidn ajustable entre la torre

vertical 3 y la plataforma 25, 1o que permite ajustar la plata
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forma a varias alturas a lo largo de la cara de la torre ver;
tical 3. -La estructura de soporte 70 puede situarse bien en
el asiento de montaje izquierdo 30 (figura 4) en el asinto

de montaje central 31, o0 en el asimto de montaje derecho 32

de la plataforma 25, de la manera ilustrada. EL brazo de base
cireular 72 de la estructura de soporte 70 baja a través del
asiento de montaje circular derecho 32 para que la e;ﬁ;qctura
de soporte 70 pusda girar en la plataforms 25. Esta ppgicién
excentrada permite que el transporiador de descarga gi?g‘li-
bremente sin interferencia producida por la torre 3. EIL,
transportador de descarga 40 estd interconectado a 1a:§é€ruc-
tura de soporte 70 a travéds de brazos de soporte giratorios

59 que estdn conectados de manera rigida al bastidor @é;?trang
portador de descarga. Estos brazos de soporie del tré&sﬁor—
tador de descarga a su vez, estan dispuestos de maneré’gira-
toria en wnos orificios 71 de la.estructura de éoporte 70_y
permiten que la extremidad de descarga 63 del transporiador
40 pueda ser bajads © elevada ségﬁn las necesidades. Tal y
como se ha indicado mds arriba, el transportador de alimenta—
eion 10 esﬁé conectado de manera pivotante de modo que pueda
pivotar tanto vertical como horizontalmente, con la parte su-
perior de la estructura de soporte 70 porlmedio de la conexién
pivotante 22, Gracias a la conexién giratoria del transporta-
dor de descarga con la plataforma 25 en el asiento de montaje
derecho 32 por medio de la estructura de soporte 70, la cone-
xién giratoria de la extremidad posterior del transportador
de descarga por medio de los brazos de soporte 59, con los la-
dos de la estructura de soporte 70, y la conexién pivotante

por medio del pivote 22 del transporfador‘de alimentacion 10

‘con el transpdrtadqr de descarga 40, el transportador de des-

L
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carga y el transportador de alimentacién pueden ser despla-
zados independientemente el uno del otro,
Tal y como se llugtra, el transportador de des—

carge 40 estd montado en el asiento de montaje derecho 32,

El transportador de descarga 40 puede también montarse en el

asiento de montaje central 31 o0 en el_ggiento de montaje iz
gquierdo 30. Se prefieren los montajes excentrados bien en

el asiento de montaje 30 o en el asiento de montaje 32, de

+

la manera indicada., De este modo, el transportador déJéli—
menfacién puede desplazarse transversalmente encima dejiéd
plataforma 25 con interferencia minima por parte de lé“%ﬁl
rre vertical 3,

Ia estructura de soporte particular de la'é@é&ea
transportadora 41 del transportador de descarga 40 se‘ilqé
tra detalladamente en las figuras 6, 7 y 8. Haciendo fefé—
rencia en primer lugar a la figura 6, puede verse que-ié’gg
rrea transportadora 41 estd soportada en una cubeta en for-
mg de V formada por los rodillos locos 44. Estos rodillos
locos 44 estdn dispuestos cada 4,56 - 6,08 metros (15 - 20
pies) a lo largo de 1a longitud del transportador de descar
ga para sostener la correa 41. Ia poreidn inferior de la
cérreé transportadora sin fin 41, durante su retroceso a 1a
extremidad posterior del transportador, estd soportada por
rodillos inferiores horizontales convencionaleg 43.

Haciendo ahora referencia a las figuras 7 y 8,7
se i1lustra en ellas detalladamente los rodillos locos en
forma de V constituidos por un par de barras de soporte do-
bladas e interconectadas provistas de orificios 65 dispues-
tas en cada extremidad de la barra de soporte. Las barras

de soporte 47 se extienden a través de orificios adecuados
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formados en los armazones laterales 42 del transportador de
desecarga 40 y estdn mentenidas en su éosicién en el armazodn
lateral 42 mediante. unos pasadores adecuados situados en
iOS.orificios 65. De manera mds detallada, las barras de
soporte 47 estdn conectadas rigidamente con una base de so-
porte'48 la cual a su vez soporta un elemento de soporte gi-
ratorio 49, ELl elemento de soporte -giratorio 49 incluye’.la
barra 45 doblada en forma de V que soporta en ella los}iq—
dillos 44, Unas barras en forma de L 46 estdn conecté&és
de la misma manera rigida con un elemento giratorio 49 %s-
tando un separador 50 dispuesto entre las barras de sgiofte

A~ a

47 para que los rodillos 44 puedan girar a uwna distancia
predeterminada bien hacia la izquierda o bien hacia léﬁaére
cha antes-de entrar en contacto con las barras de soporte 47.
Ia posibilidad que tienen los rodillos 44 dé 'i-
rar en el elemento giratorio 49 permite que los rodlllos‘
compensen cualguier deformacidn lateral o tendencia de la
correa transportadora 41 a salirse de la cubeta formada por
los rodilloé 44, Durante el funcionamlento, cuando la co-
rrea transportadora 41 se desplaza accidentalmente hacia una

direccidn, en razén de cualquier defecto de alineacidn, el

borde de la correa estard intercepiado por la porecién de .

"base de las barras en forma de I 46, De este modo, los ro-

dillos 44 serin desplazados hacia adelante por la rotacidn
del elemento giratoriod9y seinclinardn naturalmente en la
direccién de la correa. Esta inclinacién crea una fuerza
direccional que conduce la correa 41 a desplazarse hacia el
centro del conjunto de rodillos locos en forma de V propér-
cionando asi la caracteristica de alineacién auto-ajustable.

Como resultado de esta caracteristicas auto-ajustable, el
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peso del hormigén se encuentra en la posicidn central ade-~
duada de la cubeta de la correa y por tanto no se produce
sustancialmente ningune -pérdida de la energia de accionamien
0 aplicada a la correa por el motor 58. Otra ventaja de la
caracteristica auto-ajustable que se ilustra en las figuras
7 y 8 consiste en que la correa transportadora puede ser elg
1los 44 y puede volver a ésgta sin interferencia importgq?e
por parte de las barras 46 en forma de L; In otras pé;épras,
cuéndo el mecanismo de paleta 80 se desplaza a lo largol@el
transportador de desecarga 40 para separar la correa tféﬁépqg
tadora 41 de la cubeta, las barras en forma de L 46 né‘iétez
fieren con ésta separacién de la correa, TVUJ
El mecanismo de paleta 80 gue se desplaza'éhlﬁ
largo del transportador de descarga 40, es sustancialﬁéﬁt%
idéntico a la paleta de descarga ilustrada en la Pateﬁ%ékde
los EE. UU, n? 3,.590.983 a nombre del mismo solicitante, y
se detalla en las figuras 9, 10 y 11, El mecanismo de pale-~
ta 80 incluye una paleta 81 dispuesta en dngulo agudo a
través de }a correa 41 y hace salir el hormigén lateralmente
dgl transportador en el lado opuesto a la viga de soporte 51

gobre el canal lateral 92. El mecanismo de paleta 80 se des

plaza hacia adelante y hacia atrds a lo largo del transpor-

tador de descarga 40 mediante la aceién del motor 84, de las
transmisiones de cadena 85 y 86 interconectadas al bastidor

lateral 42 a través de los canales laterales 60 de la mane—

‘ra ilustrada detalladamente en la Patente de los Estados

Unidos n? 3.590.983 a nombre del mismo Solicitante., ELl bor—
de delantero de la paleta 81 estd aplicado contra la super-

ficie de la correa 41 por la interaccién del muelle 83 dis-
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puesto en el brazo de soporte 82, E1 muelle 8} agegura que
sustancialmente todo el hormigdn serd retirado de la super-
ficie de ia correa transportadora y no se acumulars en ella,
conduciendo asi{ a ma acumulacidén indeseable de hormigdn en

el transportador de descarga 40.

Como se ha indicado mds arriba, el mecanismo de

-paleta 80 separa la correa 41 de la cubeta en forma de V for-

mada por los rodillos 44 mediante la accién del rodillo de-
laptero horizontal 91, ELl rodillo delantero 91 aplaéfé la
correa transportadora y permite gque el hormigdn sea retira-
do de ella por la paleta 81. La correa pasa a contiﬁﬁgcién
gncima del rodillo posterior horizontal 87 y baja de nuevo
en la cubéﬁa én forma de V formada por los rodillos Q?Qi*Es~
ta separatidn es facilitada por las barras en forma dézﬂj46
dotadas de holgura que aseguran las caracteristicas auto~
ajustables para mantener la correa en ei centro de 1c§.fodi—
1llos locos en forma de L,

Una caracteristica clave del invento consiste en
que los rodillos delanteros 91 y/o los rodillos posteriores

87 pueden ser ajustados en wn angulo agudo respecto a la co-

rrea 41. Esto-difiere del conjunto de rodillos ilustrado en

la Patente de los EE, UU, n? 3.590.983 en el cual estos ro-
dillos estdn sujetos rigidamente de manera perpendicular a
la correa transportadora, Los rodilloé 87 ¥ 91 pueden si-
tunarse en wm dngulo agudo con relacidn a la correa 41 situan
do los orificios 88 del bastidor 90 frente a un orificio ade
ouﬁdo formado en la barra de soporte de los rodillos, Los
pasadores 89 estan dispuestos a través de unos orificios 88
y a través de wnas barras de soporte 93 para maentener los

rodillos 87 y 91 en posiciones inclinadas fuertemente con
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relacién a la correa 4l. Disponiendo los rodillos 87 y/o -
91 en un 4ngulo agudo, se contrarresta cualquier defecto de
alineacidén producido por la accidén de rascado de la cuchif
lla de paleta 8L dispuesta en éngulo agudo a través dg la -
correa 4l.

En resumen: La Patente de Invencidn queiée 80li~-

cita deberd recaer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Aparato para transportar una masa semi=fluida
que puede circular a Qgrtir de un primer punto hasta?ﬁﬁ'se-
gﬁndo punto distante que comprende: :
~ un primer elemento de soporte de forma alargada quéiéé ex

tiende hacia el exterior que tiene un primer y un ssgundo
extremo.

- un segundo elemento de soporte de forma alargada que se -
extiende sustancialmente hacia arriba, que tiene ponllo -
menos una cara, dicha cara tiene un centro. _ '

- un dispositivo para conectar de forma pivotante dicho pri
mer extremo de dicho primer elemento de soporte a dicho =~
segundo elemento de soporte.

- medios de soporte de transporte montados inclinada y ajus
tadameﬁte sobre dicha cara de dicho segundo elemento de -~
soporte.

- medios de transporte de descarga de forma alargada pars -
transportar dicha masa semi-fluida a dicho segundo punto
distante, teniendo dichos mdios de transporte un piimer ¥y
un segundo extremo transportador, y un primer y un segun-
do lado transportador incluyendo dicho medio transporta-
dor un elemento de viga sustancialmente horizontal asegu

rando y extendiéndose desde dicho primer lado transporta
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dor para evitar sustancialmente la flexidén horizontal ae
dicho medio de transporte, teniendo dicho elemento de vi
ga un borde exterior.

- medios para conectar vertical y horizontalmente de forma
pivotante dichos medios de transporte a dichos medios de
soporte, donde dicho medio de transporte gira sobre dicho
segundo elemento de soporte y la elevacidn dé dicho medio
de transporte es ajustable

- medios de cables mfiltiples de soporte Dara sostener dicho
medio de transporte a partir de dicho segundo extrémo de
dicho primer elemento de soporte, dondé dicho medio de -
transporte se maneja en una posicién sustancialment9~ho:i
zontal, y medios para transportar dicha masa semi—fiuida
a dicho primer extremo transportador desde una fuenfe @e
suministxro '

2. Un aparato segiun la reivindimcidn 1, caracte-
rizado porque dichos medios de cables miltiples de soporte
incluyen una serie de cables de soporte que conectan dicho
segundo extremo de dicho primer elemento de soporte y di-
cho borde exterior de dicha viga horizontal.

3, Un aparato segin la reivindimecién 1, donde di
chos medios de cables de soporte miltiples incluyen una se-
rie de elementos de soporte en forma de C, conectados rigi-
damente a dicho medio de transporte y una serie de cables -
de soporte conectads a dicho segundo extremo de dicho pri-
mer elemento de soporte y dichos elementos de soporte en -
forma de C, incluyendo dichos elementos de soporte una por-
cibén inferior, una porcidén lateral y una porcidén superior,
encontriandose dicho medio de transporte situado gobre la ~

porcidn inferior y sostenido por ella, siendo dicha porcidn
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i'lateral adyacente a dlcho primer lado de transporte ”donde’

dicho elemento de soporte en forma de C esté abierto enm for
ma adyacénte a dicho segundo lado fransportador.

4, Unegparato segin la reivindicacién 3, que com-
prende ademis un dispositivo de paleta de descarga mévil mon
tado sobre dicho medio de transporte paré quitar dicha masa
semi;rluida de dicho medio de trensporte hacia dicho segundo
lado de tramsporte. , L

5. Un aparato segin la reivindiacién-l, ceracteri
zado porque dichos‘ﬁedios conectores de transporte sq?éompqg
san con dicho centro de la citada cara para évita: susﬁan—
cialmente interferencias de giro entre dicho medio de: trans-
porte y dicho segundo elemanto de soporte.

6. Un aparato segin la re1v1ndlcaclon 1, caracte-
rizado porque dichos medios conectores de transporte ;nclu—
yen una estructura de soporte montada horizéntalmentej@e‘fqg
ma pivotante, sobre dichos medios de soporte, estando.¢i5ho
medio de transporte conectado verticalmente y de forma\pivo—
tante a dicha estructura de soporte.

7. Un aparato segin la rdvindicacidén 1, caracteri

‘zado porgque dicho medio de transporte de a;imentacién inclu~

ye un segundo medio de transporte que tiene un extremo de -
alimentacibén y un extremo de descarge, comunicando dicho ex~
tremo de descarga con dicho medio -de transporte.

8. Un aparato segin la reivindiacién 7, caracteri
zado porque comprende ademéds medios para conectar horizontal
¥y .verticalmente de forma pivotante dicﬁo extremd de descarge
de dicho éégundo medio de transporte a dichos ﬁedios de s0=~
porte, donde dicho medio de transporte y dicho segundo medio

de transporte se mueven 1ndependientemente.



10

15

20

25

- 20 -

zado porque comprende ademds un dispositivo de paleta de des
carga mévil montado sobre dicho medio de transporte para qui
tar dicha masa semi~fluida en cualquier punto a lo largo de
dicho medio de transporte en direccidn a.dicho segundo lado’
de transporte.

10.vSe reivindica por dltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invencidén que se solicita: =
APARATO PARA TRANSPORTAR UNA MASA SEMI-FLUIDA. “

Todo conforme queda descrito y reivindicado;ég -

la presente memoria descriptiva, que consta dé veinte pégi-

nas mecanografiadas y dibujos que se adjuntan.

Madrid, 21 de Marzo de 1.974
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