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"’RESUMEN DE IA INVENCION

. Una composicidn adhesiva en estado fundido que com-

prende, en partes en peso alrededor de:

(2) 100 partes de cera de petrdleo,

(b) de 40 a 200 partes de wna resina dotadora de pe
gajosidad ¥y

(¢) de 15 a 100 partes de copolimero elastomérico
ramificado de etileno, por lo menos uﬁ; a~olefina 03 a 018’
por lo menos un dieno no conjugado di-reactivo y opcionalmen-

te por 1lo menos un dieno no conjugado mono-reactivo, teniendo

icho ‘copolimero uns viscosidad Mooney de 10 a 70 aproximada-

" mente.

ANTECEDENTES DE A INVENCTION

Esta invencidn se refiere a composiciones adhesi-

vas en masa termofusible y mds especialmente a composiciones

adhésivas en masa termofusible que contienen un ingrediente
elastomérico.,

Los adhesivos en m;sa termofusible, cominmente de-
nominados masas termofusibles, han encontrado amplia acepta—~

cidn inicial para uso en la estratificacidn de diversos subs-

tratos tales como papel, cartén y ldminas metdlicas. Ias masas
tefmofusibles son generalmente mezclas de cefa,‘éngredientes

totadores de peéajosidad,xmateriales poliméricos y Qpcionalmag
te otros ingredientes como antioxidantes. Ias masas termofusi-

bles son sélidas a las temperaturas ambiente y la wnibn se rez
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liza calentando la composicidn adhesiva para formar un fundido

pégajoso fluldo, aplicando el fundido a un substrato para for-

mr w revestimiento sobre el mismo, colocandc un segundo subs

trato sobre el revestimiento de masa termofusible ¥y enfriaﬁdo
el estxatificado resultante a wna temperatura inferior a la
temperatura de fusidn de la comﬁosicién adhesiva para formar
uwna uwnidn adhesiva entre los substratos.

Ia téenica ha sugerido frecuentemente la inclusidn

-de wn polimero elastomérico en las composiciones adhesivas en

masa termofusible, Se han propuesto ?os dipolimeros y terpoli-
meros de etileno/propilenc elastoméricos, por ejemplo, debido

a sus excelentes proéiedades de médulo y resisténcia a la trag
cién y a .su compatibilidad con otros ingredientes en la compo~

sicidn en masa termofu51ble. Ias masas termofuszbles due con-—

" +4ienen estos polimeros, sin embargos han preaentado una visco

--gidad demasiado alta al nivel deseado de contenldo de elagtb~

mero pars uso en muchos aplicadores cqnvencionales de adhe-
sivos, .
~En el sellado de carcasao, por eaemplo, el adhe

Vo en masa termofusible es aplicado generdlmente baao presién
a través de una boquilla a wn cizallamiento relativamente ba-
jo. Ia masa termofusible habitualmente debe tener una viscosi-
dad del orden de 100 a 16.000_éentipoises en las condiciones
de aplicacidn con objetb de que se apiiéuen dentro de wn tiem-

po razonable unas cantidades de adhesivo adecuadas para reall
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zar el sellado. Ias composiciones en masa termofusible. de

la. téenica anterior conteniendo copolfimeros elastoméricos de

etileno-propileno han presentadc generalmente unas viscosida-

des ﬁuy superiores a este intervalo, del orden de 50;000 cen~
tipoises o mds, a la concentracién deseadé de elasidmero en
las composiciones en masa termofusible,

_ Por consiguiente, los adhesivos en masa ftermofu-
siﬁigpéénteniendo etileno-propileﬁo no han encontrado acepta-
cifn para uso en las aplicaciones de bhaja viscosidad, como en
el sellado de carcasas, a pesar de otras muchas propicdades

excelentes,

COMPENDIO DE LA-iNVENCION

7z

Ahora se ha encontrado que las cqmposicioneé adhe-
sivas en masa termofusible que -contienen como componente elas-
tomérico un copolimero ramificado de etileno, por lo menos wma
a—olefina 03 a 018’ por lo menos un dieno di-reactivo ¥y opoio~
nalmente por lo mencs un dieng_no conjugado mono-reazctivo, pre
sentan una viscosidad menor qﬁe la de las masas termofusibles
conocidas antes de shora que contenian un dipolimero lineal de
etileno/propileno o wm terpolimero BPbM.

. Por consiguiente, esta invencidn proporciona una
composicién adhesiﬁa en masa, termofusible que comprende, en
partes en peso: 7 ', '

(a) 100 partes de cera de petrdleo,

(b) de 40 a 200 partes de wna resina dotadora de
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pegajosidad y

. (c) de. 15 a 100 partes de un copolimero elastomé-

rico rsmificado de etileno, por 1o menos uma c-olefina C3 a

618’ por lo menos un dieno no conjugado di-reactivo y opcio~

nalmente por lo menos un dieno no. -conjugado mono-reactivo;

‘veniendo dicho copolimero una viscosidad Mooney de 10 a 70 -

aproximadamente.

. DESCRIPCION DE TA INVENCION

. Ias composiciones adhesivas en masa termofusible

de esta invencién poseen las excelentes propiedadeé fisicas

" de elevado médulo, gran resistencia al desgarramiento y compa~

$ibilidad dé ingredientes caracteristicas de las composiciones

en masa termofusible que contienen un cbpolimeré lineal de eti

" leno/propileno. Sin embargo, la viscosidad de la masa fundida

se ha reducido sustancialmente.

A base de cers de petréleo; estos nuevos adhesivos
en masa termofusible comprenden, en partes en peso! |

(a)-100 partes de cera de petréleo, :

(b) de 40 a 200 partes de wna resina détadora de
pegajosidad y .

(¢) de 15 a 100 partes de wn copolimero eiastoméri—
co famificado de etileno, por lo menos wna o-olefina Cy a 018;
por lo menos un dieno no conjugado di-reactivo y opcionalmente
por lo menos uvn dieno no conjugado moﬂo—reactivo; |

Fn el sentido utilizado aquf, el 4érmino “"cera de '
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petrélec® se refiere tanto a las ceras parafinicas como a las

ceras microcristalinas as{ como a las ceras sintéticas equiva-

lentes.

Ia éera parafinica es una, ﬁezcla de hidrocarburos
sélidos derivada de. la fraccidn de cabezaé destilada de la ce-
ra obtenida en 1é destilacidn fraccionzda del petrdleo., Des-
bqéghée la purificacién, la cera parafinica contiene hidrocar-—
buros que generalmente estdn comprendidos dentro de la férmu~
ia 023H48—035H%2. Ia cera parafinida es un material prdctica-
mente incoloro, duro, transliucido, habitualmente con un punto
de fusidn de 52 a 85°¢ apfbximadamente; La cera microcristali-
na sé obtiene a partir de los residuos no destiiables del cal-
derin procedentes de la destilacidén fraccionada del petréleo.
Difiere de la cera_parafinica en que contiene hidrocarburos
ramificados de pesos moleculares mds altos. Es considerable-
mente mis pldstica que la cera parafinica y habituelmente tie—
ne un punto de fusidn de unos 66 a 93°C. Son tambidn Utiles
las ceras sinféticés como la cera de Fischer-Tropsch.
| El uso de resinas dofadoras de pegajosidad en los
adhesivos en masa termofusiblé es muy conocido en la técnica
¥ pueden utilizarse con ventaja las resinas convencionales com
ﬁatibles con la cefa seleccionada ¥ con el copolimero elasto-
mérico ramificado., Por "éoﬁpatible" se entiende que 1a resina
no debe separarse para formar una fase distinta cuando la com.

posicién se calienta para formar wn fundido. Ia resina dotado-

e .
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ra de pegajosidad debe estar presente enn una proporcidn de

unas 40 a 200 partes y preferiblemente de 100 a 150 parfes

pof 100 paftes de cera.

Ias resinas dotadoras de pegajosidad representati-
vas que pueden ser utilizadas ventajosamente son las resinas

naturales como resina de goma, resina de madera ¥y resina de

14all-wood" resina de madera hidrogenada, ésteres de resinas

naturales como los ésteres metilico y glicerilico de las resi~

"nas de madera; y resinas hidrocarbonadas de cadena parafinica

metilada. Son especialmen%é Gtiles las resinas a base de hi-
drocgrburos alifdticos del petréleo preparadas por polimeriza-
cién de olefinas y diolefinas; Estas resinas hidrocarbonadas
generalmente presentan un punt§ de abléndamiento por él método
del anillo y de la bola de 10 a 135°C. Ias resinas comerciales
de este tipo comprendén las resinaé sintética§ de politerpeno,
como "Wing-Tack® 95, vendida . por Goodyear Chemiéals. Otras re
ginas comerciales son las reéinas "Betaprene" H vendidas por
Relchold Chemical Corporatlon.

Otras resinas-dotadoras de pegaao~1dad dtiles son
las resinas hidrocarbonadas preparadas por pollmerlza016n de
f?acciones de petrdéleo crudo, como las resinas "Piccotac" ven-
didas por Pennsylvania Inaustrial Chemical Corporation; y los
polimeros de terpeno con un punto de ablandamiento por el mé~

todo de bola y anlllo de wos 10 a 135 O¢, Otras resinas dota—

doras de pegajosidad serdn conocidas por les expertos en la
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téenica. - o
El polimero elastomérico ramificado-es wn copoli-
méro de etileno, una c-~olefina 03 a 018 ¥y por lo menos un dig
no no conjugado di-reactivo, Por "di~-reactivo" se entiende que
elrdieno se copolimerizard con otros nonémeros presentes du~
rante la polimerizacién a través de sus dos dobles enlaces.
Opcionalmente, durante la polimexizacidén puede encontrarse -
presente wn dieno monoreactivo. Por "monoreactivo" se entien
de que solamente wno de Llos dobles enlaces diénicos entrard
‘en la reaccidén de polimerizacidn. ﬁstos copolimeros ramifica-
dds pﬁeden prepararse por polimerizacién de los mondmeros en
w disolvente inerte, en presencia de un catalizador ge coordi-
nacién como el descrito en la patente canadiense 855.774 de
Compbell y Thurn. , . .
El propileno es la a;olefina preferida, aunque pue
den escogerse ventajosamente otras a—olefinas como 1-~hexeno,

1~buteno, 1~deceno y 1-dodeceno. Los dienos di-reactivos repre

sentativos copolimerizados para introducir la ramificacién son

~los mondmeros con dos dobles enlaces terminales, como 1,4-pen

tadienc, 1,5-hexadieno y 1,7-octadieno. El dieno di-reactivo
también puede ser wuna diolefina de anillo estirado, como el
producto de reaccién de norbornadieno-2,5 y ciclopentadienoc
0 preferibleménte 2,5-norbornadieno. Los dienos mSno-reacti—
vos representativos que ?ueden ser opcionalmente copolimeri-

zados comprenden 1os'compuestos cicloalifdticos tales como 5-

- 8-
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etiliden-2-norborneno, 5-metilen-2-norborneno y 5~-propenil—-2- .

norborneno y las diolefinas alifdticas no conjugadas como

144-hexadieno, 1,9-octadieno y similares.

Los copolimeros ramificados adecuados tienen una

+ viscosidad Mooney ML—1+4/121°C de 10 a 70 aproximadamente y

todavia mejor alrededor de 18 a 30, Cuando la masa termofusi-~
ble ha de ser utilizada en aplicaciones tales como el sellado
de carcasas, deben evitarse los copolimeros raﬁificados con
unos tamaﬁoé'de particula suficientemente grandes para obtu~
rar el orificio de las boguillas, Fl contenido en gel y el
tamqﬁb de particula del gel son reducidos convenientemente
disminuyendo la cantidad de dieno di-reactivo en el polimero.
Cuando se escoge el propilenércomo 1a a—olefina;
el polimero ramificado generalmente contiene alrededor de 40
a 80 % en peso de etileno, alrededor de 0;01 a 0,5 moles de
dieno di-reactive por kilogramo de copolimero y opaionalmente
alrededor de 0 a 2 moles de dieno mono-reactivo por kiiogra—

mo de copolimero. El resto es‘prqpileno. Ios copolimeros pre-

" feridos contienen alrededer de 70 a T4 % en peso de etileno

¥ alrededor de 0,1 a 0,3 moles de dieno di~reactivo por kilo-

~ gramo de copolimero, siendo el dieno di—reactivo preferido el

2,5-norbornadieno., Preferiblemente, como en el caso del 1,4~
hexadieno, el dieno mono-reactivo se encuentra en una propor-
cién del orden del O al 6 % en peso. El resto es propileno.

El copolimero ramificado debe estar presente en

-9 -
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una proporcién de como minimo uwmas 15 partes por 100 partes

de cera para consegulr una unién flexible, Generalmente, unas

i

adiciones superiores a 100 partes por 100 partes de cera no

mejoran el comporitamiento de la composicidn adhesiva, Prefe-
riblemente, la composicién adhesiva debe contener alrededor
de 20 a 50 partes de copolimero ramificado por 100 partes
de cera, ‘

?ueden ineluirse en la composicidn adhesiva peque-
flas cantidadeé de estabilizantes +térmicos como antioxidantes

y de promotores convencionales de la adhesién, con objeto de

..mejorar las propiedades fisicas. Pueden utilizarse plastifi-

cantes de polipropileno en lugar de una pafte del copolfmero
ramificado para reducir todavia mds 1a.viscosidad del’ adhesi-
vo en masa termofusible sin pérdidas indebidas de las propie-
dades fisicas. Si ée desea, pueden utilizarse también aceites
diluyentes, como aceites de petwréleo pafafinicq."

Ta cémposicién adhesiva en masa termofusible se
prepara convenientemente en uﬁ calderin agitado, con una ca~-
misa de aceite, calentado.a unos 163~191°C}‘Priﬁefb'se“intro-
dﬁce la cera y la resina y se ‘dejan fundir. Después se afiade
el polfmero remificado y se contintia mezclando hasta que se
diéuelvé. Finalmente, se afiaden los promotores de la adhe-
sidnry los antioxidantesropcionales. Cdand6 lae mezcla agita-
da resultante es homégénea, se vierte y se deja enfriar,

- Alternativamente puede emplearse un mezclador in-

- 10 -
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terno, como los que contienen une paleta Sigma. En este caso,

ei;polimero se agrega antes gque Ia.cera. Despuds se introdu~

cen los promotores de la adhesidn y antioxidantes opcionales,

Ceneralmente se requiere un minimo de 30 minutos de mezclado
paré garantizar wn fundido homogéneo. .,

" Cuando la compos;pién en masa termofusible se ha
de utilizar en el sellado de carcasas, generalmente es conve-
niente que la composicidn tenga una viscosidad del orden de
100 a 10,000 centipoises, medidé a 190°C con un viscosimetro
Brookfield Thermdsel RIV utilizando wa husillo del n® 21 &
20 rpm. Iz viscosidad de la masa fundida se ajusta para el co-
polimero ramificado y para el equipo de aplicéc;én particula~
res haciendo-ﬁariar la proporcidn de cera y resina dotadora.

de pegajosidad a polimero ramificado dentro de los limites pires

-eritos anteriormente. En general, la viscosidad de la masa ter

mofusible disminuye aumentando las proporciones ée cera o de
resina -dotadora de pegajosidado 7
Ias composiciones en masa termofusible de esta in-
vencién con una viscosidad superior aﬁ10;000 aproximadamente
pueden ser ubtilizadas.en otras aplicéciones Q9_adhesivos, dof
mo las que emplean unm aplicador de rueda o engranaje. Para au-
mentar la viscosidad de la composicién en masa termofusiﬁle,
se aumenta la cantidad dé copolimero ramificado respecto a la
cantidad de cera y resina dotadora de pegajosidad, . -

En los ejemplos que siguen, todas las partes y por-

-] -
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centajes se dan en peso salvo indicaéién en contrario. las
medldas de viscosidad son las dﬂtermlnadas con un v1scosime-
tro Brookfleld Thermosel RVT empleando un hu51llo nt 27, sal-
vo indicacién en contrario. Los puntos de ablandamiento por
el méﬁodo‘de anillo y bola se detérminan siguiendo los proce-
dimientos ASTM E-28-58 T, '

' EJEMPLO 1

A, Ia resina éintética utilizada es una resina de
pollterpeno con un punbo de ablandamlento por anlllo ¥ bela
de 100+5°C vendida como "Wlngtack" 95 por Goodyear Chemicals,

Ia cera de petréleo utilizada es una cersg parafinlca completa~

‘mente refinada con un punto de fusidn de 61°C (método de ensa-

yo ASTH D—87) El tetrapolimero elastomérico.ramificado utlll— 7
za.do presenta 1z siguiente comp031016n de unidades monomerlcas.
etileno, 72 75 ¢ propileno, 23 %; 2, 5-norbornadieno, 0,15 7,
¥ 1y4~hexadieno, 4 1 %. Este %tetrapolimero tiene e v1sc031-
dad inherente de 1,25 a 30°C tpedlda en una solucidn de 0,1 g
de tetrapolimero en 100 ml de fetraeloroetileno) ¥ una visco-
sidad Moorey (MI-1+4/121°C) de 19,

Se calienta a unos 17796 wna caldera mezéladora
écn~una camisa de aceite, de 2 galones (;,56 litros), agitada,
y se carga con 100 partes de "Wingtack" 95 y 100 partes de ce—

ré parafinica refinada. Cuando estos componentés se han fundi-

' do, se afiaden lentamente 40 partes de tetrapolimero. Cvando la

mezcla agitada resultante se ha vuelto homogénea, se vierte y

-2 -
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se deja enfriar, Con fines de,ensayo; se recoge una poreidn
de la mezcla en una bandeja de acero 1nox1dab1e, se enfria

y se corta en cuvadrados de 1" (2 54 cm) cuando ha SOlldlflca—
do. Tos resultados tipicos de las medidas de la viscosidad

se encuentran en la Tabla I.

TABIA I
Comgbsiciéﬂ |
Ingredientes : Partes
' Tetrapolimero ramificado 40
Resina, o ' T 100
Cera L T 100
i 240

Propiedades
Punto de sblandamiento de anillo y bola: 63-65°C

Temperatura, Velocidad del hu
oC gillo, rpm Viscosidad, cps
163 100 ' _ 2415
1%{ : 100 | R 1730
190 : 100 1275
204 100 ;920

' B, Con fines comparativos, se prépara una compo-
sicidn adhesiva en mass termofusible utilizando la resina y
la cera y siguiendo el procedimiento de la Parte 4, a excep-
cién de que en lugar delxtetrapolimero ramificado ‘se emplea
un terpolimero elastomérico JlneaJ de etlleno, proplleno ¥y

1,4-hexadieno (72 % de etileno, 25,2 % de proplleno, y 2,8 %

- 13 -
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E de 1,4~hexadieno; ML—1+4/121°C de 60)., Los resultados t{pi-

cos de los ensayos se encuentran en lg Tabla IT.
TABLA II
Composicidén

Ingredientes - : ' Partes

Terpolimero lineal o 40
Resina | | | 100
Cera - . 1, - 100

240

7 Propiedédes .
Punto de ablandamiento de anillo y bola: 65-78°C

Tempgratura, Velocidad-del'hu
c

sillo (1), rpm Viscosidad; cps
163 L 25 . % 66.500
1 25 49.500
7 5,00 48.700
190 5,0 L 37,000
204 50 24,250
204 ~==10,0 S 22,000

(1) Iz -viscosidad es tan alta que no-es adecuada ninguna ve-

locidad del husillo superior a 10 rpm.

Comparando las Tablas I y II se observa que la com-
posicién adhesiva en masa termofusible que contiene el tetra-
polimero elastomérico ramificado presenta una viscosidad ines

peradamente baja en comparacién con las composiciones simila-

-"14"'



1 . rpes en masa termofusible que contienen un terpolimero elasto-

" mérico lineal,

. ¢, Pegado de cartdén ondulado

El adhesivo en masa termofusible de la Parte A se
5 introduce en el depbsito de un aplicador de masas termofusi-
bles "Nordson" Mark IV, calentado a unos 163—19100, se envia
a la punta de una boquilla caliente y se impulsa mediante aire
sobre un cartén ondulado paré formar cuatrs cordones de la an-~
chura de un iépiz. Un segundo cartdén ondulado se sujeta contra
10 ' el:primero durante unos 2 a 6 segundos péra distribﬁir los cor-

dones. sotre ambas superficies (seccién de compresién). Después se

afloja la presidén. Ios cartones quedan muy satisfactoriamente

-

N pegados entre si por el adhesivo.
EJEMPIO 2
15 ] _ Se formulan unas compcsiciones adhesivas en masa

tefmofusible utilizando el tetrapolimero ramificado y el pro-

cedimiento del Ejemplé 1 y empleando una variedad de ceras pa-

rafinicas totalmente refinadas y resinas. las medidas de la.
“viscosidad se toman sobre estas composiciones a 190°C utili-

20 , ~gando - un husillo del n? 21 a 20 rpm. Los resultados se encuen~

-

$ran en la Tablg III.

e

25




*TBOTWAYD Qm..E.mﬁm ‘gl—p youoTody, f0dTOTBW OPTIPFYUR UO0D opelIalur ousirsadrtod (V)
Lg~g WIsy ofesue op opospwm ‘upisng ep ogmg (€)
sTestusyp) Jeafpooy ‘GE WHOBI~BUTM . {D,G+00L :®BT0q £ OTTTUR op OJUSTUEPUEIQE 8P ogung (2)
. - . . uotaexodro)
TeOTWay) TBTIIsSnpuUr erueATdsutdg ‘Y ,0B1000Tgy, moom: seroq £ OoTTTUB op ojUeTwEpUETq® ©p oswng (1)

svee LagtL (441} a6t gdo ‘pupTSCSSTA

ol

) 42 vég vée AT oatod uwo ou.mnwn, opToYy
V4 ‘ g e 4 mm ¥ ..N TOURZ~TTEoU-p—TTINq-0I94~T(~9 ‘g
opm opN omm omN (¥) uptsaype BT 9P .Hcpoao..nm

.cow - - - ©'I8D

- ool - - o U.oom BUTIIBIBE

- - ool 0oL , 0,19 BPYUTISIL 2JUSUTRLOL

orTa

) 00l ool 00t - (2) ousdxestyod op BOTLPLUIS TULSSY
- - - ‘oot (L) oatpaged 'ap BPEUOHIBOOIPTY BULSSY

(114 ot oV oY oﬁ...moﬁ.ﬂ.nsmh ozeugTodBIga]

a 0 q v ‘BojUS TPOISU]

IIT vIgavae




10

15

TABLA TIT

Ingredientes , o A B __
Tetrapolinmero ramifica@o . : 40 40 4
Resina hidrocarhonzada de. petréleo (1) 100 . - -
Resina sintética de politerpeno (2) : - 100 1C
P.F.(3)

Totalmente refinada 61°C‘/ 100 100 -
Parafina 7o°'c_ . - - 1(
Cera 8% - - -
Promotor de la adhesidn (4) 2,0 2,0

. 2, 6-Di~terc-butil-d-metil-Fenol ' 2,4 2?4'
Acido bdrico en polvo : 2,4 2,4
Viscosidad, cps 1945 1545 18¢

(1) Punto de ablandamiento de anillo y bola: i19°0; "Piccotac" A, Pemnsyl
Corporation - _ | ' .

(2) Punto de ablandamien%o de anillo y bola: 100j5°G; " Wiﬁg-Tack“ 95, Gc

(3) Punto de fusidn, método de ensayo ASTM D-87

(4) Polietileno injertado con- anhidrido maleico; "Epolene" C~16, Bastman

~16-



| gABIA III

(1)

A B D
40 40 40 40
100 | - - -

- 100 100 100

100 100 - -

- - 100 -

- - - 100
2,0 2,0 2,0 2;0
2;4- 2,4 2,4 1'2,4
2,4 2,4 2,4 2,4

1945 1545 1867 2345

oy bolaﬁ 11900; "Piccotac” A, Permsylvania Industrial Chemical

0 ¥y bola: 1001500.; " Wing-Tack" 95, Goodyear Chemicals

yo ASTM D-87

rido maleico; "Epolene® C-16, Eastman Chemical.

~-16-
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EJENPILO 3 -

‘Para demostrar la extensibilidad de las composicio
nes en masa termofusible, se agrega polipropileno a uvna masa‘
fermofusible en las proporciones indicadas en la Tabla IV, El
polipropileno tiene una temperatura de fusidn mdxima de 157-
1/200; medida por calorimetria explofatoria diferencial con
wna velocidad de calentamiento de 10°C/minuto. Bl tetrapolime~

ro ramificado, la cera y la resina dotedora de pegsjosidad son

los identificades en el Ejemplo 1. Ias composiciones dilui-..

"das B, C y D se ensayan para determinar la viscosidad Brookfidd,

la temperatura por cizallamiento IAP y la temperatura de pelado.
Los mismos ensayos se realizan sobre la composiéién A no diluida.

Los resultados se registran en la Tablsg IV,

Ia temperatura de pelado se determina aplicendo una

#ira de adhesivo de ensayo, de 3,2 mm de anchura por 0,05 ma

de espesor, sobre un papel Kraft de 30-16/resma (49 g/mg). Se

coloca una segunda hoja del mismo papel en alineacidén directa

- con la primera hoja y se termosella a aqﬁélla. Se cortan los

ras de 2,54 cm de anchura. En una estufa se colocan unas mues-
tras pegadas duplicadas con un extremc libre de la mﬁestra uni-~
do a un soporte ‘fijo. Se suspende wna carga de 100 g del otro
extreﬁo libre. Los ensayos se inician a la temperatura ambien-~
te (24°C). Ia temperatura de la estufa se eleva entonces por

incrementos de 5% & intervalos de 5 minutos, Ia temperatura

- 17 -
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a la cual se produce la deslaminacién de la wnidn se gstéble- :

ce como lag temperatura de pelado. Ta temperatura de cizalla-

miento IAP se determina de la misme manera que la “temperatu-

ra de pelado" a excepcidn de que se utiliza unm cartén White
Richford Blank (14 x 22", 35,6 x 55,9 cm, 10 capas) y las ho-

jas se pegan en alineacidén perpendicular.

TABLA IV _
- . Composicidn ... ..

. A ..B C D
Tetrapolimero ramificado 80 40 60 80
Acidolbérico : - . 4,8 4;8 4;8 4,8
2’6-Di-ferc-buti1-4-metilfenol a 4,8 4,8 4,8 4,8
Polleﬁlleno injertado con anhidrl : - - ’

do maleico _ 4,0 4,0 4,0 4,0
Polipropileno 7 7 : - 40 40 BO
Cora , 200 200 200 200

. Resina dotadora de pega3031dad ’ 200 200 200 200

VIBCOSldad Brookfield, 190°C, cps 1882 272 847 1865
Temperatura de cizallamiento LﬂPf@ 70 70 70 71
Temperatura de pelado, 46 45 42 42

La Tablg IV indica que la comppsicién en masa ter-

 mofusible puede ser dilufda sin ningln efecto adverso sobre

la temperatura de cizallamiento IAP ni de pelado.

En resumen la Patente de Invencién que se solicita

deberé recaer sobre las siguientes:

- 18 -
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REIVINDICACIONES

1.~ Un procedimiento para la preparacibén de un
adhesivo en masa termofusible caracterizado porgue compren-
de mezclar los siguientes ingredientes a una temperatura de
alrededor de 16%2C a 1919C.
(1) 100 partes de cera de petrdleo;
(2) de 40 a 200 partes de una resina dotadora de
pegajosidad y
(3) de 15 a 100 partes de un copolimero elastoméri-
co ramificado de etileno, por lo menos una alfa-
olefina C3 a Cig » por lo menos un dieno di-reac-
tivo, y opcionalmente pér lo menos un dieno no-
cotijugado monoreactivo, teniendo dicho copolimero
una viscosidad Mooney de 10 a 70 aproximadamente.
2.- Un proéedimiento segin la reivindicacidn 1, en
el cual la mezcia se realiza mezclando y fundiendo primero la
cera y la resina dotadora de pegajosidad y posteriormente agre-

gando €. copolimero elastomérico ramificado y continuando la -

-mezcla hasta que el polimero se disuelve.

3.~ Se reivindica por Qiltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita por:
UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACICH Dﬁ UN ADHESIVO EN MASA
TERMOFUSIBLE.

-19-
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

=20~

Madrid, 21 de Marzo de 1.97%4

BERNARDO

GRIA
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