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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINTE años 

A nombre de L'OREAL 

sociedad anónima francesa

establecida en 14, rué Royale, París 8s, Francia

por: "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE NUEVOS DERIVA­
DOS BISUSTITUIDOS DE GLICERINA"
(Clase Internacional C07c, A6lk)
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El presente invento tiene por objeto nue­
vos derivados bisustituidos de glicerina y que tie­
nen la particularidad de ser estables y líquidos a 
una temperatura inferior o igual a 30SC; el presen- 

5 te invento tiene igualmente por objeto el procedi­
miento de preparación de estos nuevos derivados y 
su utilización en cosmética.

Ya han sido propuestos, para diferentes 
aplicaciones, ciertos derivados aceitosos de glice- 

10 riña y principalmente ciertos glicéridos. Sin embar­
go, estos compuestos.son de difícil utilización por­
que presentan en su constitución química ciertas in­
saturaciones y, por consiguiente, tienen el inconve­
niente principal de oxidarse y así ponerse rancios. 

15 Habida cuenta de estas propiedades, no pueden uti­
lizarse en ciertas formas de realización, en parti­
cular en composiciones cosméticas.

La sociedad solicitante, después de impor­
tantes investigaciones, acaba de observar, de forma 

20 sorprendente, que es posible obtener excelentes acei­
tes que no presentan los inconvenientes de los acei­
tes anteriormente conocidos cuando se utilizan cier­
tos derivados bisustituidos de la glicerina de cons­
titución química completamente particular.

25 Los nuevos derivados bisustituidos de la
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glicerina según el presente invento son, bien diéte­
res o diésteres, o bien éteres-esteres de glicerina.

Como se ha indicado anteriormente, presen­
tan la particularidad de ser líquidos a úna-tempera- 

5 tura inferior o igual a 309C. Esta propiedad permi­
te su utilización en diferentes campos, y en parti­
cular en el campo de la cosmética.

Estos nuevos derivados bisustituldos de 
la glicerina presentan además la ventaja de tener 

10 buenas propiedades solubilizantes y una excelente 
solubilidad en los disolventes usuales, así como en 
numerosos aceites frecuentemente utilizados princi­
palmente en cosmética.

Por último estos nuevos derivados permiten 
15 una mejor distribución en el agua, propiedad parti­

cularmente interesante para ciertas aplicaciones y 
principalmente para la realización de aceites para 
baño.

Teniendo en cuenta el conjunto de estas 
20 propiedades de los nuevos derivados bisustituidos 

de la glicerina según la presente solicitud, estos 
pueden sustituir ventajosamente a los aceites natu­
rales empleados hasta ahora principalmente en cos­
mética.

25 El presente invento por tanto tiene por
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objeto nuevos derivados bisustituidos de la gliceri- 
na, líquidos a una temperatura inferior o igual a 
302C, así como las mezclas de estos nuevos deriva­
dos, estando caracterizados estos nuevos derivados 

5 porque responden a la fórmula general I siguiente:

GHg—X**R-̂
OH-C

CHg-Y-Rg

(I)

10 en la cual:
X e Y idénticos o diferentes representan: 
bien -O- o bien -0-C-M

O
representa un radical alcohilo ramifi-

15 cado que tiene de 5 a 8 átomos de carbono, siendo 
el número de carbonos en la ramificación de 1 , :2 ó 
3.

y Rg representa un radical alcohilo lineal 
que tiene de 1 1 a 18 átomos de carbono.

20 Como se puede observar de la fórmula ge­
neral anteriormente mencionada estos nuevos deriva­
dos de la glicerina son compuestos asimétricos, sien- 
d. diferentes los radicales y Rg de una misma me- 
lécula.

25 En efecto se ha observado que para obte-
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ner buenas propiedades y principalmente un estado 
líquido a una temperatura inferior o igual a 303(2, 
es importante que al menos uno de los radicales in­
cluya una cadena alifática ramificada que contenga 
de 5 a 8 átomos de carbono.

Según el presente invento el radical R^ 
puede ser un radical tal como los representados a 
continuación sin que esta enumeración sea limitati­
va:
CH^-CHg-CH-

C2H5
CHi

CH3-CH2-C!-

CH^-CHg-CHg-CH-

CĤ

CH3

CH^-CHg-CHg-C-

CH^-CHg-CHg-CH-
O2H3

OgĤ

CHy-ÍCHg^-C-
CĤ

22.3.74 - 5 -H.H.C.
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CH^-CHg-CHg-CH-CHg

(L-,
CÍL

CU /
CH-CHg-CHg-CHg-

C^H^
CH^-CHg-CHg-CHg-CH-CHg-

CHn ¡ 3
CHj-CHg-CHg-CHg-C-CHg-

CĤ

CH^ ' CH^ .
^CH-CH^-C-CHn- /  2 , ¿

CĤ

CU OH-CHr
! ^CgH^
El sustituyante puede representar prin­

cipalmente bien un radical de fórmula 
^.(CHplx-H 

-CH

^^(CHg)y-H
siendo x un número entero igual a 1 , 2 

siendo y un número entero que puede variar 
de 2 a 6 y tal que la suma (x 4- y) sea inferior o 
igual a 7 y superior o igual a 4,

o bien un radical de fórmula

22.3.74 - 6 -H.M.C.
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.(CUglx-H
-CHg-CH

estando x definido como anteriormente y 
siendo z un número entero que puede variar de 2 a
5 y tal que la suma (x 4- s) sea inferior o igual a
6 y superior o igual a 3 .

Según el presente invento, el radical Rg 
puede ser un radical tal como los representados a 
continuación:

CH^-ÍCHg^-CIIg-
03̂ **( CHg ̂ qo**^^2"*
CH^-ÍCH^n-CHg-

' CĤ -ÍCHglig-CHg-
CH^-(OH^)^-CHg-
CHy-ÍCHgJ-^-CUg-
CH^-ÍCHg^-CHg-
CH^-ÍCH^g-CHg-
Entre los derivados bisustituidos de la 

glicerina de fórmula (I) según el invento se pueden 
citar en particular:
- dodeciloxi-l-(etil-2)-hexiloxi-3-propanol-2 ;
- hexadeciloxi-l-(etil-2)-hexiloxi-3-propanol-2 ;
- octodeciloxi-l-(etil-2)-hexiloxi-3-propanol-2 ;
- dodecanoiloxi-l-(etil-2)-hexiloxi-3-propanol-2;

22.3.74H.M.C.
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- hexade canoiloxi-1 -(etil-2)-hexiloxi-3-propanol-2 ;
- octadecanoiloxi-l-(etil-2)-hexiloxi-3-propanol-2;
- dodeciloxi-l-(etil-2 )-hexanoiloxi-3-propanol-2;
- octadeciloxi-l-(etil-2 )-hexanoiloxi-3-propanoly2.;
- hexadeoanoiloxi-l-(etil-2)-hexanoiloxi-3-propancl-2;
- octadeciloxi-l-(etil-2)-butanoiloxi-3-propanol-2!
- tetradeciloxi-l-(etil-2)-hexanoiloxi-3-propanol-2 ; 
así como las mezclas de estos derivados.

El presente invento tiene igualmente por 
objeto el procedimiento de preparación de nuevos de­
rivados de la glicerina de fórmula (i).

Los nuevos derivados de la glicerina de 
fórmula (I) se preparan, preferiblemente, por un pro­
cedimiento caracterizado'principalmente porque se 
hace reaccionar un ácido o alcohol III con un áster 
o un éter de glioidilo II.

El esquema reaccionante puede representar­
se de la forma siguiente:

CHg-CH-CHg-XR 4- H -Y-R'

\ /  (II) (III) 
R ¿ R' = R^ ó Rg

R' ¿ R = Rg ó R^

^^CHg-X-R
OH-CH

^^CHg-Y-R'
X = -0- ó -0-C-

(I)

0

H-Y = HO ó HO-C-
t

22.3.74H.M.C.
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Los éteres de glicidilo de fórmula (II), 
representando X un átomo de oxígeno y los esteres 
de glioidilo de fórmula (II), representando X el gru­
po -0-C-, se preparan por ejemplo por epoxidaoión,

5 0

con ayuda de ácido peracético, de éteres o esteres 
alílicos según el esquema de reacción siguiente:

10
CHg = CH-CHg- X-R

RCOjH
^CHp-CH-CH,-X-R

x =-0-  ó - 0-C -

0

Sin embargo pueden emplearse otros métodos 
de obtención de estos derivados glicidílicos, tales 

15 como la acción de agentes alcalinos sobre halohidri- 
nas.

En el procedimiento según el presente in­
vento la cantidad de alcohol de fórmula (III), (en 
el caso en que H-Y representa H0-), o la cantidad 

20 de ácido de fórmula (III), (en el caso que H-Y re­
presenta H0-0-), con relación a la cantidad de deri- 

0

vados glicidílicos de fórmula (II) pueden variar en 
amplias proporciones y principalmente de la cantidad 

25 estequiométrica a diez veces esta cantidad.

22.3.74H.M.C. 9 -



Se utiliza preferiblemente un exceso cuan­
do se hace reaccionar un alcohol con los derivados 
glioidílicos, de forma que se limiten, sino se evi­
ten, las reacciones secundarias que puedan ocurrir 

5 en el alcohol secundario después de la abertura del 
ciclo oxirano.

Cuando, según el presente invento se hace 
reaccionar un ácido o un alcohol con esteres o éte­
res de glicidilo de fórmula (II), la reacción se 

10 efectúa generalmente sin disolvente, a una tempera­
tura del orden de 60 a 15030 y en presencia de ca­
talizadores básicos en proporciones molares de 0,5 
a 5% con relación al áster o éter de glicidilo.

El tiempo de reacción es del orden de 1 
15 a 14 horas.

Los catalizadores básicos utilizables pa­
ra realizar la abertura del ciclo de oxirano pueden 
ser aminas terciarias, tales como por ejemplo la 
trietilamina o N,N,N',N'-tetrametil-l,3-butanodiami- 

20 na o incluso un alcoholato alcalino tal como metila­
to o etilato de sodio.

En el caso de la reacción de un alcohol 
con un éter o un áster de glicidilo, puede igualmen­
te realizarse en presencia de catalizadores ácidos 

25 tales como los ácidos de Lewis como por ejemplo BF^

22.3.74
H.M.C.
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ó SnCl^.
Sin embargo en este caso la abertura del 

ciclo de oxirano no es totalmente unívoca y en con­
secuencia se forma cierta proporción de derivados 

5 de glicerina bisustituidos en la posición 1 -2.
El invento tiene igualmente por objeto 

los productos obtenidos por el procedimiento descri­
to anteriormente, que contienen cierta proporción 
de derivados de glicerina bisustituidos en las po­

lo siciones 1 y 2, asi como su utilización como acei­
tes cosméticos lo mismo que*los compuestos de fórmu­
la I.

La presencia de estos productos secunda­
rios de los cuales es difícil de determinar, aún apro- 

15 ximadamente, el contenido, no es sin embargo perju­
dicial para las propiedades de los derivados de gli­
cerina según el presente invento. Estos productos 
secundarios en particular no tienen ninguna influen­
cia particular marcada sobre la fluidez.

20 Para aislar de la mezcla reaccionante los
derivados de glicerina según el invento se procede 
en primer lugar a uno o varios lavados con agua, des­
pués neutralización por medio de bases cuando se ha­
ce reaccionar un ácido, y luego después de secado ba- 

25 jo presión reducida, si se desea, se puede proceder

22.3.743.M.C.
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a una destilación molecular bajo un vacío del orden 
de 10*3 a 10**5 mm/Hg.

Los productos obtenidos se presentan en 
general a la temperatura ambiente de 18-2520 en for- 

5 ma de un aceite incoloro e inodoro de viscosidad a 
25SC comprendida entre 10 cps y 100 cps (Viscosíme- 
tro con cilindros coaxiales).

Entre los diferentes alcoholes que se pue­
den hacer reaccionar con los éteres o esteres de gli- 

10 cidilo, se pueden citar en particular: dodecanol,
tetradecanol, hexadecanol, octadecanol, etil-2-buta- 
nol-1 , metil-2 ó metil-4-pentanol-l, etil-2-hexanol, 
dimetil-2,2-hexanol-l, trimetil-2 ,2y4-pentanol- 1 y 
etil-2-butanol.

15 Entre los diferentes ácidos que igualmen­
te se pueden hacer reaccionar con los éteres y ás­
teres de glicidilo se pueden citar en particular: 
ácido laurico, ácido mirístico, ácido palmítico, áci­
do esteárico, ácido etil-2-butanoico, ácido dimetil- 

20 2 ,2-butanoico, ácido metil-2-pentanoico, ácido dime- 
til-2,2-valérico, ácido etil-2-hexanoico, ácido etil- 
2-metil-2-caproico.

El presente invento además tiene por obje-' 
to la utilización como aceites cosméticos de los de- 

25 rivados bisustituidos de la glicerina tales como los

22.3.74H.M.C.
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descritos anteriormente, o de sus mezclas para la 
realización de composiciones cosméticas.

El presente invento tiene principalmente 
por objeto la utilización como aceites cosméticos 

5 de derivados bisustituidos de la glicerina obteni­
dos según uno de los procedimientos de preparación 
mencionados anteriormente, y en particular el empleo 
de los derivados que se describen a continuación en 
los ejemplos 1 a 1 1 .

10 Como es bien conocido, los aceites, sin­
téticos o naturales, entran en la realización de 
numerosas formulaciones cosméticas.

Cuando se examinan las diferentes formula­
ciones posibles, en efecto se observa que práctica- 

15 mente todas contienen en mayor o menor grado al me­
nos un aceite.

Los nuevos derivados de la glicerina se­
gún el invento presentan la particularidad de ser 
líquidos a una temperatura inferior o igual a 309C 

20 y poseer excelentes propiedades cosméticas, y se
ha descubierto que constituyen compuestos de prime­
ra calidad utilizables como aceites cosméticos para 
la realización de numerosas formulaciones, entre las 
cuales se pueden citar, sin que esta enumeración sea 

25 limitativa: leches, cremas, emulsiones, diversos
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productos de maquillaje tales como barras de labios 
y pinturas, champús, lacas, composiciones antitrans­
pirantes y desodorantes, productos depilatorios, com­
posiciones para baños, productos antisolares, pro- 

5 ductos capilares, etc...
Como se ha indicado anteriormente los de­

rivados bisustituidos de la glicerina según el in­
vento poseen el conjunto de propiedades generalmen­
te requeridas para los aceites cosméticos pero al­

io gunas de estas propiedades son en este caso clara­
mente superiores a las de los aceites cosméticos co­
rrientemente utilizados.

En particular se aplican muy fácilmente 
sobre la piel penetrando* en ella y dejando sobre la 

15 superficie una película no grasienta de gran poder 
hidrófobo; tienen excelentes propiedades solubili- 
zantes lo que permite emplearlos como vehículos pa­
ra diversos compuestos orgánicos tales como perfumes, 
colorantes, productos activos etc...; por último tie- 

20 nen muy buenas propiedades emolientes es decir prin­
cipalmente suavizantes y lubricantes.

Teniendo en cuenta estas propiedades y las 
diversas ventajas se concibe pues que los derivados 
de la glicerina según el invento encuentren gran 

25 aplicación en cosmética.

22.3.74H.M.C. - 14 -
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El presente invento tiene igualmente por 
objeto las composiciones cosméticas realizadas a ba­
se de los derivados bisustituidos de la glicerina 
tales como los descritos anteriormente, y sus més­
elas.

Las composiciones cosméticas según el in­
vento son principalmente las realizadas a base de 
los derivados bisustituidos de la glioerina obteni­
dos según uno de los procedimientos de ^reparación 
descritos anteriormente, y en particular las compo­
siciones realizadas a base de los derivados descri­
tos a continuación en los ejemplos 1 a 1 1 .

Los derivados de la glicerina según el in­
vento son en general utilizados en las composiciones 
del invento a una concentración que puede variar en 
amplias proporciones, dado que depende del tipo de 
formulación; sin embargo generalmente está compren­
dida entre 0,5 y 60%, principalmente entre 1 y 50%, 
y preferiblemente de 5 a 50% con relación al peso 
total de la composición cosmética.

Pueden utilizarse bien solos, bien mezcla­
dos con otros aceites naturales o sintéticos o inclu­
so mezclados con ceras.

Las composiciones según el invento contie­
nen, además de los derivados bisustituidos de la

22.3*74 - - .15 -H.n.c.



glicerina, ingredientes activos o excipientes uti­
lizados de forma usual en las formulaciones anterior­
mente mencionadas, tales como tensioactivos, coloran­
tes, perfumes, productos astringentes, productos que 

5 absorben los rayos ultravioleta, agentes conservado­
res, emulsionantes, agua, alcoholes, etc.

Estas composiciones se preparan según los 
métodos usuales y se ponen en forma propia para su 
utilización. Constituyen así principalmente barras 

10 de labios, barras desodorantes, barras de pintura
de ojos, tubos o tarros de crema (cremas para la ca­
ra, para las manos, para el cuerpo, cremas depilato­
rias, cremas antisolares, cremas desmaquilladoras, 
cremas base de maquillaje, champús-cremas), frascos 

15 de composiciones fluidas tales como base de maqui­
llaje fluidas, Teche desmaquilladora, leche antiso­
lar, aceites para baños, champús, o frascos aeroso­
les que contienen composiciones fluidas o espumas, 
etc.

20 Con el fin de hacer comprender mejor el
invento se dan a continuación, como ilustración y 
sin ningún carácter limitativo, ejemplos de prepa­
ración de nuevos derivados bisustituidos de la gli- 
cerina según el invento así como diversos ejemplos 

25 de composiciones cosméticas.
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EJEMPLOSDE PREPARACION
EJEl'.¡PLO 1 :

Preparación del compuesto de fórmula siguiente: 
CigHgg-O-CHg-CHOH-CHg-O-CHg-CH-C^Hg

A 744 g de dodecanol (4 moles), se añaden 
a 70SC bajo nitrógeno, 5,5 g de metilato de sodio 
en metanol (5,75 meq/g) y luego se calienta a 140- 
150SC eliminando el metanol.

10 A continuación se añaden durante 3 horas
186 g de etil-2-hexil-éter de glicidilo (l mo3) y 
se mantiene la temperatura y la agitación durante 
5 horas más después de la adición. Se sigue la reac- 
oión por la desaparición ¿el grupo epóxido.

15 Después de haber neutralizado con algunas
gotas ^e ácido clorhídrico se lava 3 veces con 250 

mi de agua a 902C. Se seca por calentamiento bajo 
vacío parcial. Se destila el alcohol en exceso (0,05 
mm/95SC) y luego el producto de reacción a 150 -

20 1603C bajo un vacío parcial de 0,05 a 0,1 mm de Hg.
Se obtienen así 233 g de un producto que 

tiene el aspecto de un aceite incoloro e inodoro 
cuya temperatura de licuefación final es inferior 
a OBC.

25 Indice de hidroxilo: 2,64 - 2,65 meq/g

22.3.74 ' - 17 -E.L .0.



= 1,4450

Viscosidad a 253 C: 21 cps 
EJEü^LO 2:

Preparación del compuesto de fórmula siguiente: 
5 Ci-O-CHg-CHOH-CHg-O-CHg-OH-C^Hg

0^
A 485 g de alcohol oetílico (2 moles), se 

añaden a 703C, 12 ,5 g de metilato de sodio en meta- 
nol (4,75 meq/g) bajo atmósfera de nitrógeno. Se ele- 

10 va la temperatura a 140-1503C eliminando el metanol 
y luego se añaden, gota a gota, 186 g de etil-2-he- 
xil-éter de glicidilo (1 mol). Duración de la intro­
ducción: 3 horas. Se mantiene la temperatura a 140- 
1502c, durante 4 horas más.

15 Se controla el fin ae la reacción por la
desaparición de la función epóxido.

Después de haber neutralizado con algunas 
gotas de ácido clorhídrico se lava 3 veces con 250 

mi de agua a 903C.
SO A continuación se seca por calentamiento

bajo vacío y se destila el alcohol cetílico en ex­
ceso (118-132SC bajo una presión de 0,05 mm de 3g).

A continuación el producto se purifica 
por destilación molecular a 1603C bajo 10**3 mm ¿g 

25 después de un primer paso a 1102C para eliminar

22.3.74H + '' 0
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los productos volátiles.
Se obtiene un aceite incoloro e inodoro 

cuyas características son las siguientes:
- Temperatura de licuefación final: 13-13SC
- Indice de hidroxilo 2,25 - 2,27 meq/g
- . ^ 0  = 1,4485
- Viscosidad: 33 cps a 25^0

EJEMPLO
Preparación del compuesto de fórmula siguiente:

Cigl^T-O-CHg-CHOH-CHg-OCHg-CH-C^Hg

C2H5
A 260 g de etil-2-hexanol (2 moles) se 

añade 1 mi de complejo acético de trifluoruro de bo­
ro (36% en ácido acético), y luego a 75^0 gota a go­
ta 150 g de estearíl-éter de glicidilo (0,4 equiva­
lentes de grupo epoxídico). Duración de la adición 
aproximadamente 2 horas.

El medio reaccionante se mantiene todavía 
a 75-8030 todavía durante 30 minutos después del 
fin de la adición. Se comprueba que la reacción es­
tá terminada por la desaparición casi total del ín­
dice de epóxido.

A continuación se lava el producto obte­
nido dos veces con 100 mi de agua a la temperatura 
de 8O-852C. Se deshidrata a continuación, y luego

22.3.74H.r.c. - 19 -
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se elimina el alcohol por destilación bajo vacío.
Por destilación molecular a la temperatu­

ra de lo5SC/lO**^ mm.Hg, se obtiene un aceite inco­
loro e inodoro cuyas características son las siguien­
tes:

- Indice de hidroxilo: 2,10 - 2,14 meq/g
- Temperatura de licuefación final: 18-20SC
- Indice de refracción a 30SC: H-p*̂  = 1,4498
- Viscosidad a 25^0: 38 cps
Este producto contiene mezclado cierta 

cantidad de diéteres 1 -2 .
EJEMPLO 4:

Preparación del compuesto de fórmula siguiente: 
CllI^COOCHg-CHOH-CHg-O-C^-CH-C^Hg

OgHt)
En un matraz de fondo redondo de 500 mi 

se calienta hasta fusión 100,5 g de ácido laurico 
(0,5 equivalentes en ácido) bajo atmósfera de nitró­
geno y se añaden 4,5 g de metilato de sodio en me- 
tanol. A continuación se calienta a 125^0 eliminan­
do el metanol y se añaden durante 15 minutos 88,5 g 
(0,47 moles) de etil-2-hexil-éter de glicidilo. Se 
mantiene la temperatura durante 7 horas y se sigue 
la reacción por desaparición del índice de ácido.
Al cabo de 7 horas el índice de reacción es del 95% *

22.3 .7 4
H .1 -.0.
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Se neutraliza el ácido restante con metilato de so­
dio y se lava 3 veces con 100 mi de agua a 80SC. 
Para mejorar la decantación, se añaden 25 mi de al­
cohol isopropílico.

5 La fase orgánica se seca a continuación
a 1003C bajo 15 mm de Hg.

El producto se purifica por destilación 
molecular a la temperatura de 135SC. Se obtiene un 
aceite incoloro e inodoro cuya temperatura de licue- 

10 fación final es inferior a 03C.
- índice de hidroxiló 2,52 - 2,53 meq/g
- Indice de saponificación 2,5 meq/g
-  np3°  = 1,4473

- Viscosidad a 25SC: 31 cps.
15 EJEMPLO 5:

Preparación del compuesto de fórmula siguiente: 
C15H31COO CHg-CHOH-CHg-O-OHg-CH-C^Hg

C2H5

A 254 g de ácido palmítico fundido (1 mol) 
20 se añaden 4 g de metilato de sodio en metanol bajo 

atmósfera de nitrógeno. Se calienta a la temperatu­
ra de 110-1203c eliminando el metanol, y después se 
añade gota a gota 182 g de etil-2-hexil-éter de gli- 
cidilo (0,98 mol) en 30 minutos. A continuación se 

25 calienta durante 10 horas a 1203c alcanzándose al

22.3.74ií.?' #0.
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cabo de dicho tiempo un índice de reacción de 98%.
Se neutraliza el exceso de ácido con me— 

tilato de sodio y se lava dos veces con 250 mi de 
agua a 85SC. A lo largo del primer lavado se anaden 

5 25 a 30 mi de alcohol isopropílico para mejorar la
decantación.

Después de eliminación ae materias volá­
tiles, se purifica el producto por destilación mo­
lecular a 10**3 mm de I-Ig y a la temperatura de 170SC.

10 Se obtiene así un aceite incoloro e ino­
doro cuyas características son las siguientes:

- Indice de hidroxilo 2,18 - 2,20 meq/g
- Indice de saponificación 2,1 meq/g
- Temperatura de licuefación final 143C

15 - Indice de refracción a 303C np30 = 1 ,4.502

- Viscosidad a 253C: 47 cps.
EJEMPLO 6:

Preparación del compuesto de fórmula siguiente: 
C17 H35COO CHg-OHOH-CHg-O-CHg-CH-C^Hg

20 C2H5

A 548 g de ácido esteárico fundido (2 equi­
valentes de ácido) se afiade bajo atmósfera de nitró­
geno, 10,5 g de líquido de tratamiento metanólico 
de metilato de sodio. Se calienta a 1253C eliminan-

25 do el metanol y se añaden gota a gota durante 2 ho-

22.3.74
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ras 360 g (1,94 moles) de etil-2-hexil-éter de gli- 
cidilo.

Después de 4 horas de calentamiento suple­
mentario a 125-1302C se alcanza un índice de reac- 

5 cion de 97%. Se neutraliza el ácido en exceso con 
metilato de sodio y se lava 3 veces con 300 mi de 
agua a 90BC. Si es necesario se añaden 20 a 30 mi 
de alcohol isopropílico para favorecer la decanta­
ción.

10 Como en los ejemplos precedentes, se puri­
fica el producto por destilación molecular a 10**3 

mm de Hg y a la temperatura de 1952C.
Se obtiene un aceite tenido muy ligeramen­

te cuya temperatura de licuefación final es de 222C^ 
15 - Indice de hidroxilo: 1,98 meq/g

- Indice de saponificación: 2,2 meq/g
- np3° = 1,4502

- Viscosidad a 25^0: 43 cps
EJEMPLO 7:

20 Preparación del compuesto de fórmula siguiente:
Cl2^2 5-O-CH2-CEOH-CH2 OOC-CH-C^Hg

C2H5

A 29,3 g de ácido etil-2-hexanoico (0,2 
equivalente de ácido) se añaden, bajo nitrógeno, 4 

25 meq de Me ONa en metanol (0,77 g). Se calienta a

22.3.74 - 23 -
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130-14030 y se aHade gota a gota durante 1 hora 51,5 
g de éter dodecilglicidílico (0,2 equivalente en 
epóxido). Después de 8 h 30 minutos de calentamiento 
a 130-1408C el índice de reacción es de 97%.

Como en los ejemplos precedentes, después 
de lavado se purifica por destilación molecular a 
la temperatura de 125^0.

Se obtiene así un aceite incoloro e ino­
doro.

- Temperatura de licuefación final infe­
rior a 02C

- np3° = 1,4461
- Viscosidad (25^0): 35 cps
- Indice de hidroxilo: 2,57 meq/g
- Indice de saponificación: 2,6 meq/g

EJEMPLO 8

Preparación del compuesto de fórmula siguiente:

CigH^-O-CBg-OHOH-CHg-OOC-CE-C^Hg

A 45 g de ácido etil-2-hexanoico (0,305 

equivalente de ácido) se añaden 1 , 1  g de líquido de 
tratamiento metanólico de metilato de sodio (6 meq). 
Se calienta a 1253c y luego se anaden durante 45 
minutos 107 g de estearil-éter de glicidilo (0,3 .
equivalente de epóxido). Después de 1 1 horas de ca-

22.3.74
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lentamiento a 125-C, el índice de reacción es del 
96%.

Se neutraliza el ácido que no ha reaccio­
nado con metilato de sodio y se lava 3 veces con 
200 mi de agua a 85-903(3.

Se deshidrata por calentamiento bajo va­
cío parcial de una trompa de agua y se termina con 
una destilación molecular (a la temperatura de 1603C).

Se obtiene un producto blanco incoloro e 
inodoro cuya temperatura de licuefación final es 
de 2330.

- Indice de hidroxilo: 2,16 ineq/g
- Indice de saponificación: 2,12 meq/g
- Viscosidad (2530): 57 cps

EJR-IPLO 9 :
Preparación del compuesto de fórmula siguiente: 
C15H31COO CHg-CHOH-CHg OOC-CH-Ĉ Hg

C2H5

A 21,3 g de ácido etil-2-hexanoico (0,145 
equivalente de ácido) se añade 0,5 g de líquido de 
tratamiento metanólico de metilato de sodio y lue­
go a 135-140SC durante 30 minutos, 50 g de hexade- 
canoato de glicidilo (0,142 equivalente en epóxido).

Después de 2 h 30 minutos de calentamien­
to a la misma temperatura el índice de reacción es

22.3.74 
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de 97%. Como se hizo anteriormente el ácido en ex­
ceso se neutraliza y la fase orgánica se lava con 
agua caliente.

Se termina con purificación por destila­
ción molecular a la temperatura de 1703(3 a 10*"3 mm
Hg.

Así se obtiene un aceite incoloro e inodcro
- Temperatura de licuefación final: 9-103(3
- Indice de hidroxilo: 2,2 meq/g
- Indice de saponificación: 4 meq/g 
-'n^30 = 1,4503

- Viscosidad (25^0): 71 cps 
EJEMPLO 10:

Preparación del compuesto de fórmula siguiente: 
C1SH37-O-CH2-CH-CH2 OOC-CH-C2H5 

OH
A 25 g de ácido etil-2-butírico (0,21 mo­

les) se anaden 1 , 1  g de líquido de tratamiento meta- 
nólico de metilato de sodio y se calienta bajo co­
rriente de nitrógeno hasta la temperatura de 1303C.

A continuación se añaden gota a gota 75 g 
de estearil-éter de glicidilo (0,21 mol) en 30 mi­
nutos y se mantiene el calentamiento durante 5 horas. 
Se neutraliza el ácido restante y se lava 3 veces 
con 150 mi de agua.

22.3.74H .jb. 0.
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Se seca bajo vacío parcial y se purifica 
por destilación molecular a la temperatura de 1603C. 
Así se obtiene un producto incoloro e inodoro cuya 
temperatura de licuefación final es de 25-263C.

- Indice de hidroxilo: 2,27 meq/g
- Indice de saponificación: 2,25 meq/g
- n ^ O  = 1,4498

- Viscosidad (303C): 39 cps 
EJEMPLO 11:

Preparación del compuesto de fórmula siguiente:
R- 0- CHg CHOH-CHg-O CO-CH-C^Hg

R : mezcla de y Ci^Hgq
A 58,6 g de ácido etil-2-hexanoico se aña­

den 0,44 g de metilato de sodio en polvo. Se calien­
ta a 130SC bajo atmósfera de nitrógeno en polvo y 
se añaden en 35 minutos 117)6 g de mezcla de dode- 
cil y tetradecil-éter de glioidilo comercializado 
por Procter and Gamble con el nombre de "Epoxyde 8" 
(aproximadamente 75% de dodecilo - 25% de tetradeci- 
lo). Se mantiene la temperatura entre 130 y 1403C 
durante 9 a 10 horas.

A continuación se lava 3 veces con 250 mi 
de agua después de neutralizar el ácido que no ha 
reaccionado con una solución acuosa de sosa al 2%.

22.3.74
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El producto obtenido se deshidrata por ca­
lentamiento bajo vacío parcial y luego se purifica 
por destilación molecular después de una primera pu­
rificación a 1003c para eliminar las materias volá- 

5 tiles. Se destila el producto a la temperatura de 
1453C bajo un vacío de 10**3 mm de mercurio.

Así se obtiene un aceite incoloro cuyas 
características son las siguientes:

- Temperatura de licuefación final infe—
10 rior a -10SC

- Viscosidad a 253C: 35 cps
-  np3°  = 1,44732

- Indice de saponificación: 2,44 - 2,49 meq/g
- Indice de hidroxilo: 2,41 - 2,42 meq/g

15 EJEMPLOS DE COMPOSICION COSMETICA
EJEMPLO I

Se prepara según el invento una crema de 
dia mezclando los ingredientes siguientes:
- Alcohol estearílico oxietilenico (10 OE) . . 4 g

20 - Diestearato de glicerina........ .. 1 g
- Alcohol cetílico ........................... 1;2 g
- Estearato de glicerina.................... 2 g
- Acido esteárico ............................ 0,5 g
- Compuesto obtenido según el Ej. ........ 16 g

25 - Polímero carboxivinílico (vendido por
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la Stá Goodrich con el nombre
de Carbopol 9 4 0 ) .................. .. . 0,3 g

- Trietanolamina......................... 0,3g
- p-hidroxibenzoato de metilo ...........  0,3 g

5 - Perfume................................  0,3 g
- Agua c.s.p..............................100 g
EJEMPLO II

Se prepara según el invento una leche des- 
maquilladora mezclando los ingredientes siguientes: 

10 - Compuesto obtenido según el Ej. 7 . . . 5 g
- Aceite de Vaselina . . .   5 g
- Palmitato de isopropilo................  5. g
- Acido esteárico ......................  1,4 g
- Trietanolamina ............  . . . . .  0,7 g

15 - Estearato de glicerina................  2 g
- Polímero carboxivinílico (vendido por 

la Ste Goodrich con el nombre de
Carbopol 9 4 1 ) ......................... 0,25 g

- p-hidroxibenzoato de metilo ..........  0,3 g
20 - Agua c.s.p. .. . .................... 100 g

EJEMPLO III
Se prepara según el invento un aceite pa­

ra bailo emulsionable mezclando los ingredientes si­
guientes:

25 - Compuesto obtenido según el Ej. ¿ ........  25 g

22.3.74
H.H.C.

- 29 -



10 ,c- Isoestearato de poliglicerina ........
- Aceite de almendra dulce.............  20 g
- Palmitato de isopropilo . . . . . . . .  10 g
- Alcohol estearílico oxietilénico (10 OE) 30 g

5 - 2 y 3-terc-hutil-hidroxi-4-anisol . . .  0,1 g
- Perfume . ............................. )

( 4,9 g- Colorante...................... .. . . \
Después de mezclar se calienta el conjun­

to a una temperatura inferior a 50SC hasta homoge- 
10 neización total.

EJRTLO I V ' CREí'.íA DE NOCHE
Se preparó una crema según la fórmula si­

guiente :
Tween 60 Polysorhate (Atlas Chemical) 2,0 g
Alcohol cetílico ..................  1,5 "
Compuesto del ejemplo 6 ............ 40,0 "
Alcohol estearílico ..............  1,5 "
Carbopol 940 ......................  0,4 "
Trietanolamina............  0,4 "

20 Parahidroxibenzoato de metilo . . .  0,3 "
Agua desmineralizada estéril . . . .  53,9 "

- 100,0 g

EJ.tR,?L0 V ' CREÍ'.'A PAR̂ t DESMAQUILLAR 
25 Se prepara una crema según la fórmula siguiente
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Acido esteárico.......................10,0 g
Trietanolamina ....................  2,5 g
Alcohol cetílico..................  2,5g
Compuesto del ejemplo 8 .............. 35,0 g

5 Parahidroxibenzoato ce metilo . . . .  0,3 g
Agua desmineralizada estéril . . . .  49,7 g

100,0 g

EJEMPLO VI CREKA CORPORAL
10 Se preparó una crema según la fórmula siguiente

Acido esteárico . . . . ¡ ..........  3,0 g
Trietanolamina ....................  1,7 g
Alcohol cetílico ..................  0,3 g
Carbopol 9 4 1 .......................  0,2 g

15 Parahidroxibenzoato de metilo . . . .  0,3 g
Compuesto del ejemplo 1 1 .............12,0 g
Agua desnineralizada estéril . . . .  82,3 g

100,0 g

20 EJEMPLO VII CREMA DE DIA
Se preparó una crema según la fórmula siguiente 
Erij 56 Eter de alcohol graso polie
toxilado (Atlas Chemical) ..........  2,0 g
Alcohol cetílico ...................  1,5 g

25 Compuesto uel ejemplo 1 ............  '24,0 g
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Carbcpol 8 4 1 .............. .. 0,4g
Irietanolamina....................  0,4 g
l'ara;.idroxibenzoato de metilo . . . 0,3 g
Agua desmineralizada estéril . . . .  71,4 g

5 ioo,o g
EJEMPLO VIII PINTURit DE OJOS EN BARRA

Se preparó una barra según la fórmula siguiente:
Ozokerita........................  35 g
Vaselina . . . . . . . . . . . . .  6 g .

10 L a n o l i n a ......................... 12 g
Compuesto del ejemplo 1'..........  46,85 g
D.H.T (2,6-di-terc-'butil-p-cresol). 0,05 g

15

20

100,00 g
EJEMPLO ix MAQUILLAJE PARA PIELES G3ASAS '

Se prepara un maquillaje según la fórmula si­
guiente:

Estearato de isopropilo . 
Compuesto del ejemplo 3 *
1 onoestearato de glicerina
Caolín ..................
Dióxido de titanio . . . . 
Omido de hierro ........

29 g 
34 g
30 g 
2 g
3.5 g
1.5

25 100,0 g

22.3.74ií. H . C.
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EJEMPLO X BÁSE DE aRQUILLAJE CRELfA
Se prepara una base de maquillaje según la fór­

mula siguiente:
Estearato de polietilenglicol . . . .  0,9 g

5 Estearato de glicerina a. e.........  5 "
Aceite de vaselina.................  8
Compuesto uel ejemplo 3 ............ 13 ''
Lanolato L-.e isopropilo........ . 6 "
Alcohol cetílico ................  2,2 "

10 Parahidroxihensoato de metilo . . . .  0,3 "
Agua desmineralizada c.s. paya. . . - 100 "

100 "

15

20

25

Además:
Oxido de titanio 
Oxido de hierro < 
y Caolín

c.s según los colores deseados.

EJEAPLO XI
Se preparó una base de maquillaje según la fór­

mula siguiente:
Acido esteárico....................  4,6 g
Aceite de v a s e l i n a ................  5 "
Alcohol cetílico ..................  0,5 "
Compuesto del ejemplo 1 1 .......... 18 "
Trietanolandna.....................  1,8 "
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Bentonita 2 g
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Parahidroxibenzoato de metilo . . . .  0,3 g
Agua desmineralizada c.s. para . . . 100

100 g

Además:
Oxido de titanio

, c.s. según los colo-
Caolín y óxidos de hierro res deseados

EJERPLO XII BARRAS LE LABIOS GRASAS
Se prepara una barra de labios según la fórmu­

la siguiente: . *
Ozokerita........................  13 g
Aceite de ricino . ............... 35 "
Lanolina hidrogenada ............  5 "
Aceite de palma hidrogenada ......  5 "
alcohol oleico ....................  5 "
Compuesto del ejemplo 11 ........  21,75 "
Lanolato de isopropilo ...........  10 "
Lanolina líquida .................  5 "
B.H.T. (2,6-di-terc-butil-p-cresol) 0,1
Parahidroxibenzoato de metilo . . . 0,15

Además:
100
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Colorantes
Oxido ne'titanio Sc.s. según los colores 
Agentes anacarantes ( deseados.

EJEMPLO XIII BAREi.S DE LABIOS SEi: I-CRASAS
Se preparó una barra de labios según la fórmu­

la siguiente:
OsoAerita........................  22 ^
Lanolina l í q u i d a ................  15 ''
Aceite de r i c i n o ................  22 "
Alcohol oleico ...................  10 "
Compuesto del ejemplo 2 ........  30,75 *'

. . B.H.T............................. 0,1 '=
Parahidroxibenzoato de metilo . . . 0,15 "

100 "

Además:
Colorantes f
Oxido de ti'canio \ c.s. según los colores
Agentes anacarantes ( deseados

EJEEPLO XIV ' BASE BE IA.QUILLAJE CREhA
Se preparó una base de maquillaje según la fór­

mula siguiente:
Cera de abejas  .............. 9 g
Alcohol cetílico ....................  1 g
Cetilfosfato de dietanolamina . . . .  0,5 g

22.3.74
.c.
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Aceite de vaselina 10
Compuesto del ejemplo 2 ........... 1C g
Eórax . ...........................  0,8 g
l'arahidroxibenzoato de metilo . . .  0,3 g
Agua desmineralizada c.s. para . . . 100

ioo a
Además: /
Oxido ae titanio \ c.s. según los co-
Caolín y óxidos de hierro( lores deseados 
La presente solicitud, que corresponde a la 

presentada en Luxemburgo, el 22 de Marzo de 1973} 
bajo el NS 67263, se acoge a los beneficios del Ar­
tículo 51 Reí vigente Estatuto sobre Rropiedad In­
dustrial .

REI!/INDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto ce esta solicitud de 
Patente de Invención en España, por VEINTE anos, son 
los que se recogen en las reivindicaciones siguian-
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tes:

la.- Procedimiento de preparación de nuevos 

derivados bisustituidos de glloerina que son líquidos 

a una temperatura inferior o igual a 30ac y responden 
5 a la fórmula general siguiente:

10

15

-20

CHg-X-R^
H0-3H

CHg-Y-Rg

(I)

en la cual: X e Y idénticos o diferentes representan

bien -0-, o bien -0-C- R- representa un radical alco-
!! ^0

hilo ramificado que tiene de 5 a 8 átomos de carbono, 

siendo el número de carbonos de la ramificación de 1,

2 ó 3, y Rg representa un radical alcohilo lineal que 
tiene de 11 a 18 átomos de carbono, asi como de sus mez 
cías, caracterizado principalmente porque se hace reac­

cionar un compuesto de fórmula: H-Y-R' en la cual R' re 

presenta R^ ó Rg, teniendo R^ y Rg el mismo significa­

do que antes, y H-Y representa H0- o HO-C-, en presen-
0

cía de un derivado dó glicidilo que corresponde a la 

fórmula siguiente:

25
CH,-CH-CH,-X-R
\ ^ /  ^ di)
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en la onal: R representa bien onand. R' representa 

Rg o bien Rg cnando R' representa R^ y X representa 

bien -0- o bien -0-jj- .

0
28.- Procedimiento segdn la reivindicación 

18, caracterizado porqne el radical R^ corresponde a 
nno de los radicales signientes:

j ¿ j
^ 5

) ^
CH^-CHg-C-

CHi-CH„-CH„-CH- 3 2 2 j
CH^

<¡^5

C H i 
! ^

¡g -C H g -O -

CH^

g -O H g -C U g -C H -

g -O H g -C H -C H g -

CH-
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OH

OH,

CH-CHg-CHg-CHg-

CH,,

^ 5
OH,-OHg-OHg-OHg-OH-CHg-

CH^
CH^

y CH^-OHg-OH-CHg-

OH

3 \  f  3
J'OH-̂ CHp-C-CHp. 

/  'OH- ^ 5
3s.- Procedimiento según la reivindicación 

18, caracterizado porque el sustituyante represen­

ta bien un radical de fórmula 

^ / ( C H g l x - a  
-CH

-ÍCH2)y-^
siendo x un número entero igual a 1, 2 6 3, y siendo 
y un número entero que puede variar de 2 a 6 tal que 

la suma (x 4 y) sea inferior o igual a 7 y superior o 
igual a 4; o bien un radical de fórmula

'2)x-a
-CHg-CH

.(CHg)g-a

estando x definido cómo anteriormente y siendo z un nú
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mero entero que puede variar de 2 a 5 y tal que la su­

ma (x 4- z) sea bien inferior o igual a 6 y superior o 
igual a 3.

4&.- Procedimiento, segdn una cualquiera de 
las reivindicaciones 18 a 38, caracterizado porque el 
radical Rg corresponde a uno de los radicales siguien­
tes:

CHy-tCHg^-CHg-
CH^CHgl^o-CHg-
CH^-(CKg)^-CR2-

. ^ 3 - ^ 2 ) l 2 - ^ 2 -

0H^-(CKg)^-CH2- 

. OH^CHgl^g-CHg- .
$&,- Procedimiento según una cualquiera de 

láa reivindicaciones 19 a 49* oaraoterizado porque los 
compuestos obtenidos tienen una viscosidad comprendi­

da entre 10 opa y 100 opa a 2580.
68.- Procedimiento segdn una cualquiera de 

las reivindicaciones 18 a 58, caracterizado porque la 
cantidad del compuesto de fórmula H—Y-R' está compren­

dida entre la cantidad estequiométrica y 10 veces esta 

cantidad.
7&.- Procedimiento segdn una cualquiera de
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las reivindicaciones 18 a 6a, caracterizado porque la 
temperatura de reacción está comprendida entre 60 y 
15030.

88.- Procedimiento segdn una cualquiera de 
5 las reivindicaciones la a 7a, caracterizado porque se 

realiza en presencia de un catalizador básico tal como 
una amina terciaria.

98.- Procedimiento segdn una cualquiera de 
las reivindicaciones la a 7a, caracterizado porque se 

10 realiza en presencia da un catalizador ácido tal .como 

un ácido de Lewis.
108.- Procedimiento segdn la reivindicación 

9a, caracterizado porque el producto obtenido contiene 

cierto contenido de derivados de glicerina bisustitui- 

15 dos en posición 1-2.

lia.- Procedimiento de preparación de nuevos 

derivados bisustituidos de glicerina.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
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Esta Memoria consta de cuarenta y dos hojas 

escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, 1 1 MáÜ. 1975 
P.A.

..--i-.'-.

A. . -

t, ̂ ̂ V
**

1-3-76
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