CASE I

PATENTE
DE
INVENCION

Por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE LAMINADOS PLASTICOS
ESPUMADOS CON SUPERFICIE ESTRUCTURADA", a favor de la firma
alemena J.H. BENECKE GmbH, residente en 3001 Vinnhorgt/
Hannover (Alemania). -

I

~ MEMORIA DESCRIPTIVA

El presentec invento se refiere a un procedimiento
para la fabricacidn de espumados a base de PVC estructura~
dos superficialmente, en el que se obtiene la estructura su-
perficial activande o inhibiendo el espumado de una capa de

5e PVC termopléstice con contenido porégeno, por zonas. El in-
vento se refiere asimismo a los leminados plédsticos elabora—
dos de acuerdo con egte procedimiento.

El procodimiento mayormente utilizado hasta shora
Para la estructuracién superficial de leminados plédsticos

10. & base de PVC ha consistido en el grabado de los folios,
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planchas etc. con un cilindro de grabar o troqueles de go-
frar. Aparte de este procedimiento se ha recurrido para la
obtencién de leminados plésticos estructurados & los distine
t0s procedimientos de colada, en los que el pléstico en osta~-
do fluido o pastoso era colado o recubierto sobre un molde
negativo, p.e. sobre unz cints estructurads ¥y extrafdo ya
compactado. Todos estos procedimientos adolecian de la desven—
taja de que no permitfan la fabricacidn a escala industrial

de productos en los que la estructura superficial y ¢l estem~
Pado en color de la superficie coincidfan exactamentc.

El llomado procedimiento de grabar ¥y estampar tam—
poco logré resolver este problems de un modo general, ya que
resulte técnicamente muy dispendioso y diffcil de dominer en
la préctica. Asimismo 1a apl;caoién de éste procedimiento pa—
re la configﬁraoidn diferenciade y polifacétice de la super—
ficie estd muy limitada debido a las dificuliades tecnolé-
gicas y el elevado coste del utillaje.

En los Wltimos efios se ha extendido un método com-
pletamente distinto para la estructuracidn superficial de la~
minados plédsticos, conocido con el nombre de "grebado quimi-~
co", el cual permitc de un modo relativemente senceillo obte—-
ner espumedos rlésticos estempados en color y estructurados,
en 1los que ¢l estampado y la estructure son congruentes.

Los ya conocidos procedimientos de este tipo par-
ten de una capa de pléstico termopléstico con-contenido po-
régeno, la cual es estampada con un color de estampacidén que
debido a aditivos especiales activa o inhibe el espumado do
la capa en los sitios estampados, producidndose por consi-

gulente zonas cspumadas con nayor o menor intensidad exacta-
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mente coincidentes con el disefio do estampaéién; De este
modo se he logrado pie. la fabricacién de recubrimientos
plésticos con un diseflo de baldoéas, en los que las baldo-
sas de color sobresalen de las juntas tefiidas en color os—
curo,

Hagta ahora los ya conoeidos procedimientos de
grabado qﬁimico edolecfan avin de algunas desventajas. Por
ojemplo requerian en parte el emplec de 1os productos qui-
micos para activar o inhibir el espumado, en cantidsdes tan
elevadas - bien fuera en la capa base 0 en ol color do eg—
tampacién - que el procedimiento rosultaba no rentable a cau-
sa de estos aditivos costosos; por otra parts estos aditi-
vVos que por lo gencral provocan un definido aumento o dismi-
nucidén de la temperatura de descomposicidn del porégeno con-
tenido on la capa base, requerian durante el proceso de og~
bPumado el exacto manten@miento de una determinads tempera-
tura de espumacién y de su tiempo de actuscidn. Es -evidente
que tales requisitos de precisidén en la aplicacién del'pro-
ceso al igual que los elevados costes del matorial encare—
cen el producto.

El invento t;ene Por lo tanto como cometido ﬁos—
trar un procedimiento que con un minimo dispendio de mate-
rial y fplerencias no criticas en las condiciones de febrica—
cibn sea 6pticamente apropiado pare la fabricacidn a escals
industrial do laminados plésticos cstructurados.

Estc cometido se resuclve de conformidad con ol in-
vento de la giguiente manera: una capas de PVC termopléstice
con contenido porégeno, p.e. con azodicarbonamida como agen-

te espumente, estabilizada exclugivemente con estabilizantes
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exentos de metales, es estampada Parcialments, en forma de
disefios, con uno o varios colores de ostampacidn en sf co=-
nocidos, p.e. con los colores de estampacién para PVC que
contienen disolventes y son usados normalmente pafa el eg~
tempado de folios de PVC, estabilizado/s con estabilizantes
que contienen metales. A continuacidn se deja evaporar el/
los disolvente/s bajo calentamicnto ¥y mediente otro aumento
de la temperatura se desencadena la descomposicién del poré-
€eno, produciéndose el espumado de un modo précticemente ox—
clusivo en las zonas estampadas Por ol procedimicento antes
descrito, mientras que las zonas no estampadas se mantienon
en su nivel primitivo, siendo el resultado un laminago plis-
tico cuye estructura superficial coineide exactamente con
el disefio de estampacién en color.

Se ha pucsto de mahifiesto que el procedimiento
Objeto del invento es particulaorments apropiado para la obh-
tencidn de cstructuras superficiales con desniveles myy acu-—
sedos. Otra ventaja de este procedimiento estriba en que no
requiere el exacto mantenimiento do una determinada tempera—
tura de espumacién. Los ya conocidos rrocedimientos de este
tipo conducian, en cambio, con frecuencis a productos de sal-
do cuando una vez aleanzade la temperatura de espunacién a-
justade con la ayuda de los editivos, se producia involunta-
riamente otro aumento de la temperatura ya que en este caso
S@ expensionaban también aguellas zonas en las que de con—
formidad con el disefio de estampacibn no debiz producirse
ninglin espumado. En cambio se ha comprobado por experiencia
que en el procedimiento objeto del Progente invento a0 eg

critico en abgoluto el que se sobrepase la temperstura de



5

10.

15.

20,

25,

espunacién en un margen nuy amplio. S6lo aquellas temperatu-
raé que durante su tiempo de actuacibn descomponen el PVC |
llegan a surtir efectos negativos. '

El estampado se realize convenientemente en unida-
des de estampar multicolores en si conoeidos, que permiten
un estampedo rapportado en varios colores distintos, umno
de los cuales como minimo debe tener, de acucrdo con el ine
vento, la compogicidn antes cspecificada.

Taies unidades deo estampar multicolores permiten
realizar otra variante ventajosa del invento que consiste
en dotar a las zcnas no o poco espumadas del laminado plédg-
tico no sélo del color de la masa base sino tembién de wn
ogtampado multicolor. A eéte efectc, las zonas superficia-~
les axceptuadas en la estampacién en color segin el proco-
dimiento entes descrito, son cstampadas entes del espumado
con otro color de egtampacibén de PVC que contiene disolven—
tes, el cual se¢ distingue del primor color de egtampacidn
en que estd estabilizado principabnente ~ pero preferente;
mente de un modo exelusivo - con estabilizantes exentos de
compuestos metdlicos. Se ha comprobedo que aplicando este
Wltimo estampado, que puede ser tento unicolor como multico-
lor, no se produce préeticamente ninguna espunacidn de la ma-
sa de PVC durante el posterior procesc de calentamiento, de
modo que resulia posible obtener una estructura superficisl
con depresiones multicolores.

Una ventaja esencial del procedimiento objeto del
invento estriba en que on cualquicr de los cagos, los proce-
s0s fisicos y quimicos que intorvienen en 81, se desarrollan

con tanta rdpidez que aplicando el procedimiento objeto del
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invento se consiguen velocidades de febricacidn prédeticemen—
te idénticas a las habituales en la fabricacién normal de la-
minados de PVC celular, de $ipo convencionsl. Mientras que

en algunos procedimientos conocidos, el tiempo de actuacidén
Oscila entre varios minutos y algunas horas, el procedimien—
to objeto del presente invento requiere por lo general sola~
mente unos pocos segundos.

In el caso de que los productos elaborados segin
el procedimiento objeto del presente invento estén expues—
tos a grandes esfuerzos mecénicos ~ traténdose p.e. de recu-
brimientos parae suelos - puede mejorarse su velor utilitario
aplicando - preferentemente - a la capas de plédstico termoplds-—
tico con contenido porégeno, despubs de aplicado el o los 0°f
lores de estampacidén y una véz evaporados los disolventes en
su mayoria - pero en todo caso antes dol espumado - una ca-
Pa cubrientec termopldstica, en particular una caps cubricnte
transparente, que sea P.o. especialmente resistente a la abra—
sidn. Entre los aditivos que pueden afiadirse a la capa cu-
briente cabe destacar aguellos que de un modo en si conocido
absorben los rayos ultravioletas, protegiendo as{ el produc-
to contra los conocidos efectos perjudicisles de este radia-
cidn.

Son objeto de la presente solicitud de patente ade-
nés de los procedimientos descritos anterioimente, en especial
también.los Productos obtenidos por los mismos, los cueles
se caracterizan por sus destacadas propicdades funcionslos ¥y
su agradable efecto estdtico. Se trata de acuerdo con el in-
vento, de laminados de PVC celular con o0 sin soporte, que pPoO-

geen une superficie estructurada de distintos niveles, en lg
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que el disefio de estampacién en color coincide exactemente
con la estructura superficial. Su caracteristice consiste
en que les zonas de menor nivel de la superficie ostructu—
rede contienen principalmente estabilizantes exentos de
compuestos metdlicos, mientras que en las zonas sobresalion-
tes de la estructura superficial graen parte de los estabili-
zantes conticnen compuestos metdlicos.

En el dibujo de principio adjunto se reproduce
el eojemplo de un recubrimiento para suelos elsborado segin
el procedimiento dbjefo del presente invento. En 81 se obser—
van funto a las zonas 1 - no o poco espumedas -, que de
acuerdo con el invento contienen estabilizantes oxentos de
compuestos metédlicos y que pueden ser estampades con un co-
lor de estampacién igualmente estabilizado con estabilizan—~
tes exentos de compuestos metdlicos, las zonas 2 - espuma~
das, debido & la estampacidn de acuerdo con ol inventc, con
un color de ostampacidén de PVC, de tipc normel, estabiliza-
do con estabilizantes que conticnen compuestos metdlicos.
En el cago reproducido en el dibuje adjunto, el producto lle—
va un soporte 3, p.e: cartbn dc amianto o un tejido sin te-

Jer de fibras.sintéticaes fijado a moedida.

= %, =

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se decla~
ran nueves y de propia invencidn lasg giguientes reivindica-~
ciones, con prioridad de la solicitud de patente alemans n®
P 23 47 989.2 del 24 do Septiembre de 1973.

l.- Procedimiento para la obteneidén de leminados

Plésticos espumados con superficie ostructurada, en ¢l que el
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espumado de una capa de PVC termopldstica con cohtenido DO~
régeno, es influenciado en determinados Puntos, cuyo proce-
dimiento se caracterize porque una cape de PVC termopldsti-
ca con contenido porégeno, estabilizads exclusgivemente con
estabilizantes exentos de compuestos metélicos, es estampa-
da parcialmente, en forma de disefio, con uno o varios colo-
res de estempacibn estabilizado/s con estabilizanies que
contlienen compuestos metdlicos, asi como en que a continue~
cidn se evapora/n el/los disolvents/s del o de 1los colores
de estempaciln, provocéndosec seguidamente mediantoe otro au-
mento de la tomperatura la descomposicibh del porbgeno en
las zonas estampadas.

2+~ Procedimiento de conformidad con la reivindi-
cacidn 1, cuya caracteristiqa consiste en que las zonas su~—
perficiales eiceptuadas en la estampacidn en color ssglin la
reivindicacidn 1, son estampadas antes del espunado, por lo
menos parcialmente con un color de estampacidn de PVC qua
contiene disolventes y que estd estabilizedo principalmente —
pero preferentemonte de un modo exclusivo - con estabilizan—
tes exentos de compuestos metdl Lcos.

3+= Procedimiento, de conformidad con lag reivin-
dicaciones anteriores en el que el laminado de PVC celular
con superficie egtructursda de distintos niveles, cuyc di-
seflo de estampacién coineide en esencia con la forma de 1z
estructura superficial, se caracterize porgue las zonas de
menor nivel (1) de la estructura superficial contienen prin-
cipalmente ostabilizantes exentos de compuestos metdlicos,
mientras que en las zonas sobrosalientes de la estructura

superficial (2) gran parte de los estabilizantes conticnen

\¥d



compuestos metdlicos.
4+~ Procedimiento para la obtencién de laminados
Plésticos espumados con superficie estructurada.
Segin se describe y reivindica en la Presente meo— '
54 moria descriptiva que consta de 9 pdginas foliadas y escri-
tas e midquina por une sola de sus caras ¥ acompafladas de
los dibujos reglamentarios.

Madrid, a 20 Marzo 1974

P.a. JAIME 1s

Firmado: JOSE L. MORA

mpc.
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