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El invento se refiere a un procedimiento para incorpo-
rar hilos de forro a uno o los dos lados de género de punto
de dos caras a efectos de obtener un velo rugoso. Estos gé-
neros pueden hallar aplicacibén en toda clase de ropa exte-
rior y ropa interior, telas para muebles, cubierias y fo-
rros, cobertores y similares.

En los géneros de forro es preciso elaborar entre si al
menoé dos sistemas de hilos, formando uno de ellos un género
resistente de fondo, ¥y el otro, un género de forro esponjoso
¥y asperizable. A

En el’procedimiento conocido en mdquinas interlock y de
malloéa.fina, el hilo qe forro se inserta en las cabezas de
las agujas de una de las fonturas de agujas, mientras que
debido al mayor desplazamiento de la aguja en la otra fontu-
ra, se deposita sobre el vidstago de la aguja, detrds del

gancho de la misma. Después de que en las dos fonturas de

fagujas se han retirado las agujas a la posicidén de insercién

del hilo, es alimentado el hilo de fondo, formandose en wna

de las fonturas mallas a partir de los .dos hilos. Con ello

| se forman sobre los vdstagos de las agujas de la.otra fontu-

ra buc;es de hilp a partir del hilo de forro. Kstos son li-
berados al calcetarse seguidamente el hilo de fondo inserta-
do, proporcionando con ello la reserva de hilo necesaria pa-
ra conseguir la rugosidad. .

Para la confeecién de mallas de dos hilos en un lado de
1os‘géneros de dos caras, son conoeidas otras dos posibili-
dades: ‘

El recubrimiento unilagterdl de un génerc de dos caras.

Para ello se alimenta el hilo de fondo a las agujas de las

dos fonturas de aguﬁas, nientras que el hilo de recubrimien-
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to o de forro es alimentado a las'agujas dé una fontura, que
entonces forman mallas combinadas de los dos hilos, Como las
mallas de una sola cara son siempre menores com relacidén a
las mallas de dos caras, es decir, mds fuertes, se destruye
en un proceso de perchado el hilo de fondo, ¥y no el hilo de
forro. Como el hilo de fondo ha sido transformado tan solo
en mallas en la otra cara del género, éstas se sueltan en el
‘caso de una destruceién tosal del hilo de fondo, con 1o que
el género resulta inservible.

1,08 mismos inconvenientes resultan en un procedimiento
de hacer pﬁnto conforme a la patepte.alemana ne 896.252; Los
hilos elaborados en dos fases sucesivas de trabajo nara for-
mar. mallas combinadas,.forman en la cara opuesta del género
asimismo mallas de tan solo un hilo, por lo que se sueltan
al destruirse su hilo.

Jas coﬂdiciones.previas necesarias para la confeceidn
dé un género de forro cardablé, vienen dadas por lo tanto
unicamente en el procedimiento descrito al principio, puesto
que el hilo de forro es elaborado tan solo con el hilo de
fondo para formar mallas combinadas, siendo como consecuen-
cia de los bucles formados sobre los vészaéoé de las agujas
de la otra ronturda,de agujas sustancialmente mds esponjoso
(suelto) que el hilo de fondo. En el proceso usual de per-
chado, es por consiguiente el hilo de forro el que primera-
mente es apresado ¥y cardgdo; Para conseguir un veln tupido
de fibras , se puede tamhién destruir el hilo de forro,sin
que con ello resulte el género inservible. Esto resulta po-
sible, debido a que el hilo de forro no tforma mallas propias

Los inconvenientes de este procedimiento radican en caue

para la rormacidén de log bucles del hilo de forro es necesa-
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rio un desplazamiénto adicional de las agujas, un gula-hilos
especial ajustado exactamente y el tener que trahajar con
tramado arrastrado, es decir, ‘que la formacidn de mallas de
una fontura de agujas tiene 1ugar_més_tarde que en la otra,
no siendo posible por este motivo un dibujo independiente de]
hilo de fondo y el de forro. Asi, por ejemplo, si se tiene
que formar un asa de retencién a base del hilo de forro, es
preciso que al mismo tiempo se forme a partir del hilo de
fondo una malla,

E1l invento se ha'propuesto formar los bucles del hilo
de forro mediante mallas de retencidén normales, con lo que,
ésto puede tener lugar independientemente del hilo de fondo
¥ no se precisan movimientoq adicionales de las agujas.

El problema propuesto se resuelve por el hecho de que
el hilo de fondo es alimentado unicamente a las agujas de la
dgs fonturas exfendidas totalmente para la formacidn de ma-
lles, mientras que el hilo de;forro es alimentado a las agu-
jas de una fontura que forman mallas v asas de retenciodn,

y/o porque el hilo de fondo ¥y el de forro, alimentados en

,etapas sucesivas de trabajo, es elahorado en una fontura de

agujas en forma de mallas combinadas, ¥y, en la otra, en forma
de mallas y de asas de retvencidn.

Las ventajas conseguidas con el 1nvento radican en que
la formacién de las asas de retencién del hilo de forro tie-
ne lugar de manera amplisamente independiente de la formacién
de mallas del hilo de fondo, por 1o que el numero de asas de

retencidn puede elegirse independientemente del nimero de

' mallas dél'hilo de fondo, es decir, que resulta posible un

dibujo Jacquard. Otra ventaja consiste en que también las

agujas previstas para la formacién de mallas de dos hilos

.

1%

......
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pueden ser seleccionadas mediante un dispositivo de dibujo,
ios llamados aparatos Jacquard; Tas dos citadas posibilidades
de solucién del invento permiten que un hilo de fondo sea
transformado en mallas combinadas en cada una de las dos ca-
ras del género, junto con sendos hilos de forro, mientras qug
en cambio los dos hilos de fofro forman independientemente e
tre si un deverminado mimero de asas de retencidn, o sea, que
cada cara del género puede recibir el dibujo que se guiera.
Ahora hien, cada forma de realizacidén ofrece también por si
sola la posibilidad de incorporar hilos de forro & ambas ca-
ras del género, si hien ésto unicamente puede,tener lugar ald
ternatvivamente.

Ejemplos de realizacidn del invenfo han sido representa-
dos en los dibujos y serdn descritos a continuacidn con més
devalle, mostrando:

La fig. 1, la curva de movimiento de agujas de gilindro
y.de mallosa para la elaboracién de un hilo de forro en una
cara del género;

las figs. 2 y 8, la posicidn de las agujas de cilindro
de mallosa en la aliméntacién del hilo de fon@o y el de forrd
conforme al ejemplo de realizacidn representado en la 1ig. 1;

las figs. 3 ¥y 4, posibilidades de ligar el hilo de fon-
do y el de forro;

la fig. 5, una posihilidad,de ligadura de dos hilos de
forro en cada caso en una cara del género, por medio de un
hilo de fondo;

la fig. 6, la curva de movimiento de agujas de cilindro
y de mallosa para la elahoracién del género representado en
la fig. 5, asi como para la incorporacidén de un hilo de fo-

rro en una cara del género;

-
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previstas para el dibujo en caso de una seleccidn Jacquard,

las figs. 7T y 9, partes de la cerradura del cilindro y
de la mallosa de tricotosas conforme al invento.

En la fig. 1 ha sido representédo el curso del movi-
miento de agujas de cilindro y de mallosa. De manera venta-
josa, se extiende en el c¢cilindro totélmente cada segunda
aguja para la formacién de mallas, siguiendo por consiguien-
te la curva designada con 1. Todaé las otras agujas del ci-

lindro, o bien la parte de las restantes agujas de cilindro

son llevadas hésta la posicidn de..retencidén, tal como mues-
tra la curva 2. En la mallosa, o bhien se extienden para la
formacidn de mallas todas las agujas, o bien cada segunda,
tal como en el 11amado'dorso de la sarga es usual{curva 3).
Una vez que en todas las aéujas totalmente extendidas, las
mallas han llegado.al vdstago.de la aguja detras de las len-
glletas de las agujas (posicidn de tricotado), se retiran lad
aéujas hasta la posicién de insercidn del hilo. Las agujas
que han permanecido en la posicidn de retencibn, son asimis-
mo retiradas'algo, de modo que en la pqsicién de insercién
del hilo, las agujas formadoras de mallas o respectvivamente
asas de retencidn, se encuentran a altura diéﬁinta. -
Iﬁgan§h0'defla .aguja de revencidn 21 revirada debe sobre
salir lo menos posible por encima del plano de 1la aguja de
mallosa 31, con objet9 de ggrantizar con maxima seguridad
la alimentacidén y tratamiento separados, del hilo de fondo 4.
Ahora hien, la aguja 21 debe estar situada todavia lo sufi-
cientemente alta, para que ei hilo de forro 5 pueda ser in-
sertado sin dificultades. Preferentemente adopta esta aguja
una posicidm que ha alcanzado anteriormente en la fig. 2 la

aguja 12 puesta en-la posicidn de tricotado. Ahora bien, co-

1
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decir, que no tiene lugar, en contraposicién a la aguja 12,

.agujas por encima de las agujas 21. Esto presupondria un

-sercién del hilo, o sea, cuando todas las agujas del cilin-
| dro se encuentran a una misma altura, el hilo dd fondo 4 se
| encontrase siempre detrds de las agujas 21. Gomo también

| puede llegar a través de las cabezas de las agujas a los

“clusivamente a las agujas 11 y 12 del cilindro situadas mis

‘que es apresado, tanto por las agujas 11 y 12 del cilindro,

(fila de una sola cara), a hase del hilo de forro 5, hay que

mo la aguja 21 se encontraba antes tan solo en la posicion

de retvencidn, permanece abierto el gancho de la aguja, es

el.cierreJxa gancho de la guja por medio de la lengueta de
la misma. _

Si- se prescindiera de este.movimiento de las agujas de
retencién 21, tendria el hilo de fondo 4 que ser alimentado

ya en la posicién de wricotado de las agujas 11 y 12 a estag

ajuste absolutamente exacto del gufa-hilos, sin que posihle-

mente se pudiera evitar con ello que en la posicidn de ine-

ganchos de las mismas,: ésto origina defectos.
#
La fig. 2 muestra la alimentacién del hilo de fondo 4

y del hilo de forro 5. E1l hilo de fondo 4 es alimentado ex-

altas y que forman mallas. Por debajo de las agujas de ma-

1losa %1 tiene lugar la intvroduccidén del hilo  de forro 5,

extendidas para la formacibén de mallas, como también por las
agujas 21, puestas en .posicidn de retencién. Mediante la re-
tirada de las agujas a la posicidén de tramado, forman las
agujas 11 y 12 mallas combinadas a base del hilo de,fondo y
el hilo de forro, mientyés que la aguja 21 forma tan solo
asas de retencién a base del hilo de forro.

Para 1la formacidn de mallas tan solo en el cilindro




10

18

20

28

30

tdnea de mallas en la mallosa'y el cilindro (fila de dos ca-

que quedan:em la posicidn de retencién. Si no se forma un

directamente, por lo que son relativamente fuertes y no son

agujas largas y cortas con sus propios impulsores de agujas,

ajustar en el impulsor de las agujas un largo de malla mayox

que el que normalmente es preciso para la confeccién simul-

ras).

8i por lo tanto las agujas del cilindro 11, 12 ¥ 21
tratvaran hilo de fondo 4 y hilo de forro 5, ¥y las agujas .31
de 1a méllosa unicamente hilo de fondo 4, se produciria a
partir del hilo de fondo 4 un género de fondo relativamente
flojo.

Es conveniense, por lo tantoy llevar a cabo la forma-
cién de mallas de las agujas %1 despues de las agujas 11 ¥
12 6 respectivamente 21 (tramado retardado), para conseguir
un tejido de fondo suficiegtemente fuerte.

La reserva de hilo necesaria para el perchado, proce--
dente del hilo de forro, se consigue mediante la formacién
dg asas de retencidén, debiendo estvar cada malla unida con uy
asa de retenciodn. Si se empléé cada segunda aguja para la
formacibén de mallas, se puede conseguir ésto en,todo momentd

Un dibujo se consigue mediante la.eleccidn de las agujs
asa de retencidn, las mallas del hilo de forro estan unidas

apresadas por las cardas de perchado. El asa de retencidn
debe rormarge lo mds grande posible, a efectos de formar ung
reserva suficiente de hilo. Seria por lo tanto ventajoso po-
der ajustar la profundidad de tramado de las.mallas ¥y de lag
asas de retencidn de manera independiente, con objeto dé
tramar;eﬁentuaimente-las ésas de retencidén mds profundamentg

que las mallas. Como solucién se ofrece la uvilizacién de
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" 1a mallosa de todas las mdquinas Jaogquard. -

~cara, por medio del mismo hilo de fondo 4. Con ello se pro-

'se.de hilo de fondo e hilo de forro, ¥ en cada cara -se con-

tal cbmo es usual, por ejemplo, en méquinas interlock y-de

cerradura de ocho, asi como para ohtener dorsos de sarga en

‘ALa fig. 3 muestra el ligamento del hilo dé fondo y el de
forro enAuna fila de mallas, habiéndose aprovechado en ia
mallosa. cada segunda aguja para la formacién de malias.

En la fig. 4; por el contrério, se exteﬁdieibﬁvfodas
lasAagujas de ;la mallosa, ' |

Un género de forro cardable en amhas caras se consigue

por el hecho de que las funcionesedescritas de las agujas de

la mallosaiyldel cilindro se cambian a un ritdeéualquiera,
¥y 1los hilos de forro se alimentan a ias agujas del cilindro
y de la mallose corresﬁondientemente al ritmo elégido. Un
dibujo en ambas caras mediante la eleccién de las asas de
retencidn es posible unicamente cuando la malioéa ¥y el ci-
lindro disponeﬂ de dispositivos propios de dibujo, los lla-
médos aparatos Jacquard. : -
La fig. 5 muestra el ligamento de un hilo de forro 5 ey
una cara,del género, y de otro hilo de forro &, en la otra

W

ducen en ambas caras del género exclusivamente mallas a ba-

sigue un velo cardado 1o mayor posible. Tal como se aprecia
en esta figura, las asas de retencidn de los dos hilos de
forro 5 y 6 se forman en la misma fontura. A _

La fig. 6 muestra el curso dei novimiento de las agujag
del cilindro y de l1la mallosa, a efectos de confeccionar'el
género descrito en.la fig. 5. Cada segunda aguja dél cilin-
dro es puesta conforme a ia curva 1 en posicién de tricotar,

mientras que las réstantes o respectivamente una seleccién

L et A

L I
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de ellas son puestas conforme a la curva 2 en posicidn de re

tencién. En la mallosa se pone también preferentemente cada

ésegunda aguja en posicidn de tricotar (curva 3). Después de

que todas las agujas han sido puestas em su posicion de in-

sercién del hilo conforme & la descripcién de la fig. 1, ¥

‘uns vez que han sido alimentados el hilo de fondo 4 ¥ el hi-

lo de forro 5, son tratados conforme al invento por las agu-
jas del.cilindro. las agujas de la mallosa permanecen en
cambio con el hilo de fondo 4 insertado en la posicidn de
insercién del hilo, hasta que todds o agujas seleccionadas
del cilindro han sido levantadas nuevamente & la posicidn
de retencidén y haber sido alimentado el hilo de forro 6. A

continuacién, vodas las agujas en actividad de la mallosa ¥y

| del cilindro son puestas en posicidn de desapuntado. Las
Yagujas de la mallosa forman entonces mallas combinadas a ba-

Ese del- hilo de fondo 4 y del hilo de forro 6, mientras que

las agujas del cilindro forman asas de retencidn exclusiva-

mente a bage del,hilo de forro 6.

Como los dos hilos de forro 5 ¥y 6 -forman sus asas de rer

tenciém en el cilindro, pueden con los aparatos de dibujo

alli usualmente existentes ser dotadas de diﬁujo las dos ca-]
ras- del género, mediante la seleccidén de las asas de reten-

cibni.

Otro ejemplo de realizaoidn del invento para la confec-|

cibén de género de punto de dos caras con hilos de forro in-
cdrporadoa por un lado, estriba en incorporaf unicamente el
hilo de forro 6, conforme a las figs. 5 ¥ 6. Como el hilo de
fondo>y él hilo de forro son alimentados en etapas de trabaj
éépara&as, no es:necesario que en 1§ primera etapa de trabaj

sean levantadas las agujas de una fontura a la posicidn de

<]
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tricotado ¥ retencidén. Se suprime la curva 2 de las agujas

de retencién dibujada em la fig. 6. En la primera etapa de

' trabajo se colocan por lo tanto todas las agujas, o bien .

[ las seieccionadas de.la mallosa y del ¢ilindro en posicidn

de tricotado (fig. 6, curvas 1 y 3), v después se retiran a
la posicidn de inserciém del hilo. Se alimenta el hilo de

fondo, que es tricotado por las agujas del ci;indro, forman~
do mallas. Las agujas de la mallosa que permanecen en la po-|
sicidén de insercidm del hilo (curva 3), siguen conservando

eéta posicién también en la segunda etapa de trabajo, hasta
que todas ias agujas del cilindro, o hien las seleccionadas,

han sido puestas en la posicibn de retencidén y se ha alimen-

{ tado el hilo de forro 6. Seguidamente se ponen todas las
: agujas en posicién de desapuntado. lLas agujas de mallosa

| forman mallas combinadas a base del hilec de fondo y el de

forro, mientras que las agujas del cilindro forman asas de
. P

{ retencién con el hilo de forro.

Bl dibujo de un género confeccionado de este modo tie-
ne lugar,,.bien sea mediante seleccién de las asas de reten-
cién en la segunda etapa de trabajo, o bien mediante la se-
leccidn de las agujas que forman las mallas de dos hilos.
Como en las tricotosas suelen existvir dispositivos de selec-
e¢ibén (aparatos Jacquard) unicamente en el cilindro, hay que
conducir las agujas del cilindro conforme a la curva 3, ¥y
las agujas de la mallosé, conforme a la curva 1 de la fig,
6. 5i se. alternan las funciones de las agujas de la mallosa
y las del cilindro a un ritmo cualquiera, se obtiene asimisd
no un género de forro cardable por amhas caras.

Ei.ejemplo de realizacién desgrito ultimamente tiene

frente al de la fig. 1 la ventaja de que en la primera eta-
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bPa de trabajo se ponen agujas de las dos fonturas exclusiva-
mente en posicién de tricotado, por lo que el hiio de fondo
puede ser alimentado de la manefa usual. E1 hilo de forro es
alimentado en la segunda etapa de trabajo a las dos fanturas
de agujas, asimismo mediante el guia-hilos usual. En este
ejemplo de realizacidén es posible por lo tanto cambiar a vo-
luntad el hilo de fondo y el de forro, por medio de aparatos
de espolines circulares.

Debido. a la alimentacidén por sepérado de los dos hilos,
es necesario um mayor espacidé que’en el ejemplo descrito en
la fig. 1..La alimentacién del hilo de fondo y el de forro

puede tvener lugar eventualmente en dos sistemas de tricotado

-{sucesivos. Para conducir lag agujas, por ejemplo, de la ma-

gllosa, a la posiciébn de insePeidn del hilo en el segundo sis-
1tema de tricotado, es preciso que el impulsor de las agujas

en el .primero, y las partes de guia en el segundo, estén con.

formados de manera correspnndiente, es decir, que el impulso:
de las agujas pierde su funeidén de pieza,formadora de mallas
quedando limitado a una pieza de guia. -

la fig. 7 muestra esquematicamente dos mallosas y cerra
duras de cilindro de una tricotosa cirecular para la puesta
en .prdctica del procedimiento conforme al invento. Preferen-
temente estdm la mallosa y el cilindro equipados alternati-

vamente con agujas largas y ceortas. Estas hacen posible un

¢idn, asi como un ajuste distinto del largo de las mallas ¥y
de las asas de retencién.
Otra ventaja de esta solucidén estriba en que el aparato

dJacquard no tiene gue elegir las tres posiciones conocidas

mando independiente de lés'agujas de tricotar y las de retent

de las,agujas, es decir, insercidn, retencién y tricotado, .y

ve

T
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"de Bitio para el dispositivo Jacquard, sino que tan solo po-

‘ ne en la posicibén de revenciém las agujas por él selecciona-

| 1a fig. 8. Bl guia-hilos inserta el hilo de fondo 4 unica-

lo que originaria un gasto mds elevado y una mayor necesidad

das. A este particular, las platinas.de seleccién de las
agujas que tricotan en cada caso pueden ser puestas fuera de
aceidn por medio de una correspondiente patilla de dibujo.
En el primer sistema de tricotado, las agujas largas de
la mallosa son puestas en la posicidn de tricotado por la
pieza expulsora 17, y las agujas largas del cilindro, por 1lg.
pieza expulsora 14, mientrasAquesias agujas cbrtas del ci-
lindro son puestas en la posicidén de retencién por la pieza
expulsora 13. Las agujas levantadas adoptan seguidamente su

posicién de insercidén del hilo, que ha sido representada en

mente en las agujas 11 y 12, mientras que el hilo de forro
5 es alimentado por el guia-hilos 8, por debajo de las agu-
jas de la mallosa, a todas las agujas del cilindro, es deciy
a las agujas 11 y 12 y 21.

Bl impulsor de agujas 16 pone las. agujas largas de la
mallosa en posicidn de desapuntado, con.lo qge se forman ma-
llas a base del hilo de forro 5 y del hilo éé fondo 4, colo-
dépdose el hilo de fondo 4 de manera segura sqbre las agujad
de la mallosa que han permanecid6 en la posicidn de inser-
cién del hilo. E1 impulsor de agujas 15 pone al mismo tiem-
po que las agujas largas del cilindro, las cortas en posi-
cibén de desapuntado, formando éstas ésas'de retencidn unica-
mente con el hilo de forro 5. Los impulsadores de agujas 15
y 16 deben mantener -en cada caso dos agujas en posicién de
deéapuntado, con objeto de impedir que los hilos sean saca-

dos de mallas o respectivamente asas de retencién ya forma-
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das. A continuacidn son puestas por el inmpulsor de agujas

118 las agujas'iérgas de 1la mallosa en posicién de desapun-

tado,ro sea, que se trabaja con tramado retardado, con lo
que se produce un género de fondo sélido. |
A continuacién se gobiernan las agujas cortas en el

segundo sistema de manera andloga a'las agujas largas en el
primero. A este pérticular la piegza 2% se hace cargb de la
fﬁncién de la pieza 13, la parte 24, de la de la pieza 14,
etcétera. Después de recorridos dos sistemas, todas 1asragu
jds han formado una malla. -

- Un dibujo mediante; la seleccién de asas de retenciGn
puede tener lugar por medio de un aparato Jacquard adicio-

nal. Para ello se desconectan las piezas expulsoras 13 y

‘respectivamente 23. De su funcién se hace cargo el disposi-

tivo de dibujo.

¢ Pi el nodo de trabajo deserito de las agujas de la ma-
llosa y del cilindro»se varié:por sistemas o en un orden de
sucesién cualquiera, se puede cardar en ambas caras un gé-

nero confeccionado de este modo. Ahora bien, el dibujo en

_ambas caras es desde luego posible unicamentve si la mallosa

t

¥y el cilindro disponen de dispositivos de diﬂujo, es decir,
de aparatos,Jacquard.

La fig. 9 muestra parte de la estructura de la cerra;
dura para una miquina que elahora en cada cara ddl género
uﬁ hilo de forrb.con un hilo de fondo, conforme a las figs.
5y 6. '

En el primer sistema, las agujas largas de la mallbsa
son pueétés en la posicién de tricotado por la pieza de ex-
pulsiﬁm.BB, ¥y las agujas largas del cilindro, por la pieza

de expulsién 32; mientras que las égujas cortas del cilin-
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| forman las agujas de la mallosa mallas combinadas a hase del

hilo, de fondo 4 y del hilo de forro 6, mientras gue las aguf

dro son puestas por la pieza de expulsién 3% en la posicidn
de ieteﬁcién.'A_continuacién adoptan su posicion de inser-
cibﬁ del hilo conforme a 1é fig.. 8, se alimentan el hilo de
fondo 4 y el hilo de forro 5, y las agujas del cilindro son
puestas en la posicidén de desapuntado. Las agujas de la ma-
llosa siguen en la posicién de insercién del hilo. En el
e jempdo dibujado,'las agujas cortas del cil;ndro son levan-
tadas de nuevo a la posicidén de retencidn, si hien podrian
ser también todas o tan solo las agujas largas, y el hilo
de forro 6 es alimentado de la manera usual a las agujas de
la mallosa y del cilindro.

El impulsor de agujas 37 coloca seguidamente las agu-
jas del cilindro en pésicién de dgsapuntado,.y el impulsor

de agujas 39, lo hace con las agujas de la mallosa. Con elle

jas cortas del cilindro forman asas de revencién. En el ejem~
plo dibujado, estas agujas han tratado, tanto al hilo de fot
rro 5, como tambiém al hilo de forro 6, formando asas de
retencidn. Como estos hilos forman sus mallas combﬂnadas
con el hilo de fondo 4, pero separadamente entre si, sohre
el cilindro (hilo de forro 5) y la mallosa (hilo de forro
6), pueden dotarse con dibujo-las dos caras del género con
ayuda de los dispositivos Jacquard dispuestos en el cilin-
dro, mediante la seleccibn de asas de retencidn.

En el segundo sistema dibujado, las agujas cortvas de
la mallosa y del cilindro trabajan conforme a las largas del
sistema anterior. La funcibn de la pieza %2 es ejercitada
por la pieza 42, y la de 1la pieza 33, por la pieza 43,

Para el dibujé mediante la seleccibn de asas de reten-
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cibn, se desconectan las piezas de retencidén 3% y 36 & res-

pectivamente 43-y 46, a eleccidn o conjuntamente, haciéndose

cargo de su funcidén los aparaios Jacquard. A este particulan
vienen dadas las posibilidades.siguientes:

La seleccién Jacquard tiene lugar tan solo en las co-
rrederas de dibujq de las agujas que efectian la retencién,
miéntras que las de las que tricotan son puestas fuera de
accién. En lugar de las piezas de retencidn 3% ¥ %6 6 res-
pectivamente 43 y 46, son las correderas de dibujo seleccio-
nadas las que levantan a sus agujads a la posicidn de reten-
cién. las dos caras del género presentan mis tarde el mismo
dibujo, pero pueden ser tratadas con colorantes independien-
tes entre si.

Otvra posibilidad consiste en que, en una seleccidn
igual que antes, conectar las piezas de retencidn 33 y 43 §
las piezas:de revencidén 36 y 46. Estas anulan la seleccibn
Jacquard, y la cara correspoﬁdiente del género se queda sin
dibujo.

S1i o bien para el hilo de forro 4, y/o bien para el hi-
lo de forro 6, no se ponen en accidn agujas,.entonces se re-
cubren una o ambas caras del género con el hilo de forro co-
rrespondiente.

Para dotar las dos caras del género de dibujo indepen-
diente con ayuda de un solo aparato Jacquard, se sigue el
procedimieﬁtb de trabajo siguiente:

La seleccidn para una de las caras del-género tiene luo
gar conforme al invento en las agujas que apresan el hilo de
forro 5,'mientras que las correderas de dibujo de las agujag
tricotantes se hacen cargo de la.seleccidén para apresar el

hilo de forro 6. Este seleccidn no entra en accién en la alj

-
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mentacidn del hilo de fondo 4 y del hilo de forro %, ya que

se suprime por el movimiento de las agujas a la posicién de

| tricotado mediante las piezas-de expulsién 32 y respectiva-

'mente 42. La seleccién para el hilo de forro 5 es puesta fue
ra de accién (se horra) después de haber sido éste elaborado
Para el ligamento del hilo de forro_G unicamente puéde ser
puesta en la posicidén de retencidn por. consiguiente la selec
¢cidn prévista paia ello,

Mientras el hilo de forxo 5 es tratado, por ejemplo,
por agujas cortas para confeccionar asas de retencidn, se
producen las asas de revencién del hilo de forro 6 sobre
agujas largas, y 2 la inversa.

Por ello deben preverse en la cerradura del cilindro

| los correspondientes impulsores de agujas.

Si tal como se ha deserito ya con referencia a la fig.

16, se elaboran un hilo de fondo y un hilo de forro en dos

efapas de trabajo consecutivéé, se puede presindir en la ce-
rradura de cilindro de la fig. 9 de una via de agujas, su-
primiéndose, por ejemplo, la via de las agujas cortas forma-
da por las partes 33, 35, 36, 37, 42.y 44 de la cerradura.
Las partes 32 y %4 existen entonces en el sééundo sistema en
lugar de las partes 4% y 45, mientras que en el primer sis-
tema hay que prever las partes 46 y 47 de la cerradura.

hAdends de las filas deAmallas descritas conforme al in-
vento, pueden confeccionarse en una sucesidn cualquiera fi-
las de mallas producidas en una o en las dos fonturas de agy
jas, con objeto de conformar el género de acuerdo con deter-
ninadas exigencias, por ejemplo, elasticidad, tacto y simi-
lares,

En restimen, l& Patente de,Invéhcién aue se solicita de-

T
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| ¥ asas de retencién.

! lo por las agujas extendidas para la formacibn de mallas en

_

. quiera en ambas fonturas.

berd recaer sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -

1. Un procedimiento para confeccionar género de punto
de dos caras, con hilos de forro incqrporados en uno o enr
ambos lados, caracterizado porque ¢l hilo de fondo es ali-
mentado.unicamente a las agujas extendidas totalmente para
la formécién de mallas en las dos fonturas, mientras que el
hilo de forro es alimentado a las agujas formadoras de ma-
llas y de asas de retencidn en una fontura, y_yo porque el
hilo de fondo y el de forro son alimentados en etapas.de “tra
Bajo conseéutivas, siendo transformados en una de las.fontu-

ras de agujas en mallas combinadas, y en la otra, en mallas

2, Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn

1, caracterizado porque el hilo de fondo es apresado tan so-

ambas fonturas, mientras que'el hile de forro es alimentado
unicamente a las agujas formadoras de asas de retencidn en
una de las fonturas, 6 bien alternando en una sucesidn cual-
3. Un procedimiento de acuerdo con la ;eivindicacién
2,_caractefizado,porque para la formacidn de mallas de dos
hilos se pone unicamente cada segunda aguja.en posicién de
tricotado. .
4. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
2, caracterizado porque para conseguir un género de fondo
sélido se forma éste mediante tramado retardado.
5. -Un pfocedimiento de acuerdo con la reivindicacidn

2, caracterizado porque las agujas formadoras de mallas y

de asas de retencidn pueden ser puéstas a diferente profun-
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fde mallas combinadas de dos sistemas de hilos, no son reti-

Jcada una de' las etapas de trahajo no tricotan y/0 retienen

didad de tramado.

6. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1,
;caracterizado porque el hilo de fondo y el de forro son ali-
%entados en dos etapas de trabajo consecutivas a ambas fontu-
ras, y porque un hilo de forro alimentado en la segunda eta-
pa de trabajo es triecotado junto con un hilo,de fondo inser-
tado anteriormente, formindose mallas combinadas en todas lag
agujas o en agujas seleccionadas de uns de las fonturas,
mientras que en la otra fontura es transformado unicamente
en asas de retencién sobre todas "kas agujas o sobre agujas
seleccionadas. '

v 7. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 6,

caracterizado porque las agujas previstas para la formacién

radas a la posicidn de desapuntado, por lo menos en una de

las erapas de trabajo.

i .

8. Un proeedimiento de dcuerdo con la reivindicacidn 6,
caracterizado porque todas las agujas que no han sido selec-

cionadas para.la unién de los diversos sistemas de hilo, en

y/o0 traman los diversos hilos en una o en amhas fonturas.

9. ﬁn procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 6,
caracterizado porque las agujas que han sido éeleccionadas
para la formacidn de mallas combinadas, son puestas en la
posicién de retencién del hilo, no siendo retiradas a .la po-
sicidén de desapuntado hasta después de insertados al menos
dos sistemas de hilo.

10. Un procedimiento para la confeccidén de género de
-punto de dos caras con hilos de forro incorporados en ambos,

lados, de acuerdo con las reivindicaciones 2 a 9, caracteri-
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zado porque, en una primera etapa de trabajo, fnicamente a
lag agujas extendidas para la formacidn de mallas en ambas
fonturas leg es alimentado el hilo de fondo, y un hilo de
forro a las agujas de una fontura gque se encuentran en po-
sicidn de tricotado y de retencidn, a continuacidn de lo
cual se forman por las agujas de esta fontura mallas combi
nadas de los dos hilos, y asas de retencidédn fmicamente a
base del hilo de forro, mientras que las agujas de la otra
frontura permanecen en la posicidn de ingercidén del hilo,
con el hilo insertado, hasta que“én una segunda etapa de
trabajo todas las sgujas o0 agujas seleccionadag de la pri-
mera fontura son puestas en posicidn de retencidn y ha sido
alimentado otro hilo de forro, a continuacibén de lo cual
son puestas todas las agujas en la posicidon de desspuntado.

11.~- BSe reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita
" UN PROCEDIMIENTO PARA CONFECCIONAR GENERO DE PUNTO DE DOS
CARAS ",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria Descriptiva que consta de veinte pagi-
nas mecamografiadas y dibujos que se acompadian.

Madrid, 18 de Marzo de 1974
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