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El invento se re fie re  a un dispositivo para pro 
ducir aberturas para vivos que discurren rectas u bblicuas 
con respecto a l  o r illo  en piezas recortadas de prendas de 
v e s tir .

Para la  producción de aberturas para vivos que 
discurren rectas u oblicuas con respecto a l o r illo  de una 
pieza de trabajo se conocen dispositivos que están consti 
tuidos por una maquina de coser de dos agujas con vastagos 
de aguja:individualmente desconectables, una cuchilla sec­
ciona dora que trabaja centralmente entre los dos vastagos 
de las  agujas y que es tá .p rev is ta  para la  hendidura longi 
tudinal,de la  abertura para vivo, un par de cuchillas an­
gulares para las  incisiones de esquina en los extremos de 
la  hendidura longitudinal y una pinza para la  pieza de tra  
bajo desplazable con re lación a la s  agujas.

En los dispositivos de esta clase se consigue 
e l desplazamiento de los puntos de princip io  y de f in a l  
de costura necesario con la  variación de la  posición obli 
cua de la  abertura para vivo con respecto a l  o r illo  de la  
pieza recortada, manteniendo constante la longitud de las  
dos costuras, mediante e l mando correspondiente de los 
vásta'gSs de aguja individualmente conecta bles y descone^ 
tables de la  máquina de coser. Para la  adaptación de las  
incisiones de esquina divergentes que parten de los extre 
mos de la  hendidura longitudinal a la  posición oblicua de
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cada caso de la  abertura para vivo se disponen las ho­
jas de corte realizadas en forma de cuña de las cuchi­
l la s  angulares por pares de mandriles portacuchillas de 
manera basculable en torno a un pasador de articu lación  

$ horizontal dispuesto en las  inmediaciones de la  punta
de los mandriles portacuch illas. Cada hSja de corte tiene 
un brazo de maniobra en su extremo l ib re . Los brazos de 
maniobra citados encajan en escotaduras correspondientes 
de barras articu ladas triangulares que son hechas g ira r 

10 por medio de palancas de mando móviles en sentido contra
rio  de acuerdo con la  posición oblicua preseleccionable 
de las  aberturas para vivos en torno a un eje v e rtic a l 
que pasa en cada caso por el eje longitudinal de los 
mandriles portadores de las cuchillas angulares. De es- 

15 te  modo se basculan las  hojas de corte individuales por
medio de los brazos de maniobra dispuestos a c ie r ta  dis^ 
tancia la te ra l  del eje de giro correspondiente de las 
barras articu ladas triangulares en sentido contrario en 
torno a su pasador de articu lación  fijado  en las inmedia 

20 ciones de la  punta de los mandriles po rtacuch illas, y —
ello  de t a l  manera que las incisiones angulares resu ltan  
de d iferente longitud con profundidad de penetración igual 
de los mandriles portacuchillas en la  pieza de traba­
jo de acuerdo con la  posición oblicuo de la  abertura pa 

25 ra  vivo.
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El invento pretende reducir el gasto en la  pro 
ducción de un d ispositivo para la realización  de abertu 
ras rectas y oblicuas para vivos y e le g ir  la disposición 
de modo que dentro de ciertos lím ites  puedan producirse 
aberturas para vivos que discurran formando un ángulo 
cualquiera con respecto a l  o r illo  de la  pieza de traba 
jo.

El invento se basa en e l  problema de disponer 
la s  cuchillas angulares y la  cuchilla central y crear en 
t re  la  maquina de coser y las  cuchillas angulares, por 
un lado, y la  máquina de coser y la  cuchilla cen tra l, 
por otro lado, uniones'de accionamiento ta le s  que, cuan 
do se bascula la  máquina de coser a una posición angular 
cualquiera con respecto a la  dirección de avance, la s  cu 
ch illas  angulares sean llevadas automáticamente a una po 
sic ión  adaptada, mientras que la  cuchilla dispuesta en 
e l centro conserva su posición orientada en la dirección 
de avance con independencia del a juste  de la  máquina de 
coser.

El invento resuelve este problema por e l hecho 
de que las  cuchillas angulares están dispuestas separa­
das de**la máquina de coser y g ira to ria s  conjuntamente 
en torno a sendos ejes que discurren paralelamente a sus 
tray ec to rias  de^movimiento y, para e l ajuste  forzoso du 
rante la  basculación de la  máquina de coser, están uni-
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das con ésta a través de medios de transmisión, y porque 
ademas un sujetador con la cuchilla seccionadora esta dis 
puesto separado de la máquina., áe coser y desplazable so­
bre una guía estacionaria y está unido con su dispositivo 
de accionamiento a través de medios de acoplamiento-que 
permiten un movimiento re la tiv o  entre e l sujetador de la  
cuchilla seccionadora y su d ispositivo de accionamiento.

Son objeto del invento además una serie fde me-*" 
dios constructivos que se u tiliz a n  para la realización 
de la  solución del problema de acuerdo con e l invento, 
sin  que exista la necesidad de re lacionar aquí de mane­
ra detallada estos medios, ya que los mismos, a l  igual 
que otros de ta lles del invento, se desprenden de la  des 
cripción siguiente de un ejemplo de ejecución del nuevo 
dispositivo representado en los dibujos adjuntos.

En los dibujos que se acompañan muestran:
La figura 1 , e l lado de cabeza, reproducido 

parcialmente en sección, de una máquina de coser aloja 
da en un armazón de manera basculable en tomo a una es, 
piga v e rtic a l, en alzado, con la disposición de acuerdo 
con e l invento de una cuchilla seccionadora para la  hen 
didura longitudinal y del dispositivo de corte para las 
incisiones de esquina en los extremos de la hendidura 
longitudinal de una abertura para vivo,

la  figura 2, una v ista en planta de la  máquina
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de coser alojada en un armazón, a escala reducida,
la  figura 3, una representación en perspectiva 

de la cuchilla secciona dora para la hendidura longitudi­
nal dispuesta en un sujetador,

la  figura 4, una representación en perspectiva 
del d ispositivo de corte para las  incisiones de esquina 
en los extremos de la hendidura longitudinal,

la  figura 5, la posición de la s  cuchillas angu­
la re s  y la  situación de la s  incisiones de esquina en un

10 extremo de la  hendidura longitudinal durante la  produc­
ción de una abertura recta para vivo, estando indicada 
con línea de puntos y trazos parte de la  cinta para v i­

15

vo y de la  pieza recortada,
la  figura 6, la  posición de las  cuchillas an­

gulares y la  situación de las incisiones de esquina en 
un extremo de la hendidura longitudinal durante la  pro 
ducción de una abertura oblicua para vivo, y

la  figura 7, una sección por la línea VII-VII
< ' . - i 

20

de la figura 5./
En e l  lado in fe rio r  del tab lero  1 de mesa de 

un armazón de máquina esta fijad o , como se muestra en
la figura 1 , un bastidor 2 a l  que está soldado un ojo 
de apoyo 4 provisto de un taladro v e rtic a l 3. El ta la ­
dro 3 sirve para re c ib ir  un munón de apoyo 5 que está

25 fijad o  a la caja in fe rio r  6 de la  máquina de coser 7 .

20.3.74. -  6 -



10

15

20

- 25? *

21 .3 .74

La máquina de coser 7 es una maquina de coser 
de dos agujas sin  empújatelas con un par de pies prén­
sate las 9 que están d isp u e s ta  en el vastago 8 del prén­
sate las y que pueden montarse bajo lig era  presión sobre 
la  cinta P para vivo a ambos lados do^sus borde^ 'real­
zados. Además, está  prev isto  un d ispositivo conocido, 
no representado, para co rtar e l h ilo  del lazador y e l 
de la s  agujas. ' ' '

En e l vastago de aguja 10 movible hacia a r r i ­
ba y hacia abajo de manera conocida de la  máquina de 
coser 7 está fijado  un portaagujas 11 que lleva dos agu 
jas 12 dispuestas a la  misma distancia del eje longitu­
dinal de los vastagos de la s  agujas. Las agujas 12 coo­
peran con sendos lazadores de doble pespunte o doble ca­
deneta para la  formación de costuras parale las indepen­
dientes 13 (véanse la s  figuras 5, 6 y 7). Dado que los 
de ta lles  de la  formación de la  costura deben considerar­
se como conocidos en general, se prescinde de la repre­
sentación de los lazadores y de una explicación más de­
ta llada de los procesos que ocurren durante la  forma­
ción de la  costura.

Para e l accionamiento de la  máquina de coser 
7 sirve un motor de parada conocido 14 que,está fijado  
a la  caja in fe rio r 6. Con ayuda de este motor la  máqui­
na de coser 7, en cooperación con e l sincronizador 15

-  7 -



(figura 2) fijado  sobre e l árbol del brazo, puede ser 
parada en posiciones predeterminadas del vastago 10 de 
aguja para co rtar, por ejemplo, a l  f in a l del proceso 
de cosido los h ilo s  y para poder r e t i r a r  entonces s in  
obstáculos e l  m aterial cosido.

La máquina de coser 7 está  dispuesta en una 
escotadura 16 (figuras 1 y 2) del tab lero  1 de la  mesa 
de manera que puede bascular dentro de lím ites determi­
nados en tomo a l  muñón de apoyo 5. Estos lím ites corres­
ponderán a la s  líneas R y L indicadas con puntos y tra ­
zos en la  figura 2. La basculación se efectúa en torno, 
a un eje que pasa por e l eje longitudinal d^l muñón 5 

y por e l eje longitudinal del vástago 10 de aguja. Para 
e l apoyo de la  máquina de coser 7 está p rev isto , además 
del ô jo de apoyo 4 en e l  bastido r 2, un c a r r i l  17 ( f i ­
gura 2) de forma de arco fijado  a l  lado in fe rio r  del 
tab lero  1 de la  mesa y destinado a los ro d illo s  de t r a s ­
lación 18 apoyados en la  máquina de coser 7 .

'Por encima de la  placa de base 19 de la má­
quina de coser 7 está a to rn illada  sobre e l tablero de 
la  mesa una placa 20 de soporte de la  te la  que se extien 
de en la  dirección de avance V. Para su je ta r  y despla­
zar la  pieza de trabajo  sirve una pinza 21 de pieza de 
trabajo  reproducida de manera muy sim plificada en e l 
ejemplo de ejecución representado (figura 2), que está



fijad a  a l  vastago de émbolo 22 de una unidad de avan­
ce 23.

La unidad de avance'"23 está fijad a  a au vez 
a una pestaña 24 que está unida fijamente en e l ejemplo 
de ejecución representado con un árbo^, 25 que pue'de leer 
accionado por medio de una palanca de mano 26 y que es­
ta recibido de manera g ira to ria  en dos cojinetes 27/  28 

fijados sobre e l  tablero 1 de la  mesa. El árbol 25̂  se'" ' 
h a lla  bajo e l efecto de un muelle de to rsión  29) un 
extremo 30 del cual se apoya en el tablero  1 de la  me­
sa y otro extremo 31 del cual está  fijad o  a l  árbol 25. 
Mediante e l muelle de to rsión  29 se ap rie ta  la  pinza 
21 para la  pieza de trabajo  contra la  placa 20 de so­
porte de la  te la .

La unidad de avance 23 puede ser movida hidráu 
l ic a  o neumáticamente y puede ser mandada de manera co­
nocida con ayuda de un programa de mando de ta l  modo que 
la  pinza 21 para la  pieza de trabajo  es desplazada du­
rante la  oostura a l  ritmo de la  formación de puntadas, 
preferiblemente bajo densificación de puntadas para el 
enclavamiento del comienzo de la  oostura y del f in a l de 
la  oostura, pero es devuelta continuamente en marcha 
rápida a la  posición de partida .

Para p rac tica r la  hendidura longitudinal 32 
en la  pieza recortada W y en la  cinta P para vivo ( f i



5

10

15

- tr
20

25

guras 5 a 7) está prev ista  una cuchilla seccionadora 
conectahle y desconectable 33 que trabaja  entre la s  
dos agujas 12 (figuras 1 y 3). Esta cuchilla es accio­
nada de manera conocida desde e l árbol del brazo de la  
máquina de coser 7 a través de un vástago de acciona­
miento 34 que se puede mover hacia arriba y hacia abajo 
en dirección v e r tic a l . Durante e l  trabajo  la  cuchilla 
seccionadora 33 penetra en una hendidura 35 de la  pla­
ca de puntadas 36 insertada en la  placa de base 19 de 
la  máquina de coser 7 .

La cuchilla seccionadora 33 está fijad a  a un 
sujetador 37 (figuras 1 y 3) que está  constituido por 
una parte de soporte 38 para la  cuchilla y una parte 
de puente 39. La parte de puente 39 tiene dos apéndices 
40 que sobresalen hacia abajo y están  provistos de ros­
ca ex te rio r, en lo s cuales se encuentran taladros de 
deslizamiento para barras de guía 42, 43 que están f i ­
jadas a un ángulo de f ija c ió n  41 a to rn illado  sobre e l 
tablero 1 ,de la  mesa.

Como muestra la  figura 3, en la  parte de puen­
te  39 está  p rev ista  entre los dos apéndices 40 una hen- 
didura*44 de forma de riñón para e l paso del vástago 34 

para e l accionamiento de la  cuch illa . En e l  extremo in­
fe r io r  del vástago 34 está fijad o  por medio de un to r­
n i l lo  45 un disco de acoplamiento 46 que coge por deba-

21 .3 .7 4 - 10 -



jo a la  parte de puente 39 en la  zona de la  hendidura 
44. La parte 38 de soporte de la  cuchilla está re a l i­
zada en forma de horquilla en* los extremos en 47 y con 
ayuda de contratuercas 48, 49 a to rn illadas sohre los 

5 apéndices 40 está dispuesta de t a l  manera en la  parte 
de puente 39 que los extremos 47 de la  horquilla abra­
zan a los apéndices 40 y e l  vastago' 34 de accionamiento 
de la  cuchilla con to rn illo  45 y disco de acoplamiento, <- 
46 puede ser ajustado vertical-mente sin  holgura y des- 

10 plazado horizontalmente con respecto a l  sujetador 37, 
ta l  como ocurre a l bascular la  máquina de coser 7 en 
tomo a l  muRón de apoyo 5.

Debido a esta disposición, la  cuchilla seccio 
nadora 33 permanece orientada en la  dirección de avan- 

15 ce V cuando se bascula la  máquina de-coser 7. De este
modo queda garantizado un corte l is o  y limpio de la  
hendidura longitudinal 32 incluso durante la  producción 
de aberturas para vivos que discurren oblicuamente con 
respecto a l o r illo  de una pieza de trabajo .

20 Para e l plegado en forma de-JL- de la  cinta
P para vivo y para la  alimentación a las  agujas 12 s i r -  

; t  7 ve un aparato de guía conocido 50 (figura -]) que está 
fijado  a l lado de la  cabeza de la  máquina de coser 7 .

; 7 Dos cuchillas angulares 52 y 53 sirven para
,- '-25 la  formación de inoisiones de esquina 51 de forma de Y

'- 2 1 .3 .7 4 11 -
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en la  pieza recortada V/ y en la  capa de la  cinta P pa­
ra vivo aplicada directamente sobre la  pieza recortada 
V/ en los extremos de la  hendidura longitudinal 32 que 
discurre centradamente entre la s  dos costuras paralelas 
13. Cada cuchilla angular 52, 53 está constituida por 
dos hojas 58, 59 dispuestas en una parte 54 o 55 seme­
jante a un mandril de portacuchillas 56 o 57, cuyos f i ­
los 60 y 61 discurren oblicuamente con respecto a la  d i­
rección de encuentro de la  cuch illa . Cada hoja 58, 59 
está insertada con su extremo estrecho delantero re a l i ­
zado en forma de horquilla  en una hendidura 62 ab ierta  
en e l lado alejado de la  dirección de encuentro de la  
cuch illa ,en  la  punta correspondiente de la s  partes 54,
55 por medio de un pasador transversal 63 fijado  a l l í  
para e l  extremo de forma de ho rqu illa , quedando asegu­
rada contra variaciones de posición, y está  fijad a  cer­
ca del extremo ancho con un to rn illo  64 (figura 1) a 
la  parte 54 o 55.

,En e l  ejemplo de ejecución representado unos 
cilindros de a ire  comprimido 65 y 66 sirven para e l 
accionamiento de los portacuchillas 56 y 57, respec ti­
vamente, con la s  cuchillas angulares 52 y 53. Podrían 
u ti l iz a rs e  también electroimanes con la  misma f in a l i ­
dad.

En e l extremo superior del vástago de émbolo

21 .3 .74 -  12 -
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67 del cilindro  de a ire  comprimido 65 está fijado el 
portador 56 de la  cu.ahilla angular 52 y sobre e l ex­
tremo superior del vastago de- émbolo 68 del c ilindro  
de a ire  comprimido 66 lo  está  e l portador 57 de la  cu­
ch illa  angular 53. Los cilindros de a ire  comprimido"65 
y 66 están dispuestos con sus extremos superiores en 
un ángulo de apoyo 69 fijad o  a l  bastidor 2, a saber,' 
en e l ala horizontal de dicho ángulo. Los vástagos' de'* 
émbolo 67 y 68 están conducidos de manera libremente 
movible hacia arriba  a través de dicha a la . Dos e s t r i ­
bos de guía 70 y 71 de sección transversal en forma de 
C, cuyas alas están realizadas de diferente longitud, 
están dispuestos de manera g ira to ria  en los vastagos 
de émbolo 67 y 68, respectivamente. Sus a las de desi­
gual longitud abarcan la  parte horizontal del ángulo 
de apoyo 69.

En cada estribo  de guía 70 y 71 está conduci­
da a través de taladros correspondientes en los e s t r i ­
bos de guía 70, 71 una barra de guía 72 y 73, respecti­
vamente, para los portacuchillas 56, 57, estando f i j a ­
da a l l í  dicha barra, por ejemplo, por soldadura dura, 
mediante pasadores o mediante to m illo s

Cada portacuchillas 56 y 57 tiene un extremo 
de forma de horquilla 74 y 75, respectivamente, para 
la s  barras de guía 72 y 73 con objeto de hacer posible

-  13 -
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una guía rec ta  y un ajuste  común de los portacuchillas 
56, 57 con la s  cuchillas angulares 52 y 53 en torno a 
lo s  vastagos de émbolo 67 y 68 de los cilindros de a ire  
comprimido 65) 66.

Por debajo de los estribos de guía 70, 71 las  
barras-de guía 72, 73 están unidas entre s í  por medio de 
una barra articu lada 76. Una b ie la  77 une la  barra de 
guía 72*con e l botón 78 de una manivela 79. La manivela 
79 está unida fijamente con e l  muñón de apoyo 5 fijado  
en la  caja in fe rio r  6 de la  máquina de coser 7 de modo 
que partic ipa  en e l movimiento de basculación de la  má 
quina de coser 7 en torno a l  muñón de apoyo 5.

En la  placa 20 de soporte de la  te la  está pre 
v is ta  una escotadura 80 para e l paso de las  cuchillas an 
guiares 52 y 53) estando dimensionado e l ancho.de dicha 
escotadura de t a l  manera que las  cuchillas angulares 52 
y 53 pueden pasar hacia arriba s in  obstáculos en las  po 
sioiones en las  que puede inmovilizarse la  máquina de co 
ser 7 . ,

La máquina de coser 7 debe poder inmovilizarse 
en cualesquiera posiciones intermedias entre sus posicio 
nes extremas designadas con R y L. Sirve para este f in  
un dispositivo  de sujeción que está  constituido por un 
c a r r i l  de sujeción 81 fijado  a la  caja de la  máquina y 
que coge a l  tablero 1 de la  mesa por abajo, y un perno

2 1 .3 .7 4 . -  14 -
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roscado 83 conducido a través de una hendidura arqueada 
82 practicada en e l  tablero  1 de la  mesa y a to rn illado  
en e l  c a r r i l  de sujeción 8iy.*<cuyo perno esta  realizado 
en una sola pieza con una empuñadura 84.

Siempre que se parta del hecho de que la  maqui 
na de coser 7) parada en la  posición a lta  de las  agujas, 
se encuentra en su posición centra l conforme a la  figura 
2 para la  producción de una abertura recta para v iy o . <?og. 
forme a la  figura 5, en la que la  máquina de coser está

10 inmovilizada por e l d ispositivo  de sujeción 81-84 y la  
pinza 21 para la  pieza de trabajo ocupa su posición de 
partida , está levantada de la  placa 20 de soporte de la  
te la  en contra del efecto del muelle de to rsión  29 y ejs 
tá  asegurada en la  posición levantada por medios cuales^

15 

" *2Ó

quiera, e l  d ispositivo trabaja del modo siguiente:
Una pieza recortada W (figuras 5, 7) que ha' 

sido provista previamente de marcaciones para la hendí 
dura longitudinal 32 de una abertura para vivo y para 
la  situación de las  incisiones de esquina 51 en los ex 
tremos de la  hendidura longitudinal 31, es colocada con 
forme a marcaciones ópticas sobre e l tablero 1 de la me 
sa y sobre la  placa 20 de soporte de la  te la  de t a l  mo­
do que la  dirección de empuje V de la pinza 21 de la  pie, 
za de trabajo coincide con la marcación para la  hendidu­

;".25 ra longitudinal 32, de manera que la  cuchilla seccionad^

23.3.74. -  15 -
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ra 33 para la  hendidura longitudinal 32 se encuentra en 
una posición de alineación con la  marcación citada y la  
pieza recortada W ocupa una posición in ic ia l  determina­
da con respecto a las  agujas 12.

La cinta P para vivo de longitud predetermina 
da es alimentada, plegada en forma deJ^. por medio del 
aparato 50 de formación de vivos, para colocarla debajo 
de los pies prénsatelas 9 hasta quedar debajo de las 
agujas 12 de modo que la  cuchilla seccionadora 33 se 
encuentre entre los dos bordes realzados de la  cinta P 
para vivo. Los pies prénsatelas 9 se bajan sobre la  cin 
ta P para vivo a ambos lados de los bordes realzados, 
la  pinza 21 de la  pieza de trabajo  es llevada seguida­
mente sobre la  pieza recortada alineada W y se hace ba 
ja r  sobre la  pieza recortada W por medio de la  palanca 
de mano 26. El muelle de to rsión  29 mantiene cerrada a 
la  pinza 21 de la  pieza de trabajo  y ap rie ta  la  pieza 
recortada W con tan ta  fuerza contra la  placa 20 de so 
porte de la  te la  que se ev ita un resbalamiento involun 
ta r io  de la  pieza recortada V/ y resu lta  posible un dess 
plazamiento de la  pinza 21 de la  pieza de trabajo  junto 
con'IST pieza recortada W.

Una vez terminado este trabajo  prelim inar, se 
conectan la  mq&uina de coser 7 y la  unidad de avance 23. 
Estando en marcha la  máquina de coser 7, e l movimiento
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de la  pinza 21 de la  pieza de trabajo , preferiblemente 
por pasos a l  ritmo de la  formación de puntadas, es go­
bernado por medio de la  alimentación de un agente de 
presión a través de las  conexiones del c ilindro  de tra  
bajo de doble efecto de la unidad de avance 23 de.mo^o 
que se enclava primero e l comienzo de las  dos costuras 
13 mediante densificación de puntadas o mediante inver 
sión breve de la  dirección de avanc,e y se cosen después 
la s  dos costuras 13.

Puede tener lugar de diferentes maneras un man 
do programado de los d is tin to s  grupos del d ispositivo , 
por ejemplo, con ayuda de in terrup tores estacionarios 
dispuestos en f i la s  que son accionados por se ries  de 
levas de mando que pueden e s ta r dispuestas en una pla­
ca, de soporte unida fijamente con la  pinza 21 de la pie, 
za de trabajo . Puede e s ta r previsto  en este caso un con 
mutador se lec to r por medio del cual se seleccionan,como 
preparación los d is tin to s  in terruptores y series de le ­
vas de mando, por ejemplo, para la producción de abertu 
ras para vivos de diferente longitud.

Otra posib ilidad estriba  en e l empleo de un 
cilindro de mando provisto de levas unido con e l a ocio 
namiento de la  maquina de coser y destinado a l  acciona 
miento de in terruptores correspondientes. Dado que el 
mando e léc trico  es conocido y no es objeto del invento,
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se prescinde de una explicación más detallada.
Después de coser un tramo de costura necesa­

rio  para la  formación del primer corte angular 51 y se 
conecta la  cuchilla seccionadora 33. Esta última pene- 

5 tra  durante e l trabajo  en la  hendidura de guía 35 de la
placa de puntadas 36 y durante la  costura corta la  hen 
didura longitudinal 32 que discurre centradamente entre 
la s  dos costuras 13 y? además, la  parte que se aplica 
directamente a la  pieza recortada W en la  capa de la  

10 cinta P para vivo plegada.
En e l  curso u l te r io r  del proceso de costura 

se acciona en e l  punto correspondiente la  primera cuchi 
l i a  angular 52, para lo  cual se carga con a ire  comprimí 
do e l cilindro  de a ire  comprimido 65 de modo que la  cu- 

15 ch illa  angular 52, cuyo portador 56 está fijad o  sobre e l
vastago de émbolo 67 del c ilindro  de a ire  comprimido 65, 
pasa hacia arriba  a través de la  escotadura 80 de la  pía 

- "* ca 20 de soporte de la  te la  y durante su movimiento aseen
l  dente foripa, en la pieza recortada W y en la  capa de la
"2p"'- cinta P para vivo plegada aplicada directamente sobre la

pieza recortada, e l primer corte angular 51, cuyas a r is -  
tas dé""corte llegan  desde los extremos de la  hendidura 
longitudinal 32 en forma de V hacia afuera con respecto 

 ̂ a los extremos jde la  costura hasta muy cerca de las  dos
.-25- costuras paralelas 13.
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La cuchilla angular 52 puede se r devuelta a 
la posición de partida por medio de un muelle de re cupe, 
ración o por alimentación dg^aire comprimido a través* 
de una segunda conexión. La cuchilla seccionadora 33

5 se desconecta en e l  lugar previsto para e l según,do por*** * .te  angular, la s  costuras 13 se terminan de coser y se 
enclavan hasta alcanzar la  longitud p rev ista , los h ilo s 
son cortados durante e l último movimiento ascendente.^ , - 
del vastago 10 de la  aguja, se levantan los pies pren 

10 sa te las 9 y se desconecta la  máquina de coser 7-
La pinza 21 de la  pieza de trabajo con la pie 

za recortada W y la  cinta P para vivo cosida es movida, 
para la  ejecución del segundo corte angular, con e l lu ­
gar correspondiente por encima de la  segunda cuchilla 

15 angular 53 y es parada a l l í .  Se alimenta a l  cilindro
de a ire  comprimido 66 a ire  comprimido a través de una 

-1 conexión, con lo  que la  cuchilla angular 53) que está
dispuesta en el portador 57 fijado  sobre e l vastago de 

- " émbolo 68 del cilindro  de a ire  comprimido 66, se mueve
20 haoia arriba  a través de la escotadura 80 y durante el

movimiento ascendente forma en la  parte recortada W y 
en la  capa de la  cinta para vivo plegada aplicada direc 
tamente sobre e lla  el segundo corte angular, tras  lo 
cual la  cuchilla angular 53 con su portador 57 es devuel 

*25 ta nuevamente a su posición de partida por medio de un
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muelle de recuperación o mediante la  alimentación de 
a ire  comprimido a través de otra conexión del c ilindro  
de a ire  comprimido 66.

Después de la  apertura de la  pinza 21 de la  
pieza de trabajo en contra del efecto  del muelle de for 
sión 29 con ayuda de la  palanca de mano 26 se re t i r a  
la  pieza recortada W con la  cinta P para vivo cosida y 
se da la  vuelta a la  cinta para vivo, pasando a través 
de la  hendidura longitudinal 32, sobre el lado in te r io r  
de la  pieza recortada W.

Para la  producción de una abertura para vivo, 
que discurra oblicuamente con respecto a l o r i l lo  de una 
pieza recortada conforme a la  figura 6, en la  que los 
procesos de mando se desarrollan de la  misma manera que 
en la  producción de una abertura recta  para vivo, se 
suelta  e l  d ispositivo  de sujeción 81-84 por medio del 
cual esta enclavada la  máquina de coser en su posición 
central M de acuerdo con la  figura 2, y se hace bascu­
l a r  la  máquina de coser 7 en torno a un e je  v e rtic a l 
que coincide con e l eje longitudinal del muñón de apo- 
yo 5.y^con e l  eje longitudinal del vastago 10 de la  agu 
ja hasta la  posición representada por la  línea  L (figu­
ra 2) en la  que e l eje longitudinal del árbol del bra­
zo de la  máquina de coser 7 coincide con la  línea  L.

En esta posición se inmoviliza la  máquina de
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coser 7 en e l  armazón de la  máquina por medio del d is­
positivo de sujeción 81- 84. En caso de necesidad, la  
máquina de coser puede queda'?' retenida en cualquier po­
sic ión  deseada dentro de la zona de basculación lim ita ­
da por la s  líneas R y L. Para fa c i l i t& r .e l  ajusfe exac¡ 
to e l tablero 1 de la  mesa puede l le v a r  marcaciones co
rrespondientes junto a la  hendidura arqueada 82, t a l

, ' ' i ' * 'como esta  indicado en la  figura 2.
Dado que se mantiene en todo caso la  direc­

ción de empuje V de la  pinza 21 de la  pieza de trabajo , 
mediante la  basculación de la  máquina de coser 7 se ob­
tiene automáticamente e l desplazamiento de los puntos 
in ic ia le s  y fin a les  de las  costuras de igual longitud 13 
necesario para una abertura oblicua para vivo.

Al hacer bascular la  máquina de coser 7 en 
tomo a l muñón de giro 5; la  hendidura 44 de forma de 
riñón, a través de la  cual está conducido e l vastago 34 
para e l  accionamiento de la s  cuch illas, permite un mo­
vimiento re la tiv o  entre e l sujetador 37 de la  cuchilla 
secclonadora 33 desplazable sobre la s  barras de guía es­
tacionarias 42, 43 y su vastago de accionamiento 34, 
que está  incorporado con posib ilidad de movimiento hacia 
arriba  y hacia abajo en la  cabeza de la  máquina de co­
ser 7 a c ierta  distancia la te r a l  del vástago 1O de agu­
ja que forma e l  eje de giro de la  máquina, y es hecho
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bascular junto con la  máquina. Se compensa de este mo­
do e l desplazamiento entre centros que se presenta a l  
bascular la  máquina de coser 7 en tomo a l  muñón de g i­
ro 5 entre e l  sujetador 37 y e l vastago 34 de acciona- 

5 miento de la s  cuch illas.
Con esto  y mediante la  disposición del suje­

tador 37 de la  cuchilla secoionadora 33 sobre barras 
de gu ía 'estacionarias 42, 43 dispuestas separadas de 
la  máquina de coser la  cuchilla secoionadora 33 perma- 

10 nece orientada constantemente en la  dirección de avan­
ce V, manteniendo a l  propio tiempo la  unión de acopla­
miento d.el sujetador 37 con e l vastago 34 de accionamien 
to de la s  cuch illas, de modo que también en la s  posi­
ciones de la  máquina de,coser 7 que se apartan de la 

15 posición cen tra l es cortada l is a  y limpiamente la  hen­
didura longitudinal 32.

* Para la  rea lizac ió n  de la s  incisiones de es­
quina 51 en los dos extremos de la  hendidura long itud i- 

\  i nal 32 es importante que la s  incisiones de esquina l l e -  
*20"  guen desde lo s  extremos de la  hendidura longitudinal 32

-- que discurre centradamente entre la s  dos costuras 13
. hasta Tos extremos de la  costura muy poco por delante 

_ de la s  costuras, para que después de dar la  vuelta a
- la  cinta P para-vivo cosida la s  esquinas en los ex tre-
,25 - mos de la  abertura para vivo obtengan un aspecto correc-
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to y una forma angular exacta.
Mientras que en las  aberturas rectas para v i­

vos la s  incisiones de esquina- tienen la  misma longitud, 
en la s  aberturas oblicuas para vivos son de diferente 
longitud debido a l  desplazamiento de JLós puntos^Inicia­
le s  y fin a les  de la s  dos oosturas 13.

Las medidas siguientes sirven para poder adap­
ta r  la  posioión de las  cuohillas angulares 52, 53'!dls'-A ' 
puestas separadas de la  caja de la  máquina de coser a 
los diferentes a justes de la  máquina con relación a la  
dirección de avance V de la  pieza de trabajo 21 para 
la  producción de aberturas para vivos de d iferen te  po­
sición oblioua:

La manivela 69 dispuesta sobre el muñón de 
apoyo f i jo  en la  caja in fe rio r  6 de la  máquina de co­
ser confiere a través de la  espiga 78 a la  b ie la  77 un 
movimiento dependiente de la  magnitud y dirección del 
movimiento de basoulación de la  máquina de coser. Es­
te movimiento se transmite a los portadores 56, 57 de 
la s  cuohillas angulares 52, 53 por el hecho de que la s  
barras de guía 72, 73 están unidas entre s í  a través de 
la  barra articu lada 76 y los extremos 74, 75 de la  hor­
q u illa  abrazan a la s  barras de guía 72, 73.

Los portadores 56, 57 de las  cuchillas angu­
la re s  52, 53 son hechos g ira r  en este caso en torno a l
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eje longitudinal correspondiente de sus medios de accio­
namiento (los vastagos de émbolo 67 y 68) de modo que den 
tro  del campo de basculación previsto  de la  maquina de c o - 
se r 7 lo s  f i lo s  60, 61 de las  hojas individuales 58 y 59 

de las  cuch illas angulares 52, 53 rea lizan  cortes corre¡s 
pondientes a l  desplazamiento de los puntos in ic ia le s  y 
fin a les  de la s  dos costuras 13 provocado durante la has, 
culaciéh de la  máquina de coser y dependiente del ajuste  
angular deseado de la  máquina de coser con respecto 'a la  
dirección de avance V, cuyos cortes llegan desde los ex­
tremos de la hendidura longitudinal 32 hasta muy cerca 
de los puntos fin a les  de las  costuras 13. Esto es la  pre 
misa necesaria para que las  esquinas en los extremos de 
una abertura para vivo estén nítidamente definidas después 
de dar la  vuelta a la  cinta P para vivo cosida y para que 
la  abertura 'para vivo obtenga a s í  un aspecto irreprochable.

Puede verse que la  máquina de coser 7 puede ser 
hecha bascular en torno a l  muñón de apoyo 5 sin  ninguna 
dificultad,después de so lta r  e l d ispositivo de sujeción 
81-84 y puede inmovilizarse en cualquier posición deseada 
dentro del campo de basculación prev isto . La cuchilla sec¡ 
donadora 33 permanece entonces orientada en la  dirección 
de avance para obtener a r is ta s  de corte rectas y l is a s .

La configuración del portacuchillas 37 cuida de 
que se compense e l desplazamiento entre centros que se pre
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senta durante la  basculación de la  máquina de coser' 7 
entre e l vastago 34 de accionamiento de la s  cuchillas 
y e l sujetador 37- Ademas, las  cuchillas angulares 52,
53 se adaptan automáticamente a cualquier posición obli 
cua de la  máquina de coser 7 con respecto a la direación 
de avance V. Por consiguiente, e l d ispositivo puede em­
plearse para la  producción de aberturas rectas y ob li­
cuas para vivos. El cambio a la  posición oblicua depea,-, - 
da en cada caso puede rea lizarse  s in  ninguna d if icu ltad . 
Por tanto , carece de importancia e l  orden de sucesión 
en que deben producirse aberturas rectas y oblicuas pa­
ra vivos en piezas recortadas izquierdas y derechas de 
prendas de v e s tir , por ejemplo, piezas de chaqueta dere 
chas e izquierdas. Para e l mando de la  máquina en todos 
los ajustes previstos es sufic ien te  un solo programa bá 
sico que ha de e x is t i r  en todo caso durante la  producción 
de una abertura para vivo.

Dado que las  dos cuchillas angulares 52, 53 pue 
den ser gobernadas con independencia una de otra y dado 
que e l  instan te  de conexión y de desconexión de la  cuchi 
l ia  seccionadora 33 para la  hendidura longitudinal 32 pue 
de eleg irse  también libremente, con e l  d ispositivo pueden 
producirse aberturas para vivos de longitud d iferen te .

En caso de neoesidad, la  pinza 21 para la  pie 
za de trabajo puede es ta r equipada también con un sujeta

2 6 ^
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dor para una placa de b o ls illo  para la  producción de 
aberturas de b o ls illo  con tapa rematadas con un -vivo.

La presente so lic itu d  que corresponde a la  
presentada en República Federal Alemana, e l  20 de Mar 

5 zo de 1973; bajo e l  NS p 23 13 717.9; se acoge a los 
beneficios del A rtículo 51 del vigente Estatuto sobre 
Propiedad In d u str ia l.

10 -REIYINDICACIONES-

15

. < f , f
20

.-25

Los puntos de invención propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de 
Patente de Invención en EspaRa, por VEINTE años, son 
los que se recogen en las  reivindicaciones siguientes: 

1§.- Un dispositivo  para producir aberturas 
para vivos que discurren rectas uóblicuas con respecto 
a l  o r illo ,e n  piezas recortadas de prendas de v e s tir , 
con una pinza desplazable para pieza de trabajo  en una 
máquina de coser de dos agujas, que está dispuesta de 
manerá*l)asculable en tom o a un eje de giro que coinci 
de con e l eje de sim etría de las  agujas hasta ocupar 
varias p'osiciones angulares determinadas por la direc 
cion de empuje de la  pinza para la  pieza de trabajo y
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e l eje longitudinal del árbol del brazo y que puede re 
tenerse en dichas posiciones angulares y presenta una 
guía de plegado para la  cinta, para vivo, una cuchilla 
seccionadora que trabaja  entre la s  agujas y está pre­
v ista  para la  hendidura longitudinal y un d ispositivo 
de corte con un juego de cuchillas angulares constitu í 
do por cuchillas angulares gobernables individualmente 
para la  producción de las  incisiones divergentes en.Iqs;- 
extremos de la  hendidura longitudinal, caracterizado 
porque las  cuchillas angulares están dispuestas separa 
das de la  máquina de coser y g ira to ria s  conjuntamente 
en torno a sendos ejes que discurren paralelamente a sus 
trayec to rias de movimiento y, para e l ajuste  forzoso du 
rante la  basculación de la máquina de coser, están uni­
das con ésta a través de medios de transmisión, y porque 
un sujetador con la  cuchilla seccionadora está dispuesto 
separado de la máquina de coser y desplazable sobre una 
guía estacionaria y está unido con su dispositivo de ac 
cionamiento a través de medios de acoplamiento que per­
miten un movimiento re la tiv o  éntre e l sujetador de la cu 
ch illa  seccionadora y su d ispositivo de accionamiento.

23.- Un dispositivo según la  reivindicación 1§, 
caracterizado porque los portadores de las  cuchillas an­
gulares están dispuestos sobre sus medios de accionamien 
to de manera g ira to ria  en torno a su eje longitudinal que
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discurre en la  dirección de encuentro de las  cuchillas 
y abrazan con un extremo de forma de horquilla a unas 
barras de guía fijad as  paralelamente y a distancia de 
ios medios de accionamiento en unos estribos de guía, 
cuyas barras, junto con los estribos de guía, son gira 
to r ia s  en tom o a l eje longitudinal correspondiente de 
los medios de accionamiento y están unidas entre s í  por 
medio de*una barra articu lada y de las  cuales una está 
unida a través de una b ie la  con una manivela fijad a  so 
bre un muñón de giro de la  máquina de coser, y porque 
e l  sujetador de la  cuchilla seccionadora está  dispuesto 
desplazadle sobre barras de guía y presenta una parte 
de puente con una escotadura de forma de riñón para e l 
paso deLvastago de accionamiento de la  cuchilla seccio. 
nadora, con e l cual está  unida la  pieza de puente de m 
ñera horizontalmente móvil con respecto a l  vástago de 
accionamiento, con in tercalac ión  de un disco de acopla 
miento que coge por debajo a dicha parte de puente.

33.- Un d ispositivo  según la s  reivindicaciones 
13 y 23, caracterizado porque la parte de puente presen­
ta  apéndices que sobresalen hacia abajo, atravesados 
por fal&dros de deslizamiento para la s  barras de guía 
y provistos de rosca ex te rio r, los cuales están previs, 
tos para rec ib ig ,y  a ju s ta r  la  parte de soporte de las  
cuchillas por medio de contratuercas.
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43.- Un dispositivo según las  reivindicaciones 
13 y 23, caracterizado porque cada portador de las  cuchi 
l ia s  angulares tiene una part-e semejante a un mandril con 
guías de hendidura ab ie rtas en la  punta de forma de cuña 
había e l lado alejado de la  dirección de encuentro de las  
cuchillas y destinadas a re c ib ir  e l  extremo delantero en 
cada caso de las  hojas individuales de las cuch illas, cu 
yo extremo está asegurado en posición por pasadores;trans 
versales en las  partes semejantes a mandriles.

53.- Un dispositivo para producir aberturas pa­
ra vivos que discurren rectas u oblicuas con respecto a l  
o r illo  en piezas recortadas de prendas de v e s tir .

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que an 
te  cede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintinueve hojas escri 
tas a máquina por una sola cara.

Madrid,
P. A.

Par í'UiAr.
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