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El invento se refiere a un dispositivo para pro
ducir aberturas para vivos que discurren rectas u oblicuas
con respecto al orillo en piezas recortadas de prendas de
vestir.,

Para la produccidén de aberturas para vivos que
discurren rectas u oblicuas con respecto al orillo de una
pieza de trabajo se conocen dispositivos que estdn consti
tuidos por uns méquina de coser de dos agujas con véstagos
de aguja: individualmente desconectables, uné cuchilla sec-
cionadora que trabajs centralmente entre los dos véstagos
de las agujas y que estd .prevista psra la hendidura loggg
tudinal de la aberturs para vivo, un par de cuchillas an-
guleres para las incisiones de esquina en los extremos de
la hendidura longitudinal y una pinzz para la piezs de tra
bajo desplazsble con relacidm a las agujas.

En los dispositivos de esta clase se consigue
el desplazamiento de los puntos de principio y de final
de costura necesario con la variacidn de la posicidn obli
cua de la abertura psra vivo con respecto al orillo de la
Prleza recortads, menteniendo constante la longitud de las
dos costuras, mediante el mando correspondiente de los
viutsgds de aguje individualmente conectables y desconec
tables de la miquina de coser. Para la adaptacidn de las
incisiones de egquina divergentes que parten de los extre

mos de la hendidura longitudinal a la posicion oblicua de
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cada caso de la abertura para vivo se disponen las ho-
jas de corte realizadas en forma de cufia de las cuchi-
llas angulares por pares de mandriles portacuchillas de .
manera basculable en torno a u;”pasador de articulacién
horizontal dispuesto en las inmediaciones de la punta

de los mandriles portacuchillas. Cada h¥ja de corte tgene
un brgzo de maniobra en su extremo libre. Los brazos de
maniobra citados encajan en escotaduyas correspondiepyeg
de barras articuladas triengulares que son hechas gi;ér A
por medio de palancas de mando mbéviles en sentido contra
rio de acuerdo con la posicidén oblicua preseleccionable
de las aberturas para vivos en torno a un eje vertical
gque pasa en cada caso por el eje longitudinal de los
mandriles portadores de las cuchillas angulares. De es-
te modo se basculan las hojas de corte.individuales por
medio de los brazos de maniobra dispuestos a cierta dis
tancia lateral del eje de giro correspondiente de las
barres articuladas triangulares en sentido contrario en
torno a su pasador de articulacidén fijado en las inmedia
ciones de la punta de los mandriles porfacuchillas, y --
ello de tal manera que las incisiones angulares resultan
de diferente longitud con profundidad de penetracidn igual
de los mandriles portacuchillas en la pieza de traba-

Jo de acuerdo con 1la posicidén oblicuo de la abertura pa

ra vivo.
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El invento pretende reducir el gasto en la pro
duccién de un dispositivo pers la realizacién de abertu
res rectas y oblicuas pars vivos y elegir la disposicidn
de modo que dentro de ciertos limites puedan producirse
aberturas para vivos que discurren formando un éngulo
cualquiera con respecto al orillo de 1la pieza de traba
jo.

El invento se basa en el problems de disponer
las cuchillas angulares y la cuchilla central y crear en
tre la méquina de coser y las cuchillas angulares, por
un lado, y la maquina de coser y la cuchilla central,
por otro lado, unicnes 'de accionamiento tales que, cuaé
do se bascula le mdquina de coser a una posicidn angular
cualquiera con respecto a la direccion de avance, las cu
chillas angulsres sean llevadas automdticamente a una o
sicién adaptads, mientras que la cuchilla dispuesta en
el centro conserve su posiciom orientada en la direceidn
de avance con independencis del ajusbte de la mdquina de
coser.

El invento resuelve este problems por el hecho
de que las cuchillas angulares estan dispuestas separa-
des d8"1la miquina de coser y giratorias conjuntemente
en torno & sendos ejes que discurren paralelamente a sus
trayectorias de.movimiento y, para el ajuste forzoso du

rente la basculacidn de la mdquina de coser, estan uni-
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das con ésta a traves de medios de transmisidm, ¥y porque
ademds un sujetador con la cuchilla seccionadora estd dig
puesto separado de la méquin&.de coser y desplazable 50~
bre una gufa estacionaria y estd unido con su dispositivo
de accionamiento a traves de medios qs acoplamientosque
‘- ~ .

permiten un movimiento relativo entre el sujetador de la
cuchilla seccionadora y su dispositivo de sccionamiento.

Son objeto del invento ademds una serie «de me+
dios comstructivos que se utilizen para la realizacidn
de la solucidn del problema de acuerdo con el invento,
sin que exista la necesidad de relacionasr agqui de mane-
ra detallada estos medios, ya que los mismbs, al igual
que otros detalles del invento, se desprenden de la deg
eripeion siguiente de un ejemplo de ejecucion del nuevo
dispositive representado en los dibujos adjuntos.

En los dibujos que se acompailen muestran:

La figura 1, el lado de cabeza, reproducido
parcialmente en seccitn, de une méquina de coser aloja
da en un armezdn de moners bagculable en torno a una eg
piga vertical, en alzado, con la disposicidn de acuerdo
con el invento de una cuchilla seccionadors para la hepn
didura longitudinel y del dispositivo de corte para las
incisiones de esquina en los extremos de la hendidura
longitudinal de una abertura para vivo,

la figura 2, una vista en planta de la mAquina
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de coser alojada en un armazdn, a escalas reducida,

la figura 3, une representacidn en perspectiva
de la cuchilla seccionadora pera la hendidura longitudi-
nal dispuesta en un sujetador,

la figura 4, una representacion en perspectiva
del dispositivo de corte para las incisiones de esquina
en los extremos de la hendidura longitudinal,

la figura 5, la pogicion de las cuchillas angu~
lares y la situacion de las incisiones de esquina en un
extremo de la hendidura longitudinsl durante la produc-
cion de una abertura recta para vivo, estando indicada
con linga de puntos y trazos parte de la cinta para vi;
vo y de la pieza recortada, )

la figura 6, la posicion de las cuchillas an-
gulares y la situacidn de las incisiones de esquina en
un extremo de le hendidura longitudinal durante la pro
duccidn de una zberturas oblicua para vivo, ¥y

la figurs 7, una seccidn por la linea VII-VII
de la figgra 5.

En el lado inferior del tablero 1 de mesa de
un armazén de mdquina esté fijado, como se muestra en
la figara {1, un bestidor 2 al que estd soldado un ojo
de apoyo 4 provisto de un taladro vertical 3. El tala~
dro 3 sirve para recibir un muddn de apoyo 5 que esta

fijado a2 la caja inferior 6 de la maquina de coser 7.
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Ia mfquina de coser 7 es una miquina de coser
de dos agujas sin empujatelas con un par de pies pren-
satelas 9 que estan dispuesﬁﬁé en el vastago 8 del pren-
satelas ¥y que pueden montarse bajo ligera presidn sobre
la cinta P para vivo a ambos lados de.sus bordeg redl-
zados. Ademds, estd previsto un dispositivo conoeido,
no fepresentado, para cortar el hilo del lazador y el
de las agujas. I bt

. En el vastago de aguja 10 movible hacia arri-
ba y hacia abajo de manera conocida de la mdquina de
coser 7 esta fijado un portaggujas 11 que lleva dos agu
Jjas 12 dispuestas a la misma distancia del eje longltu—
dinal de los vastagos de las agujas. Las agujas 12 coo-
peran con sendos lazadores de doble pespunte o doble ca-
déneta para la formacion de cOSturas'paralelas indepen-
dientes 13 (vdanse las figuras 5, 6 y 7). Dado que los
detalles de la formgcion de la costura deben congsiderar—
Se como conocidos en general, se prescinde de la repre-
sentacidn de los lazadores y de una explicacidn mds de-
tallada de los procesos gue ocurren durante la forma-
cidn de la costura.

Para el accionamiento de la méquina de coser
7 sirve un motor de parada conocido 14 que, estd fijado
a la caja inferior 6. Con ayuda de este motor la magui-

s 7 - .
na de coser 7, en cooperacion con el sincronizador 15



s
ki S,

(figura 2) fijado sobre el arbol del brazo, puede ser

parada en poéiciones predeterminadas del vastago 10 de

aguja para cortar, por ejemplo, al final del proceso

de cosido los hilos y para poder retirar entonces sin
5 obstéculos el material cosido.

La mgquina de coser 7 estd dispuesta en una
escotadura 16 (figuras 1 y 2) del tablero 1 de la mesa
de manera que puede bascular dentro de limites determi~
nados en tormo al mufidn de gpoyo 5. Estos limités cofreg-

10 ponderan a las lineas R y L indicadas con puntos y tra-
zos en la figura 2. La basculacion se efectua en torno
a8 un eje que pasa por eleje longitudinal del mufidn 5
¥ por el eje longitudinal del vastago 10 de aguja. Para
el apoyo de la méquina de coser 7 esta previsto, ademﬁs
15 del ojo de apoyo 4 en el bastidor 2, un carril 17 (fi-
gura 2) de forma de arco fijado al lado inferior del
tablero 1 de la mesa y destinado a los rodillos de tras-
lacién 18 apoyados en la miquine de coser 7.
'Por encima de la placa de base 19 de la md-
20 quina de coser 7 estd atornillada sobre el tablero de
~:; - la mgii'una placa 20 de soporte de la tela que se extien
de en la direccion de avance V. Para sujetar y despla-
zar la pieza de trabajo sirve une pinza 21 de pieza de
trabajo reprod&gida de manera muy simplificada en el

5 ejemplo de ejecucidn representado (figura 2), que estd

21.3.74 ' ' -8 -
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fijeda al véstago de émbolo 22 de una unided de avan-
ce 23. '
La unidad de avence~23 estd fijada a su vez.
a una pestafia 24 que est8 unida fijamente en el ejemplo
5 de.ejecucién representado con un érbo;hg5 que pggdg‘her
accionado por medio de une palanca de mano 26 ¥ que es~
t8 recibido de manere giratoria en dos cojimetes 27, 28
fijados sobre el tablero 1 de la mesa. El arbol 25 ge * '
halla bajo el efecto de un muelle de torsidn 29, un
10 extremo 30 del cual se apoya en el tablero 1 de la me-
sa y otro extremo 31 del cual esta fijado al drbol 25.
Mediante el muelle de torsion 29 se aprieta la pinza
21 para la pieza de trabajo contra la placa 20 de so-
porte de la tela,
15 - La unidad de avance 23 puede ser movida hidrdu
. lica o0 neumdticamente ¥ puede ser mandada de manera co-
nocide con ayuda de un programa de mando de tal modo que
la pinza 21 para la pieza de trabajo es desplazada du—
rante la costura sl ritmo de la Fformacion de puntadas,
20 preferiblemente bajo densificacion de puntadas para el
B enclavamiento del comlenzo de la costura y del final de
la costura, pero es devuelta continuamente en marchsa
rdpida a la posicidn de partida,
Para practicar la hendidura longitudinal 32

:ésf en la pieza recortada W y en la cints P para vivo (fi

2103074 - 9 -
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guras 5 a 7) estd prevista una cuchilla seccionadora
conectable y desconectable 33 que trabaja entre las _
dos agujas 12 (figuras 1 y 3). Esta cuchilla es accio-
nada de manera conocida desde el drbol del brazo de la
5 mdquina de coser 7 a través de un vestago de acciona-
miento 34 que se puede mover hacia ariba y hacia abajo
en direccidn vertical. Durante el trabajo la cuchilla
seccionadora 33 penetra en una hendidura 35 de la pla-
ca de puntadas 36 insertada en la placa de base 19 de
10 la méquina de coser 7. . |
La ouchilla seccionadora 33 estd fijada a un
sujetador 37 (figuras 1 y 3) que estd constituido por
une parte de soporte 38 para la cuchilla y una parte
de Quente 39. LQ parte de puente 39 tiene dos apendices
15 40 que sobresalen hacia abajo y estdn provistos de ros-
ca exterior, en los cuales se encuentran taladros de
deslizamiento para barras de gufa 42, 43 que estdn fi-
jadas a un_éngulo de fijacidn 41 atorniilado sdbre el
vty tablero 1,de la mesa. .
207 Como muestra la figufa 3, en la parte de puen-
- te 39 estd prevista entre los dos apéndices 40 una hen-
diduré™44 de forma de rifidn para el paso del vdstago 34
para el accionamiento de la cuchilla. En el extremo in-
o ferior del viskago 34 esta fijado por medio de un tor-

25 - nillo 45 un disco de acoplamiento 46 que coge por deba-

2103074 . - 10 -



Jo a la parte de puente 39 en la zona de la hendidura
44, La parte 38 de soporte de la puéhilla estd reali-
zada en forma de horquilla en.los extremos en 47 y con
ayuda de contratuercas 48, 49 atorniiladas gobre los
5 apendices 40 estd dispuesta de tal menera en la parte
- de puente 39 que los extremos 47 ds i; ﬁorqullla abra—
zen 'a los gpendices 40 y el vastago 34 de accionamiento
de la cuchilla con tornillo 45 y disco de acoplamiento, /-
46 puede ser ajustado verticalmente sin holgura y des—
10 plazado horizontalmente con respecto al sujetador 37,
tal como ocurre al mscular la méquina de coser T en
torno al mufion de apoyo 5.
Debido a esta disposicidn, la cuchilla seccio
nadora 33 permanece orientada en la direccidn de avan-
15 ce V ouando se bascula la maquina de.coser 7. De este
modo gqueda garantizado un corte liso y limpio de la
hendidura longitudinal 32 incluso durante la produccidn
de aberturas para vivos que discurren oblicuamente con
respecto al orillo de una pleza de trabajo.
20 Para el plegado en forma do A~ de la cinta
' P pare vivo y para la alimentacién a las agujas 12 sir~
N ve un aparato de guis conocido 50 (figura 1) que estd
fijado al lado de la cabeza de la mdquina de coser T.
Dos cuchillas angulares 52 y 53 sirven para

<25 la formacidn de incisiones de esquina 51 de forma de V

213,74 - 11 -
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en la pieza recortada W y en la cepa de la cinta‘P pa~
ra vivo aplicada directaménte gobre la pieza recortada
W en los extremos de la hendidura longitudinal 32 que
discurre centradamente entre las dos costuras paralelas
5 13. Cada cuchilla angular 52, 53 estd constituida por
dos hojas 58, 59 dispuestas en una parte 54 o 55 seme-
jante a un mandril de portacuchillas 56 o 57, cuyos fi-
los 60y 61 discurren oblicuamente con respecto a8 la di-
reccion de enouentro de la cuchilla. Cada hoja 58, 59 -
10 estd insertada con su extremo estrecho delantero reali-
zado en forma de horquilla en una hendidura 62 abierta
en el lado alejado de la direccidn de encuentro de la
cuchilla_éﬁ ia punta correspondiente de las partes 54,
55 por medio de un pasador transversal 63 fijado alli
15 para el extremo de forma de horquilla, quedando asegu-
rada contra variaciones de posicion, y esta fijada cer-
ca del extremo ancho con un tornillo 64 (figura 1) a
la parte 54 o 55.
~,,j-mj ,En el ejemplo de ejecucion representado unos
" cilindros de aire comprimido 65 y 66 sirven para el
. accionamiento de los portacuchillas 56 y 57, respecti-
e vament&, con las cuchillas angulares 52 y 53. Podrfan
: utilizarse también electroimenes con la misma finali-
Leh dad. N -

.25: BEn ol extremo superior del véstago de émbolo

21.3074 . - 12 -




67 del cilindro de aire comprimido 65 estd fijado el
portador 56 de la cuchilla angular 52 y scobre el ex-
tremo superior del vastago de- émbolo 68 del cilindro
v de aire comprimido 66 lo esta el portador 57 de la cu-
5 chilla angular 53. Los cilindros de aire comprig;d9f65
y 66 estan dispuestos con sus extremos superiores en
un dngulo de apoyo 69 fijado al bastidor 2, a saber;
en el ala horizontal de dicho dngulo. Los vdstagos de s '
émbolo 67 y 68 estan conducidqs de manera libremente
10 movible hacia arriba a través de dicha ala. Dos estri-
bos de gufa 70 y 71 de seccidn trensversal en forma de
¢, cuyas alas estdn realizadas de diferente longitud,
estdn dispuestos de manera giratoria en los vastagos
de embolo 67 y 68, respectivamente. Sus alas de desi-
15 gual longitud abarcan la parte horizontal del angulo
de apoyo 69. 7
En cada estribo de gula 70 y 71 estd conduci-
da a través de taladros correspondientes en los estri-
bos de gufa 70, 71 una barra de guia 72 y 73, respecti-
20 vamente, para Llos pqrtacuchillas 56, 57, estando fija—~
' da alli dicha barra, por ejemplo, por soldadura dura,
C mediante pasadores o mediante tornillos
Cada portacuchillas 56 y 57 tiene un extremo
de forma de horquilla 74 y 75, respectivamente, para

25 - las barras de gufa 72 y 73 con objeto de hacer posible

21.3.74 . - 13 -
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una guia recta y un ejuste comm de los portacuchillas
56, 57 con las cuchillas angulares 52 y 53 en torno a
los vastagos de émbolo 67 y 68 de los cilindros de aire
comprimido 65, 66.

Por debajo de los estribos de guia 70, 71 las
barras-de guia 72, 73 estdn unidas entre si por medio de
una barra articulada T76. Una biela 77 une la barra de
guia 72 con el botdn 78 de una msnivela 79. La manivela
79 estd unida fijemente con el mufidn de apoyo 5 fijado
en la caja inferior 6 de la méquina de coser 7 de modo
que participa en el movimiento de basculacion de la mé'
quina de coser 7 en %orno sl mufidn de apoyo 5.

En la placa 20 de soporte de la tela estd pre
vista una escotadura 80 para el paso de las cuchillés'ag
gulares 52 y 53, estando dimensionado el ancho.de dicha
escotadura de tal menera que las cuchillas angulares 52
¥ 53 pueden pasar hacla arriba sin obstdculos en las PO
siociones en las qﬁe puede inmovilizarse la mdquina de co
sex 7. ,
Ia mdquina de coser 7 debe poder inmovilizarse
en cualesquiera posiciones intermedias entre sus posicio
nes ex¥remas designadas con R y L. Sirve para este fin
un dispositivo de sujecion que estd constituido por un
carril de sujecidn 81 fijado a la caja de la miquina y

que coge al tgblero 1 de la mesa por abajo, y un perno

..14_...
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roscado 83 conducido a traves de una hendidura arqueada

82 practicada en el tablero 1 de la mesa y atornillado
en el carril de sujecidn 81,mouyo perno estd realizado
en una sola pieza con una empuiiadura 84.

Siempre que se parta del hecho de que la maqui

- .

. ~ LN
na de coser 7, parada en la posicion alta de las agujas,

se encuentra en su posicién central conforme a la figura

2 para la produccién de una abertura recta para v§§o4qoa
forme a la figura 5, en la que la miquina de coser esta
inmovilizadé por el dispositivo de sujecidn 81-84 y la
pinza 21 para la pieza de trabajo ocupa su posicidn de
partida, estd levantada de la placa 20 de soporte de la
tela en contra del efecto‘del muelle de torsidn 29 y es
td aéegurada en la posicidn levantada por medios cuales
quiera, el dispositivo trabaje del modo siguiente:

Una pieza recortada W (figurss 5, T7) que ha
sido'provista previamente de maroaciénes para la hendi
dura longitudinal 32 de una abertura pera vivo y para
la situacidén de las incisiones de egquina 51 en los ex
tremos de la hendidura longitudinal 31, es colocada con

forme a marcaciones dpticas sobre el tablero 1 de la me

sa y sobre la placa 20 de soporte de la tela de tal mo~

do que la direccidn de empuje V de la pinza 21 de la pie
za de trabajo coincide con la marcacidn para la hendidu~

ra longitudinal 32, de manera que la cuchilla seccionado

- 15 -
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ra 33 para la hendidura longitudinal 32 se encuentra en
una posicidn de alinescién con la mercacidn clitads v la
pleza recortada W ocupa una posicidn iniciél determina~
da con respecto a lag agujas 12.

Le cinta P para vivo de longitud predeterming
da es alimentada, plegasda en forma de.J. por medio del
aparato 50 de formacidn de vives, para colocarla debajo
de los pies prepsatelas 9 hasta quedar debajo de las
agujas 12 de modo que la cuchilla ssccionadora 33 se
encuentre entre los dos bordes realzados de la cinta P
para vivo. Los pies prensatelés 9 ge bajan soﬁre la cin
ta P para vivo a ambos lados de los bordes realzados,.
la pinza 21 de la pieza de trabajo es llevada seguida-
mente sobre la pleza recortads alineada W y se hace ba
Jar sobre la pleza recdrtada W por medio de la palanca
de meno 26. El muelle de tormidn 29 mantiene cerrada a
la pinza 21 de la pieza de trabajo y aprieta la pieza
recortada W con tanta fuerza contra la placa 20 de so
porte de la fela que se evite un resbalamiento involun
tario de la pieza recortesda W‘y‘resulta‘posible un deg
plaiamiento de la pinza 21 de la pieza de trabajo junto
con 18 pieza recortada W.

Una vez terminado este trabajo preliminar, se
conectan la miguina de coser 7 ¥ la unidad de avance 23.

Estando en mercha la miquina de coser 7, el movimiento

- 16 =



‘de la pinza 21 de la pieza de trabajo, preferiblemente
por pasos al ritmo de la formacién de puntedas, es go-
bernado por medio de la alimentacion de un agente de
preéién a traves de las conexiones dél cilindro de tra

5 bajo de doble efecto de la unidad de avence 23 de, modo
que se enclava primero el comienzo de las dos costuras
13 mediante densificacidén de puntadas o mediante inver
sién breve de la direccidn de avance y se cosen degpués .
las dos costuras 13. -

10 Puede tener lugar de diferentes maneras un man
do programado de los distintos grupos del dispositivo,
por ejemplo, con ayuda de interruptores estacionarios
dispuestos en filas gue son accionados por series de
levas de mando gque pueden esta: dispuestas en una pla-

15 ca.de soporte unida fijemente con la pinza 21 de la pie
za de trabajo. Puede estar previsto en este caso un con
mutador selsctor por medio del cual se seleccionan como
preparacién los distintos interruptores y series de le~
vas de mando, por ejemplo, para la produccidn de abertu

20 ras para vivos de diferente longitud..

Otra posibilidad estriba en el empleo de un
cilindro de mando provisto de levas unido con el accio
nemiento de la mdquina de coser y destinado al acciona
miento de interruptores correspondientes. Dado que el

35 mando eléctrico es conocido y no es objeto del invento,

21.3.74. - 17 =
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se prescinde de una explicacidn mds detallada.

Desbués de coser un tramo de cosbura necesa-
rio para la Fformacion del primer corie angular 51, se
conecta la cuchilla seccionadora 33. Esta ultima pene-
tra durante el trabajo en la hendidura de gu{a 35 de la
placa de puntadas 36 y durante la costura corta la hen
didura longitudinal 32 que discurre centradamente entre
las dos costuras 13 y, ademis, la parte que se aplica
directamente a la pieza recortada W en la cava de la
cinta P para vivo plegada.

Bn el curso ulterior del proceso de costura
se acciona en el punto correspondiente la primera cuchi
lla angular 52, para 16 cual se carga con aire comprimi
do el cilindro de aire comprimido 65 de modo que la cu-
chilla angular 52, cuyo portador 56 estd fijado sobre el
véatago de émbolo 67 del cilindro de aire comprimido 65,
pasa hacia arriba a través de la escotadura 80 de la pla
ca 20 de soporte de la tela y durante su movimiento asoeg
dente forma, en la pieza recortada Wy en la capa ae la
cinta P para vivo plegada aplicada directamente sobre la.
plieza recortada, el primer corte angular 51, cuyas arig-
tags de"corte llegan desde los extremos de la hendidura
longitudinal 32 en forma de V hacia afuera con respecto
a los extremos.de la costura hasta muy cerca de las dos

costuras paralelas 13.
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La cuchilla angular 52 puede ser devuelta a
la posbién de partida por medio de un muelle de recupe
racién o por alimentacidn de_aire comprimido a través

de una segunde conexidn. Ia cuchilla seccionadora 33

ge desconecta en el lugar previsto para el gegundo gor

te angular, las costuras 13 se termiﬂaﬁ de coser vy se
enclavan hasta alcanzar la longitud prevista, los hilos
son cortados durante el ultimo movimiento ascendepts., ,.
del védstago 10 de la aguja, se levantan los pies péeg
sate}as 9 y se desconecta la miguina de coser 7.

La pinza 21 de la pieza de trabajo con la pie
za recortada Wy la cinte P para vivo cosida es movida,
para la ejscucidn del segundo corte angular, con el lu-
gar correspéndiente por encima de la segunda ouchilla
angular 53 y es parada alli. Se alimenta al cilindro
de aire comprimido 66 aire comprimido a través de umna
conexidn, con lo que la cuchille angular R, que estd
dispuesta en el portador 57 fijado sobre el vdstago de
dmbolo 68 del cilindro de mire comprimido 66, se mueve
haola arriba a través de la escotadura 80 y durante el
movimiento ascendente forms en la parte recortada Wy
en la capa de la cinta para vivo plegada aplicada direc
tamente sobre ella el segundo corxrte angular, tras lo
cual la cuchilla angular 53 con su portador 57 es devuel

. L] ’ )
ta nuevamente & su posicion de partida por medio de un

- 19 -
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muelle de recuperacion o medisnte la slimentacildn de
aire comprimido a través de otra conexidn del cilindro
de aire comprimido 66.
Después de la apertura de la pinza 24 de la
5 Pieza de trabajo en contra del efecto del muelle de doxr
sién 29 con ayuda de la palance de mano 26 se rebtira
la pieza recortada W con la cinta P para vivo cosida y
se da la vuelta a la cinta para vivo, pasando a traves
de la hendidura longitudinal 32, sobre el lado interior
10 de la pleza recortada W.

Para la produccidn de una abertura para vivo.
gue discurra oblicuamente con respecto al orillo de una
pieza recoftada conforme a la figura 6, en la que los
procesos de mando se desarrollan de la misma manera que

15 en la produccidn de una abertura recta para vivo, se
suelta el dispositivo de sujecion 81-84 por medio del
cual estd enclavada la miquina de coser en su posicidn

. central M de acuerdo con la figurs 2, y se hace bascu-

lar la mddquina de coser 7 en tornc a um eje vertical

290 que coincide con el eje longitudinal del muiidn de apo-
f: .. Yo 5 y_con el eje longitudinal del vastago 10 de la agu
" ja hasta la posicién representada por la 1inea I (figu~
ra 2) en la que'el eje longitudinal del arbol del bra-
zo de la méquigg de coser 7 coincide con la lfnes I.
o5 . En esta posicion se inmoviliza la maquina de

21.3.74 - 20 -
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coser 7 en el armazdén de la méquina por medio del dis-
positivo de sujecion 81-84. En caso de necesidad, la
méquina de coser puede quedé?“retenida en cualgquier po-
gicidn deseada dentro de la zona de basculacion limita-
da por las lineas R y L. Para facilitar.el ajusie exac
to 61 tablero 1 de la mesa puede llevar marcaciones co

rreépondientes junto a la hendidura arqueada 82, tal

I PRI TP
I

como estd indicado en la figura 2.

Dado que se mantiene en todo caso la direc-
cion de empuje V de la pinza 21 de la pisza de trabajo,
mediante la basculaqién de la maquina de coser 7 se ob-
tiene automdticamente el desplazamiento de los puntos
iniciales y finales de Jas costures de igual ongitud 13
necesario para una abertura oblicua para vivo.

Al hacer bascular la miquina de coser 7 en
torno al mufidn de giro 5, la hendidure 44 de forma de
rifién, a través de la cual estd conducido el vdstago 34
para el accionamiento de las cuchillgs, permite un mo-
vimiento relativo entre ol sujetador.3% de la cuchilla
seccionadora 33 desplazable sobre las barras de guia es—
tacionarias 42, 43 y su véstago de accionamiento 34,
que esta incorporado con posibilidad de movimiento hacia

arriba y hacia abajo en la cabeza de la miquina de co-

ser 7 a cierta distancia lateral del vastago 10 de agu~—

ja que formz el eje de giro de la mdquina, y es hecho

- 21 -



10

21.3.74

bascular junto con la miquina. Se compensa de este mo=
do el despiazamiento entre centros que se presenta al
bascular la miquina de coser 7 en torno al mufidn de gi-
ro 5 entre el sujetador 37 y el vastago 34 de acciona-
miento de las cuchillas.

Con esto y mediante la disposicidn del suje-
tado; 37 de la cuchilla seccionadora 33 sobre barras
ds guia'estaoionarias 42, 43 dispuestas separadas de
la méquina.de coser la cuchilla seccionadora 33 perme-~
nece orientada constantemente en la direccion de avan-
ce V, manteniendo al propio tiempo la union de aoopla-v
miento del sujetador 37 con el véstago 34 de accionamlen
to-de las cuchillas, de modo que tambieén eﬁ las posi-
ciones de la miquina de. coser 7 que se apartan de la
posicidn central es cortada lisa ¥ limpismente la hen-
didura longitudinal 32.

Parae la realizacidn de las incisiones de eé—
guina 51 en log dos extremos de la hendidura longitudi-
nal 32 es jimportante que las incisiones de esquina lle-
guen desde los extremos de la ﬂendidura longitudinal 32 ‘
que discurre centradamente entre las dos costuras 13
hasta 1os extremos de la costura muy poco por delante
de las costuras, para que después de dar la vuelta a
la cinta P parawvivo cosida las esquinas en los extre-

mos de la abertura para vivo obtengan un aspecto correc—
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to y una forma angular exacta. _

Mientras que en las aberturas rectas para vi-
vos lag incisiones de esquine tienen la misma longitua,
en las aberturas oblicuag para vivos son de diferente
longitud debido al desplagamiento de~}p§ puntoq\ingbia-
les y finales de las dos costuras 13. ‘

Las medidas siguientes sirven para poder adap-
tar la posidién de las cuchillas angulares 52, 53idis- '
pussitas separedas de la éaja de la maquina de coser a
los diferentes ajustes de la miquina con relacidn a la
direccidén de avance V de la bieza de trghbajo 21 para
le produccidén de aberturas pars vivos de diferente po=-
gicidn oblicua: .

La manivela 69 dispuesta sobre el muiidn de
apoyo fijo en la caja inferior 6 de la maquina de co-
ser confiers a través de la espiga 78 a la biela 77 un
movimiento dependiente de la magnitud y direccidn del
movimiento de basculacidn de la maquina de coser. Es-
te movimiento se transmite a los portadores 56, 57 de
las cuchillas angulares 52, 53 por el hecho de que las
barras de gufa 72, 73 estdn unidas entre si a través de
le barra srticulada 76 y los extremos T4, 75 de la hor-
quilla ebrazan a las barras de guifa 72, 73.

Loa bortadores 56, 57 de las cuchillas angu-

lares 52, 53 son hechos girar en este caso en torno al
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eje longitudinal correspondiente de sus medios de accio-
namiento (Llos védstagos de émbolo 67 ¥y 68).de modo que den
tro del campo de basculacidn previsto de la miquina de o -
ser 7 los filos 60, 61 de las hojas individuales 58 y 59
de las cuchillas angulares 52, 53 realizan cortes dorreg
pondientes al desplazamiento de los puntos iniciales y
finales de las dos costuras 13 provocado durante la bag
culacidn de la mdquina de coser y dependiente del ajuste
angular deseado de la maquina de coser con respecto a la
direccion de avance V, cuyos cortes llegan desde los ex-
tremos de la hendidura longitudinal 32 hasta muy cerca
de los puntos finales de las costuras 13. Egto eg la ppé
mise necesaria para que las esquinas en los extremos de
una abertura para vivo estén nitidamente definidas después
de dar la vuelta a la cinta P para vivo cosida y para que
la abertura para vivo obtenga asi un aspecto irreprochable.
Puede verse que la miquina de coser 7 puede ‘ser

hecha bascular en torno al muiién de apoyo 5 sin ninguna
difioultad,después de soltaf el dispositivo de sujecicn
81-84 y puede inmovilizarse en-cualquier.posicién deseada
dentro del campo de‘basculécién previsto. Lé cuchilla seg
cionadd¥a 33 permenece entonces orientada en la direccidn
de avance para obtener aristas de corte rectas y lisas.

" Ia comfiguracidn del portacuchillas 37 cuida de

que se compense el desplazamiento entre centros que se pre

- 24 -
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senta durante la basculacidn de la miquina de coser 7
entre el vdgstago 34 de accionamiento de las.cuchillas

¥ el sujetador 37. Ademds, las cuchillas angulares 52,
53 se adaptan automiticamente a cualquier posicion obli
cua de la miquinae de coser 7 con respecto a la direacidn
de avance V. Por congiguiente, el diégééitivo ﬁaédé'emr
plearse para la produccidn de aberturas rectas y obli-
cuas para vivos. EL cambio a la posicidn oblicua deseq-, -
da en cada caso puede realizarse sin ninguna dificultad.
Por tanto, carece de importancia el orden de sucesion

en que deben producirse aberturas rectas y oblicuas pa-
ra vivos en plezas recortadas izquierdas y derechas de
prendas de vestir, por ejemplo, plezas de chagueta dere
chas e izquierdas. Para el mando de la miquina en todos
los ajustes previstos es suficiente un solo programs ba
sico que ha de existir en todo caso durante la produccion
de una abertura para vivo.

Dado que las dos cuchillas angulares 52, 53 pue
den ser gobernadas con independenoia_una de otra y dado
que el instante de conexidn y de desconexidn de la cuchi
1lla seccionadora 33 para la hendidura longitudinal 32 pue
de elegirse también libremente, con el dispositivo pueden
producirse aberturas para vivos de longitud diferente.

En caso de necesldad, la pinza 21 para la pie

za de trabajo puede estar equipada también con un sujeta

-25 =
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dor para una placa de bolgillo para la produceion de
aberturas de bolsillo con tapa rematadas con un vivo.
La presente solicitud que corresponde a la
presentada en Republica Pederal Alemana, el 20 de Mar
zo de 1973, bajo el N¢ P 23 13 717.9, se acoge a los
beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre

Propiedad Industrial.

~-REIVINDICACIONES~

Los puntos de invenciodn propia ¥ nuéva, gue
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencion en Espafia, por VEINTE afios, son
los gue se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.~ Un dispositivo para producir aberturas
para vivos que discurren rectas ucblicuas con respecto
al orillo,en piezas recortadas de prendas de vesiir,
con una pinza desplazable para-pieza de trabajo en una
mdquina de coser de dos agujas, que estd dispuesta de
meners basculable en torno a un eje de giro que coinci
de con el eje de simetria de las agujas hasta ocupar
varias posiclomes angulares determinadas por la dire C

cidn de empujg de la pinza para la pieza de trabajo y
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el eje longitudinel del arbol del brazo y que puede re
tenerse en diéhas posiciones angulares y presenta una
guia gde Plegado para la cinta. para vivo, una cuchilla’
seccionadora que trabaja entre las sgujas y estd pre-
vista para la hendidura longitudinal y un dispositivo
de corte con un juego de cuchillas aﬁgﬁiares 06;st£tui
do por cuchilles angulares gobernables individualmente
para la produécién de las incisiones divergentes qnalqs,~
extremos de la hendidura longitudinal, caracterizado
porque las cuchillas angulares estdn dispuestas seﬁarg
dasAde la méquina de coser y giratorias conjuntamente
en torno a sendos ejes que discurren paralelamente a sus
trayectorias de movimiento y, pare el ajuste forzoso du
rente la basculacidn de la méquina de coser, estdn uni-
das con ésta a través de medios de transmision, y porque
un sujetador con la cuchilla seccionzdora estd dispuesto
separado de le miquina de coser y desplazable sobre una
guia estaclonaria y estd unido con su dispositivo de ac
cionamiento a través de medios de acoplamiento que per-
miten un movimiento relativo entre el sujetador de la cu
chilla seccionadora y su dispositivo de accionamiento.
28,~ Un dispositivo segun la reivindicacidn 12,
caracterizado porque los portadores de las cuchillas an-
gulares estan dispuestos sobre sus medios de acclonamien

to de manera giratoria en torno & su eje longitudinal que
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discurre en la direccidn de encuentro de las cuchillas
y abrazan con un extremo de forma de horquills a unas
barras de guia fijadas paralelamente y a distancia de
los medios de accionamiento en unos estribos de guia,
cuyas berras, junto con los estribos de gufa, son girs
torias en torno 8l eje longitudinal correspondiente de
los medios de sccionamiento y estdn unidas entre sf por
medio de'una barrs articulada y Ge las cusles una esta
unida a través de una biela con une manivela fijada S0
bre un muifidn de giro de la miquina de coser, y porque
el sujetador de la cuchilla seccionadora ests dispuesto
desplazable sobre barras de guia ¥ presenta una parte
de puente con una escotadura de forma de riﬁén para el
paso del véstago de accionamiento de la cuchilla seccio.
nadora, con el cual esta unida la pieza de puente de ma
nera horizontalmente mdvil con respecto al véstago de
accionamiento, con intercalacion de un disco de acoplg
miento gque coge por debajo a dicha parﬁe de puente.

‘ 3#.~ Un dispositivo segin les reivindicaciones
18 y 28, caracterizado porque la parte de puente presen-
ta apéndices que sobresalen hacia abajo,.atravesados
por tdThdros de deslizamiento para las barras de guia
y provistos de rosca exterior, los cuales estan previg
tos pera- recibip y ajustar la parte de soporte de las

cuchillsgs por medio de contratuercas.
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48,~ Un dispositivo segun las reivindicaciones
18 y 28, caracterizado porgue cada portador de las cuchl

llas angulares tiene una parde semejante a un mandril con

gulas de hendidura abiertas en la punte de forma de cufla

nagia el lado alajado de la direcciéquge encuenf?o de las
cuchillas y destinadas a recibir el extremo delantéfo en

cadg caso de las hojas individuales de las cuchillaé, cu

yo extremo esfé asegurado en posicion por pasadores trang
versales en las partes semejantes a mandriles.

58.,- Un dispositivo pars producir aberturas pa-
ra vivos que discurren rectas u oblicuas con respecto al
orillo en piezas recortadas de prendas de-vestir.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompailan y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintinueve hojas escri

tes @ miquina por una sola cara.

26 Mag, o,

Madrid,

P. A.

Albcrlo

Bar §todur,

zabymy
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