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por: "UN PROCEDIMIEHTO PARA LA PREPARACION DE UN ACEPTIOR DE
OXIDOS DE AZUFRE"
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La invencién se refiere a un procedimien-
to para la preparacidén de un aceptor para dxidos de
azufre, que comprende uno o mds metales .y/o compuses
tos metdlicos depositados sobre un soporte, por im-
pregnacién de un soporte adecuado con ayuda de una
o wis disoluciones de uno o més compuestos metdli—
cos.

Je refiere en particular é un procedimien
to para la preparacién de aceptores para la elimina
cidn de bxidos de azufre de gases que los contienen,
y que aparecen, por ejemplo en forma de gases de es-
cape de centrales termoeléectricas u otras instalacio
nes que queman combustibles que contienen azufre.

La expresidén "aceptor para los bxidos de
azufre" quiere decir una sustancia sdlida que es ca
paz de fijar éxidos de azufre, bien fisica o quimi-
camente., Para la eliminacidn de 6xidos de azufre de
gases en condiciones oxidantes se emplean aceptores
que constan de cobre y/u bxido de cobre sobre a2llhmi
na en calidad de soporte. Los bxidos de azufre, in-
cluyendo tanto el dibxido deagufre como el tridxido
de azufre,.son fijados por el aceptor, y los gases,
que ahora estén exentos de Oxidos de azufre, pueden
descargarse a la atmbésfera sin causar contaminacidn

del aire. El aceptor cargado puede regenerarse des—
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pués con un gas reductor, obteniéndose un gas resi
dual de regeneracidn gue es muy rico en didxido de
azufre. Este gas rico en didxido de azufre puede
emplearse para la preparacidén de 4cido sulfiarico o
azufre elemental, El aceptor regenerado es capaz
de fijar nuevas cantidades de 6xidos de azufre en
condiciones oxidantes.

Para la preparacidén de aceptores se puede
partir de soportes obtenidos wezclando hidrbéxido de
aluminio o alfmina con un aglutinante adecuado, tal
como arcilla, y formando los cuerpos de soporte de-
gseados a partir de la wmezcla resultante, de manera
conocida per se, siendo calcinados los cuerpos a
temperaturas superiores a 7802C, Los soportes obte-
nidos de este modo ofrecen la ventaja de tener una
estabilidad fisica y quimica muy elevada, Estas pro
piedades son altamente deseables, en particular para
aceptores que estén sometidos a alta temperatura a
1a acecibn, tanto de gases reductores como oxidantes.
No obstante, un inconveniente de los aceptores acaba
dos que se obtienen de estos soportes depositando co
bre sobre el soporte por impregnacibén, con ayuda de
disoluciones acuosas de compuestos de cobre, es que,
en general, muestran una gectividad inferior a la de

los aceptores basados en soportes que contienen all~
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mina que no han sido calcinados a tewperaturas su-
periores a 780eC.

Con el fin de preparar aceptores que ten
gan una actividad inicial muy alta, ademfs de una
buena estabilidad fisica y quimica, se ha propues—
to impregnar soportes que contienen alGmina que han
sido calcinados a una btemperatura superior a 7802C,
antes de su impregnacidn con unardisolucién de un com
puesto de cobre, o al mismo tiempo que 1a misma, con
una disolucibén de un compuesto de magnesio, aluminio,
titanio y/o zirconio. La capacidad de separacidn de
bdxidos de azufre con ayuda de los aceptores asi pre-
parados ofrece posibilidades de wejora.

Se ha encontrado ahora un procedimiento de
preparacidn de aceptores de 6xidos de azufre con una
estabilidad fisica y quimica muy elevada, gque tienen
una capacidad mucho mis elevada que los aceptores co
nocidos hasta ahora para separar Oxidos de azufre de
zases. "Capacidad" quiere decir la cantidad de bxidos
de azufre que puede gsepararse de una corriente dada
de zZages que contienen dxidos de azufre por una canti
dad dada de aceptor.

Segfhn la invencidn, se proporciona un procg
dimiento para la preparacién de un aceptor para Oxi-

dos de azufre, que consta de uno o mls metales y/o com

-4 -



10

15

20

20-3-74

42 £306

puestos metdlicos depositados sobre un soporte por
impregnacidn de un soporte adecuado con ayuda de
una o mis disoluciones de uno o mis compuestos me-
t4licos, que comprende impregnar un soporte que
contiene allimina, que ha sido calecinado a una tem-
peratura superior a 7802C, con
a) una disolucién que contiene cationes de uno o
nds de los metales aluminio, mugnesio, titanio
y zirconio;
b) una disolucibn que contiene cationes de cobre, ¥y
c) una disolucidn que contiene cationes de uno o
mlds metales alcalinos, efectuindose la impregna-
cibén del soporte que contiene allmina, que ha si
do calcinadc a una temperatura superior a 780¢C,
con las disoluciones citadas en b) y ¢) después
de 1a impregnacidn con la disolucién citada en a),
o 2l mismo tiempo gque ella.
Se prefiere que las disoluciones gue con-
tienen los metales citados, y que se usan para im-
pregnar é soporte que contiene allmina que se ha cal
cinado a una temperatura sugerior a 7802C (que se de
nominard también soporte que contiene alfimina), sean
disoluciones acuosas, aunque tawbién pueden usarse
disoluciones que comprenden otros disolventes, tales

como metanol, etanol, acetona y similares.
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Preferiblemente, las disoluciones contie-
nen sales de los metales citados, aunque en modo al
guno se excluyen, por ejemplo, las disoluclones acuQ
sag de hidrdxidos de uno o més metales alcalinos.

Es muy adecuado emplear sales de 4cidos or-
glnicos y de 4cidos inorghnicos (en particular dcido
nitrico) de los metales citados. También puede degir-
se el empleo de sales de fcido sulflirico de dichos me
tales, porque después de un simple secado el aceptor
acabado puede usarse como estd para el fin previsto
iniciando el procedimiento con una operacibén de reduc
cibn, como se describird mis adelante con mayor deta-
1le.

La secuencia de impregnacidn del soporte
que contiene al@mina con la disolucidn que contiene
cationes de cobre y la disolucidén . que contiene ca-
tiones de uno o mis metales alcalinos puede elegirse
a voluntad, siempre que estas impregnaciones se efec-
tllen al mismo tiempo que la impregnacién con una di-
solucibén que contiene cationes de uno o nds de los me
tales aluminio, magnesio, titanio y zirconio, o des-
pués de la misuma.

Se prefiere que el soporte que contiene all
mina que ha sido calcinado a una temperatura superior

a 780¢C, se lwmpregne con una disolucibn que contiene
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cationes de cobre, cationes de uno o méds metales al
calinos, y cationes de uno o mis de los metales alu
minio, magnesio, titanio y zirconio (llamada co-im-
pregnacidn).

Aungue pueden usarse disolucicnes que con~
tienen cualgquiera de los cationes de los metales al-
calinos litio, sodio, potasio, rubidic y cesio, se
da preferencia al empleo de disoluciones que contie-
nen cationes de sodio, porque son ficilmente obteni-
bles y dan buenos resultados,

De los cationes de los metales aluminio, mag
nesio, titanio y zirconio se da preferencia a los ca-
tiones de aluminio, porque las sales de aluminio estn
disponibles en cantidad abundante, y dan luzar a la
formacidn de aceptores muy activos de los 6xidos de
agufre.

En el caso de usar la co—impregnaoién para
la deposicidn de los metales sobre el soporte que con
tiene alGmina, puede usarse tanto la técnica de impreg
nacidn en "seco" como en “"himedo".

B1 cobre se usa generalmente, en el acentor
de &xidos de azufre, en una forma oxidada depositada
sobre el soporte que contiene alGmina. E1 soporte que
contiene albhwina empleado segln el procedimiento de la

invencidén contiene, preferiblemente, al menos 304 en
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peso de allmina, y si se desea puede constar entera-
mente de al@mina., Ademds de la albGwina, el soporte
puede contener otros compuestos de tipo oxido, tales
como silice, magnesia, 6xido de zirconio, 6xido de
torio, y similares.

E1l procedimiento segin la invencidn es par
ticularmente adecuado para la preparacidn de acepto-
res basados en soportes que contienen allmina gque se
han calcinado a una temperatura comprendida entre
800G y 1.8009C, y preferiblemente entre 8509C y
1.3002C,

Pueden obtenerse soportes que contienen al@
mina, del tipo descrito anteriorwmente, mezclando una
altmina, una almina hidratada y/o hidrdxido de alu-
minio con uno o mds algutinantes cerdmicos, y posible
mente con adicibén de un agente formador de poros y/o
un lubricante, transformando la mezcla en articulos
conformados, y calcinando dichos articulos conforma-
dos a una temperatura superior a 7809C.

Ta mezocla de alGmina, alfmina hidratada y/o
hidrdxido de aluminio, y aglutinante cerémico, puede
transformarse fAcilwente en cualquier forma deseada,
tal como nbdulos, tabletas, extruidos, anillos o pie-
zas coladas cerdmicas, por ejemplo tejas.

El aglutinante cerémico usado puede ser ar-
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cilla, tal como caolin, caclinita, atapulgita, ha-
loisita, montmorillonita, bentonita y/o sepiolita,
Segln el tipo de arcilla usada, pueden variar las
propiedades y la resistencia mecédnica del soporte
acabado, como comprenderén los expertos en la téc-
nica., Se prefieren el caolin y/o la bentonita, por-
que pueden lograrse fdcilmente en estado puro, y
pueden reducirse fAcilmente al tamafio de particula
deseado.

Ta cantidad de aglutinante cerfmico a em-
plear depende en clerto grado del tipo de arcilla
empleada, pero puede determinarse ficilmente en ca-
da caso particular, En general se usan de 0,04 a 1,
y més preferiblemente de C,1 a 0,5 partes en peso
de arcilla por perte en peso de aldmina,

Los cuerpos de soporte obtenidos de este
modo son ya ligeramente porosos. Sin embargo, la po-
rosidad puede aumentarse considerablemente afiadiendo
agentes formadores de poros al material de partida.
Son agentes adecuados las sustancias combustibles,
tales como harina, azfcar, gerrin, resina, ceras y
similares. Son agentes forwadores de poros muy ade-
cuados la polipivalolactona o el polipropilego en
particular. Preferiblemente, el agente formador de

poros se usa en una proporcibén de 25% en peso, ¥ més
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preferiblemente de 8 a 15% en peso, basado en el pe-
so de alfmina y aglutinante.

E1 lubricante empleado puede ser Acido es-
tedrico, poli(alcohol vinilico), o una emulsidn de
una cera sintética.

Ia resistencia mecénica de los soportes que
contienen alimina puede aumentarse afadiendo un vi-
drio a la mezcla de allwina y/o alimina hidratada con
uno o mds aglutinantes cerdmicos. Preferiblemente, el
vidrio que se emplea tiene un punto de fusién inferior
a la temperatura a la que se calcinan los articulos
conformados.

El vidrio, que es muy adecuado se encuentra
en forma de vidrio en polvo, harina de vidrio o frita
de vidrio, puede afladirse a dicha mezcla adends del
aglutinante cerdmico, o en sustitucién de parte del
mismo. Preferiblemente, el vidrio se afiade a la mezcla
en una proporcidén menor del 10% en peso (con relacidn
a materia seca). Son proporciones muy adecuadas de vi-
drio las comprendidas en el intervalo de desde 1 a 6%
en peso. El vidrio usado puede ser vidrio gbdico~-cdl-
cico, vidrio de borosilicato y/o vidrio de plomo.

%1 material de partida que se emplea prefe-
riblemente en la preparacidén de los soportes que con-

tienen al(mina descritos anteriormente es la albmina,
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y en particulér' la gamma-alimina.

La mezela de la al@wina, la allmina hidrata-
da o el hidrbéxido de aluminio, el aglutinante cerdmi-
co y cualquier otro aditivo, tal como vidrio, lubri-
cante y/o agente formador de poros, puede efectuarse
de cualquier manera conocida en la técnica, por ejem-
plo mezclando estos pmateriales, en un estado finamen-
te dividido, bien en seco O éen presencia de agua o
cualquier otro agente humectante. Cualguiera que sea
1a tdonica de mezcla empleada, se prefiere que al ob-
tener 1los articulos conformados la mezcla conbtenga al
menos 60% en pesoc, y mhs preferiblemente 70 a 85% en
peso de humedad, Una vez obtenidos, los articulos con
formados se someten primero, usualnente, 2 secado por
aire y/o secado a temperaturas de aproximadamente

100-120C antes de ser calcinados a mhs de 7802C.

Se obtienen aceptores muy buenos por impreg
nacidn del soporte que contlene altmina con una diso-
lucién que contiene cationes de cobre, cationes de
aluminio, magnesio, titanio y/o zirconio, ¥ opcional-~
rente cationes de uno o més metales alcalinos, diso-
lueidn que contiene el cobre y uno o m4s de los meta-
les aluminio, magneslo, 4itanio y zirconio en una re-
1acibn atémica de desde 1:0,5 a 1:5. W4s preferiblemen

te, el cobre se aplica por co—impregnacién con alumi-
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nio, por medio de una disolucidn de impregnacidn que
contiene estos metales en una relacidn atdémica de deg
de 1:1 a 1:3,
Para el uso previsto, el contenido de cobre
5 de los aceptores que contienen cobre puede variar en-
tre amplios limites, segin el Area superficial especi-
fica del material de soporte empleado. Este contenido
es usualmente de 1 a 15% en peso, basado en el peso
del soporte acabado. 3in embargo, se obtienen resulta-
10 dos dptimos con aceptores que contienen de 4 a 10% en
peso de cobre. -
El contenido de metal alcalino (en particu-
lar sodio) de los aceptores puede variar entre limites
amplios, Son muy adecuadas las proporclones de desde 1
15 a 30, y en particular de 2 a 20% en peso, con relacidn
al aceptor acabado. La relacidn atdmica del wetal alca-
lino y el cobre en los aceptores acabados es muy adecug
damente de 1,2 a 2,8.
Una vez que la sal de cobre y las sales de los
20 dem4s metales especificados se han depositado sobre el
soporte, este Gltimo, después de un secado opcional, pue-
de calcinarse de nusvo, es decir a temperaturas inferio-
res a 6002C, y preferiblemente de 3502C a 5502C,

Una vez secado y calcinado, el aceptor, en la

25 mayoria de los casos, contiene cobre en forma oxidada, ¥y

20-3-T74 - 12 -
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puede usarse como tal para la aceptacibn de bxidos

de agufre. En caso de usar sulfatos durante la im-
pregnacibn, se precisa una operacidén de reduccidn

con el fin de poner a los aceptores en un estado
adecuado para aceptar bdxidos de azufre. Es muy ade-
cuado efectuar esta operacidn de reduccibén con ayu-
da de un gas que contiens hidrbgeno libre, cowmo se
describe més adelante para la regeneracidn de un acep
tor cargado con bxidos de azufre.

Los aceptores que contienen cobre tienen la
gran ventaja de que, una vez cargados con 6xidos de
azufre, con formacidn de sulfato de cobre, pueden re-
generarse a una temperatura que es la misma, o sustan-
cialmente la misma, & la que tuvo lugar la aceptacidn.
Bl trabajar a tewperaturas de aceptacidén y regeneracibn
que difieren sblo ligeramente no es solo ventajogo des-
de el punto de vista de la economia de calor, sino que
también es de importancia wmuy grande para la vida del
aceptor. Para lograr un proceso justificable econbmica-
mente, es esencial que el aceptor usado sea capiz de
regenerarse varics piles de veces sin perder demasiada
estabilidad y actividad. Esta larga vida no se consigue
fécilmente con aceptores que tienen que calentarse y/o
enfriarse, en cada regeneracién, en un intervalo rela-

tivamente amplio de temperaturas. De hecho, la estabi-
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lidad fisica y quimica de los aceptores que contie-
nen cobre puede perjudicarse considerablemente por
este tipo de cawmbios de tewperatura.

Los aceptores preparados segln el proce-

5 dimiento de la presente invencidn tienen una mayor
capacidad de aceptacidn de 6xidos de gzufre que los
aceptores gue contienen la wisma proporcibén de cobre,
pero sin compuesto de metal alcalino.

Como resultado de la gran capacidad de acep

10 tacidn de bxidos de azufre de los aceptores prepara-
dos segln la invencidn, una proporcidén dada de Oxidos
de agufre puede separarse de una corriente gaseosa con
ayuda de menos aceptor gue lo que hasta ahora era ne-
cesario, lo que hace posible la utilizacibn de insta-

15 laciones mds pequefias. Si se desea ewmplear la mismma pro
porcidén del aceptor segin la invencidn que la era ne-
cesaria hasta ahora con los aceptores de la técnica an
terior, para la aceptacién de la misma proporcibn de
bxidos de azufre, la aceptacibn y la regeneracién pueden

20 efectuarse a una temperatura inferior a la necesarila
con aceptores de la técnica anterior, lo que es una
ventaja técnica,

La invencién se refiere también a un proce-
dimiento de separacibén de dxidos de azufre de gases que

25 los contienen, en condiciones oxidantes, en el que estos

20-3-74 - 14 -
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gases se ponen en contacto con un aceptor gque contie—
ne cobre obtenido como se ha descrito anteriormente,

a temperaturas de 325¢C a 4759C, ¥y preferiblemente de
3250C a 430¢C, y en presencia de oxigeno, y dicho acep’
tador, una vez cargado con dxidog de azufre, se regene-
ra con un gas reductor a temperaturas gue estén en el
mismo intervalo de temperaturas que las empleadas para
1a separacibn de bxidos de azlGfre, y el aceptor rege-
nerado se pone de nuevo en contacto con gases que con-
tienen Oxidogs de azufre en presencia de oxigeno.

El gas reductor que puede emplearse para la
regeneracidn es hidrégeno o mezclas gaseosas que contie
nen hidrébgeno y/o mondxido de carbono. También se pue-
den emplear hidrocarburos ligeros o sus mezclasg, tales
como metano, etano, propano o mezclas técnicas, tales
como gas natural o cabezas de degstilacidn obtenidas en
una destilacibn directa de petrbleo., S5i se desea, estos
gases reductores pueden euplearse diluidos con gases
inertés tales como nitrégeno y/o vapor de agua.

Cuando se regenera el aceptor cargado, se ob-
tiene un zas rico en dibdxido de azufre con una concen-
tracibén relativamente alta de didxido de azufre., Por
consiguiente, el procedimiento segln la invencidn es
muy adecuado para tratar grandes cantidades de gases 0

mezelas de gases que contienen concentraciones relativa

- 15 -



10

15

20

25

20-3~T4

mente bajas de 6xidos de azufre. El gas rico en didxi-
do de azufre puede transformarse después en azufre ele
mental o en 4cido sulflrico de manera conocida. Si el
procedimiento segln la invencidn se aplica a gases de
escape de un procesc Claus, el gas de regeneracibén ri-
co en dibxido de azufre puede recircularse al propio
procesc de Claus de manera sencilla. Para transforuwar
dicho gas en dcido sulflrico, es ventajoso enfriar el
gag obtenido en la regeneracién en tal grado que se
forma un condensado, y someter a un arrastre con vapor
al condensado resultante, con el fin de desprender didxi
do de azufre del mismo.’

El procedimiento segin 1la invencibn se expli-
cara mejor haciendo referencia a los Ejemplos sigulen-
tes:

EJENMPLO_1

Se prepard un material de soporte que conte-
nia allmina, cowo sigue:

7065 g de una alGuina en polvo secada por pul
verizacibn y disponible en el comercio, que contenia
30,1% en peso de agua, se wezclaron con 1390 g de cao-
1in en polvo, 565 g de polipropileno en polvo, 140 g
de polvo de vidrio sbdico-cAlcico, y 290 g de bentoni-
ta de Wyoming en polvo.

Después de mezclar los ingredientes durante
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15 minutos en una wmigquina amasadora, se afiadieron 1l
1itros de agua destilada que contenia 5 ml. de diso-
lucidn de silicato de sodio (28,5% en peso de 5105,)

y 2 ml de detergente ( "TEEPOL"), La mezcla se amasb
después durante 1 hora, y la pasta resultante se ex-
truyd a través de una boquilla de extrusidén que tenia
una abertura de 1,5 mm, Las piezas extruidas formadas
se secaron en una estufa a 1209 se calcinarcn duran-
te 3 horas a 6002C, y finalwente durante 2 horas a
11008C. Ias piezas extruidas resultantes tenian un
4vea superficial de 99,5 m2/g y un volumen de poros
de 0,37 wl/g, medidos ambos con nitrdgeno por el méto-
do B.E,T.

Las piezas extruldas se impregnaron en esta-
do seco con una disolucibn acuosa que contenia nitratos
de sodic, cobre y aluminio. Las concentraciones de las
gales eran tales que el aceptor final tenia una compo-
sicidén, en partes en peso, de 5 ou/3 Na/3,3 A1/100 de
soporte tras una caleinacidn a 5009C durante 3 horas.
De modo similar se prepard un aceptor que no contenia
sodioy hasta una composicidn final, en férmula-peso,
de 5 Cu/3,3 41/100 de soporte.

Se determind la capacidad de aceptacibn de

80, de los aceptores as{ obtenidos, de la wanera si-

2
guiente:
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Un gas de chimenea preparado artificialmen-
te (composicidn en % en volumen 6,0 de Oy, 14,6 de COQ;
78,6 de Nz, ¢,3 de SOQ) se hizo pasar con vapor de agua
(relacibn en volumen de vapor de agua/gas seco, 0,06)

a una velocidad espacial de 8.000 litros normales de
gas/1l de aceptor/h a 4002C, sobre 10 ml de extruidos,
durante un tiempo previamente establecido. Al cabo de
este ‘tiempo se determind la pérdida acumulativa de SOZ’
como tanto por ciento de la cantidad total de 802 pasada so-
bre el aceptor. El aceptor se purgd después con nitrd-
geno durante 5 minutos, y después se regenerd a 400eC
con una mezcla gaseosa reductora que comprenqia vapor

de agua e hidrégeno en una relacidn molar de 4,0 a una
velocidad espacial de 250 litros normales de gas hime-
do/1 de aceptor/hora, hasta que se hubieron liberado to
dos los bxidos de azufre separables. El aceptor se la-
v despuds con nitrégeno durante 5 minutos a 4002C. Des
puds se comenzd un nuevo ciclo de aceptacién durante
otro tiempo previamente establetido, de diferente magni-
tud que el anterior, y as{ sucesivamente. De los resul-
tados obtenidos puede calcularse el nbwero de moles de
802 aceptados por 4tomo de cobre en el aceptor, en re-
lacién con la pérdida acumulativa de 50,. Los resulta-

dos ge dan en la Tabla A:
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TABLA A
o, Moles de 302 aceptado por
Com?os1clon del aceptor |&tomo de Cu“a una pérdida
Ne partes en peso) acunulativa de S0, de
5% 10% _ 20% %o%' 40%

1 |5Cu/3,3 A1/100 soporte 0,3 | 0,48| 0,7 {0,87 1,03
2 | 5Cu/3,3A1/3Na/100 soporte | 0,57} 1,0 | 1,52 1,80 p,05

s evidente que la capacidad de aceptacidn de
S0, del acepbor 2 seghn la invencién es superior a la del
gceptor 1, que no es seghn la invencidn.
EJEMPIO II

De modo similar al descrito en el Ejemplo I, se
prepararon aceptores que constaban de materiales extruidos
con un didmetro de 1 mm. Se sometieron a ensayo con el mis
mo gas de chimenea artificial descrito en el Ejemplo I, ¥
se empled el mismo procedimiento de regeneracién. Las tem
peraturas de aceptacidn y regeneracidn se variaron de
3500C a 4302C, efectufindose cada ciclo de regeneracién 2
sustancialmente la misma temperatura que el ciclo de acep
tacibn anterior. Se determind el nlmero de woles de 802
aceptados por 4tomo de cobre a uma pbrdida acupulativa de
305,

Como puede deducirse de 1a Tabla B, el aceptor
4 (segln la invencién) tiene una capacidad mucho wayor de

aceptacién de 50, & una temperatura dada y a una pérdida
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acunulativa dada de SO, que el aceptor3(que no es

segln la invencidn).
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EJEMPLO III

Se preparé a escala técnica, un material de
soporte que contenia allwina segin las lineas genera-
les dadas en el ®jewmplo I. A partir de este material
se prepararon piezas extruidas de un didmetro de 1,2
mm, Las piezas extruldas se impregnaron en estado seco
con una disolucidn acuosa que contenia nitratos de co-
bre, aluminio y sodio., Las concentraciones de sales
eran tales que se obtuvieron aceptores finales gque con
tenian 5 partes en peso de cobre, 3,3 partes en peso de
aluminio, 100 partes en peso de soporte y diferentes
proporciones de sodio.

Se prepard una serie similar de aceptores,
que contenian 3 partes en peso de Cu, 3,3 partes en pe-
so de Al, 100 partes en pesc de soporte, ¥y diferentes
proporciones de sodio.

Se determind, como se ha descrito en el Ejem-
plo I, la capacidad de aceptacidén de SO, de los acepto-
res asl obtenidos.

Fn las Tablas C y D se indican los nlweros de
moles aceptados por Atomo de Cu, a una pérdida acumula-
tiva de S0, del 10%. Puede verse que en todas las series
se obtienen los mejores resultados, independientemente
del contenido de cobre, a una relacién atémica de Na/Cu

de 2 £ 0,8, También se deduce de las Tablas C y I} que
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los aceptores que contienen 5 partes en peso de Cu dan mejores

resultados que los que contienen 3 partes en peso de Cu, a las

mismas relaciones

Na/Cu,

TABLA C

Composicidn del aceptor (partes en peso) 5 Cu/3,2 Al/xNa/100 soporte
x 0 1 2 3 4 5 6
Relacibn atdmica Na/Cu o |o,553|1,105{1,658(2,210 2,763 3,316
woles de 302 aceptado por| 05]0,64 |1,13 |1,20 |1,20 (1,20 |1,04
4tomo de Cu a 10% de pér-
dida‘acumulativa
TABLA D

Composicidn del aceptor (partes en peso) 3 Cu/3,3 Al/xNa/100 soporte

x

Relacidn atbmica Na/Cu
mo.les de 802 aceptado por
8tomo de Cu a 10% de pér-

dida acumulativa

0
0
0,36

1
0,92
0,69

2
1,84
0,76

3
2,76
0,74

4
3,68
0,38
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La presente solicitud que corresponde a la
presentada en Gran Bretafla, el 19 de iarzo de 1973,
bajo el nbwero 13115/73, se acoge a los bencficios
del articulo 51 del vigente Estatuto de la Propiedad

Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencibn propia y nueva que
ge presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE ailos, son
los que seé recogen en las reivindicaciones giguientes:

la,- Un procedimiento para la preparacibn de
un aceptor de 6xidos de azufre, que contiene uno o nis
metales y/o compuestos metdlicos depositados sobre un
soporte por impregnacién de un soporte adecuado con ayu-
da de una o mAs disoluciones de uno o wés compuestos. me-
$4licos, gue comprende impregnar un soporte que contiene
alfmina, que ha sido calcinado a una temperatura superior
a 780°C, con a) una disolucidn que contiene cationes de
uno o més de los metales aluminio, magnesio, titanio y
zirconio, b) una disolucidn que contiene cationes de co-

bre, ¥ ¢) una disolucidn que contiene cationes de uno o
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nds metales alcalinos, efectuéndose la impregnacidn
del soporte que contiene allmina, que ha sido calci-
nado & una temperatura superior a 780¢C, con lag di-
gsoluciones citadas en b) y ¢) al mismo tiempo que la
impregnacidén con la disolucidn citada en a), o después
de la misna,

pg8,~ Un procedimiento segin la reivindica-
cibén 18, en el que las disoluciones que contienen los
cationes citados son disoluciones acuosas,

3.~ Un procedimiento seglin la reivindicacidn
28, en el que las disoluciones acuosas contienen sales
de 4cido nitrico y/o 4cido sulflrico,

8,- Un procedimiento segln cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que el sbporte que
contiene allmina gque ha sido calcinado 2 una temperatu-~
ra superior a 780¢2C, se impregna con una disolucidn gue
contiene cationes de cobre, cationes de uno o ms meta-
les alcalinos, y cationes de uno o més de los metales
aluminio, magnesio, titanioc y zirconio.

58,- Un procedimiento seglin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que los cationes de
uno o mis metales alecalinos son cationes de sodio.

62.- Un procedimiento seghn cualquiera de las

reivindicaciones anteriores, en el que los cationes de
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uno o mlds de los metales aluminio, magnesio, titanio y
zirconio son cationes de aluminio,

78 .~ Un procedimiento segln cualqﬁiera de las
reivindicaciones anteriores, en el gue el soporte que
contiene allmina se ha obtenido mezclando una alumina,
una alQwina hidratada y/o hidrdéxido de aluminio, con uno
o mAs aglutinantes cerdmicos, posiblemente con adicidn
de un agente formador de poros y/c un lubricante, trans—
formando 1la mezcla en piezas conformadas y calcinando di-
chas piezas conformadas a una tewperatura superior a
780¢2C.

88.- Un procedimiento segln la reivindicacidn
78, en el que se afiade un vidrio a la mezcla de una all-
mina, una alémina hidratada y /o hidréxido de aluminio
con uno o més aglutinantes cerdmicos.

ga,- Un procedimiento segin cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, en el gue el soporte que con
tiene allmina es impregnado con una disolucibn que contig
ne cationes de cobre, cationes de aluminio, magnesio, ¥i-
tanio, zirconio y opcionalmente cationes de uno o més me-
tales alcalinos, conteniendo dicha disolucibn el cobre y
uno o méds de los metales aluminio, magnesio, titanio y
zirconio en wna relacibén atdmica de 1:0,5 a 1:3.

108,- Un procedimiento segin la reivindicacidn

98, en el gque la disolucidn contiene cobre y aluminio
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en una relacidn atémica de desde 1l:1 a 1:2,

112.- Un procedimiento segin cualquiera de
lag reivindicaciones anteriores, en el que el conte-
nido de metal alcalino del aceptor es de desde 2 a
20% en peso, basado en el peso de aceptor acabado,

128,- Un procedimiento segin cualquiera de
1as reivindicaciones anteriores, en el que el conte-
nido de cobre del aceptor es de 4 a 10% en peso, ba-
sado en el peso del aceptor acabado.

132.- Un procedimiento segin cualquiera de
ilas reivindicaciones anteriores, en el que la relacidn
atémica del metal alcalino y el cobre en el aceptor
acabado es de 1,2 a 2,8.

14&,- Un procedimiento para la preparacibn
de un aceptor de dxidos de azufre.

Tal y como se ha descrito en 1la Memoria que
antecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintisiete hojas es-

eritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 27 MAR. 1974

20-3-74 CAL. - 27 -
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