MEMORIA--DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de registro do una
PATENTE DE INVENCION

’ & favor de '

D, ADRIANO, D, FEDERICO y D, GIOVANNI TAMPIERI, de
nacionalidad iteliana, residente en FAENZA (Ravenna)
Via Granarclo 18/a ITALIA, por: "PROCEDIMIENTO DE
DIFUSION, PARTICULARMENTE PARA INDUSTRIAS ENOLOGICAS
DESTITADORAS Y SIMILARES®, Con prioridad italiana de

focha 3 de Abril de 1.973, y bajo Ne 46832 4/73.
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En muchos campos de la técnica, se aplican procedi-
mientos en los que se pretende transferir integralmente, o ca-
si integralmente, el componente soluble de un material sélido
2 un lfquido de difusibén o de lavado, siendo el porcentaje en

5 volumen o0 peso de dicho componente en tal material sélido ge~

neralmente muy reducido.

Es evidente que el material sélido en cuestidén debe
presentar una estructura tal que sea permeable al liquido de

lavado,.
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Son ya conocidos diversos procedimientos por los
que se propone efectuar el flujo del eiclo del lfquido de
lavado & contracorriente con respecto al flujo del sélido
que se va & tratar, con el fin de obtener el enrigquecimi-
ento del liquido de lavado en comparacién con el componen-
te solubilizabel., En la préetica, el lfquido de lavado co=-
mienza su ciclo en relacién odn le seccidén de salida de ma-
terial sélido a tratar y sigue hacia arriba, atravesando el
material sélido siempre mds fresco, podriase decir, més rico
en el componente & extraer. )

Este problema de difusién ds de tipo absolutamente
general y se presenta pars uns in.finidad de materiales sgéli-
d‘os ¥ para uns gran cantidafl de componentes solubless No hay
que decir que el liquido de lavado debe ser un buen solvente
para el componente Que va a extraerse, como, por ejemplo, suce-
de con el agua en relacién con el alcohol o los azficares, la
triclina o la bencina en relacién con materiales de componen=
tes grasos, y as! sucesivamente.

Actualmente, los dispositivos aptos para realizar
estas operaciones de difusién se dividen en dos grandes ca~
tegorfas: los que funcionan de forma &lscont:[nua ¥y los que
funcionan en movimiento contfmuo,

En los dispositivos que funcionan de forme discon=-
tinua, ge tienen una pluralidad de tinas y recipientes, que
se llenan con el material que va a trabarse de forme mamual
0 mecédnica, especialmente provistos de forme de drenaje, losg
cuales se desplazan a contracorriente del liquido de lavado
o de difusibns | |

En los dispositivos que funcionan de forma contima

se tienej por el contrario, un transportador del %ipo comven= -
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cional, sobre el cual se carga ol material que se va & some-
ter a tratamiento, y que se desplaza & conbracorriente de una

difusién, mejor llamada "percolacién®, del liguido de lavado

" recogido en la tina apa.ri:e, colocada.'debajo del transporta-

dor y reciclado en la seccidn gituada més arriba con relacién
al movimiento. del transportador,

Tas formas de alimentacién del liquido de lavado
pueden ser de lo més variado, pero perdure el hecho de que
ol 1fquido de lavado recorre ol dispositivo & contracorrien
te con relacibn al flujo dél material que va a someter a tra-
tamientos

Es evidente que entre todos los dispositivos cono-
cidos, los mds perfeccionados son del tipo de funcionamiento
continuo, es decir; del bipo en que el sélido que va a tra=-
tarse no estd contenido de forme estdtica en tinas fija.s,
sino que procede de una secoién de elimentacién a una seccién
de descarga, pudiendo realizarse el avance de dicho sélido
bien ses de forma contima, bien de forme disconﬂma.

Dichas operaciones de difusién asumen una gran im-
portacién particularmente en las industrias enolégicas desti-
ladoras y similares, donde interesa retirar del orujo, median-
te agua, la substancia alcoh&lica azucarada residual a fines
de eleboracién, o bien écidos dilufdos, como, por ejemplo,

HCI o H SO y sales, como por ejemplo, tartratos de caleio.

2. 1%0 obstante, los estudios llevados a cabo, deda- la
importancia del problema, las soluclones conocidas presentan
todavia una serie de inconvenientes que pueden de forma redu-
cida, indioé.rse como sigues

a) Ya que el avance de ol material en los disposi-

tivos comocidos se efectiian por impulso del mismo sobre un
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Yondo de drenaje fijo, las presiones de impulsos aumentan
proporcionalmente a la cantidad del material tratado y pue-
den alcanzar valores tales de presién sobre el materizl de
modo que hacen insuficientes la permeabilidad del mismo al
liquido de lavado; ademés las fricciones derivadas del avan-
ce del material hacen exorbitante la potencia necesaria pa-
ra el funclonamiento de la planta o instalacidn; ¥ DProvo-
can un desgaste con frecuencia intolerable del fondo del dre-
nado, Todo ello limita grandemente la capacidad de la pro-
pla instalacién, |

b) Las instalaciones conocidas presentan, por lo
goneral, la necesidadd de sger alimentadas cont{nuamente me-
diante el material que va a tratarse de forme uniforme. Eg-
te hecho hace necesaria la realizacién de un volante de re-
gerva constituido por #na tolva de llenado y #aciado para
el material situado gneima de la red y de los dispositivos
de alimentacién del propio material, lo que supone una come
plicacién mecénica de la instalacién, muy gravosa bajo el
aspecto econémico.

¢)En las ingtalaciones conocidas, teniendo en
cuenta los sistemas de alimentacién adoptados, dificilmente
se obtiene una gran eficiencia de difusién si no es adoptado
un largisimo recorrido del material, y. ello por la imposibi- -
lidad de realizar eventuales espesores del s6lido que se es-
t4 tratando & través de los cuales puede pasar el lfquido
de lavado o de difusién.. ' '

d) Dando por sentado que la cantidad de componen-
te soluble sportde el sélido sea proporcional & la capacidad
del liguido del lavado que fluye a través del sélido, es e-

vidente que su maximizacidén se congigue tan s6lo a costa de
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la concentracién del componente soluble en eltliquidé del
lavado. En las instalaciones conocidas, la capacidad del
1liquido que fluye através del material sélido coincide con
frecuencia con el volumen del liguido lavado, 1o gque no per-
nite coneiliar la exigencia de extraer la méxima cantidad
posible de componente soluble y teneriel mismo tiempo la
néxima concentracién posible de Sste dltimo en el liguido

de lavado,

e) Ademés, en las ingtalaciones conocidas, la
seoccién de descarge del material se encuentra forzosemente
en posicién predeterminada y fija con relacién a la seccién
de carga. Esto hace poco adapteble la instalacién en am-
bientes ya existentes, en los gque las posiciones de carga
y descarga deben ser compatibles con la planta del propio
ambiente &' cuando menosg con el espacio disponible.

El descubrimiento, objeto de la presente invencién,
83 una inétala.cid_n de difusién con la que se pretende eli-
minar loa inconvenientes anteriormente presentados, pero den%
tro de un ambiente de sencillez y de actuacibn econémica y
ofrecer, ademds, ulteriores ventajas en relacién con las
ingtalaciones de difusién conocldas.

Ello se obtiene, de acuerdo con la invencién,
ante todo, realizando una instalacién de difusién del tipo
carrusel, en el cual, tanto el fondo con drenaje como la pa-
red exterior, y por lo tanto aproximadamente el 95 por cien=-
to de todas las partes en contacto con el s6lido, giran
junto con el material didn que éste tenga que arrasirarse
sobre dichas piezas o partes.

De &ste modo, quedan alineadas todas las presio-

nes de impﬁlso sobre el material para obtener su avancé,
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Ademés de acuerdo con la invencién, se realize una insja~
Iacién de avance continuo del material en la que el mate-
rial es alimentado en un sélo récipien-be amilar cilindri-
c0 con carencia de paredes diviadrias que lo subdividen
en compartimientos. |

Le realizacién de las diversas secclones de la-
vedo de debe a la presencia de una sucesién de tinas £ijas
vy adyacentes, que sustentan el fondo de drenaje puesto en
rotacién, en las que se recoge, seccién por seccibén, al 1i-
quido de lavado.

En fin, el deseubr:hnieﬁto propone realizar un flu-
Jo doble y distinto del liquido de lavado, que se lleva &
cabo bien sea de un tangue de recoglda al otro, gracias s
la presentda de orificios de cota diferente que aseguran
un trabajo contimuo y constante del liquido de lavado a con-
tracorriente con el flujo del material que va a tratarsen
bien sea en el émbito de cada seccidn mediante bombag de
rociado, con lo que garantizar le separacibén del componen-
te soluble del material a tratar,

Ia capacidad de ca.da. bomba individual de reci-
0lo, no estd, por lo tanto, ligada a 1la cantidad del 1i-
quido de alimentacién de la ingtalacibn, sino que lo estéd
solamente a la capacidad de percolacidn del sélido; de es—~
te modo, el volumen del liguido de remontaje es, siempre,
més alto con respecto al volumen del liquido en sf, permi~
tiendo une lixiviaocién,

En resumen, se puede obtener; de acuerdo con la
invencién y gracias & la idea de la solucién propuesta, un
elevado volumen del liquido de remontaye, es decir, del

1liquido que se ha hecho penetrer & través del sélido a tra-
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tar, aun dejando reducido el wolumen del lfquido de alimené
tacibén, permitiendo, asi, obtener élevadas concentreciones
del material soluble en el liguido solvente,

Ulteriores ventaaas que surgen de lea invencién son
Ba sﬂJJdJLaci6n del desgaste del fondo de drenaje y de las
paredes gue, en la solucién propueste, no son objeto de fri-
ceibn, asi{ como una redueidn de poténoia de la planta, nece-
saria para hacer funcionar toda la .instalacién.

De acuerdo con la invencibén, ademés, la adopcién
de la descarge Gentral permite orientar a satisfacién el trans~
portador gue se lleva el sélido exhausto.

Ia misma modalidad de distribucién y de alimentacién
del s6lido en la instalacién eliminan la necesidaed del dis-—
positivo de llenado y vaciado de reserva encima de kos me-
dios de alimentacién del sélido, siendo ésta uniformemente
distribufdo & altura.variable sobre el fondo giratorio gra-
cias a wn simple dispositivo de gillotina.

. Ello ofrece dosg ventajas substanciales que consis-
ten en la elimentacién de la necesidad de un dispositivo de
llenado y vaciado de recogido de un volante ante la alimen-
tacién disconjinua del sélido a tratar, y en la posibilidad
de regular el egpesor del sélido & tratar en funcién de sus
propias caracteristicas.

. En substancia, el dispositlvo de llenado & la tol-
va de éarga se crean entre lag paredes que definen la secciébn
de descarga, o la hoja de gillotina que distribuye el mate-
rial y cuyo espesor regula.

Eg sabido, a este respecto, que dicho espesor en
las inétalaciones conocidas esté estrechamente vinculado, a-
demés de a la méxima capacidad de descarge, como ya se a visto

también & la resistencis del desplazamiento del sélido a tra~
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tar, debiendo egtar limitado el esfuerso necesario parse ha-
cer avanzar al sélido sobre el fondo de drenaje o sobre las
peredes fijas, a aguellos valores que excluyen velores de
impulso tales, para no comprometer la permeabilidad al 1i-
quido de lavado,

En la instalacién que es objeto de la presente
patente, por el contrario, el espesor del s6lido a tratar
esté regulado tnicamente en funcién de su permeabilidad al
liquddo de lavado, 1ndependien$emen£e de su resistencis al
aplestemiento y s6lo con el fin de obtener el mé&ximo rendi-
miento de la operacién de difusién, De acuerdo con la ine
vencién, todos los problemes anteriormente expuestos ee s0-

lucionan adoptando, simplemente, un gran tambor giratorio,.

que tenge el fondo molidario con las paredes cilindricas .

de delimitacién del volumen del sélido & tratar al,menos,
con le pared de delimitacién del exterior, sobre la cual,.
en cierta geccién, héy ingtalada una guillotina apropiada
pare regular, de la forma deseada, el espesor del sélido & .ivr
bratar, estando instaledos encime de la guillotina los me-
dios de alimentacién del sélidos

Debajo del fondo de drenaje de dicho cilindro
giretorio, hay instalada une serie de tinas al sesgo, cuys
posicién angular en comparacién con ls seccibén de alimenta-
cién puede variasrse oportunsmente, cuyas tinas estén uni- .
das una con la otra por medio de orificios de cota de di-
ferencia con el fin de crear un flujo continuo del liquido.
recogido en las tinas a contracorriente con regpecto al flu-
jo del material sélido a tratar.

Ademés, en correspondencia con cada tina, una bom-
ba de reciclado recoge el liquido y lo envia & la de encime

del tambor glratorio en correspondencia con la migme tina
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de la que he sido elevado,

E1 movimiento rotativo del recipiénte ge realiza,
ademés, de acuerdo con la invenéién, mediante de mediog hi-
dréulicos que permiten la més amplia posibilidad de regule-
cibn de la velocidad de rotacién,

Ademés siempre de acuerdo con la invencidn, le ex~
traccidn del material sélido ya tratado se realiza gracias a v
una serie de ggrietamientos que rompen'la cohegidn del mate-
rial sflido, haciéndolo caer oportunamente desmenuzado en
un tornillo de Arquifmedes solocado debajo que lo lleva al
centro de la ingtalacidén de la que es trasportado por medio
de trangportadores apropiadosk

De 8gte modo, se consigue una ingtalacién de vo-
lunen sorprendentemente recogido, del orden de una dimensién
de 4 6§ 5 veces por 1o menos con reépecto a2 la de otras ins-
talaciones conocidas de parecida Pébéncialidad,

Los méritos y las caracteristicas funciomales del a
descubrimiento se comprenderdn mejor en la descripeién parti-
cular que sigue, haciendo referencia a los dibujos adjuntos,
en losg que:

La Fig., 1 muestra una instalacién congtruida de
acuerdo con le invencién, vista en planta y parcialmente en
geccidn,

La Fige 2 representa una seccién vertical axil de
la misma,

Por las figuras mancionadas, se aﬁrecia un arma-
zén exterior (1), realizado & base de vigas metdlicas y consé
titulde por montantes (1a) unidos por la parte superior a tra-
vesafios. (1b) para'formér une jaula de planta poligonal de

diez lados,
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Cada vértice de Ssta jaula constituye el punto de
apoyo de donde parte un tramo de perfilado (1c) que converge
hacia el centro, en direccién a un cuerpo cilindrico central
£130, (2). |

Dicho cuerpo hueco interiormente, estd sostenido
por un cilindro de base (3) de didmetro menor, también hueco.

Cada uno de los montantes é1a) sostiene, mediante
un armaezén suxilier (4) una rueda (5] destinada a sostener
el cuerpo giratoric y de drenaje del dispositivo, ecomo resui—
tard evidente a continuacién,

El cilindro de base (3) presenta el alojamiento de
encaje del anillo inferior de una chumacera o cojinete de o~
pe (6), cuyo anillo superior forma la base central de apoyo
del fondo de drenaje (7).

Le bage periférica de apoyo de este fondo de drena-
je (7) esté formada por un anillo (8) de perfil metdlico que,
a su vez, estd sostenido por la rueda (5).

7 Es convenlente precisar que la altura superior peri-
férica de la rueda (5) es conveniente inferior a la altura de
la chumecera (6) de modo que el plano de drenaje -(7) resulta
inelinado hacia la periferia.

Del perfilado (8) surge, por la parte superior, una
pared cilindrica (9) que es solidaria, de éste modo, con el
plano de drenaje (7).

La pared cilfndrica (9) 1lleva, en la prowimidad de
su borde inferior, un perfil amular (10) dentado exteriormen—
te, con dientes de sierra, cuya funcidn se aclara més adelan-
te.

Del cilindro de base (3) sale un elemento troncocé—
nico (11) inclinado haecia el exferior, el cual lleva el liqui-
do hacia el exterior, el cual lleva el liguido goteante desde



285

290

295

300

305

310

“’3"*{ e

- 11 -

3

arriba a la serie de tinas de recogida colocadas periféri-
camente debajo del plano de dremaje (7).

Estas tinas puedén realizarse, de acuerdo con la
realizacién preferida pero no exclusiva, mediante un reci-
piente anular (12) dividido en compartimentos o sectores
de paredes divisorias equidistantes (13) apropiadas.

El recipiente anular (12) estéd sostenido por una
gerie de rodillos (14) que se permiten la coineidencia anguler
con respecto al cilindro de base (3) f£ijo.

En el ejemplo representado, dicha posibilidad de
coineideneia es posible por una serie de apéndices (15) vuel-
tog hacia el exterior y solidarios con el recipiente (12).

Es evidente, por lo demds, gue soluciones méds perfecciona-
dag son de actuacién simple e immedidta, no presentando
ninguna difiounltad.

Las paredes divisorias de las diversas tinas pre-
sentap, cada una , una lumbrera (16) que permite el trans-
vage del liquido al compartimiento adyacente, rebajéndose,
no obstante, la altura de kas diversas lunbreras (16), pro-
gregivamente, en el sentido de permitir un transvase pro-
gresivo del lfquido a contracorriente con el sentido de ro-
tacién del plano de drenaje. Dicho plano de drenaje se pone
en rotacién por un conjunto de cilindro y pistén (17), cuyo
cuerpo esté fijo al armazén exterior (1) y el véstago encaje-
sucesivamente en los resaltes de dientes de silerra del perfil
anular (10), ejerciendo los impulsos tangenckales spropiados

para poner en movimiento las paredes (9) y en plano de dre~

~naje (7) con ellas solidario.

Finalmente, de cada #ina sale el tubo de aspiracién

de una bomba (18), cuyo tubo de envio alimenta un conducto



redial situado mds arriba (19), del que desciende uns capa
de liquido para caer sobre el material qolocado debajo, que

315 permanece bajo el plano de drenaje (7)';’.

La inclinacién del conducto (19) es gradusble, pa=m
ra regular el wolumen de cafda del 1iqﬁido, ¥ la distribu-
elén radial del 1{quido. ‘

Ademés, la primera tina cuesta abajo de la seccién

320 de carga, descarga directamente &l exterior el 1{quido de
lavado (agua, en éste caso0), enriqugcido con el opomante solu-
ble, mientras que el conducto (19) alargado sobre la Wltima
tine encime de la estacidn de desearga, se alimenta direc-
tamente con agua fresca, desde el exterior. »

325 EX recipiente amilar cilindrico definido por el
fondo de drenaje (7) por ia pared externa (9) que gira con
é1 y por la pared interna contituida pof el cuerpo cilindri-
co fijo (2) se presenta sin solucidn de contimiidad; asi
mismo_en el mismo se definen posiciones, Eespectivemente,

330 para la carge y descarga del material que va & tratarse. .

| La seccifn de carga estd formada, de manera muy
sencilla, por una red de carga (34) apropiade para descar-
gar el material en toda la amplitud del sector destinado &
la carga del recipiente ann;ar.

335 Més abajo de la seccibn de carga, se extiende una
hoja o cuchilla niveladora (20), sostenida por un basfidor
auxiliar colocado entre el travesafio (1b) mediante la cre-
mallera (21) y el eje (22) con los corresponiientes pifiones
en ls extrexﬁida.d (23).

340 De éste modo, 1la hoja (20) puede graduarse en cuanto
& altura por el accionamiento del ¥olante (24) que pone en
rotacién el eje (22) mediante la pareje cémica (25). Ia hoje

es, también, graduable en cuanto a inelinacién, gracias =
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medios aproplados.
345 Lae presencia de la hojae (20) es necesaria para
definir al-espesor degeado del meterial que va a tratarge
y tembién pare definir la distribucién redial del mismo.
La seccibén de descarge del material sélido trae
tado esté éonstiﬁuida;'en su 1ugar; por dos ejes (26), sus-
350 tanciados en las paredes (36), segfn un plano vertical
axil, solidario don el cilfindro vertical fijo (2), y espe-
cialmente provistos de apéndices radiales (27) dispuestos
en vertical. |
Dichos ejes estén, ambos, propuestos en rotacién
355 por la misma transmisién de cadena (28) que va al motorre-
ductor eléetrico (29), unddo al cilindro fijo (2).°
El cometido de log ejes (26) es el de "resquebras..
jar" el material ya tratado que se dirige & la seccién de
deséarga.
360 Debajo de los ejes (26) hay instalado un tornillo
de Arquimedes (30), directamente acoplado 8l motorreductor
(29), que envia el material resquebrajado hacia el centro.
Bn correspondencia eon el tornillo de Arquimedes
1a pared generatriz y la base del cilindro (2) presentan
365 aberturag apropiadas que permiten que el material elabo-
rado caigza ek el cilindro inferior de base (3)%
E1l material que se adhlere a las paredes (9) es,
a su vez, "resquebrajado® por loa apéndices (31) de un
eje vertical (32), sustanciado de forme totalmente similar
370 a los ejes (26) de la pared vertical (38) y que se pone en
auténomamente en rotacién por el motor eldetrico (33).
Debajo del cilindro de base (3), otro tornillo
de APguimedes y otro transportador (35) se llevan el mate-

rial tratado,.
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Se entiende que la invencidén no se limita a la
Ynicafforma de realizacién que trata de describirse y que
pueden aportarse variantes y perfeccionsmientos sin deseiar-
se del-alcance del descubrimiento.

En resumen reivindican los recurrentes, en virtud
de la presente solicitud de registro de Patente de Invencién
el privilegio exclusivo de fabricacién, venta y explotacién
industrial en Espafia y sus posesiones, por el plazec de 20
AROS, seglin determina el vigente Estatuto de la Propiedad
iﬁdustiial, del objeto de la misma, la cpal queda esencial-

mente caracterizada por las siguientes:

NOTAS,~ REIVINDICACIONES,
PRIMERA,- Procedimiento de difusién, particularmente para
industrias enolégicas, destiladoras ¥ similares, de acuerdo
con cuanto se ha indicado anteriormente, caracberizado por
el hecho de gpe estd formado por un recipiente anular cilin-
drico de fondo de drensje, apropiado para ponerse en rotacién
mediante medios apropiados, que ticnen une serie de tinas de
recogida adyacentes colocadas recfiprocamente en comunicacién
por una serie de orificios de altura descendente, de modo que
se tenge un trangvegse espontanéo del liquido de una tina a
la otra, en sentido contrarioc al de rotaecién del recipiente
anular superior, estando, ademés, previsto, para cada tina,
una bombae de reciclado gue, elevando el liquido del fondo,
lo envia a un conducto inclinado apropiado para reslizer el
vertido en el de encime del recipiente anular, para sobrepa-
sar la misma tina de la que se ha retirado el liquido, és—
bando ademés, previgtos medios para llevar:y distribuir un
material sélido en el recipiente anular; medios para descar-

gar dicho material sélido del recipienté¢ anular; y medios
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para poner en movimiento de rotacién dicho recipiente anu-
lar.

SEGUNDA.- Procedimiento de difusién, particularmente pare
industries enolégicas destiladoras y éimilares, segin la
reivindicacién ~1- y asf mismo esencialmente caracterizado
por el hecho de que la serie de tinas de recogida estd for-
meda por un recipiente anular cilindrdco dividido en compar-
timentos o sectores de paredes divisoriesg radiales apropie-
das.’

TERCERA.~ Procedimiento de difusién, particularmente para
industrias enolégicas destiladoras y similares, segin la
reivindicacién -2~ y as{ mismo esencialmente caracterizado por
el hecho de que el recipiente anular dividido en compartimens
tos 0 sectores y que constituyen la serie de tinas de recogi-
da, estd instalado sobre medios apropiados para permitir la
graduacibn angular de la posicién con respecto al bastidor
fijo de la méquina. .

CPARTA,- Procedimiento de difusién, parti{cularmente para
indugtrias enolégicas, destidddoras y similares, segin la
reivindicacién -1- y ast migmb egsencialmente caracterizado
por el hecho de que el sistema de medios para llevar y dis-
tribuir el material s6lido en el recipiente enular estéa
constituidos por un transportador de cadena corriente (o de
otra clase), en combinacién con une hoja de guillotina, po-
sicionada radielmente en el recipiente y regulable en cuan-
t0 a aitura pare asjustar el espesor deseado en el propio re-
cipiente,

QUINTA,~ Procedimiento de difusién, particulaermente para
industrias enolégicas, destiladoras y sdmilares, segin la

reivindicacidn -1~ y asi mismo esencialmente caracterizada

por el hecho de que los medios para descargar el material
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s86lido del recipiente anular estén constituidos por un
tornillo de Arqufmedes fijo, sgregado para rozar el fondo
del drenaje y giratorio del recipiente anular, que opera
combinadamente con un grupo de eﬁefs horizontales, girato-
rios, y provistos de apéndices para resquebrajar el mate-
rial, aunque con, el menos, un eje vertical similar a los
anteriores y colocados para rozar la pared generatriz in-
terior del peclpiente anular giratorio, provisto de fondo
de drenaje.

SEXTA.~ Procedimiento de difusién, particularmente pare
industrias enolégicas, destiladoras ¥y similares, segin la
reivindicacién -1~ y asf mismo esencialmen'be: caracteriza~
do por el hecho de que la descargae del material exhausto 7
se sitlia en el centro del carrusel, con posibilidad de 0=
rientar angularmente, & satisfacidn, los medios de aJoja-
ﬁiento del mismo.

SEPTINA.- Procedimiento de difusién, particularmente para
industrias enoléglcas, destiladoras y similares, segin la
reivindicacibn -1- y asi mismo e—sencialmente caracteriza-
do por el hecho de que los mediog pare poner en momimien-
to de rotacibn el recipiente anuler estén formados por

un realce anular exterior dentado con dientes de sierrar
¥ solidario eon la pared del recipiente que actda en com-
binacién con un iﬁlpulsor tangencial, constituido en el
véstago de un conjunto de c¢ilindro y pistén.

OCTAVA.~ PROCEDIMIENTO DE DIFUSION, PARTICULARMENTE PARA |
INDUSTRIAS ENOTOGICAS, DESTILADORAS Y SIMILARES®

o o Todo elio"i;al ¥y één:f‘omé se espec:f.fioa en la

enterior Memoria Bescriptiva, que consta de diecisels
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hojas mecanografiadas por una soia ecara, y ciue se da a
t{tulo de ejemplo en las dos hojas de dibujos que se a-

compafian,

Medrid, 12 de Marzo de 1,974
CARLOS DE ARINRA ¥ Rui2

Por Poder,
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