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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de Tegistro de una Paten
te de Introduccidn por diez atios, en Espatia, por "MEJo:
RAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CAPSULAS TE CTE-
RRE DE SEGURIDAD PARA RECIPIENTES IE CUELLO ROSCADOﬁ, a
favor de "KAISER ALUMINUM & CHEMICAL CORPORATION", enti
dad de nacionalidad norteamericana, residente en Oakland
California 94604 (U.S.A.), con domiéilio en 300 Lakeside
Drive.

- Bste invento se refiere a un cierre de seguri
dad para botellas y toda clase de recipientes provistos
de un cuello exteriormente roscado. Més especificamente,
se refiere a una cépsula mejorada de cierre de seguri-
dad obtenida a partir de una fina lémina de metal dle-
til como, por ejemplo, aluminio o0, preferentemente, de
una aleacidn de temple muy duro hecha a base de alumi~-

nio. La particular cdpsula de cierre de seguridad obje-
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t0 de la invencidn constituye también una mejora sobre

las capsulas descritas en la patente norteamericana n®
3.601.273, expedida el 24 de agosto de 1971, y en la ~
patente canadiense n? 479.892, expedida el 1 de enero
dé 1952, consistiendo tal mejora en que el anillo de -
precinto o seguridad de la cdpsula dispone de unas es-
peciales muescas o ranuras, de profundidad gradvalmen-
te creciente de arriba abajo, en virtud de las cuales,
al hacer girar la cdpsula y ejercer el suficiente par
de torsidn sobre el anillc de precinto o seguridad, se
produce una fractura controlada y un ensamchamiento ha
cia afuera o acampanamiento del aludido anillo, que se
separa asi de la botella a la que permanecis ajustado
sin desintegrarse de forma peligrosa para las manos del
usuario. Debido a esta fractura controlada, el anillo
de precinto o seguridad quedara firmemente unido al fal
don de la capsula mientras se quita esta de la botella
0 recipiente. De esta forma, el anillo, de precinto o
seguridad de la edpsula no queda, ni total ni parcial-
men%e, en la botella o colgando peligrosamente, a tra-
vés de un solo punto, del cuerpo principal de la cépsu
la, como sucede con los cierres de seguridad ya conoci
dos como protegidos por diversas patentes extranjeras,
por ejemplo, la Patente norteamericana nf 3.303.955, -
expedida el 14 de febrero de 1967, la patente canadien
se n? 553.475, expedida el 25 de febrero de 1.958 y la
patente britdnica n? 1.021.712, publicada el 9 de mar-
zo de 1966,

En las cdpsulas ya conocidas y representadas,
por ejemplo, en la mencionada patente norteamericana -

ne 3.601.273, las ranuras o lineas de debilitamiento -
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del anillo de seguridad o precinto no estaban estampa~
das o situadas en é1 de ninguna forma especial. En cam
bio, parece que durante el disefio de estas cdpsulas se
prestaba mds atencidn a la estructura de los llamados
puentes o uniones entre la cdpsula propiamente dicha y
su anillo de precinto o seguridad para, segin se afir-
maba, controlar la fractura y el deseado ensanchamienw-
to de tal anillo, al abrir la botella a la que la cép-
sula permanecia acoplada. Tal atencidn no se ha visto
justificada en cuanto que las capsulas fabricadas con
elementos de unidn o puentes especialmente disefiados —
no siempre han controlado eficazmente la fractura del
anillo de precinto o seguridad bajo las habituales y -
egperadas condiciones de apertura y presiones. Por - -
gjemplo, si se impartiese un movimiento de giro muy —-
fuerte a la cdpsula de la Patente norteamericana n® ——
3.601.273 el anillo de precinto o seguridad podria de-
sintegrarse total o parcialmente en las manos del usua
rio y/o separarse en parte del cuerpo de la cépsula, -
con lo cual quedaria sobre ésta por lo menos parte del
anillo, retorcida y con bordes cortantes. El resultado
final era el de que el usuwario se encontraba con unos
afilados bordes metdalicos que podian herirle si no ma-
nejaba la cédpsula con cuidado.

Las exigencias de la ecologia actual requie-
ren cada vez mds imperativamente que los envases, tales
como botellas, puedan ser reutilizados indefinidamente,
y tales exigencias, lejos de disminuir, tienden a au~
mentar. Por consiguiente, ya no son universalmente — -
aceptables los cierres de seguridad del tipo descrito

en la patente norteamericana n? 3.303.955, en el que -
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el anillo de precinto, unido al falddn de la capsula -
por medio de puentes, se rompe en la operacildn de aper
tura de manera que tal anillo queda permanentemente =
unido al envase. La razdn de ello es que para volver a
utilizar botellas que todavia conserven los anillos, -~
primero hay que quitar éstos, 1o cual supone un gasto

considerable. Ello significa que, para todas las bote-
llas que puedan volver a utilizarse de una forma legal
y practica, los cierres de seguridad del presente tipo
serén cada vez mds solicitados y tendrén que ser tan -~
seguros y a prueba de fraudes como sea razonablemente

posible.

De acuerdo con ello, la finalidad fundamental
de la presente invencion es la de proporcionar una cdp
sula de cierre de seguridad que, debido a la estructu-
ra ahusada o profundidad graduada de las muescas o li-
neas de debilitamiento de su anillo de precinto, posea
unas caracteristicas mejoradas de fractura controlada
y de ensanchamiento hacia afuera o acampanamiento que
permitan que ese anillo se suelte correctamente del sa
liente de blogueo de una botella o envase siempre que
se aplique a la cdpsula un par de torsidn superior al
minimo. En otras palabras, el clierre para envases obje
to de la invencidn estd diseflado pura abrirse y soltar
se de la botella de una manera uniforme bajo todas las
circunstancias variables normales de manejo por parte
del usuario. Las muescas o lineas de debilitamiento es
tan disefiadas para producir una abertura totalmente —-
controlada y uniforme de las distintas partes del ani-
1lo de precinto o seguriddd de la cdpsula y sin romper

los puentes que 1o unen al cuerpo de ésta. Ademds, de-
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bido a la manera controlada en que el anillo de precin
to de la cdpsula se rompe, tal anillo o banda no queda
sobre el envase después de su rotura. También se puede
volver a colocar facilmente la cdpsula en la botella,
para un uso indefinido de aquélla, debido a que 1os =~
segmentos del anillo se abren lo suficiente para pasar
por encima del paso de rosca de la botella, no trope-
zéndose normalmente con dificultad alguna para colocar
y enroscar nuevamente la capsula sobre la botella o en
vase.

La figura 1 representa una vista en algzado,
paercialmente seccionada, de una céapsula de cierre de —
seguridad segun la invencidn, antes de ser acoplada a
un envase, por ejemplo, una botella, de cuello roscado.

La figura 2 representa una vista en alzado,
también parcialmente seccionada, ilustrativa del modo
en que la cépsula de cierre de la invencidn es dispues
ta en una botella y de como se acopla a la zona rosca-
da de ésta.

La figura 3 representa una vista en perspec~
tiva de la cdpsula de cierre de la inveneidn después —
de quitarla de la botella y con el anillo de ﬁfecinto
0 seguridad fracturado, de manera uniforme y controla-
ble, en una pluralidad de segmentos ensanchados hacia
afuera o acampanados,

Lg figura 4 representa una vista sumentada -
de la porcién que en la figura 1 aparece rodeada por -
la 1inea 4, ilustrandose en esta figura con mayor deta
lle la especial configuracidn dada a las muescas o li-

neas de debilitamiento del anillo de precinto o seguri

dagd.
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Ia figura 5 representa una vista parcial en

seccion practicada por la linea 5-5 de la figura 4.

La figura 6 representa wna vista parcial en
seccidn practicada por la linea 6~6 de la figura 4.

La figura 7 representa una vista parcial en
seccion practicada por la linea 7-7 de la figura 4.

Con referencia a tales dibujos, la capsula -
de seguridad 5 que en ellos se representa esta disefia~
da para el cierre de un envase, tal como una botella -
10, de la manera ilustrada en la Fig. 2. En la botella
de la Pig. 2 la parte superior de su cuello termina en
una secciodn exteriormente roscada 12 que, por su parte
inferior, aparece rematada por un abultamiento o protu
berancia 14 cuyo borde inferior, a su vez, constituye un
saliente 16 dotado, si se desea, de una cierta oblicui
dad o inclinacidn,

Ia cdpsula de cierre de la invencidn -~hecha a
partir de una delgada pieza acopada de metal ddctil como,
por ejemplo, aluminio y, preferentemente, de una aleaciln
de %emple extra~duro & base de aluminio- presenta una -
parte superior o base 18, a la que va aplicado un adecua
do revestimiento pldstico 19, y un falddn eilindrico 20.

El faldon 20 estéd subdividido en wna poreion
superior 22 y una porcidn inferior 24. La poreidn infe-
rior 24 forma un anillo de precinto y clerre, estando -
separada de la poreidn superior 22 por una ranura anulur
26 que, @ su vez, aparece dividida en secciones 27 por
una pluralidad de estrechos puentes 28.

Todos los puentes 28 tienen, preferentemente,
la misma anchura uniforme de varias milésimas de pulga

da, al contrario que las capsulas de cierre de seguri-
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dad ya conocidas, en las que algunos de los puentes —-—

eran mds anchos que otros, al parecer para efectuar una
fractura preseleccionada y controlada de los puentes y
la retencidn selectiva del anillo de precinto 24 con -
el resto de la cdpsula 5 cuando ésta se quitaba, como
una unidad, de la botella. La porcion inferior 24 0 ——
anillo de precinto aparece ventajosamente provisto de
un contrafuerte anular curvoconvexo 29 y de una plura-
lidad de especiales muescas verticales 30 de debilita-
miento, uniforme y circunferencialmente estampadas en
la cara externa del aludido anillo 24.

Para la mejor compresidén de la funcion del -
anillo 24 y de las muescas 30 se describe a continua-
cion la manera de fijar la cdpsula a la botella y de -
separarla de ella.

Cuando se coloca la cdpsula 5 en la botella
0 envase 10, segin se ilustra en la figura 2, el fal-
don 20, que en principio es generalmente liso, salvo —
en las zonas moleteadas 36 y 38, se acopla al drea fi-
leteada 12 de la parte superior de la botella por me-
dio de una mdquina de cierre apropiada, de forma que -
una parte de ese faldon 20 queds dotado de unos file-
tes 12' coincidentes con los del drea. fileteada 12de -
la parte superior de la botella 10, Para abrir una bo-
tella 10 provista de la cédpsula de cierre de la presen
te invencidn, sl usuario no necesita mds que coger el
tapbn, particularmente por las zonas moleteadas 36 y -
38, y girarlo hasta la posicidn de extraccidn. Ia par-
te superior 22 del faldon 20, ahora provista del paso
de rosca 12' segin se representa en la figura 2, ini-

cia un desplazamiento ascendente, tropezando con la re
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sistencia ejercida por el saliente inferior 16 de la -

zona fileteada 12 de la botella. A medida que la capsu
la asciende o tiende a ascender, arrastra a la porcién
inferior 24, no fileteada, del falddn 20, poreidn que
ha estado rebatida o cerrada contra el reborde 16, Es=-
ta poreidn inferior, sin embargo, tiende a permanecer
acoplada a ese saliente 16 y no puede seguir el movi-
miento ascendente de la parte superior 22 del faldon -
20, a no ser que se produgca una adecuada fractura del
anillo 24 en las dreas de las muescas 30,

Ias muescas 30 de la cédpsula de la invencion,
seg&n se aprecla particularmente en las figuras 4 a 7,
estdn estampadas o trogueladas en un lado de la delga-
da pared de la seccién inferior 24 del falddn, por e -
ejemplo en la pared exterior 34, y preferentemente, en
tremedias o desplazadas de los puentes 28. Tales mues~-
cas presentan una profundidad gradualmente creciente -~
de arriba abajo del anillo de precinto 24, es decir, -
que la profundidad de tales muescas es ligeramente me-
nor en la parte superior que en la inferior de tal ani
1lo, de manera analoga a la gue se expone en la paten-
te norteamericana n? 3.195,.765, expedida el 20 de ju=
1io de 1965. Por ejemplo, en el caso de que el grosor
de la cdpsula, incluido su falddén 20, sea de entre - -
0,0085 y 0,0095 pulgadas, la profundidad a) de la par-
te superior de una muesca 30, segin se ilustra en la -
figura 6, podria ser del orden de 0,003 pulgadas, mien
tras que la profundidad de la parte inferior de tal ~-
muesca, Ssegun se ve en la figura 7, podria ser del or-
den de 0,005 pulgadas.

Si se desea, segin se ilustra con linea de -



10.

15.

20.

25,

30.

1
e

W2 b
13

11

i
Racl
4

puntos en la figura 4, las muescas también pueden ser
ahusadas o afiladas en un plano o direccidn horigzontal,
ademds de ser ahusadas o de profundidad graduada en wn
plano o direccion vertical. Asi, en el momento en que
se ejerce unas presion de torsidn sobre el anillo de —-
precinto 24 al desenroscar la capsula para quitarla de
la botella, existira la menor cantidad de metal y, por
tanto, se ofrecera la menor resistencia por parte del
metal del anillo en el drea inferior b) de las muescas
0 en la parte del anillo metdlico de precinto que estd
en contacto directo con el saliente 16 de la seccidn -
14 de la botella. Dicho de otro modo, cuando se ejerce
una presidn de torsidn sobre el anillo, a medida que -
el giro de la capsula 5 provoca el movimiento ascenden
te de la misma, las partes mds delgadas de tal anillo
24, adyacentes a la parte inferior de las muescas 30,
se romperan las primeras, lo que se traducira en una -
fractura controlada, uniforme y substancialmente simul
ténea de todas las partes del anillo 24 asi como en un
ensanchamiento o acampanamiento uniforme y en la forma
cidn de los diferentes segmentos 40 que constituyen el
anillo fracturado. De esta forma, el anillo 24 no ten-
derd a fracturarse en secciones irregulares y puntiagu
das que puedan dafiar los dedos del usuario, En vez de
ello, el anillo 24, aunque segmentado, quedara substan
cialmente intacto y totalmente unido a la capsula de -
clerre propiamente dicha por medio de los puentes 28.
En el ejemplo de realizacion de la invencidn
que se ilustra en los dibujos y con particular referen
cia a las figuras 4 y 5, las muescas 30 de profundidad

variable se extienden hacia arriba desde el borde infe
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rior 32 de la capsula para terminar preferentementé én.
el punto X de unidn del contrafuerte 29 con la parte -
inferior 34 del anillo 24, y en un punto situadorpor -
debajo de la parte superior de tal anillo. A lo sumo,
las muescas 30 podrian penetrar solo muy ligeramente -
en el contrafuerte o pestafia curvoconvexa 29. Esta ter
minacién o remate de las muescas permite que el contra
fuerte o pestafia 29 actlle como una barrera que cierra
el paso g toda fractura no deseada del anillo de pre-
cinto, en las areas de las muescas 30, por encima del
1{mite superior normal de tales muescas, de manera que
el anillo 24 no se dividird en dos o mds partes, es de
eir, no se desintegrara en las manos del usuario y/o -
se separara total o parcialmente de la cdpsula propia-
mente diecha.

Debido a que las muescas 30 estén formadas o
estampadas en la pared del falddn de la forma anterior
mente deserita, es decir, con una profundidad gradugl-
mente variable y con la parte mds débil o delgada del
anillo situada en la parte inferior de las muescas don
de se desea obtener la primera fractura, el anillo se
fracturara de forma ventajosamente controlada justo —-
hasta el contrafuerte o pestafia 29 pero no més alld de
él y en las secciones de ranura 27,

Debido a la uniforme aceidn de leva del re-
borde 16, esencialmente simultdnea en todas las partes
del anillo a medida que la cdpsula 5 va subiendo al ser
desenroscada, los segmentos 40 del anillo 24 se ensan-
charén o acampanaran uniformemente y se zafarén del sa
liente 16, pasando por encima de é1.

La rotura o fractura uniforme del anillo 24
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en las 8reas de las muescas 30 es consecuencia, princi

palmente, del ahusamiento o profundidad diferencial de
las muescas. Colabora a ella, ademés, el contrafuerte
o pestaiia 29, cuvande la muescas bterminan ventajosamen-—
te en el drea de unidn de agquél con la pared de falddn
34 del anillo 24, Esta profundidad ahusada de las mues
cas proporciona otra ventaja de fabricaciom, consisten
te en la compensacion de muchas tolerancias de fabrica
cidn o ligeras imperfecciones que pueden producirse du
rante la produccidn en mesa de lz cdpsula de cierre de
seguridad de la presente invencidn.

Se ha ilustrado y descrito un ejemplo venta-
joso de realizacidn de la presente invencion. Es claro
que se pueden introducir en él diversos cambios y modi
ficaciones sin salirse por ello del dmbito de la inven
cidn.

NOTA

Descritos suficientemente el objeto de la ——
presente Patente de Introduccidn y sus distintas par—
tes, se declara que 1o que constltuye su esencielidad
y para lo que se pide la correspondiente proteccidn es
lo que sge concreta en las siguientes reivindicacilones:

18,~ Mejoras introducidas en la fabricacidn
de cdpsulas de cierre de seguridad para recipientes de
cuello roscado, construfdas a partir de una fina ldmi-
na de metal dictil y provistas de una parte superior ©
base y de un falddn, unidos ente si, falddn este cuya
seccidn superior es susceptible de una deformacidn al-
rededor del cuello roscado del envase y cuya seccidn -
inferior comprende un anillo de seguridad adaptado pe-

ra ser rebatido o replegado, al menos parcialmente, 80
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bre un saliente al efecto previsto en la botella y al
cual se acopla en una disposiciln de hermeticidad o se
guridad, estando dicho anillo separado de y conectado
a la parte principal del aludido falddn por unas ranu-
ras alternativa y horizontalmente dispuestas y por unos
puentes, y forméndose, mediante una pluralidad de mues
cas verticalmente dispuestas, unas lineas de debilita-
miento selectiva y circunferencialmente estampadas o -
troqueladas en el anillo de seguridad, 1liness de debi-
litamiento que se extienden desde punbtos situados por
debajo de la parte superior del anillo a la parte infe
rior del mismo, variando la profundidad de tales mues-
cas graduglmente, de menera que cada una de ellas tie~
ne mayor profundidad en uno de sus extremos que en el
otro.

28.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn
de cépsulas de clerre de seguridad para recipientes de
cuello roscado, segin la reivindicacidn 12, en lus que
la mayor profundidad de cada muesca se encuentra en la
parfe inferior del anillo de seguridad.

8.~ Mejoras introducidas en la fabricacion
de cdpsulas de cierre de seguridad para reciplentes de
cuello roscado, segun la reivindicacidn 18, en las que
todos los aludidos puentes tlenen una anchura unifor-
me.

48, Mejoras introducidas en la fabricacidn
de cdpsulas de cierre de seguridad para recipientes de
cuello roscado, segun la reivindicacidn 18, en las que
las muescas del anillo de seguridad estdn desplazadas
de los puentes.

58 .- Mejoras introducidas en la fabricacion
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de capsulas de cierre de seguridad para recipientes de
cuello roscado, segun la reivindicacidn 12, en lés que
el grosor de la pared del falddn y del anillo de segu-
ridad es del orden de entre 0,0085 pulgadas y 0,0095 ~
pulgadas, gsiendo las aludidas muescas estampadas o tro
queladas en dicho anillo con una profundidad de aproxi
madamente 0,003 pulgadas, en la parte superior de las
mismas, y de aproximadamente 0,005 en la parte inferior
de las nismas y del anillo.

8,- Mejoras introducidas en la fabricacion
de cdpsulas de cierre de seguridad para recipientes de
cuello roscado, segun la reivindicacion 52, en las que
la cépsula esté hecha de una aleacidén de aluminio pro=
vista de un temple extraduro.

78 .~ Mejoras introducidas en la fabricacidn
de capsulas de cierre de seguridad para recipientes de
cuello roscado, segin la reivindicacion 58, en las que
todos los puentes tienen una anchura uniforme y las ——
muescas del anillo de seguridad estdn desplazadas de -
tales puentes.

8&.~ Mejoras introducidas en la fabricacion
de capsulas de cierre de seguridad mra recipientes de
cuello roscado, construldas a partir de una fina ldmi-
na de metal dluctil y provistas de una parte superior -
0 base y de un falddn, unidos entre si, falddn este cu
ya seccidn superior es susceptible de una deformacidn
alrededor del cuello roscado del envase y cuya seccidn
inferior comprende un anillo de seguridad adaptado paw
ra ser rebetido o replegado, al menos parcialmente, so
bre un saliente al efecto previsto en la votella y al

cual se acopla en una disposicion de hermeticidad o se
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guridad, estando dicho anillo separado de y conectado

a la parte principal del aludido falddn por unas ranu-~
ras glternativa y horizontalmente dispuestas y por unos
puentes, habiéndose previsto una pestafia anular de re-
fuerzo, situada en la parte superior del anillo de se-
guridad, y formdndose, mediante una pluralidad de mues
cas verticalmente dispuestas, unas lineas de debilita-
miento selectiva y circunferencialmente estampadas o -
trogueladas en el anillo de seguridad, lineas de debi-
litamiento que se extienden desde las dreas inferiores
de la mencionada pestafia de refuerzo a la parte infe-
rior del anillo de seguridad, variande la profundidad
de tales muescas gradualmente, de manera que cada un8
de ellas tiene mayor profundidad en uno de sus extre-—
mos que en el otro,

92 ,~ Mejoras introducidas en la fabricacion
de cdpsulas de cierre de seguridad para recipientes de
cuello roscado, segin la reivindicacion 88, en las gue
1la mayor profundidad de cada muesca se encuentra en la
parte inferior del anillo de seguridad.

108 .~ Mejoras introducidas en la fabricacidn
de capsulas de cierre de seguridad para recipientes de
cuello roscado, segin la reivindicacion 88, en las que
todos los puentes tienen una anchura uniforme,

118 .~ Mejoras introducidas en la fabricacion
de cédpsulas de cierre de seguridad para recipientes de
cuello roscado, segun la reivindicaciodn 88, en las que
las muescas del anillo de seguridad estén desplazadas
de los puentes,

128 ,~ Mejoras introducidas en la fabricacion

de capsulas de cierre de seguridad para recipientes de
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cuello roscado, segin la reivindicacion 82, en las que
el grosor de la pared del falddn es del orden de entre
0,0085 pulgadas y 0,0085 pulgadas, siendo las aludidas
muescas estampadas o trogueladas en el anillo de segu-
ridad con wna profundidad de aproximedamente 0,003 pul
gadas, en la parte superior de las mismas, y de aproxi
madamente 0,005 pulgadas en su parte inferior.

138.~ Mejoras introducidas en la fabricacion
de capsulas de cierre de seguridad para recipientes de
cuello roscado, segin la reivindicacidn 122, en las que
todos los puentes tienen una anchura uniforme y lasg —-
nuescas estan desplazadas de ellos.

148 .~ Mejoras introducidas en la fabricacidn
de capsulas de cierre de seguridad para recipientes de
cuello roscado, segun la reivindicacion 82, en las que
la cdpsula estd hecha de una aleacidén de aluminio pro-
vista de un temple extraduro.

158 ;- Mejoras introducidas en la fabricacion
de capsulas de cierre de seguridad para recipientes de
cuello roscado.

Todo segin se describe y reivindica en la pre
gente Memoria descriptiva que consta de quince hojas =
debidamente foliadas y escritas a mdquina por una sola
de sus caras y se representa en la adjunta hoja de pla-

nos,

Madrid, 11 de marzo de 1.974
EL AG—ENT

4 fr s ﬁ
“j .
] I
& ~ 207 i
';’f" k.::";’[ y
- PPRURILRITNS
B ey B

e




CHEMICAL CORPORATION B

205 ’

%6 14 10 30 38

FIG.1 FIG. 2

-

T
L 2

e s

Escala variable
vearid, 11 W, 974

| Agente




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



