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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompasa a la  s o l ic i tu d  de re g is tro  de una Paten

RAS INTRODUCIRAS EN LA FABRICACION DE CAPSULAS DE CIE- 
RRE DE SEGURIDAD PARA RECIPIENTES DE CUELLO RO SCADO", a 
favor de "KAISER ALUMINUM & CHEMICAL CORPORATION", en ti 
dad de nacionalidad  norteam ericana, re s id en te  en Oakland 
C a lifo rn ia  94604 (U .S.A .), con dom icilio  en 300 Lakeside 
D rive.

' E ste invento se r e f ie r e  a un c ie r re  de seguri 
dad para b o te lla s  y toda c lase  de re c ip ie n te s  p rov istos - 
de un cue llo  exteriorm ente roscado. Mas específicam ente, 
se r e f ie r e  a una cápsula mejorada de c ie r re  de seguri­
dad obtenida a p a r t i r  de una fin a  lámina de m etal dúc­
t i l  como, por ejemplo, alum inio o, preferentem ente, de 
una a leac ión  de temple muy duro hecha a base de alumi­
n io . La p a r t ic u la r  cápsula de c ie r re  de seguridad obje­

te  de In troducción por d iez años ' en España, por "MEJO-
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to  de la  invención co n stituy e  también una mejora sobre 
la s  cápsulas d e sc r ita s  en la  p a ten te  norteam ericana nS 
3.601.273) expedida e l  24 de agosto de 1971, y en la  -  
paten te  canadiense nS 479.892, expedida e l  1 de enero 
de 1952, consistiendo  t a l  mejora en que e l  a n i l lo  de -  
p rec in to  o seguridad de la  cápsula dispone de unas es­
p ec ia le s  muescas o ranu ras, de profundidad gradualmen­
te  c rec ien te  de a r r ib a  abajo , en v ir tu d  de la s  cua les , 
a l  hacer g i ra r  la  cápsula y e je rc e r  e l su f ic ie n te  par 
de to rs ió n  sobre e l a n i l lo  de p rec in to  o seguridad, se 
produce una f ra c tu ra  contro lada y un ensanchamiento ha 
c ia  afuera o acampanamiento d e l aludido a n i l lo ,  que se 
separa a s í  de la  b o te lla  a la  que permanecía a justado  
s in  d es in teg ra rse  de forma p e lig ro sa  para la s  manos del 
usuario . Debido a esta  f ra c tu ra  con tro lada, e l  a n i l lo  
de p rec in to  o seguridad quedará firmemente unido a l  f a l  
dón de la  cápsula m ientras se q u ita  esta  de la  b o te lla  
o re c ip ie n te . De e s ta  forma, e l a n i l lo ,  de p rec in to  o 
seguridad de la  cápsula no queda, n i t o t a l  n i p a rc ia l­
mente, en la  b o te lla  o colgando peligrosam ente, a t r a ­
vés de un so lo  punto, del cuerpo p rin c ip a l de l a  cápsu 
l a ,  como sucede con lo s  c ie r re s  de seguridad ya conocj. 
dos como protegidos por d iv ersas pa ten tes ex tra n je ra s , 
por ejemplo, la  Paten te norteam ericana nS 3.303.955, -  
expedida e l 14 de febrero  de 1967, la  paten te  canadien 
se nS 553.475, expedida e l 25 de febrero  de 1.958 y la  
paten te  b r itá n ic a  nS 1.021.712, publicada e l 9 de mar­
zo de 1966.

En la s  cápsulas ya conocidas y rep resen tadas, 
por ejemplo, en la  mencionada paten te  norteam ericana -  
nS 3.601.273, la s  ranuras o lín e a s  de d eb ilitam ien to  -
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del anillo  de seguridad o precinto no estaban estampa­

das o situadas en él de ninguna forma especial. En cam 

bio, parece que durante el diseño de estas cápsulas se 

prestaba más atención a la estructura de los llamados 

puentes o uniones entre la cápsula propiamente dicha y 

su anillo de precinto o seguridad para, según se a fir­

maba, controlar la fractura y el deseado ensanchamien­

to de ta l an illo, a l abrir la botella a la que la cáp­

sula permanecía acoplada. Tal atención no se ha visto  

justificada en cuanto que las cápsulas fabricadas con 

elementos de unión o puentes especialmente diseñados -  

no siempre han controlado eficazmente la fractura del 

anillo  de precinto o seguridad bajo las habituales y -

esperadas condiciones de ap ertu ra  y p resiones. Por ----
ejemplo, s i se impartiese un movimiento de giro muy —  

fuerte a la cápsula de la Patente norteamericana ns —  

3 .601.273 e l an illo  de precinto o seguridad podría de­

sintegrarse to ta l o parcialmente en las manos del usua 

rio y/o separarse en parte del cuerpo de la cápsula, -  

con lo cual quedaría sobre ésta por lo menos parte del 

anillo, retorcida y con bordes cortantes. El resultado 

fin al era el de que el usuario se encontraba con unos 

afilados bordes metálicos que podían herirle si no ma­

nejaba la cápsula con cuidado.

Las exigencias de la ecología actual requie­

ren cada vez más imperativamente que los envases, tales  

como botellas, puedan ser reutilizados indefinidamente, 

y tales exigencias, lejo s de disminuir, tienden a au­

mentar. Por consiguiente, ya no son universalmente ----

aceptables los cierres de seguridad del tipo descrito 

en la patente norteamericana nS 3.303.955) en el que -
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e l  a n i l lo  de p rec in to , unido a l  fa ldón  de la  cápsula -  
por medio de puentes, se rompe en la  operación de aper 
tu ra  de manera que t a l  a n i l lo  queda permanentemente — 
unido a l  envase. La razón de e l lo  es que para vo lver a 
u t i l i z a r  b o te lla s  que todavía conserven lo s  a n i l lo s ,  -  
primero hay que q u ita r  é s to s , lo  cual supone un gasto 
considerab le . E llo  s ig n if ic a  que, para todas la s  bote­
l l a s  que puedan volver a u t i l i z a r s e  de una forma le g a l 
y p rá c tic a , lo s  c ie r re s  de seguridad d e l p resen te  tip o  
serán  cada vez más so lic ita d o s  y tendrán que se r  tan  -  
seguros y a prueba de fraudes como sea razonablemente 
p o s ib le .

De acuerdo con e l lo ,  la  f in a lid a d  fundamental 
de la  p resen te  invención es la  de proporcionar una cá]3 
su la de c ie r re  de seguridad que, debido a la  e s tru c tu ­
ra  ahusada o profundidad graduada de la s  muescas o l i ­
neas de deb ilitam ien to  de su a n i l lo  de p rec in to , posea 
unas c a ra c te r ís t ic a s  mejoradas de f ra c tu ra  contro lada 
y de ensanchamiento hacia afuera  o acampanamiento que 
perm itan que ese a n i l lo  se su e lte  correctam ente del sa 
l í e n te  de bloqueo de una b o te lla  o envase siempre que 
se ap lique a la  cápsula un par de to rs ió n  su p erio r a l  
mínimo. En o tras  pa lab ras , e l  c ie r re  para envases obje 
to  de la  invención es tá  diseñado para a b r ir se  y s o l ta r  
se de la  b o te lla  de una manera uniforme bajo todas la s  
c ircu n stan c ias  v a riab le s  normales de manejo por p arte  
del usuario . Las muescas o l in e a s  de deb ilitam ien to  es 
tá n  diseñadas para producir una ab ertu ra  to talm ente — 
controlada y uniforme de la s  d is t in ta s  p a rte s  d e l an i­
l l o  de p rec in to  o seguridad de la  cápsula y s in  romper 
lo s  puentes que lo  unen a l  cuerpo de é s ta . Además, de-
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bido a la  manera controlada en que e l  a n i l lo  de p recin  
to  de la  cápsula se rompe, t a l  a n i l lo  o banda no queda 
sobre e l  envase después de su ro tu ra . También se puede 
volver a co locar fácilm ente la  cápsula en la  b o te lla , 
para un uso in d efin id o  de aq u é lla , debido a que lo s  — 
segmentos del a n i l lo  se abren lo  su f ic ie n te  para pasar 
por encima d e l paso de rosca de la  b o te lla , no tro p e­
zándose normalmente con d if ic u l ta d  alguna para colocar 
y enroscar nuevamente la  cápsula sobre la  b o te lla  o en 
vaso.

La fig u ra  1 rep resen ta  una v is ta  en alzado, 
parcialm ente seccionada, de una cápsula de c ie r re  de -  
seguridad según la  invención, an tes de se r  acoplada a 
un envase, por ejemplo, una b o te lla , de cu e llo  roscado.

La figu ra  2 rep resen ta  una v is ta  en alzado, 
también parcialm ente seccionada, i lu s t r a t iv a  del modo 
en que la  cápsula de c ie r re  de la  invención es dispues^ 
ta  en una b o te lla  y de como se acopla a la  zona rosca­
da de é s ta .

La fig u ra  3 rep resen ta  una v is ta  en perspec­
t iv a  de la  cápsula de c ie r re  de la  invención después -  
de q u ita r la  de la  b o te lla  y con e l a n i l lo  de p rec in to  
o seguridad frac tu rad o , de manera uniforme y co n tro la­
b le , en una p lu ra lid ad  de segmentos ensanchados hacia 
afuera o acampanados.

La fig u ra  4 rep resen ta  una v is ta  aumentada -  
de la  porción que en la  f ig u ra  1 aparece rodeada por -  
la  lín e a  4, ilu s trán d o se  en esta  fig u ra  con mayor deta 
l i e  la  esp ec ia l configuración dada a la s  muescas o l i ­
neas de deb ilitam ien to  del a n i l lo  de p recin to  o seguri 
dad.
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La fig u ra  5 rep resen ta  una v is ta  p a rc ia l  en 

sección p rac ticada  por la  l ín e a  5-5 de la  f ig u ra  4.
La fig u ra  6 rep resen ta  una v is ta  p a rc ia l  en 

sección p rac ticad a  por la  l in e a  6-6 de la  f ig u ra  4*
La fig u ra  7 rep resen ta  una v is ta  p a rc ia l en 

sección p rac ticada por la  l ín e a  7-7 de la  fig u ra  4.
Con re fe re n c ia  a ta le s  d ibu jos, la  cápsula -  

de seguridad 5 que en e l lo s  se rep resen ta  está  diseña­
da para e l c ie r re  de un envase, t a l  como una b o te lla  -  
10, de la  manera i lu s tra d a  en la  F ig . 2. En la  b o te lla  
de la  F ig . 2 la  p a rte  su p erio r de su  cu e llo  termina en 
una sección exteriorm ente roscada 12 que, por su parte  
in f e r io r ,  aparece rematada por un abultam iento o p ro tu  
berancia 14 cuyo borde in f e r io r ,  a su vez, constituye  un 
s a lie n te  16 dotado, s i  se desea, de una c ie r ta  o b licu i 
dad o in c lin a c ió n .

La cápsula de c ie r re  de la  invención -hecha a 
p a r t i r  de una delgada pieza acopada de m etal d ú c ti l  como, 
por ejemplo, alum inio y, preferentem ente, de una aleac ión  
de temple ex tra-duro  a base de alum inio- p resenta una -  
p a rte  superio r o base 18, a la  que va aplicado un adecúa 
do revestim ien to  p lá s tic o  19, y un faldón c i l in d r ic o  20.

El faldón 20 esté  subdividido en una porción 
superio r 22 y una porción in f e r io r  24. La porción in fe ­
r i o r  24 forma un a n i l lo  de p rec in to  y c ie r re , estando -  
separada de la  porción su p e rio r 22 por una ranura anular 
26 que, a su vez, aparece d iv id ida  en secciones 27 por 
una p lu ra lid ad  de estrechos puentes 2$.

Todos lo s  puentes 28 tien en , preferentem ente, 
la  misma anchura uniforme de v a ria s  milésimas de pulga 
da, a l  co n tra rio  que la s  cápsulas de c ie r re  de seg u ri-  ..

30
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dad ya conocidas, en la s  que algunos de lo s  puentes — 
eran más anchos que o tro s , a l  parecer para efec tuar una 
fra c tu ra  preseleccionada y controlada de lo s  puentes y 
la  re ten ció n  se le c tiv a  d e l a n i l lo  de p rec in to  24 con -  
e l re s to  de la  cápsula 5 cuando ésta  se qu itaba, como 
una unidad, de la  b o te lla . La porción in fe r io r  24 o — 
a n i l lo  de p rec in to  aparece ventajosam ente p ro v is to  de 
un co n tra fu erte  anu lar curvoconvexo 29 y de una p lu ra ­
lid ad  de espec ia les muescas v e r t ic a le s  30 de d e b i l i ta ­
miento, uniforme y circunferencialm ente estampadas en 
la  cara externa del aludido a n i l lo  24.

Para la  mejor compresión de la  función del -  
a n i l lo  24 y de la s  muescas 30 se describe a continua­
ción la  manera de f i j a r  la  cápsula a la  b o te lla  y de -  
sep ara rla  de e l la .

Cuando se coloca la  cápsula 5 en la  b o te lla  
o envase 10, según se i lu s t r a  en la  fig u ra  2, e l  f a l ­
dón 20, que en p rin c ip io  es generalmente l i s o ,  salvo -  
en la s  zonas moleteadas 36 y 3 8 , se acopla a l  área f i ­
le teada  12 de la  p a rte  superio r de la  b o te lla  por me­
dio de una máquina de c ie r re  apropiada, de forma que -  
una p a rte  de ese faldón 20 queda dotado de unos f i l e ­
te s  12' co inciden tes con lo s  del á re a .f i le te a d a  12de -  
la  p a rte  superio r de la  b o te lla  10. Para a b r i r  una bo­
t e l l a  10 p ro v ista  de la  cápsula de c ie r re  de la  presen 
te  invención, e l usuario  no n ecesita  más que coger e l 
tapón, particu larm ente por la s  zonas moleteadas 36 y -  
3 8 , y g ira r lo  hasta la  posic ión  de ex tracc ión . La par­
te  superio r 22 del faldón 20, ahora p ro v ista  del paso 
de rosca 12' según se rep resen ta  en la  fig u ra  2, i n i ­
c ia  un desplazamiento ascendente, tropezando con la  re
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s is te n c ia  e je rc id a  por e l  s a l ie n te  in fe r io r  16 de la  -  
zona f i le te a d a  12 de la  b o te l la .  A medida que la  cápsu 
la  asciende o tien d e  a ascender, a r r a s t r a  a la  porción 
in fe r io r  24, no f i le te a d a , d e l fa ldón  20, porción que 
ha estado reb a tid a  o cerrada contra e l reborde 16. Es­
ta  porción in fe r io r ,  s in  embargo, tiende a permanecer 
acoplada a ese sa lie n te  16 y no puede segu ir e l  movi­
miento ascendente de la  p a rte  superio r 22 d e l faldón -  
20, a no se r que se produzca una adecuada f ra c tu ra  del 
a n i l lo  24 en la s  áreas de la s  muescas 3 0 .

Las muescas 30 de la  cápsula de la  Invención, 
según se ap recia  particu larm ente  en la s  f ig u ras  4 a 7, 
es tán  estampadas o troqueladas en un lado de la  delga­
da pared de la  sección in f e r io r  24 del fa ldón , por e -  
ejemplo en la  pared e x te r io r  34) y preferentem ente, en 
trem edias o desplazadas de lo s  puentes 28. Tales mues­
cas presen tan  una profundidad gradualmente c rec ien te  -  
de a r r ib a  abajo  del a n i l lo  de p rec in to  24, es d ec ir , -  
que la  profundidad de ta le s  muescas es ligeram ente me­
nor en la  p a rte  superio r que en l a  in fe r io r  de t a l  an i 
l i o ,  de manera análoga a la  que se expone en la  paten­
te  norteam ericana nS 3*195.765, expedida e l  20 de ju­
l i o  de 1965. Por ejemplo, en e l  caso de que e l grosor
de la  cápsu la , in c lu id o  su fa ldón  20, sea de en tre  ----
0,0085 y 0 ,0 0 9 5  pulgadas, la  profundidad a) de la  par­
te  superio r de una muesca 30, según se i l u s t r a  en la  -  
fig u ra  6, podría se r del orden de 0,003 pulgadas, míen 
t r a s  que la  profundidad de la  p a rte  in fe r io r  de t a l  — 
muesca, según se ve en la  f ig u ra  7, podría se r del or­
den de 0,005 pulgadas.

Si se desea, según se i lu s t r a  con lin e a  de -
30
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puntos en la  fig u ra  4, la s  muescas también pueden se r 
ahusadas o a f ila d a s  en un plano o d irección  h o rizo n ta l, 
además de se r ahusadas o de profundidad graduada en un 
plano o d irecc ión  v e r t ic a l .  A sí, en e l  momento en que 
se e je rce  una p resión  de to rs ió n  sobre e l a n i l lo  de — 
p rec in to  24 a l  desenroscar la  cápsula para q u ita r la  de 
la  b o te lla , e x is t i r á  la  menor cantidad de m etal y, por 
ta n to , se o frecerá la  menor re s is te n c ia  por p a rte  del 
m etal del a n i l lo  en e l  área in f e r io r  b) de la s  muescas 
o en la  p a rte  del a n i l lo  m etálico  de p rec in to  que está  
en contacto  d irec to  con e l  s a l ie n te  16 de la  sección -  
14 de la  b o te l la .  Dicho de o tro  modo, cuando se e je rce  
una presión  de to rs ió n  sobre e l a n i l lo ,  a medida que -  
e l  g iro  de la  cápsula 5 provoca e l movimiento ascenden 
te  de la  misma, la s  p a rte s  más delgadas de t a l  a n il lo  
24) adyacentes a la  p a rte  in f e r io r  de la s  muescas 30, 
se romperán la s  prim eras, lo  que se tra d u c irá  en una -  
fra c tu ra  con tro lada, uniforme y substancialm ente simul 
tánea de todas la s  p arte s  del a n i l lo  24 a s í  como en un 
ensanchamiento o acompañamiento uniforme y en la  forma 
ción de lo s  d ife ren te s  segmentos 40 que constituyen  e l 
a n i l lo  frac tu rad o . De esta  forma, e l a n i l lo  24 no ten ­
derá a f ra c tu ra rse  en secciones ir re g u la re s  y puntiagu 
das que puedan dañar lo s  dedos del usuario . En vez de 
e llo , e l a n i l lo  24, aunque segmentado, quedará substan 
cialm ente in ta c to  y to talm ente unido a la  cápsula de -  
c ie r re  propiamente dicha por medio de lo s  puentes 28.

En e l ejemplo de re a liz a c ió n  de la  invención 
que se i lu s t r a  en lo s  dibujos y con p a r t ic u la r  re fe re n  
c ia  a la s  f ig u ras  4 y 5, la s  muescas 30 de profundidad 
v a riab le  se extienden hacia a r r ib a  desde e l  borde in fe



-  10 - 424156" "
r i o r  32 ¿e la  cápsula para term inar preferentem ente en 
e l  punto X de unión d e l co n tra fu e rte  29 con la  p a rte  -  
in f e r io r  34 del a n i l lo  24, y en un punto situ ad o  por -  
debajo de la  p a rte  su perio r de t a l  a n i l lo .  A lo  sumo,

5* la s  muescas 30 podrían p en e tra r  só lo  muy ligeram ente -
en e l co n tra fu e rte  o pestaña curvoconvexa 29. Esta te r  
minación o remate de la s  muescas perm ite que e l  contra 
fu e r te  o pestaña 29 actúe como una barrera  que c ie r ra  
e l paso á toda f ra c tu ra  no deseada del a n i l lo  de p re- 

10. c in to , en la s  a reas  de la s  muescas 3 0 , por encima del
lím ite  su perio r normal de ta le s  muescas, de manera que 
e l a n i l lo  24 no se d iv id irá  en dos o más p a r te s , es de 
c i r ,  no se d es in teg rará  en la s  manos del usuario  y/o -  
se separará t o t a l  o parcialm ente de la  cápsula p rop ia- 

15. mente dicha.
Debido a que la s  muescas 30 están  formadas o 

estampadas en la  pared del faldón, de la  forma a n te r io r  
mente d e s c r i ta , es d e c ir , con una profundidad gradual­
mente v a ria b le  y con la  p a rte  más d éb il o delgada del 

20. a n i l lo  s itu ad a  en la  p a rte  in f e r io r  de la s  muescas don
de se desea obtener la  primera f ra c tu ra , e l a n i l lo  se 
f ra c tu ra rá  de forma ventajosam ente controlada ju s to  — 
hasta  e l co n tra fu e rte  o pestaña 29 pero no más a l lá  de 
é l  y en la s  secciones de ranura 27.

25. Debido a la  uniforme acción de leva del re ­
borde 16, esencialm ente sim ultánea en todas la s  p a rte s  
del a n i l lo  a medida que la  cápsula 5 va subiendo a l  ser 
desenroscada, lo s  segmentos 40 del a n i l lo  24 se ensan­
charán o acampanarán uniformemente y se zafarán  del sa 

3 0 . l íe n te  16, pasando por encima de é l .
La ro tu ra  o f ra c tu ra  uniforme del a n i l lo  24
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en la s  áreas de la s  muescas 30 es consecuencia, p r in c i 
pálmente, del ahusamiento o profundidad d ife re n c ia l  de 
la s  muescas. Colabora a e l la ,  además, e l  co n tra fu erte  
o pestaña 29, cuando la  muescas terminan ventajosamen­
te  en e l área de unión de aquél con la  pared de faldón 
34 del a n i l lo  24. Esta profundidad ahusada de la s  mués 
cas proporciona o tra ven ta ja  de fab ricac ió n , consisten  
te  en la  compensación de muchas to le ra n c ia s  de fab rica  
ción o l ig e ra s  im perfecciones que pueden producirse du 
ran te  la  producción en masa de la  cápsula de c ie r re  de 
seguridad de la  p resente invención.

Se ha i lu s tra d o  y d e sc rito  un ejemplo venta­
joso de re a liz a c ió n  de la  p resen te  invención. Es c la ro  
que se pueden in tro d u c ir  en é l d iversos cambios y modi 
ficac iones s in  s a l i r s e  por e l lo  del ámbito de la  inven 
ción.

N O T A
D escritos suficientem ente e l objeto de la  — 

presen te Paten te de In troducción y sus d is t in ta s  par­
te s ,  se declara que lo  que constituye su esencialidad  
y para lo  que se pide la  correspondiente protección es 
lo  que se concreta en la s  s ig u ien te s  re iv in d icac io n es: 

1 3 .- Mejoras in troducidas en la  fab ricac ió n  
de cápsulas de c ie r re  de seguridad para re c ip ie n te s  de 
cu e llo  roscado, constru idas a p a r t i r  de una fin a  lámi­
na de metal d ú c ti l  y p ro v is ta s  de una parte  superio r o 
base y de un faldón , unidos entre s í ,  faldón es te  cuya 
sección superio r es su scep tib le  de una deformación a l ­
rededor del cu e llo  roscado del envase y cuya sección -  
in fe r io r  comprende un a n i l lo  de seguridad adaptado pa­
ra  se r reba tid o  o replegado, a l  menos parcialm ente, so



bre un s a lie n te  a l  e fec to  p rev is to  en la  b o te lla  y a l  
cual se acopla en una d isp o sic ió n  de herm eticidad o se 
guridad, estando dicho a n i l lo  separado de y conectado 
a la  p a rte  p r in c ip a l del aludido faldón por unas ranu­
ra s  a l te rn a tiv a  y horizontalm ente d ispuestas y por unos 
puentes, y formándose, mediante una p lu ra lid ad  de mués 
cas verticalm ente d isp u estas , unas lín e a s  de d e b i l i ta ­
miento se le c tiv a  y circunferencia lm ente estampadas o -  
troqueladas en e l  a n i l lo  de seguridad, lín e a s  de debi­
litam ien to  que se extienden desde puntos situados por 
debajo de la  p a rte  superio r del a n i l lo  a la  p a rte  in fe  
r i o r  d e l mismo, variando la  profundidad de ta le s  mues­
cas gradualmente, de manera que cada una de e l la s  t i e ­
ne mayor profundidad en uno de sus extremos que en e l 
o tro ,

2 8 .- Mejoras in tro d uc id as en la  fab ricac ió n  
de cápsulas de c ie r re  de seguridad para re c ip ie n te s  de 
cu e llo  roscado, según la  re iv in d ic ac ió n  1§, en la s  que 
la  mayor profundidad de cada muesca se encuentra en la  
p a rte  in f e r io r  del a n i l lo  de seguridad.

3&.- Mejoras in troduc idas en la  fab ricac ió n  
de cápsulas de c ie r re  de seguridad para re c ip ie n te s  de 
cue llo  roscado, según la  re iv in d icac ió n  18, en la s  que 
todos lo s  alud idos puentes tien en  una anchura u n ifo r­
me.

4 8 . -  Mejoras in tro d uc id as en la  fab ricac ió n  
de cápsulas de c ie r re  de seguridad para re c ip ie n te s  de 
cu e llo  roscado, según la  re iv in d ic ac ió n  18, en la s  que 
la s  muescas d e l a n i l lo  de seguridad están  desplazadas 
de lo s  puentes.

5 8 .-  Mejoras in tro d uc id as en la  fab ricac ió n
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áe cápsulas de c ie r re  de seguridad para re c ip ie n te s  de 
cu e llo  roscado, según la  re iv in d icac ió n  13, en la s  que 
e l grosor de la  pared del faldón y del a n i l lo  de segu­
rid ad  es del orden de en tre  0,0085 pulgadas y 0,0095 -  
pulgadas, siendo la s  a lud idas muescas estampadas o t ro  
queladas en dicho a n i l lo  con una profundidad de aproxi 
madamente 0 ,0 0 3  pulgadas, en la  p a rte  superio r de la s  
mismas, y de aproximadamente 0,005 en la  p a rte  in fe r io r  
de la s  mismas y del a n i l lo .

6 § .-  Mejoras in tro d uc id as en la  fab ricac ió n  
de cápsulas de c ie r re  de seguridad para re c ip ie n te s  de 
cu e llo  roscado, según la  re iv in d icac ió n  5&! en la s  que 
la  cápsula está  hecha de una a leac ión  de alum inio pro­
v is ta  de un temple ex traduro .

7 § .- Mejoras in troduc idas en la  fab ricac ió n  
de cápsulas de c ie r re  de seguridad para re c ip ie n te s  de 
cu e llo  roscado, según la  re iv in d icac ió n  5§, en la s  que 
todos lo s  puentes tienen  una anchura uniforme y la s  — 
muescas del a n i l lo  de seguridad están  desplazadas de -  
ta le s  puentes.

8 s . -  Mejoras in troduc idas en la  fab ricac ió n  
de cápsulas de c ie r re  de seguridad ^ara re c ip ie n te s  de 
cue llo  roscado, constru idas a p a r t i r  de una fin a  lámi­
na de metal d ú c ti l  y p ro v is ta s  de una p arte  superio r -  
o base y de un faldón, unidos en tre  s í ,  faldón e s te  cu 
ya sección superio r es su scep tib le  de una deformación 
alrededor del cue llo  roscado del envase y cuya sección 
in fe r io r  comprende un a n i l lo  de seguridad adaptado pa­
ra  se r reba tid o  o replegado, a l  menos parcialm ente, so 
bre un sa lie n te  a l  efec to  p rev is to  en la  b o te lla  y a l  
cual se acopla en una d isposic ión  de herm eticidad o s_e
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guridad, estando dicho an illo  separado de y conectado 

a la parte principal del aludido faldón por unas ranu­

ras alternativa y horizontalmente dispuestas y por unos 

puentes, habiéndose previsto una pestaña anular de re­

fuerzo, situada en la parte superior del anillo  de se­

guridad, y formándose, mediante una pluralidad de mues¡ 

cas verticalmente dispuestas, unas líneas de debilita­

miento selectiva y circunferencialmente estampadas o -  

troqueladas en el an illo  de seguridad, líneas de debi­

litamiento que se extienden desde las áreas inferiores 

de la mencionada pestaña de refuerzo a la parte infe­

rior del an illo  de seguridad, variando la profundidad 

de tales muescas gradualmente, de manera que cada una 

de ellas tiene mayor profundidad en uno de sus extre­

mos que en el otro.

93 . -  Mejoras introducidas en la fabricación 

de cápsulas de cierre de seguridad para recipientes de 

cuello roscado, según la reivindicación 83, en las que 

la mayor profundidad de cada muesca se encuentra en la  

parte inferior del an illo  de seguridad.

108. -  Mejoras introducidas en la fabricación 

de cápsulas de cierre de seguridad para recipientes de 

cuello roscado, según la reivindicación 8&, en las que 

todos los puentes tienen una anchura uniforme.

118. -  Mejoras introducidas en la fabricación 

de cápsulas de cierre de seguridad para recipientes de 

cuello roscado, según la reivindicación 88, en las que 

las muescas del an illo  de seguridad están desplazadas 

de los puentes.

128. -  Mejoras introducidas en la fabricación 

de cápsulas de cierre de seguridad para recipientes de
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cuello roscado, según la reivindicación 83 , en las que 

el grosor de la pared del faldón es del orden de entre 

0,0085 pulgadas y 0,0095 pulgadas, siendo las aludidas 

muescas estampadas o troqueladas en el anillo de segu­

ridad con una profundidad de aproximadamente 0,003 pul 

gadas, en la parte superior de las mismas, y de aproxi 

madamente 0,005 pulgadas en su parte inferior.

13§ .-  Mejoras introducidas en la fabricación 

de cápsulas de cierre de seguridad para recipientes de 

cuello roscado, según la reivindicación 123, en las que 

todos los puentes tienen una anchura uniforme y las —  

muescas están desplazadas de ellos.

14a,.. Mejoras introducidas en la fabricación 

de cápsulas de cierre de seguridad para recipientes de 

cuello roscado, según la reivindicación 83 , en las que 

la cápsula está hecha de una aleación de aluminio pro­

vista de un temple extraduro.

153. -  Mejoras introducidas en la fabricación 

de cápsulas de cierre de seguridad para recipientes de 

cuello roscado.

Todo según se describe y reivindica en la pre 

sente Memoria descriptiva que consta de quince hojas -  

debidamente foliadas y escritas a máquina por una sola 

de sus caras y se representa en la adjunta hoja de pla­

nos.
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