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D%tawin enc16n se réﬁaerv al arte de estampar textiles
\,“'\ . u\'l. e
e e wteglaos "0, de nunto nq? transporte de colorante g partir de

i e ,

oubstraﬁ§ ¢mnre§g generalmente papel, que ‘ha sido traua~

-do con ung nast%.de imprimir formads por una dispersién de
+
5. " - un colorante sublimzble. El substrato de papel impreso se po-
" ne en contacto con el tejido y'se calienta a una temperatura
a la que el colorante se sublima y el dramsferido al tejide
en un dibujo correspondiente a aquél con el que-se imprimid

el modelo. Por medio de esta btécnica pueden estamparse dibu-

10. jos muy complejos y el proceso se utiliza a gran escala en



- fodo el mundo.

e Tos papelgs para el estampado por transporte se producen

5.

10.

15.

20.

- -.20.000 a los 50.000 metros. Esto se debe al elevado coste irci

en las méguinas tradicionales de impresién de papel y a con-

tinuacidén se venden a los estampadores textiles y &« los con-
_vertidores de termo~transporte para su uso en las calandrias

textiles de termo-transporte. Desde el punto de vista de los

estampadores textiles, estor tiene varias desventajas importan-

—tese — - — —— o -
La maguingria de imprimir papel empléa tradicionalments

el proceso de fotograbado que exige unos caros podillos meté-

licos atacados, o el proceso flexggréfico que utiliza rodillos

de caucho atacados. Este Ultimo es inferior debido a la varia-

cién de presibn en el rodillo que da como resuitado variacio-
—nes-de -color entre el centro y los bordes. El proceso de foto-

grabado produce un papel superior,; pero sélo puede utilizarse

econémicamente en producciones a gran escala, del orden de los

al de los rodillos, asi como a otros factores. Por ejemplo, el
tiempo de cambio de dibujo es de 4 a 12 horas en comparacién

con unos 35 minutos del cambio correspondiente en una mAquina

e o w e impresidén con estarcido. Ademéds, el coste de la méguina

25,

30.

tradicional de impresién de papel es muy elevado en conpara~
ci6n con la instalacién de impresién con.estarcido. Una méqui-

: 14
na de fotograbado a cuatro colores pars imprimir un papel de
62" de ancho puede cosbar mds de 1 milldén de dbleres (austra-
lianos) en comparacién con unos 125.000 dblares que cuesta una
miguing textil de capacidad similar.

Dado que es poco probable Que un solo cliente necesite

toda la produccidn, la especificacidn del papel impreso en fo-

tograbado debe diseliarse como un comuromiso entre log diforen-
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tes requisitos de varios clientes entre los cuales deberd
dividirse la produccién. Por consiguiente ninguno de estos
clientes recibird un papel que tenga propiedades éptimes pars
sus propias necesidades, particularmente en cuanto « la fibra
yha las propiedades de solidez resultantes. Por otra parte,
ninguno de estos cligntes puede exigir un diseflo exclusivo, a
no ser a un cosle prohibitivo.

En consecuencia, se ha sentido la urgente necesidad de un
proceso que pudiera producir papeles de estampado en peguefias
cantidades y a coste econdmico, pero antes de la presente in-
vencién esto no ha sido posible. | .

La presente invencién permite fabricar econbémicamente y
en cantidades pequeflas, por ejemplo del orden de los 3.000 me—
tros, los papeles baéa el estampado de teztiles. Permite igual-
mente que los estampadores textiles y los convertidores por
termo~transporte eviten su anterior dependencia de la tradi-
cional maquinaria de impresién de papel parsa lé producecién de
papeles para estampado de textileéJ Con el uso de lag pastas
de imprimir de la presente invencién, los estampadores texﬁi—
;es-pueden ahora fabricar sus propios papeles en su actual
equipo convencional de estampado de textiles por estarcido con
minimas modificaciones en el equipo. _ 7

Por ser a base de agua, las pastas de imprimir de la pré;

¢

sente invencién no presentan problemas a los estampadores tex—-
tiles. '

Con el uso del sistema de impresién con estarcidq, ge evi-
ta el elevade coste del grabado con rodillo metdlico. El estam~
pador textil puede producir sus propios papeles, segin sus pro-

pias especificaciones, en cuanto a las fibras escogidas y su

.diseflo exclusivo, en su propia maguinaria, con un coate razo-



nabla, incluso con producciones en pequefla cantidad. Se compren

derd gue la nresente invencidn, por consiguients, sunone un
avance rsvolucionario en lg industrig del estampado textil.
La patente francesa N2 1.223.330 expone, entre otras co-
sas, 2l uso de unas pgstas acuosas de imprssidn pers 1la colo-
racidén Ae léminas portadoras suxilimres, particularments napsl,

para ser utilizadas en las coloracidn de meteriales textiles

[©]

por transports del colorante en forme vaporizads. o obstents,

las pastas de imprimir expuestes contienen sélo uno o més co-
10. lorantes, un espesador y agua. Las composiciones de la prsssnt
invenciodn proporcionan un rendimiento muy superior sn la subli
-macién, y se ha comprobado que puede obtensrse un nroducto sa-
tisfactorio e incluso con papel de calidaed relativemsnte baje,

sin necesidad de revestimientos especisles en sl pupsl.

Bn el estampado de textiles & partir de pepel los »rinci-

pales pardmetros que afsctan a la economfa del proceso Az 3s-

tampado por transporte son: (a) la temperatura, (b) 1 tiempo

y (e¢) 1la proporcidn de colorsnts que reslmente se irensfiers

en las conﬁiciones impuestas, que ¢s lo que podriamos 1llemsr
20. el rendimiento del color. Antes de le presente invencidn, un
factor limitador de la economia dsl procsso ha sido la utili-
zacidn relativemante ineficaz del colorants. Se ha investira-
do @ fondo la posibilidad de encontrar unos medios pars sumsn-—
tar el rendimiento del color. Incluso sumsntando los puntos

(2) y (b) an los proeesos ds la técnica anterior, no se consi-

25.
gue la mejora en el rendimiento del color que puede alcenzzrss

. « 7
aghora con la presente invencion.
Segin la presents invencidn, se ha comnrobado que ss obtie-

nen ventajas inespersdas e impresdeciblss en cusanyo o acononia
A+

y rendimiento con uns ‘nueva modificacidn ds 12 composicidn A

3C.
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ls pasta de impresidn. ;

La prasente invencidn proporciona unaz paste de impresidn
de nueva composicidn que consigue un notablg sumento en el
rendimiento Ael color en un proceso de estampado por trans-
porte utilizedo en unas condiciones dades de temperatura, pra
sidn y tiempo. £n consecuencia, ls invencidn consigus un ren
dimiento dado del color a tempereturas inferiorss y en msnor
tiempo que con la técnica anterior.

Ias pastas de imprimir de la presents jnvencidn psrmiten
que se obtengan resultados muy superiores sin ninguna moAifi-
cacidn de la maquinaria termo-transportsdora existents..

En otro aspecto, la invencidn ﬁroporcione uns pasfa acuosa
de impresidén para le impresién con sstercido de ldéminas por-
tadores asuxiliares teles como papel o papel de eluminio que
ge utilizard en el estampado por transporte de neterieles
textiles, comprendiendo dicha paste de impresidn un colorante
sublimabls, convenientemente un colorante ‘de dispersidn, un
espesador y egua, y caracterizdndose por le inclusidn de un
aditivo y mejora el rendimiento de color obtenido en le opsra-—
cidn de estampsdo por transporte, que oreferentensnte puede
combinarse a opcidén con un emulsionante. Dicho aditivo pusds
constituir por ejemplo hasta un 10k de la pzsta de impresidn.

®n otro ssgpscto, 1o invencidn proporcionarun procedimiento
pera produeir 1éminas portadorss suxiliares tsles como pansl
o papel de aluminio pare uso en el estempedo por trensporte
ds matserieles textiles, curmcterizdéndose dicho orocsdimi=nto
por la splicscidn de una pasta acuosa de imprssifn tel como
sc ha definido enteriormente, por medio de la impresidn con
estarcido en dicha ldmina portedora auxiliar,

Segin otro sspecto, la invencidn proporcions les 18minas

!
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portadoras auxiliares obtenidas por dicho procedimiento.

Segun otro aspecto mds, la invencidn proporciona un pro-
cedimiento para utilizar las ldminas portadoras suxiliares
anteriormente definidas para la coloracidn 4e materizles tex-
tilses por estampado por transporte.

Segin otro aspecto, la invencidn proporciona un meterial
textlil estampado obisnido por el procedimiento'definido eﬁ el
pérrafo anterior.

Ejemplos no limitativos de dichos aditivos qus mejoran
el rendimiento del color son:

A. Alcoholes aliféticos que contienen hasta 14, mds par-
ticulermente de 8 a 14 y preferentemente de 8 a 10
dtomos de carbono, o sus derivaedos funcionzlss.

B. Fenolss y sus mezclas.,

C.- Bencilésterses de dcidos grasos inferiores.

D. Eteres dé glicerol. '

E. A1gunos aceites vegetales.

F. Didsteres del dcido ftdlico.

G. Sgles de metal alcalino de Fcidos sulfdnicos aromdti-
cos.

En la categoris A anterior se incluye, sin limitscidn:

a) Los alcoholes octilo, tsles como los alcoholes n-octi-

5




e — e - e Yomn

lo (alcohol caprilo), el alcohol 2-metilhexilo y el
__ alcohol _isooctilo. El alcohol isooctilo es fundemen-
talmente una mezcla de alcoholes alifdticos primarios
- Intimsmente relacionados que contienen & dtomos de car-
5. . bono y en la que predominan los alcoholes dimetilhexilo
-y metilheptilo.
b) Esteres de 4cidos grasos inferiofes de alcoholes octi-
A_leo, tales_como.el acetato.de caprilo y el acetato de-
2-etilhexilo. .
10. In la categoria B anbterior se incluyen, sin limitacién:
a)rUna mezcla de o—, m—;y p-cresol ¥y o-hidroxidifenil
(Lysol, Marca registrada). .
b) Fenoles terciarios alquil-sustituidos, tales como el
4,6-di~-terc. -:bu‘cil-_’,-_-metilfenol
15, . 2,6-di-terc.~butil-4-netilfenol.
In la categoria C anterior, se incluye, sin limitacién:
~ el acetato de bencilo. ‘
En la categoria D anterior, se incluye, sin. limitacién:
- el 1,3-di-n-butiléter de glicerol.
20. En la categoria E anterior, se incluye, éin~limitaci6n:
=~ el aceite de eucalip%o.
En la categoria I snterior, se incluye, sin limitacién:
i
~ el ftalato de diputilo)
En la categoria G anterior, ég ineluye, sin limitacién:
25. " - las sales 3édicas de los &cidos alquilnaftalensulfénicos.'
A condicidn de que los aditivoes anteriormente mencionados
sean, al menos pércialmente, SOlubles en agua, pueden utili-
zarse solos pero preferentements se emulsionan por medio Ge un
emilsionante. Si los aditivos sntiespumantes y que fomentan el

- ’
30. rendimiento del color son insolubles en agua, es obligzztoric
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el uso de un emulsionsnte. E1l emulsionante pusde constituir,
por ejemplo, hasta un 2 % de la pasta de impresidn. Pueds

« ! . e ¥ . .
ger idnico, particularmente anidnico, pero es prefersentemsnte
no-idnico. El emulsionante, particularmente si es un compuss-—
‘to de poliglicol, psrece que tembién mejora el rendimisnto -
del color.

Como smulsionantes pusde utilizarse cualquiera de 1os'—

compuestos siguientes:

A.~ Aducto de 6xido de alquileno.

B.— Compuestos que contienen grupos sulfo, sulfato o embbs.

C.= ‘Compusstos que contienen tanto grupos polialquilanoxi

como grupos sulfo, sulfato o ambos. f

D.- Jabones solubles en agua. f

E.- Esteres de dcidos grasos.

F. Compuestos de amonio cuaternzrio que contienen un rsdi
cal alifdtico de cadena larga.

G. Esteres del dcido fosférico.

H. Mezclas de sulfonatos y beses heterociclices.

Le Categorie Aranterior incluys, eunque sin liniterse a

ellos:

a) Aductos ds Sxido de alquileno contenisndo grupos anid-
nicos tales como zrupos cerboxilicos.

b) Poliglicodteres aliféticos no-idnicos, teles coumo los
productos de condensacidn esterificados a el:ccidn de
los éxidos de alquileno con alcoholes grasos.

c) Aductos del 6xido de slquileno conteniendo gruvos ca-

'tiénicos, ta8les como los productos de condsnsacidn da

los 6xidos de alquileno con eminas grasas.



Ia Categoria B anterior incluye, aunque sin limitarse a

. ellos: |
. a) Alquilsulfatos, tales como los alquilsulfatos de sodio

¥y amonio. » : -
5, b) Alquilarilsulfatos, bales como 1os alquibencensﬁlfona—
~tos y los alquilnaftalensulfonatos.
¢) Arilsulfonatos, talee como los néftalensulfonatos.
_m_"...._;w,u, _~n7m——d)mAcidosigrasos sulfonados.
-e) Acidos grasos insaturados sulfatados.

10. f) Aceites sulfonados, es decir, productos del tratamien—
to de aceites vegelales, animales o de peces coniécido
sulfﬁricq, con los tratemientos posteriores de lavado
y neutralizacién, tales como el aceite de ricino sul-
fonado o el éeeite de linaza sulfonado.

15. © g) Sales de los alguilésteres del dcido sulfodicerboxili-
co derivados de los 4cidos W —dicarboxilicos con 3 ar
7 4tomos de carbono, tales como las sales sédicas de
los dialquilésteres del &dcido sulfosuccinico.

ia Categoria C anterior incluye, aungue sin limitarse a
20. ellos:
- a),Poliglicqlésteres de 4cidos grasos insaturados sulfa-
tados, tales como el 4cido linoldico, el decido linolé-
TThnico o el dcido oleico.
b) Poliglicolésteres de los dcidos grasos sulfonados.
25. Ia Categoria D anterior incluye, aunque sin limitarse a
ellos: 7
ILas sales s6dicas y potédsicas solubles en agua de los &dci-~
~ dos grasos superiores saturados e insaturados.
Ig Categoria E anterior ineluye, aungue sin limitarss a

30. ellos:
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"Esteres de 4cidos grasos de alcoholes ¥y alcoholes poliva-
Jentes.de elevado peso molecular, tales como los poligli-
coles,

Ia Categoria F anterior incluye, aunque sin limitarsé a
ellos:

"El cloruro de trimetilcetilamonio.

La Categoria G anterior' incluye, aunque sin limitorse a

—eltos: T C T

a) Lecitinas.

‘ b) Esteres del 4cido fosféricos de los élcoholes grasos
etoxilatados.

Ia Categorfa H anterior ihcluye, aungque sin limitarse a
ellos: ‘

—Megzclas de -sulfonatos, tales como los alquilarilsulfona-
tos, con piridina.

En las coﬁposiciones de la presente invencién puede ubi-
lizarse cualquier colorante de dispersién que tenga vn punto
de'sublimacién entre 100 y 300° ¢.

La ééntidad de colorante de dispersién empleado es funcidn
de la profundidad requerida en el .tono.

_—.Tas composiciones preferidas de la presente invencién em-

"plean como espesadores coloides solubles en agua. Como ejem-

pléé'de éstos puede mencionarse el acetato de celulosa y los
) ?
alginatos sédicos. Otros espesadgres adecuados son las hari-
nas solubilizadas de algafrobilla (Hymenaea Courbarii), las
harinas de guar (Cysnopsis Psoralioides), y las harinas de al-

garrobilla, asl como las alguileelulosas inferiores, tales cono

la metil-, etil- e hidroxipropilcelulosa.

Bstes composiciones muestran también excclentes propieds-—

des de fluidez que facilitan la impresién del substrato. Los .
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alginatos sédicos, por ejemplo, muestran propiedades tixoiré-
picas, es decir, que sus caracteristicas de fluidez dependen
del esfuerzo cortante aplicado, y las composiciones que con-

tienen estos espesadores tienen mejores propiecdades’ de flui-

dez bajo esfuerzo cortante. Ofra ventajs mds de la presente

invencidén es que las pastas perfeccionadas de impresién de
acuerdo con la misma pueden.contener uné proporcibn més ele-
vada de sélidos de lo que anteriormente se consideraba prac-
ticable,

Cualquiera de los papeles que se emplean convencionslmen-—
te para producir papeles de transporte por los sistemas de im-
pfesién de fotograbado o flexogréfico, puede imprimirse con
‘las presentes pastas'acuosas de impresién por la impresidn con’
estarcido. Estos papéles se expenen por ejemplo en las Fatentes
suizas Nes 483.318, 489.587 y 504.974. |

El estampado por transporte en textiles sintéticos se apli-
ca fundamentalmente a cuatro tipos de fibras artificiales, a
saber, poliéster, poliacrilica, poliamida y triacetato. Ias
COmpoéiciones de lg presente invencién son adecuadas para los
guatro tipos, obteniéndose resultados particularmente buenos
con el poliédster. o

Para efectuar el proceso de estampado por transporte en
el tejido deseado, se utilizan las prensas de tronsporte o las
caiandrias convencionales. [ '

El tejido utilizado puede encontrafse en forma cruda, blan-
queada, o tdiida antes del estampado por transporte.,Si el ‘te-
‘jido necesita termoendurecimiento, este proceso se realiza an-
tes del estampadc por transporte. '

A continuacibn se indican, sblo a titulo de ejemplo, unas

condiciones tipicas de transporte para diferentes fibras:
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Polidster 20-30 segundos a 200-210° ¢
Poliacrilice 15-25 segundos a 195-210° C
Polismida 15-30 segundos a 200-210° ¢

Triacetato de celulosa

(Triacetato) 20-30 segundos a 185-210° ¢C

No &8s necesario enjuagar ni jabonar los materiales texti

las estampados, 1o que da como resultado un menor consumno

de agua y una menor contaminacidén ambiental.
En el siguiente Ejemplo 1 se ilustran los resultados ob-

tenidog con una pasta particular de imprimir segin le inven—

. 7
cion.

Gjemvulo 1

Se prepéré una pasta de imprimir denominada PRINTCN AZUL
MARINO 2 R, segin la siguiente formulacion:

50 g. de concentrado colorante conteniendo:

(Azul de dispersidn 19 C.I.
(Violado de dispersidn 1 C.I.

100 g. de gleohol 2-stilhexilo

20 g. ds (Oleipoliglicoléter Carboximetilatado)

Resto, sgus hasts 1000 g. de pesta de impresion.

Se imprimid un pspel de transports en une méquina de es-

13 pertes

7T vartes

tarcido. Los tsjidos ilustrsdos se estsmparon por transnorta:

en las siguientes condiciones.

Grados Centrigedos

Polidster 210°
Poliscrilonitrilo 205°
Poliamida 205°

Trizcetato de celulosa
(triscetato) (zsegurarse)
que''ningun" acabsdo S"
significa que no hay hi-
drolisis superficiel) 210°

Tiempo

30
25
25

30

ssg.
seg‘

seg.

seg.

f
!
i
l
i
i



Se probé la solidez de los tejidous estampados de acuerdo
con las recomendaciones de la nganizacién Iﬁternaoional pa-
ra normalizacién (IS0) o las pruebas de la Asociacién Améri-
cana de Quimicos y Coloristas Textiles (AATCC). Ia «solidez al
5. lavado se probdé en muestras de 1/1 de profundidad standard y
" la solidez a la luz en nuestras adiconales de 1/5 y 1/1 de prd—

fundidad standard. .

En.-la. siguiente_Tabla 1 .se muestran.los resultados.

-Las glasificacioges significan, 1éyendo haciarabajo:
10. Priacetato Cambio de tonalidad
. Meanchado del mismo tejido
mbnchédo de la viscosa
Fibras Poliéster, Cambio de tonalidad
_._Poliamida ¥y Acrilicas Manchado del mismo tejido
15. . L Menchado de la lema
' Manchado del algodén
(Tavado, 40° ¢ (104° T), IS0 1
{ 5g/1 de jabén, 30 min., propor-
\cidn de 1liquido 50:1
20. . ' - 1 (Perspiracidén alcalina ISO:
5¢/1 sal comin
5g/1 de difosfato sédico crista—

lino

< 0,5l g/1 de Monoclorhidrato de . '
25. . . Histidiﬁa |

Ajustedo a un pH de 8 con sosa
céustica , |
(4ne37° ¢ (99° 7)

(Perspirecién 4cida ISO:

30. 5 g/1 sal comin
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5 g/1 de monofosfato sédico cris-
- | talino

¢ 0,5 g/1 de monoclorhidrato de
Histidina "

Ajustado a un pH de 5,5 con sosa
chustica .

‘4ra 37° ¢ (99° F)

e = T Tl Ague IS0 o T T

16 h a 20° ¢ (68° T)

fLimpieza en seco ISO:

{ Percloroetileno, 30 min;

@ 30° ¢ (86° F)

(Protamiento en seco y en humedo Ié(
| (Prictémetro AATCC):

Comprobado por el menchado del

tejido de algodén no tefiido.

\
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Tabla 1

" Pruebas de solidez del azul marino “Printon" 2 R

b .
OpeTmY U UPTOOTLI
0098 U® UQTOOTII

009 us BIOTAWIT

BPTOY
ugtoeatdsaeg

BULTEOTY

uotovatdsasg
,

D o0F oveamy

sBJIOY 9T BNIY

sexoy 00T OusY

|
|
|
|
!
i

Poliéster

[1e W

Poiiamida 66

5

3~4

[EgY

45

Priacetato

[FaY

5

Poligcrilica 4-5

5 45 4-5,

5

in\
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Tos ejemplog. siguientes ilustran otras formulaciones de

pastas de imprimir segin la invenecidn, aungue debe quedar

claro que la invencidén no se limita en absoluto a las propor-

3 3 : 3 N
ciones e ingredientes especificos que aqui se muestran.

Ejemplo 2 60 g Azul de dispersién C.I. 56
100 g 2-etilhexanol
20 g Oleipoliglicodter conteniendo aproximg— -
damente 20 grupos de 6xido etileno
20 g Alginato sédico -
800 g Agua
1.000 g de pasta de impresién
Ejemplo 3 60 g Amarillo de dispersién C.I. 49
' 70 g Dibutilgliceroléter
20 g Jabdn '
20 g Alginato sédico
. 830 g Agua
1.000 g de pasta de‘impresién
Tjemplo 4 10 g Azul de dispersién C.I. 58
; T0 ¢ Divutilgliceroléter
30 g Oleipoliglicoléter conteniendo alrede-
' dor de 20 grupos de 6xido de etileno
20 g .Alginato sédico
840 g Agua
1.000 g de pasta de imprésién
ILjemplo 5 50 g Eojo ‘de dispersién-C.I. 60
100 g Acetato de benciid
20 g Oleilpoliglicoléter conteniendo apro-
ximadamente 20 grupdé de oxido de eti-
leno
40 g

Harina de algarrobilla principalmente
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eterificada
" 790 g Azua
) 1.000 g de pasta de impresidn
Ejemplo 6 50 g Naranja de dispersién C.I. 20 7
) 75 g TUna mezcla de orto-, meta- y para-cre-
sol y orto-hidroxidifenilo
30 g Alginato sédico
845 g Asgua
1.000 g de pasta de impresién
Ejemplo 7 30 g Azul de dispersién G.I. 19
20 g 4imerillo de dispersién C.I. 54
80 g Ftalabo de dibutilo
20 g Jabén
30 g Haring de algarrobilla principalmente
eterificaeda
820 g Agua
1.000 ¢ de pasta de impresién |
Ejemplo 8 20 g de Rojo de Qispersién C.I. 60
’ 30 g de Roja de dispersién C.I. 11°
100 g 2-etilhexanol
20 g Aceite sulfenado
25 g Alginato sédico
805 g Agua
1.000 g de pasta de impresidén
Ejemplo 9 10 g Violeta de dispersién C.I. 1
20 g Haranja de dispersién C.I, 20 .
) ] 20 g 4zul de dispersién C.T. 19
-
100 g 2~etilhezanol
20 g Sulfato del éter de laurilpoliglicol
20 g Alginato sédico



Ejemplo 10

©10.  EBjemplo 11

. 15,

Ejemplo 12

25. Ejemplo 13

30.

810 g Agua
1.000 g de pasta de impresién
40 g Azul de dispersién C.I. 58
10 g Azul de dispersién C.I. 56
60 g Dibutilgliceroldéter
20 g OQleilpoliglicoléter carboximetilatado
20 g Harina de algarrobilla solubilizada
7850 g Asua .
1.000 g de pasta de impresién
21 g Violeta de dispersién C.I. 1 7
39 g. Azvul de dispersibn C.I. 19-'
80 g Acetato de bencilo
20 g Oleilpoliglicoléter carboximetilatado
25 g Harina de algarrobilla principalmente
éterificada
815 g Agua
1.000 g de pasta de impresidn _
30 g Azul de dispersidn C.I..l9_
30 g Rojo de dispersién C.I. 60
20 g Oleilpoliglicoléter carboximetilatado
100 g 2-etilhexanol
20 g Alginato sédico
800 g Agua
1.000 g de pasta de impresién
20 g Amarillo de dispersién C.I. 54
18 g Azul de dispersién C.I. 58
2 g Azul de dispersién C.I. 56
70 g Ptalato dibutilo |
30 g Alouilfenol poliglicoléter superior
20 g Alginato sbédico
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Ejenplo 14

Ejemplo 15

Ejemplo 16 .

Ejemple 17

840 g

Agua,

1,000 g
60 g

14 g
3¢g

60 g

20 g

20 g
823 g

de pasta de impresién

Azul de dispersién C.T. 19
narenjado de dispersién C.I. 20
Amariilo de dispersibn C.JT. 23
Acetlato de bencilo

Ace{te sulfonatado

Alginato sédico

Agua

1.000 g
40 g
20 g

5.8
80 g

| 20 g
20 g
815 &

de pasta de impresidn

Azul de dispersién C.XI. 19

Violets de dispersién C.I. 1
Anaranjado de dispersién C.I. 20
Ftélato de dibutilo
Oleilpolizlicoléter corboximetilatado
Alginato sbédico |

Agua

1.000 g
30 g
60 g

de pasta de impresién
Amarillo de dispersifn C.I. 54

Rojo de dispersién C.I. 60

80 g Acetato de 2~-etilhexilo

20 g Oleilpoligliccléter carboximetilatado
25 g Harina de algarrobilla solubilizadg
785 & Agua

1.000 ¢ de pasta de impresién
60 g Azﬁl de dispersibn C.I. 19
80 g Acetato de oapfilo

Oleilpoliglicoléter carboximetila-~
tado

Mginato sbdico



. - 20 -
805 £ Asua
'1.000 g de pasta Ge impresién
Ejemplo 18 30 g Amerillo de dispersién C.I. 237
' 100 g 2-etilhexenol i
5. 25 g Jabdén
20 g Alginato sédico -
825 g Agua
1.000. g de pasta de impresién )
Bjemplo 19 40 g Rojo de dispersién C.I; 11
10. 80 g Tialato de dibutilo
20 g Aceite sulfonatado ,
20 g Harina de algarrobilla solubilizsda
. 840 g Ama
1l.000 g de pasta de impresidn
is. Ejemplo 20 40 g Rojo de dispersién C.I. 50
40 g Anaranjado de dispersién ¢,I, 20
100 g 2-etilhexanol
20 g Poliglicoléster/éter del dcido oleico
de peso molecular medio
B 20.. 25 & Alginato sbédico
775 & hewa
1.000 g de pasta de impresién °
Ejemplo 21 40 g Amarillo-de éispersién C,I. 54
' 60 g Aceite de Eucalipto
25. 25 g Sulfato de lauril poliglicoléisr
- 25 g Alginato sédico
850 g Agua
- L.000 g cde pasta de impresién
Aungue la presente invencién no se limita en sbsoluto =
30. cualguier mecanismo quimico sostuludo pars los efecst

08 BUD-
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riores observados, se considera posible que el aditivo acthie
en cierto sentido como un catalizador de la sublimacién, fo-
mentando con ello un transporie mds rdpido y completo del co-
lorante a la temperatura del proceso de estampado. ~

Fn el estampado de fibras sintéticas, con colorantes de
dispersidn, se afiade casi siempre un agente dispersante para
fomentar la nivelacién e impedir la deposicién de colorante
en la superficie, lo que da lugar a una mala solidez ante el
frotamicento y el veteado. Esto se debe a las finas particulas
de colorante que se adhieren a la superficie del material te-
fiido. Inicialmente no pueden detectarse, pero después de alma~
cenar el producto textil durante alzin tiempog se disuelven
en el material prodqpiendo unas vebas coloreadas que se obser—
van especialmente en las tonalidades claras.

En una realizacién preferida de esta invencilén, se ha ob-
tenido una notable solubilizacién de los colorantes de disper.-
sién utilizando un alcohol alifético de hasta 14 4tomos de car-
bono, preferentemente de 8 a 14 4tomos de carbono, por ejemple
el élcohol 2-metilhexilo (o el alcohol isooctilo).

. Se ha observado que el contenido de s6lidos en nuestra pas-
ta de impresién de transporte por sublimacidén es menos critico
que antes; dicho de otro modo, la forma de vapor del colorante
de dispersién es mucho menos estorbada en su recorrido a tra-—

¥

vés de la pasta de impresién espesada hacla el tejido donde fi~

-

nalmente se condensa y recupera su forma sélida.

Aparte de la inclusiéh de los nueves aditivos, 135 Formila~—
ciones de pasta de impresién son convencionales y por consim'
guisnte, los estampaderes textlles pueden adaptar su uso sin
ningin cambio inconveniente en el procedimiento. Ie entenders

Qany W &L

claramente gue la variacibn en lazs proporciocnes reales de lon
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ingredientes de la pasts parz responder a requisitos psrti-
culares y sdaptarse @& les propiedades especificas ds los di-
versos colorantes pueden determinarse fédcilmente por simpls
experimento dentro de la compstencia de las persones entendi-
das en le téenica y que el gmbito de 12 invencidn ebarce to-
das las pastas de impresidn que tengsn les imprevisibles pro-.
piedsdes superiores impartides por le adicéidn del aditivo an

feriormente citado.

N O T A

Hecha la descripcidn del presente invento se hace constiar
que esta solicitud se acoée 2 las prioridades conjuntas ds
la solicitud de Patente australiana N2 PB 2541, depositeda sl
afa 12 de Merzo de 1973 y de la solicitud de Petente austra-
liana N2 PB 2833, depositada el dfa 2 de Abril de 1.373, -
ambas respondiendo al principio de unidad de invenecida y que
lo que se declara como nuevo y de propia invencidn comprengds
las reivindicaciones siguientes:

1.~ Procedimiento de impreéién con sstarcido de léminas .
portadores auxiliares pera su uso en ol estampado por trans-
porte de materisles textiles que se ca racteriza :
por el hecho de que sobre una ldmina portadora suxiliesr de ;
material apropiado, tal como papel 0 pepel de sluminio, ss
aplica una pasta acuosa de imprimir por medio As imnresidn ;
por estarcido gque se pons en contacto con el materiel textif
2 estampar, bajo calor suficiente como para sublirar el nsn-

cionado colorante sublimable, cuye pasts comprends, adamss

de este colorante ud espesador y egue y @ la que se incluys
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un aditivo, aumentdndose le proporcidén de colorante que ss
transporte desde una lémina portsdors auxiliasr impresa con
la paste de imprimir al materiel textil que se pone en con-

tacto con la lémina portadore impresa s temperstura elevads.

2.- Procedimiento segin la reivindicecién 1, c 2 r s - |

cterizado porel hecho de que la pasta de imprimir

H

contiene iguslmente un emulsionante el cuel se selecciona !
entre los aductos del déxido de alquileno, compuestos que - X
contienen grupos sulfo, sulfeto o ambos, compusstos cue con-
tienen tanto grupos polislguilenoxi como grupos sulfo, sulfa-
t0 o smbos, jabones sclubles en ague, éstsres de &cidos gra-
sos, compuestos de emonio cuaternério conteniendo un rodi- i
cal slifdtico de cadena larga, ésteres del dcifo fostdrico ;
y mezclas de sulfonatos y bases heterocicliceas. '

3.— Procedimiento segin la reivindicecién 1, c 2 r @ -

cterizado por el hecho de que la pzite 4e imprimir

contiene un aditivo que impide la excesiva formeeidn de es-

puma y, el cual se selecciona entre los alcoholss aliféticos

que contienen hasta 14 y mds, especislmente de 8 2 14 y me-

1
. . . 1
jor de 8 a 10 dtomos de cerbono y sus derivedos funcionsles:

fenoles y mezcles de los mismos, bencilésteres ds los dcivos

grasos inferiores, glicerol-éteres sceites vageteles épro-
piados diésterss del dcido ftdlico y sales de metal alcelino
de los dcidos sulfdnicos aromsticos.

4 .- Procedimiento segin le reivindicacidén 1y 3, c & =
racterizado por el hecho ds que el citado asitivo
puede seleccionarse sntre el ftalato de dibutilo, el elcohol
jso-octilo, sl acetato de bencilo y el dibutilglecsrolétsr.

5.- Procedimiento segin las reivindiceciones 1y 3, ¢ e~

racterizado por el hecho de que el citedo editivo
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se se}ecciona éntre uns megcla de cresoles, acetato de iso-oc—
tilo, acetato de caprilo y aceite de eucalipto. |

6o Prbcedimienﬁo segin las reivindicaciones 1y 3, ¢ a -
racterizado porel hecho de que el citado aditivo se
selecciona de los alcoholes actlilo, preferentemente el iso-oc-
taﬁol y sus ésteres de Acidos grasos inferiores y que dicho
emulsionante se selecciona entre los aductos del 6xido de alqui-
leno, preferentemente aductos del 6xido de etileno vy alcoholes
grasos superiores, conbteniendo dichos aductos grupos aniénicos,
tales como los grupos carboxilicos.

7.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1y 2, c a -
racterizado por el hecho de que el mencionado 2diti-
vo se selecciona en el ftalato de dibutilb, asi como el referi-
do emulsionante se escoée entre les Jjabones solubles en sgusa,
aceites sulfonados, aductos no-iénicos del 6xido de alquileno ¥
aductos del 46xido de alguileno contenicndd grupos aniénicos.

_8.— Procedimiento segin las reivindicaciones 1y 3, ¢ a -
ract é r izado por el hecho de que cuando el mencionads
aditiﬁo es un alcohol octilo el referido emulsiongnte se selec-
ciona entre los jabones solubles en agua, aceites sulfonados,
sductos no-ionicos del 6xido de alquileno, tales como los poli-
glicoéteres de los alconoles aliféticos,raductos del éxido de'
alguileno conteriendo grupos anidnicos y sulfatos de alguilo.

9.~ Procedimiento segin las reivindicaciones-l ¥3, ¢ca-
raciteriszado por el hecho de que cuando el mencionado
aditivo es acetabto de beﬁcilo el referido emulsionante s& €SCC—
ee entre los aceites sulfonados, los poliglicoléteres de clco—
holes aliféticos y los aductos de 6xido de alguileno gue con-
tienen grupos anidnicos.

<.

10.~ Procedimiente segin lse reivindicaciones 1 y 3, ¢ 2 -
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rac terisgzado por el hecho de gque cuando el mencioé
‘neado aditivo eé dibutii-gliceroléter el referido emulsioonte
|se escoge entre los jabones solubles en ozua, poliglicoéteres
de alcoholes alifdticos y aductos del 6xido de algquileno con-
teniendo grupos aniébnicos.

11.~ Procedinmiento segin las reivindicaciones anteriores,

caracterdizado vor el hecho de que la cantidad de

. dicho aditivo no es superior a aproximadamente un 10% en peso

del total de la pasta, asi comc la cantidad dél emulsionante no
es superior a aproximadamente un 2%, en pso del total de la past
12.~ Procedimiento sezin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por el hecho de Que el colorante uti-
lizado y sublimable es un colorante de dispersién. ’

13.- Procedimiento segiin las reivindicaciones -eateriores,
caracterizado Apor el hecho de que el espesador se
selecciona entre los alginatos sbédicos, las harinas de algarro-
bvilla solﬁbilizadas a eleccién, las harinas de guar, las alguil-
celulosas inferiores y los ésteres de celulosa.

-14.- Procedimiento Ge impresién con estarcido de léminas
portédoras auxiliares para su uso en el estampado por transpor-
te de materiales textiles.

Segin se describe y reivindica en la presénte ['emoria que
consta de 25 hojas foliadas y mecsnografiadas por'una sola cara.

, o,

Wadrid, a 11 de Marzo de 1974 '

PRINTON (AUSTRALASIA) PTY. LID.
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