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MEMORTIA

N e i .

D EWS C.R IMP TIVA
de una Patente de Invencidén a nombre de:
SCHL.OEMANN-SIEMAG AKTIENGESELLSCHAFT, de
nacionalidad alemana, domiciliada en 4 -
Disseldorf 1, Steinstrasse 13 (ALEMANIA)
por: "DISCO DE PRESION PARA EL CURND DE -
PRENSAS DE EXTRUSION, ESPECIALMENTE DE -

PRENSAS DE EXTRUSION PARA ALUMINIO",

El invento se refiere a un disco de presion para
el cufio de prensas de extrusidn, especialmente de prensas de
extrusidn para aluminio, Como se sabe, en las prensas de ex-
trusidén para metsles ligeros se emplea por regla general un
disco de presidn que se encuentra suelto delante del cufio y
que en primer lugar debe impedir que el cufio de la prensa ep
tre en contacto con el materisl a prensar., Debido & esto el
disco de presidn, y no la cabeza del cufio, estd expuesto a
elevadas cargas mecénicas y térmicas. En segundo lugar se congi
gue mediante el disco de presidém un funcionamientos correcto
de le prensa, adn cuando el receptor de lingotes de la pren-

sa de extrusion no estéd alineads en cierta medida. En tercer
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luger por medioc del disco de presidn se hace posible la eli
minacidén del resto de prensado a la terminacién del proceso
de extrusian.

Sin embargo la eliminacidn del resto de prensado
no siempre se realiza sin problemas. En la practica resulta
muchas veces que el resto de prensado después de la separa-
cion de la matriz y la caida junto con el disco de presién
queda adherido todavia al disco de presidn. Por esto la se-
paracion del resto de prensado y del disco de presidn debe
realizarse todavia muchas veces & mano o mecénicamente. Pero
algunas prensas de extrusidn todavia no estédn equipadas con
un dispositivo mecanico de separacidn, de modo que aqui la
separacion debe realizerse a mano, lo que légicamente es dig
pendioso.

En la préctica se desea en muchos casos un proce-
dimiento de extrusidn que trabaje con un disco de presidn
dispuesto fijamente en el cufo de prensa. También en este
caso se tiene el problema de la adhesidn del resto de pren-
sado en el disco de presidn.

Por consiguiente el invento tiene el objeto de dg
sarrollar un disco de presidn que precisamente frents al -
aluminio tenga una tendencia mucho menor de adhesidn que los
discos de presion convencionales y donde précticamente a la
terminacidn del proceso de extrusidn el resto de prensado ya
no queda adherido al disco de presidn.

Esto se consigue de acuerdo con el invento porgue

para el desprendimiento automatico del disco de presién del
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resto de prensado en una escotadura prevista en el lado -
frontal del disco de presidn dirigido hacia el resto de -~
prensado existe un medio de presidn eldstico. En el perfegc
cionamiento del invento, como medioc de presidn elédstico eg
td encerrado aire en la escotadurs prevista entre el mate-
rial a prensar o el resto de prensado y el disco de presion.

Al entrar en contacto la superficie marginal del
lado frontal del disco de presidn con el lingote a prensar,
permansce durante el proceso de extrusidn aire en la esco-
tadura y este aire se comprime. Una vez terminado el procg
so de extrusidn y cortado el resta de prensado de la barra
prensada, el aire comprimido en la escotadura empuja al reg
to de prensado, que en la meyoria de los casos estéd adheri
do solamente & los bordes exteriores del disco de presion,
y le separa del disco de presidn-.

Como perfeccionamiento del invento, en el fondo
de la escotadura del disco de presion esté dispuesto un ta-
ladro que pasa sl lado frontal posterior del disco de pre =
sidn y que se puede cargar con aire a presién. De este modo
se puede aumentar todavia la presion para desprender el reg
to de prensado del disco de presion.

Para obtener una hermetizacién mejor del disco de
presion frente al material & prensar y para impedir de este
modo un escape del aire encerrado en la escotadura, es ven-
tajoso que el lado frontal del disco de presidn dirigido ha
cia el material & prensar esté biselado hacia fuera en for-

ma cdénica.
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Dtra solucidn del problema del invento que surte
el mismo efecto consiste en que para el desprendimiento autg
madtico del resto de prensado del disco de presidén la escota-
dura prevista en el lado frontal del disco de presiodn dirigi
do hacia el materisl a prensar esté configurada en forma ciz
cular y que detrds de una placa interior que cierra la esco-
tadura se encuentre un medio de presion eldstico.

Como perfeccionamiento del invento la escotadura
circular tiene una superficie anular que se estrecha en for-
ma conica hacia el interior y a la que se ajusta la placa in-
terior provista tambien de un borde cdnico, la cual en el es-
tado ajustado termina a2 ras con la superficie frontal del dig
ca de presién.

De un modo ventajoso estén dispuestos agqui como mg
dio de presion eldstico resortes de disco en la escotadura -
detrés de la placs interior., Antes del proceso de extrusidn
los resortes de disco empujan la placa interior ante el la-
do frontal del disco de presidn, la cual placa interior en
perfeccionamiento del invento se puede mover axialmente de
un modo limitado y estd centrada en el disco de presion. Du-
rante el proceso de extrusion los resortes de disco son com-
primidos por la placa interior, hasta que la placa interior
se ajusta tanto & la superficie exterior coms también al fon
do de le escotadura. Con esto se almacena en los resortes =
energia que al descargarse la prensa queda libre, empuja la
placa interior hacia adelante y provoca de este modo el des~

prendimiento del resto de prensado del disco de presidn.
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A continuacion se explica el invento de un modo més
detallado con ayuda de los dibujos que muestran lo siguiente:
Figura 1 un disco de presidn, paercialmente en seccién en vis-

ta lateral con una escotadura dispuesta en su super-
ficie frontal,

Figura 2 un disco de presidn, parcialmente en seccidn en vig

ta lateral, con un resto de prensado y un taladro en el

centro, y

Figura 3 un disco de presion en vista lateral, parcialmente
en seccidn, con una escotadura circular en la super-
ficie frontal y con una place interior que cierra eg
ta escotadura.

En la Figura 1 un disco de presion 1 que estd cola-
cado delante de un cufio de prensa en el proceso de prensado
de uUna prensa de extrusion psra metales, estd provisto de -
una escotadura 3 en la zona céntrica de su lado frontal 2 -
dirigido hacia el material & prensar. La escotadura puede -
tener cualquier forma, Esta escotadura debe estar situasda sg
lamente dentro de la superficie frontasl 2 del disco de pre-
sién 1. La superficie frontal 2 dirigide hacia el material
a prensar estd biselada en forma cénica hacia el exterior.le
bido & esto se consigue una hermetizacidn mejor entre el dig
co de presidn 1 y el materisl a prensar y contra una expul-
sion eventual del aire encerrado. E1 bisel frente a una su-
perficie frontal plana puede ser de 52 a 102,

En su lado posterior, dirigido hacia el cufio de -

prensa no dibujado, estd prevista una escotadura cilindrica
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4 pars el centraje del disco de presién 1 en el propiec cufic
de prensa. Al ajustarse durante el proceso de extrusidn la
superficie frontal restante al lingote a prensar no dibuja
do, el aire gque se encuentra en la escotadura es comprimido,
y 8l ser descargada la prensa no dibujada y el cufio de la -
misma, émpuja al resto de prensado 6, que después de la se-
paracion del material prensade no dibujado se encuentra en
el disco de presion 1, separandole de la superficie frontal
2 del disco de presian 1.

Adicionalmente al aire comprimido encerradoc puede
introducirse también sire a presién a través de un taladro
5 desde el lado posterior del disco de presidn en la escota
dura 3 para quitar el resto de prensado 6 del disco de pre-
sién 1 (Figura 2). El1 aire a presion puede conducirse a tra
vés de un taladro en el cufio de prensa no dibujedo al disco
de presidn 1.

La Figura 3 muestra un disco de presién 11 que en
su lado frontal plano 12 tienme une escotadura circular 13.
En el lado posterior -del disco de presidn 11 se encuentra -
también una escotadura cilindrica 14 para el centraje del -
disco de presidn 1l en el cufo de la prensa.

La escotadura circular 13 de una superficie anu~
lar 15 que se estrecha abajo en forma conica hacis el inte-
rior y @ la que sigue un taladro cilindrico 16. En el centro
de la escotadura 13 estd previsto en el disco de presién 11
un pivote 17, alrededor del cual se encuentra una escotadura

circular 18,
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En la escotadura 13 estéd dispuesta una placa in-
terior 19 que tiene en su periferia una superficie anular
coénica 20. Con esta superficie anuler 20 se ajusta la pla-
ca interior 19 a la superficie cénica correspondiente 15 del
disco de presion 11, El lado exterior de la placa interior
19 se encuentra a ras con el lado frontal 12 del disco de -
presionm 11.

En el lado interior de la placa interior 19 esta
prevista una escotadura cilindrica 21, cuyo didmetro correg
ponde a aquel de la escotadura opuesta 18 del disco de pre-
sién 11. Entre le escotadura circular 18 y la escotadura -
cilindrica 21 estén previstos los resortes de disco 22 que
en su estado no cargado distancian la placa interior 19 del
disco de presidn 11,

Por medio de un tornilleo 23 que estd dispuesto en
el centro del disco de presién 11 en un taladro 24, la place
interior 19 esté fijada en el disco de presién 11, pudiendo
moverse axialmente de un modo limitado. La cabeza 25 del tog
nillo 23 se encuentra en una depresidén cilindrica 26 en el
lado posterior del disco de presion 1l. Entre la cabeza 25
del tornillo y el lado posterior de la placa interior 19 es-
td previsto como pieza de distancia un manguito 27 que rodea
al tornillo 23 y de desliza dentro del taladro 24 del disco
de presion ll.

Para svitar el desprendimiento de la placa interior
19 del tornillo 23 estan previstos en la escotadura 13 del

disco de presidn 11 los pernos de guia 28 que encajan en ta-
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ladros apropiados 29 en el lado posterior de la placa inte-

rior 19.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencién:

1.~ Disco de presian para el cufio de prensas de
extrusién, especialmente de prensas de extrusién para alumi
nio, caracterizado porque para el desprendimiento automati-
co del disco de presion del resto del material prensado en
una escotadura prevista en el lado frontal del disco de -~
presion dirigido hacia.el resto de prensado estd previsto
un medio de presion eldstico.

2.- Disco de.presidn, de acuerdo con la reivindi-
cacion 1, carascterizado porque coma medio de presidn eldsti
co estd encerrado aire en la escotadura prevista sntre el -
disco de presién y el resto de prenseado.

3.~ Disco de presidn, de acuerdo con las reivindi-
caciones 1 y 2, caracterizado porque en el fondo de la esco-
tadura del disco de presidn estd dispuesto un taladro que -
pasa al lado frontal posterior del disco de presion y que se
puede cargar con aire a presidn.

4,- Disco de presion, de acuerdo con reivindicacio-
nes anteriores, carecterizado porque el lado frontal del dis-
co de presion dirigido hacia el material a prensar esta bise-
lado en forma conica hacia fuera.

5.- Disco de presidn, de acuerdo con reivindicacio-

nes anteriores, caracterizado porque para el desprendimiento
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automdtico del resto de prensado del disco de presidn la es-
cotadura prevista en el lado frontal del disco de presién di
rigido hacia el material a prensar estd configurada en forma
circular y detrés de una placa interior que cierra la escotag
dura se encuentra un medio de presidn eléstico.

6.~Disco de presidn, de acuerdo con reivindicacio-
nes anteriores, caracterizedo porque la escotasdura circular
tiene una superficie anular que se estrecha en forma cdnica
hacia el interior y a la que se ajusta la placea interior que
estd provista también de un borde cdnico y que en su estado
ajustado termina a ras con la superficie frontal del disco de
presion.

7.- Disco de presidn, de acuerdo con reivindicacig
nes anteriores, caracterizado porque en la escotadura detrds
de la placa interior estan dispuestos resortes de disco como
medio de presidn eléstico.

8.~ Disco de presion, de acuerdo con reivindicacio-
nes anteriores,caracterizado porque la placa interior se pue-
de mover axialmente de un modo limitado y estd centrada en sl
disco de presiaon,

9.-"DISCO DE PRESION PARA EL CUND DE PRENSAS DE EX-
TRUSION,ESPECIALMENTE DE PRENSAS DE EXTRUSION PARA ALUMINIO",

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-

moris Descriptiva, que consta de nueve hojas escritas a maqui-

na por una sola cares y de sus correspondientes dibujos.
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