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Procedimiento y aparato para imprimir en huecograbado.

Todbsilande ERCOLINE (PROCESS) LIMITED, entidad inglesa, residento

en 14, Liverpool Koad, Slough, Buckinghamshire, Ingle-

terra,

i A I

La invencion se refiere & un procedimiento de hue—

cograbade para producir un articulo plano, y & un aparato de

imprimir que se caracteriza porque un material de impres:idn

fluido, que se ha de imprimir s

obre un substrato, se alimen-

ta en el entalle o grabado de una plancha para impresidn en
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huecograbado a thavés. del espesor de la plancha.

Segdn él invento, un procedimiento de impresién para
producir un ar%iculo practicamente plano, comprende que ung =
plancha para impresidn en huscograbado, rebajada sobre su su-
perficie de imprimir de forwa que corresponde con la forme re-
querida del articulo, haga contacto contre un substrato; inyec
tar un material endurecible en los rebajes de la plancha. por
conductos a través del espesor de la plancha de estaﬁpacién pa
re depositar material sobre el subsirato; separar la plancha
de impresion del substrato; dejar quec el material se endurezca
total o parcialmente, sobre el substirato; & separar el articu~
lo del substrato. A titulo de ejemplo, el método es idoneo pa

ra producir articulos tales como juntas.

de estar recubierto ae un compuesto de desprendimiento) ¢ wn

papel de desprendimiento de silicona.

51 procedimiento del invento es iddneo, por ejemplo,
para la fabricacion de juntas,

En 1&5 méquinas de imprimir en huecograbado propucs-—
tas con anterioridad a este invento, del tipo mencionado, el
dispositivo ae alimentacion del material emplezdo pare la im-
presion aotua bajo la aceidn de la preeidn e imprimir para
bombesr el material de iumpresion & iraveés de los conductos en
el espesor de la plancha hasta los rebajes situados en le ou~
perficie de impresidn de la plancha. Tl material para impre-
+sién se comprime por la presion de imgrimir antes de que se 8-
bra una vdlvula de salida para permitir que.el material alcan-

ce la plancha de estampacion. Cuando la valvula se abre ini-

cortanie que produce el riesgo, en el caso de algunos materia~
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El substrato puede ser por ejemplo metalico {(que pue~;

1

cialmente, el material se ve sujeto & un considersble esfuerzo!
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nes para impresion relativamente densos, de coagulacion dsl mgf
terial. ©Se puede generar un esfuerzo cortante adicional en ung
vél%ula de desahogo de presion si esta pe utiliza para cvitar
que se genere un exceso de contrapresion en el entalle o graba
Ko,

Fl aparato para la impresidn, segin el invento, que 5
es idoneo para imprimir material endurecible, eompreﬂde uwio 0 :
mes dispositivos ue alimentacién:de material que tieuen una ci}
mara con una boca de entrada gue se conecta a una fuente de su
hinistro de material para impresion y una boca de salida que
se conecta a un rebaje de una plancha de estampacion de hueco-
grabado, estando controlada la salida pér un clemento de valvy

la conectado & un diafragma, pieton u otro élemento mévil, obli

gado a une posicidn en la que el elemento de vdlvula cierra la!
boca de salida pero gue se situa y dispone de forma que se PO~
. s . " . ;
ne en comunicacion con una conexion para abastecer fluide com-|
s s 3 . 7 . Ze- v PR |
primido, ¥ cuando se sometc a la aceion del fluide comprimido,
se abre la valvula contra su empuje. oo |
Este aparato se puede hacer funcionar alimentando ma
terial fluido para impresion a la boca de entrada ue 13 camard
abriendo la valvula en la boca ae saliva de la cdmara peea pro
porcionar comunicacion entre la cdmara y wio o mis conuucton
que se conectan con los rebajos en la plancha de la estampacidih

de huecograbado, a través del espesor de la plancha, cerrando
1

la boca de entrada a la cdmura y entonces forzando ol material
pare impresion desde la céuare a través de dichos conductos al
interior de los rebajes, de la plancha ue hnecograbado. La vél
vule de salida se abre preferiblemente por la accidn directa

Gel fluido cowprimito, sometiéndose tawbidén el material para

impresion a la presion del fluido comprimido (por ejemplo por
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jar el material para impresidn a través:de la boca de salida.

De este modo se evita notablemente el esfuerzo bortqnte que el

-4 -
un pistén o diafragma) para establecer un flujo ligero inversoi
con lo que se cierra una valvulae de reténcion en la boca de exn
trada. Una vez que se cierra la boca de cntradae, 1a acclon adi
cional del fluldo comprimlao fuerza él material para lmpre31on
a través de la boca de salida el interior de los rebajes en la
plancha de la estampacidn de huecograbgdo.

En la practica se utilize preferiblemente wna valvu-
la de retencidon en la boca de entrada del maberial para iupre=
sién o en la linea de suministro, Como le vdlvula de retencidn
se debe cerrar antes de que se ‘pueda generar una preéién sus-
téncial en el material pare impresion éor deéplazamiento de la;

pared, la vélvula de salida se abre antes de que se puefa empu

material para impresidn experimentaria si la valvula de salida
se abriera inicialmente fan solo debido a la presion del mate-—
rial que actﬁé sobre la misma. Ademas, la contrapresion en el
grabado solamente puede equilibrar,'pero'no exceder, la del
fluido comprimido (y.g., aire comprimido), ﬁor lo que en el su
pueséo que se regule esta presion avropiadamente no habra nece
sidad de desahogar.la presidn del material para impresidn y, db
este modo, se evita una segunda fuente de posible esfuerzo cor
tante sobre el materiel viscoso que se utiliza para 1a impre-
sion. .

_ El diafregma o pistén divide preferiblemente la cdma
re para séparar el material para la impresion y el fluido com~ o
primido, abriendose el vastago de la valvula hacia fuera de lsa
cémara y cerrandose hacie el interior de la misma,

El aparato de imprimir en huecograbado segun el in-

vento estd provisto de uno o mds dispositivos de alimentacidn.
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- |vo de alimentacion de material pare impresidn, tomada a lo lay;

leion en huecograbade 2 se sostiené de una placa superior de -

En el caso de que el aparato ests prsviéto de mas de un disposi
tivo de slimentacion, dichos dispositivos se pueden conectar
cada uné a colores respectivos u oiros materiales de impresién
pare alimentarse a las dreas respectivas del grabado en la -
plancha de la qstampaqién de huecograbado, con el fin de impri
mir simultdéneamente todos los colores u otros materiales.

Un dispositivo de alimentacidn puede ser suficiente
cuando el aparato se utilice con el métbdo de fabricacidn de
articulos practicamente planos segin el invento,

A continuacién se desoribe una modalidad del invento,
a titulo de ejemplo, tomando como referencia los dibujos adjug,

tos, en los que: _ t

La figura 1, es una vista general esquemética en al-.

_ _ : . , A |
zado del aparato de imprimir en huecograbado segun el invento;'
y A ' , ) ,
La figura 2, es una vista detallada de un dispositi-!

!

go de la linea de corte 2-2 de la figura 1.

Refiriéndonos a la figura 1, upa plancha de datampa-

sustentacion 4 montada sobre uns prlatine superior de unz pren-

sa 6., ILa platina 6 coopera con una platine. inferior de la pre

e

sa 8 en la que se dé;oca un substrato 10 que se desea imprimir}
Cuando el aparato se emplea con el método de fabricacidn de ar|
ticulos précticaﬁente planos segin el invento, el substrato 10
puede ser, por ejémplo, una chapa met&lica o un papel de des-

prendimiento de silicona. Cuando el apératd se utiliza en im~
presién cldsica, el substrato 10 puede ser, por ejemplo, una

hoja de papel; no obstante, se comprenders que el invento tie-

ne aplicacion con cualquier material que se desee imprimir tan
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{uno o mads dispositivos de alimentacion 12, ilustrdndose 3 de

"1y/0 la alimentecidn desde los depdsitos puede efectuarse por

-6 =

to 81 tiene forma laminar como si no.
El material fluido para impresidn se inyecta a tra-

vés del espesor de la plancha de estampacidn 2 por medio de

dichos dispositivos. Los dispositivbs pueden alimentar cada
wio tintas o pinturas de colores diferentes a distintas partes
del grabado en la cara de impripir en la.estampacién, en la
forma descrita en la memoria complete de nuestra solicitud de
patente Briténica pendiente N2 10.883A71. Wo obstante, el apa
rato se describird adicionalmente con respecto a un método Pa=
ra fabricar art{culos précticamente planos, por ejemplo juntas
Yy en este caso, el material fluiao pare impresion es ur mate-—
rial endurecible que se puede endurecer;, por ejemplo, por cu-—
racion una vez impreso. .

Los dispos;tivos de alimentacion 12 se abdstecen de
matgrial apropiado ‘procedente de uno o mas depdsitos 14 por

conductos flexibles 16, Los depdsitos pueden estar a presidn

gravedad, En algunos casos puede ser suficiente un solo dis-
positivo de alimentacion 12,

La seccidn transversal de uno de los dispositives de
alimentacion 12 y la plancha de estampacion 2 se ilustran en
la figﬁra 2. El lado inferior Ge la plancha de estampacidn 2
se rebaja en 18 para corresponder con la férma réquerida del
articulo iue se desésn producir y que puede ser, por ejemplo,

una junte, (Cuando se trata de impresidp cldsica, los rebajes

corresponden & los dibujos que se desea imprimir). ‘A tcaves
de la plancha se proporciona un conducto 20 para abastecer el
material para impresién endurecible y se ensancha por sus ex-

tremos superior 22 para reocibir un tapdén obturador resiliente

"
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24 & través del cual se extiende un conducto 26. Bl extremo !

ca de entrada para retener el flujo inverso de material para

superior del tapon 26. es conico y se cierra herméticamente den
tro de un conducto comico, indicado por 27, en el extrdémo infe|
rior del dispositivo de alimentacidn 12, ‘
 El dispositivo de alimentacion 12 tiene una cdmara
principal 28 divid;da por un diafragma eldstico 30 en una par-
te superior }2 y uﬁa parte inferior 34, ILe parte de la camara/
inferiﬁr 34 estd provista de una boca de entrada 36 para el mg
terial empleado para‘impresién. Una valvula de retencion cong

titu{da por una bola 38 y asiento 40, se proporciona en la bo-

impresién procedente de la parte .de cdmara 34,

El extremo inferior de la camara 28 se comunica con
el conducto 26 a través del tapon 24 y, por lo tanto, a través
del conducto 20 en el rebaje 18 de la plancha de estampacidn.
Una velvula de seta 42 controla el conducto de salida 43 de la
cdmara 28 y este constitufda por una seta 44 que hace asiento
contra una pestaiia interna 46 en la cémara,- la sete 44 va mop]
tada en el sxtremo de un véstago 48 que se fija al diafragma
30 mediante dos collarines roscados 50, 52, que se montan &
rosca sobre el vastago 48 para sujetaf el diafrégma entre los
mismos. Un muelle dé compresidn 54 se extiende entre un resal]
to 56 del collarin 50 y la pestaiha interna 46, para empujar al
diafragma hacia fuera de la parte de la cédmara 34 en la sec—
cidn 32, cerrando de este modo la valvula de seta 42,

La seccion de camara superior 32 estd provista de

ung boca de entrada 56 para aire comprimido por un tubo neumd-

tico 58,

En la practica, se induce presidn a un elemento de

piston 60 por medio de la platina superior de la prensa 4 y cqé
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prime un conjunto de arandelas belleville 62 pars ejercer empuy
je a través de la pared del dispositive de' alimentacion 12 en’
la plancha de estampacidn 2 contra el substrate 10, con el fin
de establecer una présién de estanqueidad entre loé wismos,
Cuando la placa 4 comprime las erandelas 62, pone en funciona-
miento un microinterruptor 64 (vedse la figura 1) que forma un
circuito eléctrico entre una fuenté de energ{a eléctrica y wne
vélvula neumdtica de solenoide 66. Bsta vdlvulc se abre para
permitir que Ffluya aire comprimido a través del conducto 58
hasta la bocs de entrada 56 y desde esta al interior de la pex)
te superior de la camara 32, ILa presién del aire empujae al
diafragme 30 en sentido descendente en la parte de camara 34
levantando la seta 44-de su asiento 46. El movimiento del dig
fragme hacia el interior inicie teambién un ligero flujo inver-
8o o través de 1la boca de entrada 36 de la cdmera interior 34,
suficiente @ara cerrar la valvula de retencion 38, 40, Una
vez que se ha cerrado esta vdlvula, estando ya abierta la vél-
vula de seta 42, la presion en la parte 34 de la cémarq puede
acunularse pare empujar al material endurecible que se utiliza
para la impresién ¥ que ya se encucntra presente en la parte
34 de la cémara, & través de los conductos 43, 26 u 20 al. inte)
rior de los rebajes de la estampscidn 18. Una vez que estdn
llenos los rebéjes'lS, la contrapresion se nivela con la pre-
sion del aire comprimido y no fluye mds material,

Entonces se suelta la presion del aire comprimido de
Jando que el diafragma se recupere por la accion del muelle 54
alcanzando la posicion ilustrada en la que se cierra la vdlvu-
la de seta 4é y se suceclona nuevo material o 86 deja que fluyd

nuevo material a fravés de 1la boca de entrade 36 y la vdlvula

« ! . " 14
de recuperacion 38, 40, para mantener la seccion 34 de la camz
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‘tqueda ahora "impreso" con una capa de material endurscible con

‘sujeto a un esfuerzo cortante inapropiado debido a que la pre-—

wvédlvula de salida se abre por la presion del abastecimiento -

-9 -
. ] ,
re llena de material empleado para la impresion en la siguienw
te carrers de la prensa,
Se alza la platina superior de la prensa, sepzrando

de este modo la plancha de estampacién 2 y el substrato 10 que

la forma del rebaje de la estampacidn 18, Elrmaterial endure--
cible se deja ehdu;ecer colocando &l qubstrato impreso en l1las
condiciones ambientgles apropiadas y, una vez erdurecido o paxr
cialmente endurecido el articulo, v.g., una junta, se separa
del substrato. :

Evidentemente, se pueden emplear muchos mecanismos
distintos al descrito, para abastecer aire domprimido a la ca-
mara una vez que se ha establecido la presidén de estanqueidad
entre la planche de la estampacion 2 y el substrato 10,

Se comprendera que el material endurecible no se ve

sién del material tenga que abrir una valvula, si no que 12
por separado de aire‘comprimido. '
N 0 T A

Descrite suficientemente la naturaleza del invento,
es8{ como 1la manera de reslizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriorménte indicadas son sus-—
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental, Taembién se hace constar que el inven-
to corresponde a una solicitud de patente presentada en Ingla-
torra con fecha 9 de Marzo de 1.973;Abajo ol numero 11536/73,
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden loa Con

venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la

esencia del referido invento y por lo que se solicita Patente
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|daptado para producir un articulo prﬁcﬁicamenxe planc, que com

|terizado porque el substrato es de metal recubierto con un com
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de Invencién por 20 afios en Espafis sobre: PROCEDIMIENTO ¥ APA-
RATO PARA IMPRIMIR EN HUECOGRABADO; oaracterizandose por lo i

guiente:
18 ,~ Procedimiento para imprimir en huecograbado, a-

prende colocar una plancha para impresion en huecograbado, re—
bajada en su cara de imprimir de forma gue corresponde éoﬁ la

forma requerida del articulo, contra un-substrato, inyectar un
material endurecible en los rebajes de la planche por conduo-

tos a ﬁravés de espesor de dicha’plancha de impreéiﬁn pars de-
positar material'sobré el substrato; separar ia plancha de im-
presidn del substrafo; dejar que el material se endurezca total
o parcialmente sobre &l substrato, y separar e) art{culo del
substrato.

28 ,~ Procedimiento, segun la reivindicacidn 1, carac

puesto de desprendimiento o papel de'deSprendimiento de sili-
cona,

34,~ Procedimiento para imprimir material viscoso sgQ

bre un substrato caracterizado porque el material endurecible .
se hace flulr heste los rebajes de une planche para impresidn
on huecdgrabado por‘medio de un dispositivo de alimentacion
que tiene una cémarg en la que se aliments el material endure-
cible y que tiene una boca de sal;da'que se abre'por medios -
distintos a la presidén del materiasl endurecible, cerrdndose la
boca de entrada a la cdmara y comprimiénd&se el material endu-
recible para fluir des@e la boca de salida de la cémgra hasta
el interior de los rebajes de la plancha de estampacion.

4%, - Aparato, de imprimir'apfopiado para imprimir ma

terial viscoso o endurecible, que comprende uno 0 mas disposi-
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‘una boca de entrada para cohgctarse a una fuente de suminis-

la que sl elemento de vdlvula cierra la boca de salida, pero

‘las partes la boca de entrada de la cémara y.1a boca de sali-

boca de entrada para el fluido comprimido, conectidndgse la

- 11 -

tivos de alimentacidn de material provistos de una cdmara con|

tro de material para impresidn y una boca de salida que se co
necta a2 un rgbaje de una plancha para imprgsién huscograbado

6 plancha de estampacifn, controléndose-la boca de salida por

medio de un slemento de vilvula conactads a un diafragma, pis

ton § otro slemento mévil, que es empujado a una posicidn en

que se sitla y dispone de tal forma que se pone en comunica-
cidn con una conex{én para el abastscimiento de fluido campri
mido y, cuando se somete a la accidn del Pluide comprimido,

la vdlvula se abre contra su empuje.

58, -~ Aparata de imprimir, segin la raivind;cacién

4, caracterizado porque la boca de entrada a la.cémara para

el material empleado para impresién comprende una valvula uni|
. . . !

direccional gque permite el paso de material sdlgmente al inte

rior de la cédmara. |

68,- Aparato de imprimir, segdn las rgivindicaciué.
nes 4 5 5, caracterizado porque la cdmara se divide en dos
partes por medio de un diafragma resiliente teniendo una de

da para el material que se emplea para impresidn y la otra la

vdlvula de salida al diafradma mediante un véstggo gye atra-

viesa la primera de las partes citadaa.
78, ~ Aparato de imprimir, segln la reivindicacidn
5, caracterizado porque la uélvula de salida se abre hacip

fuera de la cdmara,
88,- Aparato de imprimir, segdn cualquiera de las

reivindicaciones 4 a 7, caracterizado purqué el dispositiva
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de alimentacidn, 6 cads uno de los dispositivos de alimenta-
primir.’
- dispositivo de alimentacidn, conectados cada unp & colorgs §
do cada uno.a las 4reas difarentss del entalle §
--la cara de imprimir de una plancha para impresidn en. hueaco-

'cograbado- tal y como queda sustanclalmanta desprlto en la

.por una sola cara,

- 12 -

cién, se montan entre las dos platinas de una prensa de jm-

9a,~ Aparato de impfimir, segin cualqupiera de las

reivipdicéciunes 4 a 8, caracterizado porque tigne mas dg un

materiales diferentes empleados para la impresidn y conecta-
g grabado en
grabado,

- 108, - Proceﬁimiénto y aparato para imprimir en hue-

presente Memeria @ llustrado en los adJuntos dlbUJos.

Esta Memoria consta do 12 hOJaS escrlpas a méqqlna

madrid/ F , fﬁ?ﬁ'
ENCOL INE (PRUCES LImITED.

EZ ACERS Y Mo, -
L Gasts Cazc s
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