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Ia presente invencidn se refiere en geng
ral al empaguebado o envasado de productos para méqui;
nas distribuidoras y, mds en particular, al envasado de
materiales higroscédpicos o delicuescentes, en polvo o en
forma granular, destinados a usar en mdquinas para dis-
tribuir liquidos en vasos. Tales materiales se disuel-
ven o suspenden en agua para formar el liguido que se es
td distribuyendo y, en almacenaje antes de la adicidn
del 1iquido, tienden a atraer y absorber la humedad hasta
llegar a convertirse en liquido o formar una torta glu—
tinosa.

El objeto principal de la presente inven
cidn es el de envasar un material, del cardcter arriba
indicado, de una manera nueva en su género utilizando una
pila de vasos de distribucién normales encajados o meti-
dos unos dentro de otros, mientras se simplifica la ope-
racidn de distribuir y se protege el material contra.su
exposicidn a la humedad antes del momento de ser distri-
buido.

Otro objeto es el de proteger el mate-
rial contra su exposicién a la humedad, mediante el re-
curso de almacenar una cantidad de material suficiente
para cada vaso en un recinto herméticamente cerrado,
congtituido por parte de dicho vaszo y del vaso adyacente
de la pila.
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Con arreglo a la presente invencidn, se
habilita un método de empaguetar que comprende las eta-
pas de: soportar un primer vaso de fondo en entrante o re
bajado, en posicién invertida, con el entrante o rebajo
abriendo hacia arriba; depositar en dicho enirante abier
to hacia arriba, del citado primer vaso, una cantidad de
dichae sustancia; enchufar entre s{ dicho primer vaso y
un segundo vaso, en posicidén invertida, hasta llevar al
borde inferior dispuesto hacia arriba, del primer vaso a
aplicacidén en contacto con la pared de fondo vuelta hacia
abajo del segundo vaso, formando asi un cierre hermético
que evite el escape de dicha cantidad de la citada sus-
tancia respecto de dicho entrante; y mantener el citado
borde inferior de dicho primer vaso en contacto de apli-
cacién con dicha pared de fondo del citado segundo vaso
mientras se invierten dichos vasos para poner los citados
vasos en su pogicién normal vertical y trasladar dicha
cantidad de la citada sustancia desde dicho entrante de
dicho primer vaso hasta la pared de fondo, que entonces
estd vuelto hacia arriba, del citado segundo vaso.

La invencidn se extiende ftambién a un pa
quete para uso en una mdquina distribuidora destinada
a recibir una pila de vasos que se abren hacia arriba, me
tidos unos dentro de otros, y liberar o soltar el vaso

inferior de la pila para que vaya por la accidn de la
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gravedad a un punto de recogida, paquete que comprende:
una pluralidad de vasos que se abren hacia arriba, cada
uno de los cusles tiene una pared lateral o de costado
y una pared inferior o de fondo que cierra el fondo del
vaso y coopera con la pared lateral definiendo un entran
te de fondo que se abre hacia abajo, estando dichos vasos
enchufados unos dentro de otros de modo que forman una
pila, con el borde de fondo de cada vaso, que mira hacia
abajo, aplicado en contacto con la pared de fondo, que
da hacia arriba, del vaso inmediato inferior, em rela-
¢idn de cierre hermético para formar un recinto herméti-
canente cerrado; y una cantidad medida de material des-
hidratado contenida en cada uno de dichos recintos her-
méticanente cerrados, en contacto de aplicaeién con la
pared de fondo del vaso inmediato inferior, para gque cal
ge por la accidn de la gravedad conm dicho vaso inferior
al apartarse éste de la pila.

A continuacidén se describird una deter-
minada forme de realizacidén del presente invento, a titu
lo de ejemplo y con referencia a los dibujos adjuntos,
en los cuales:

- la figura 1 es una vista fragmentaria
en perspectiva de un paguete terminado, que lleva incor=
porados los rasgos caracteristicos, counstitutivos de no-

vedad, de la presente invencidng
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-~ la figura 2 es una vista en perspecti-
va que muestra la posicidn de un vaso en la primera eta-
pa del nuevo método de formar el pagquete;

- la figura 3 es una vista fragrentaria
en perspectiva que ilustra la etapa de enchufar unos va-
sos contiguos en el paguete;

- la figura 4 es una viste en alzado la-
teral ampliada de un paquete parcialmente terminado, vién
dose algunas partes arrancadas y representadas en sec =
cidn;

- la figura 5 es una vista fragmentaria
¥ reducida, en alzado lateral, que ilustra otra etapa del
método;

- la figura 6 es otra vista reducida, en
alzado lateral, de una etapa sucesiva del método;

- la figura 7 es wn corte fragmentario
¥y ampliado, tomado por la linea T~T;

' - la figura 8 es una vista fragmentaria
¥y reducida, en alzado lateral, que ilustra la etapa final
de la formacién del papuete; y

- la figura 9 es una visita fragmentaria
ampliada, en alzado lateral, del paguete terminado.

La presente invencidn resulta especial-
mente adecuda para empaguetar materiales higroscdpicos o

delicuescentes que vayan a usarse en maquinas distrivuido
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rag de bebidas. Estos materiales (por ejemplo, sopas o
caldos deshidratados, y bebidas deshidratadas, tales como
café, té y chocolate) son pulverulentos o granulares y
se caracterizan por una atraccidén a la humedad, por lo
cual, al hallarse expuestos a la atmésfera o al vapor de
ague, absorben la humedad formando un lfiquido o una masa
pegajosa. En lag mdqinas distribuidoras de bebida, la
bebida suele formarse mediante adieidn de agua, caliente
o frfa, a una caantidad medide del material ya depositada
en un recipiente,

Los recipientes normalizados para las
méquinas distribuidoras de bebidas son unos vasos 10 que
tienen forma troncocdnica y normalmente estdn metidos unos
dentro de otros, formando umpila 11. Los vasos pueden
estar hechos de papel, de un material pldstico o de un
papel recubierto de pldstico, y cada uno de ellos tiene
una pared de fondo separada del borde de fondo 16, for-
mando un entrante 12 que se abre hacia abajo. IEste en-
trante estd formado por el fondo del vaso, que es un dig
¢o 13 que tiene una pestafia 14 vuelta hacia abajo reci-
bida entre la parte extrema inferior de la pared lateral
cénica del vaso y una pestafia 15 vuelta hacia dentro, co
nectada a la parte inferior de la pared cdénica, a lo lar
g0 del borde inferior 16, que da hacia abajo, del vaso,

Estas partes se fijan entre s{ formando una junte estan-
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ca al agua. En su parte de borde superior, la pared cé-
nica estd curvada hacia fuera, formando un reborde 17 de
vertido,

El materisl 18 para constituir 1la bebi-
da, y los vasos normalizados 10, se empaquetan conjunta-
mente de una manera nueva en su género, pars simplificar
la distribucién y también para eviter el deterioro del
material debido a la humedad durante el almacenaje y an=
tes de afladirse el agua para formar la bebida., Una can-
tidad medida del material, adecuada para una racidn de
bebida, se coloca en la pared de fondo 13 de cada vaso,
y esta pared y el borde inferior 16 del vaso encajado o
metido dentro del primer vaso, se mantienen en contacto
mutuo de aplicacidén de cierre hermético en torno al mate
rial, de manera que el material queda retenido dentro
del entrante 12 del vaso encajado y queda exento de expo
sicién a la humedad hasta que se separan los vasos, In
la miquina, la pila se sostiene verticalmente, con los va
s0s abiertos hacia arriba, y se sueltan los vasos de uno
en uno para que bajen por la accidén de la gravedad, sepa
rdndose de la parte inferior de la pila y, de ese modo,
separandose el vaso inferior del vaso cencajado o metido
dentro de é1 por encima, cooperando los rebordes 17 con
unag partes o piezas de la mdquina (no representada) pa-

ra efectuar el desprendimiento individual de los vasos,.
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Al soltarse el vaso inferior, la cantidad de material
formante de bebida, gque se halla ya en el vaso, cae con
éste, por la accidn de la gravedad, y sélo es necesario
afiadir el liquido para completar la bebida,

Ia prevencién del contacto de la humedad
con el material 18 formante de bebida en la pila 1l se
consigue ademds encerrando la pila en una bolsa 19 her-
méticamente cerrada, de un material a prueba de humedad,
bolsa que es sometida a una accién de vacfo en el instan
te de efectuarse el cierre hermético. Con arreglo a un
aspecto mds detallado de la invencién, esta bolsa se uti
liza tembién para mantener el cierre hermético entre el
interior de la pared de fondo 13 de cada vaso ¥y el borde
inferior 16 del vaso inmediato superior encajado o metido
en 61, mediante el recurso de ejercer sobre toda la pila
una presidn en sentido longitudinal, o de extremo contra
extremo, proporcionando la pared de fondo del vaso infe-
rior une superficie de cierre hermético que se extiende
en torno a la periferia de la parte de borde inferior del
vaso inmediato superior, A los fines de proporcionar la
presidn longitudinal, o de extremo contra extremo, la bol
sa estd hecha de un material pldstico del tipo que se
encoge al ser sometido al calor y retiene su condicién de
encogido cuando se retira el calor., Un material que, se

gin se ha visto, resulta adecuado a este propdsito es una



pelfcula de pldstico transparente, puesta en el merce-
do bajo la denominacidén comercial de "CRYOVAC" (marca
registrada) de la Divisidén Cryovac de W, R. Grace & Co.,
de Cedar Rapids, Iowa, EE.UU., de América. Bn el caso

5 presente, la bolsa es un tubo del material, cerrado por
uno de sus extremos y cuyo otro extremo estd abierto
para recibir la pila, pero se cierra herméticamente some
tiendo el material a torsidén y manteniéndolo retorcido
con un dispositivo de sujecién, tal como unarpequeﬁa ban

10 da de caucho 20 o un pequefio sujetador metdlico (no re-
presentado), después de introducida la pila. Tal dis-
positivo se aplica antes de encoger el materiasl, para que
lleque a bloguearse con el material durante el encogi-
miento y permanezca blogueado con é1 después del encogi-

15 miento,

Para obtener un recinto herméticamente
cerrado para el material 18 formante de bebida que hay
en el vaso 10 superior de la pila 11, se prevé un vaso fic
ticio, o falso vaso, 21, Este vaso es igual a los vasos

20 normalizados de distribucidn o expendicidén, pero no tie~
ne reborde 17 alguno que coopere con el mecanismo de la
médquina para retener la pila y soltar el vaso inferior
de uno en uno, FEl borde superior de la pared lateral:
cénica del vaso, en cambio, sf{ que sobresale por encima

25 del reborde del vaso normal superior, segin lo represen-

1604074 - 9 -



10

15

20

25

16.4.74

tado en la fig. 9, de manera que sea enganchado y obliga
do, en sentido axil y hacia dentro, por el material en-
cogido 19 de la bdsa, a mantener el cierre hermético en=
tre su borde inferior 16 y el borde interior de la pared
de fondo 13 del vaso superior de expendicidn. Como no tie
ne reborde alguno, el falso vaso cae por gravedad con el
vago normal superior al ser soltado este Ultimo en la mg
quina, y es retirado antes de que se mezcle el liquido
con el material deshidratado.

Por ser relativemente tenaz el material
19 de la bolsa, se prefiere facilitar su aperturs median
te el recurso de disponer un corddn 22 de desgarro. Este
corddn, que puede estar hecho de un material cualquiera
adecuado, se extiende en sentido axil a lo largo de los
lados exteriores de los vasos 10, en toda la longitud
de la pila 11 y hacia fuera a través del extremo abierto
herméticamente cerrado de la bolsa. Cuando se desee re-
tirar la bolsa y colocar la pila en la maquina distribul
dora, se quita la banda de caucho 20 para asi liberar el
corddn, del cual puede entonces tirarse fdcilmente para
ragsgar 0 desgarrar la bolsa a todo lo largo, de manera
que se caiga simplemente, retirdndose de la pila. Ia pre
sién del material de la bolsa al encogerse contra las pa
redes laterales cénicas y los rebordes de los vasos, re-

tiene el cordén evitando que resbale a lo largo y evita

- 10 -
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con ello la necesidad de un adhesivo u otro medio para
sujetar el cordén a la pila o la bolsa. Si asf conviene,
puede preverse un enclavamiento positivo entre el cordén
y la pila, mediante el recurso de fijar a uno u otro ex-
tremo, o a ambos, del cordén un objeto agrandado, tal
como un falso fondo circular 25 de vaso gque encaja en el
entrante inférior 12 del vaso mds bajo de la pila (fig.

1) y quede retenido alll por la bolsa.
Cada cantidad medida 18 del material for

mante de bebida se coloca dentro de su recinto 12 de cie
rre hermético, al propio tiempo que se asegura el contac
to del borde inferior 16 del vaso 10 encajado cbn la pa-
red de fondo 13 contigua del vaso siguiente, en todos los
puntos de su periferia. Hsto se consigue a pesar de la
naturaleza pulverulenta del material y su fendencia a esg
parcirse con las corrientes de aire en movimiento, tales
como las que aparecen al enchufar un vaso en el siguiente
para formar lea pila. Asimismo, por estar en contacto el
borde inferior de cada vaso con la pared de fondo del
vaso inmediatamente contiguo, como resulta posible mer-
ced al nuevo método de colocar el material, la pila de
vasos mds el material tiene la misma longitud que una ri
la del mismo mimero de vasos normales, sin el material.
En el nuevo método de formar el paquete

perfeccionado, la primera etapa es la de sostener el fal

- 11 -
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s0 vaso 21 en posicién invertida, con su entrante de fon
do 12 abierto hacia arriba, como se ilustra en la fig.‘Z.
Mientras se mantiene el vaso en esta posieién, se depo-
sita en el entrante la cantidad medida 18. A continua-—
cidn, sobre el falso vaso se coloca enchufado un segun-
do vaso, éste normal 10, de manera igualmente inveftida,
como se ilustra en la fig. 3, hasta que la superficie de
cierre hermético proporcionada por su pared de fondo, que
entonces estd vuelto hacia abajo, se pone en contacto con
el borde inferior 16 del falso vaso, que mira entonces
hacia arriba. Durante este movimiento se desplaza el
alre del vaso exterior o superior, pero como el material
estd en el entrante 12 y el aire allf no se desplaza, el
material no es perturbado. Il volumen del material en

el entrante no es mayor gue el volumen del entrante, co-~
mo ge indica en la fig. 4, Debido a esto y a la ausencia
de perturbacidén del polvo por efecto de los movimientos

del aire, la pared de fondo del segundo vaso se aplica
al borde inferior del primer vaso completamente en torno
a su periferia, para asi formar un cierre hermético efec-
tivo contra el paso de material, aire o humedad,

Después de encajado el segundo vaso 10

encima del primer vaso 21, y mientras los dos se hallan
retenidos en posiciones invertidas, se deposita la canti

dad medida de material 18 en el entrante 12 que se abre
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hacia arribé del segundo vaso, y se coloca un tercer va-
so 10 enchufado por encima del segundo vaso, de la mane-
ra arriba descrita, no siendo perturbado el material y
llegando a tomer contacto la pared de fondo 13 del ter~
cer vaso con el borde inferior 16 del segundo vaso, com-
pletamente en torno a su periferia. ILas etapas de lle~-
nar de material el entrante del vgso de encima, y colo-
car o enchufar un vaso adicional encima de la pila, se
repite hasta llegarse al mimero deseado de vasos. Segin
se ha visto, resulta conveniente formar una pila de 75
vasos, por ser éste el ndmero en que son vendidos Yy em—
paguetados en un solo recipiente por un determinado fa-
bricante de vasos normales de los que actualmente se dig
pone en el mercado, Un vaso de npapel forrado de pldsti-
co, empaguetado de esta manera y que, segin se ha visto,
resulta adecuado para poner en prédctica la presente in-
vencldn, es el que se expende bajo la denominacidn regis
trada de "CHINA-COTE" por Lily-Tulip Cup Corporation de
Nueva York, Nueva York, EE.,UU. de América. Naturalmente,
no se deposita material alguno en el entrante del vaso
superior de la pila de vasos invertidos, que se converti
rd en el vaso inferior en la mdquine distribuidora.

Una vez terminade la pila 11 de vasos 10
invertidos, llenando los entrantes 12 y enchufando los -~

vasos uno sobre otro hasta formar la pila, se extiende el

- 13 -
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cordén 22 de desgarro, primero cruzando la parte alta

de la pila como se ilustra en la fig. 5, y bajando luego
a lo largo del costado de la pila hasta llegar mds alld
de la parte inferior., A continuacidn se enfunda la pila
colocando sobre ella la bolsa o tubo 19 de material en-
volvente, mds grande que la pila y en posicién invertida
de modo que se halla abierto por la parte inferior, y
efectuando esta colocacidn de arriba a abajo como se in-
dica por medio de una flecha en la fig., 5. Al terminar-
se esta etapa, y mientras la pila se halla comprimida

en sentido axil por una presién aplicada longitudinal-
mente y hacia dentro sobre los extremos de la pila, para
mantener el contacto de aplicacidn de cierre hermético
entre la pared de fondo 13 de cada vaso y el borde infe-
rior 16 del vaso metido en é1, se invierte la pila entera,
con el tubo dispuesto en torno a ella y el corddén de des
garro, quedando el conjunto en la posicién indicada en

la fig. 6. Durante esta inversidn, la cantidad de mate-
rial contenida en el entrante del falso vaso 21 y de to-
dos los demds vasos, excepto el de mds arriba de la pila
invertida, se traslada o transfiere hasta la pared de fon
do 13 del vaso inmediatamente contiguo, donde permaneceri
hasta ser suministrada o distribuida con este ltimo va-
s0 en la mdquina distribuidora. Tal posicién del mate-

rial, después de la inversidn, es la ilustrada en la fig.

- 14 =
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Antes de efectuar el cierre hermético

de la extremidad superior de la bolsa 19, el interior de
la bolsa, con la pila 11 en su posicidén erecta o de dis~
tribucidn, es sometido a una accidén de vacfo para reti-
rar de la bolga todo el aire que convenientemente se
pueda. Bsta etapa se ilustra en la fig. 6, en la cual
hay un tubo adecuado 23 conectado a una fuente de extrac
cién de vacio (no representada) e introducido en la ex-
tremidad superior de la bolsa., Al quitar el tubo, la par
te extrema abierta del tubo se retuerce, segin lo indica
do en 24, formando un cierre hermético gue impide la en=
trada o la salida de aire en o de la bolsa. Es de notar
gque el corddén de desgarro también es retorcido con la ex
tremidad abierta del tubo, y sigue sobresaliendo hacia
fuera mds alld de dicha extremidad (fig. 9). las partes
retorcidas se mantienen en mutuo contacto de aplicacién
de cierre hermético por medio de la cinta o banda de cau
cho 20, siendo aplicado este miembro sujetador inmediata
mente después de la operacidén de retorcer.

Como etapa final, la bolsa 19 herméti-
camente cerrada es sometida a calor por medio del cual
se encoge, no sbélo radialmente y hacia dentro hasta que-
dar aplicada en contacto con los rebordes 17 de log va-

sos 10, sino también en sentido axil y hacia dentro con-

- 15 =
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tra los extremos de la pila 11, para asi mantener una
continua presidn de extremo contra extremo entre vasos
adyacentes, y de ese modo conservar el contacto de apli;
cacién de cierre hermético entre la pared de fondo 13 de
cada vaso y el borde inferior 16 del vaso inmediato con=-
tiguo. Este calor se aplica convenientemente sumergien=
do la bolsa herméticamente cerrada en un lfquido calen~
tado, tal como agua, segin se ilustra en la fig. 8. Co-
mo se verd, cada cantidad medida 18 del material formante
de bebida queda protegida, no sélo por el contacto de
aplicacidén de cierre hermético entre 1la pared de fondo

y el borde inferior de los vasos que definen su recinto,
sino también por el contacto de aplicacidn de la bolsa
circundante con los rebordes de los sucesivos vasos, como
se ilustra en la fig. 9, obteniéndose una pluralidad de
cierres herméticos repartidos a todo lo largo de la bol-
sa terminada, ¥y gue impiden el movimiento de aire y hu—
medad dentro de la bolsa,

Una vez que la bolsa 19 ha sido hermética
mente cerrada y encogida en torno a la pila 11, para asi
mantener una presidén constante, longitudinal y radial,
sobre la pila, la pila puede ser movida a diferentes po-
siciones, y cada cantidad 18 del material formante de be
bida permenecerd seca en su compartimiento herméticamen-

te cerrado. En el momento de ser introducida la pila en

- 16 =
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posicidn erecta en una mdguina distribuidora, se quita
la banda de caucho 20 y se tira del corddn de desgarro
22 para abrir la bolsa a todo lo largo de manera que pue
da ser convenientemente separada de la pila. En este mo
mento, cada cantidad de material estd descansando en el
fondo del vaso con el cual saldrd suministrada o dis-
tribuida. Hasta que se deja caer el vaso, separdndolo
de la pila, su pared de fondo 13 permanece en contacto
de aplicacién con el borde inferior 16 del vaso inmedia-
to que tiene metido o enchufado, manteniéndose el cierre
hermético e impidiéndose que enbre la humedad en contac-
to con el material., Cada cantidad de material, pues,
permenece protegida hasta el preciso momento en que es

distribuida,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia, no nueva,

pero no establecida, practicada ni divulgada en Espafia,

- 17 =
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que se presentan para que sean objeto de esta soliecitud
de Patente de Introduccidn, por DIEZ afios, son los que-
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Un método de empaquetar una sustan-
cia destinada & ser mezclada con un liquido gque compren-
de, las operaciones de: soportar un primer vaso de fon-
do en entrante, en posicién invertida, con el entrante
abierto hacia arriba; depositar en dicho entrante abier-
to hacia arriba, del citado primer vaso, una cantidad de
dicha sustancia; enchufar entre si dicho primer vaso y
un segundo vaso, en posicidn invertida, hasta llevar el
borde inferior dispuesto hacia arriba, del primer vaso,
a su aplicacidén en contacto con la pared de fondo vuel-
ta hacia abajo de}l segundo vaso, formando asi un cierre
hermético que evite el escape de dicha cantidad de la ei
tada sustancia respecto de dicho entrante; y mantener
el citado borde inferior de dicho primer vaso en contac-
to de aplicacidén con dicha pared de fondo del citado se-
gundo vaso mientras se invierten dichos vasos para poner
los citados vasos en su posicién normal vertical y tras-
ladar dicha cantidad de la citada sustancia desde dicho
entrente de dicho primer vaso hasta la pared de fondo,
que entonces estd vuelta hacia arriba, del citado segun-
do vaso.

22,~ Tl método de la reivindicacién 18,

- 18 -
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en el gque la sustancia tiene un volumen no mayor gue el
del entrante.
38,- E1l método de la reivindicacidén 12
o la 28, en el que los vasds estdn herméticamente ence-
5 rrados dentro de una bolsa de material a prueba de hume-
dad.
48 ,~ Bl método de las reivindicaciones
12, 22 § 32, en el cual el borde inferior de dicho primer
vaso se mantiene en contacto de aplicacidn con dicha pae-
10 red de fondo del citado segundo vaso, mediante la apli-
cacién de una presidn a dichos vasos en sentido longitu-
dinal o de extremo conira extremo.
52,- El método de cualquiera de las rei=-
vindicaciones précedentes, en el que dichos vasos estdn
15 enchufados dentro de un tubo de material pldstico, abier
to por un extremo, sujeto a encogimiento al serle apli-
cado calor, cerrando el extremo abierto de dicho tubo y
cerrando herméticamente el tubo en torno a los vasos, ¥
aplicando calor a dicho tubo para encogerlo radialmente
20 contra los costados de dichos vasos y en sentido axil
hacia dentro hasta aplicar una presién 16ngitudinal o
de extremo contra extremo a los vasos que mantenga dicho
contacto de aplicacidn con cierre hermético entre el ci-
tado borde inferior de dicho primer vaso y dicha pared

25 de fondo del citado segundo vaso.

16.4.74 - 19 -
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62,- E1 método de la reivindicacién 5%,
en el que se aplica un vacio a un extremo abierto
del citado tubo, opuesto a dicho extremo cerrado, ce-
rréndose dicho extremo abierto mediante la accién de re-

5 torcer el tubo y aplicar un miembro de c¢ierre que man-
tenga la parte retorcida en la condicidn retorcida.

72.- El método de las reivindicaciones 52
y 68, en el gue a todo lo largo de dichos vasos se ex-
tiende un corddén de desgarro.

10 82,- Un método de empaquetar una sustancia
destinada a ser mezclada con un liguido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompa-
fian y para los fines que se han especificado.

15 . Esta Memoria consta de veinte hojas escri-

tas a mAquine por una sola cara,

Medrid, 24 MAR, 1375

P.A.
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