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PERFEGCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE MONTAJE PARA
TUBOS DE ANDAMIAJE. ' |
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La.presente invencidén se refiere u un dig

positivo de monteje pura tuboy de andamisje.

Le mayoria de los diépositiVOS conocidos

para montar tubos de anduuiaje incluyen peruos y tuer-

cas que sirven pura conectar los tubos al dispositivo. R
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whna matriz trapezoidal alarguda, plegadn para tomar une seccidy
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La instalacién de un andamiaje con dispositivos de
éste tipo representa un trabajo fastidioso ya que, en cada ¢g
nexidén de tubo, es necesurio enroscar pernos en tuercas.

Por otru parte, teniendo en cuenta le intemperie que
reina en las obras, los perhos estdn expuestos al Sxido y al
deterioro, lo que hace aun mAs difiecil el moniaje de los tu-
bos.

-.Lu presente invergidn tiene cowo objeto-remediar estou|
inconvenientes , proponiendo un dispositivo de montaje robuw-
to, que no necesita ni pernos, ni tuercas, que se mouta con
gran rapidesz y se predta & ung produccidn en serie.

Se_un la invencién, el dispositivo de monteje compron
de, por una parte, unu pieza de montaje que se revisa a partir
de una matriz plena cruciforme provista de una parte central
e la que s@e separan 4 brezos perforados cada uno con una aver
tura, encontrdndose dos brezos opuestos de 1la matriz curvados
por.encima de uns ;ara de laparte central y estando curvados
los O6tros dos brazos opuestos por ehcima ée la cara de la por

cidén central, de forma que cada par de brazos forme, con éate

siaje, y por otra pafte, dos chavetas en forma de cuia, intro-
ducidues cada una en las abertura: de un par de brazos y provis
tes cada una de medioz de tope destinadou & oponerse 4 su reti
rada completa de la: aberturas. .

| Segsun un modo de realizacidn particular de la inven-

pidén, cude uns de laws chavetas estéd constituida a partir de

transversel en U y cuyas esquinas, al menos por el lado del e,

bremo mds fino de.la chaveta, estén curvadas hacia el exterior

ultima, un espuacio en.el 4que pueda deuvlizarse un tubo del andg |

e la seccién para formar wnos cuernos salientes.
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-.|elementos de retencién contra la retiradas de la placa fuera e

7 |1es aberturas. ﬁas aberturas de los brazos se dimensionardn
{d¢ manera que las plaecas puedan introducirse_en ellus, por

- |ejemplo inclindndose con relacidém & su posicion normal de uti~|

-~ 2
Las abertwras perforadas en los brazos tienen pre

ferentemente una seccidén sensiblemente inferior a la seccidn
transversal méxima de cada chaveta, incluyendo una de las aBeg |

turas de cada par de brazos dos ranuras latéraleg u través de

las cuales pueden pasar libremente dichés cuernos plegados.

" De este modo, las chavetas pueden deslizarse libre!
mente en las abertura: de los brazos, pero no pueden sep&rarsei
de la pieza de montaje por el hecho de que los cuernbs forma-
dos en su extremo afilado clhiocan contra los bordes de las aber]
turas no ranuradas respectivas,. ,

Ias chavetas se disponen en las aberturas, con los
cortes de sus alas girados hacia el lédo del tubd de andamia-

je que hay que montar. Pera satisfacer ciertas normas que im

piden el contacto directo de los bordes cortantes de lay chave
tas con los tubos del sndumiaje, se han previsto dos placas de
apoyo planas que se insertan cada ung bajo una chaveta, en las
aberturas de cada par de brazou. -

Segin un modo particular, cada placa de apoyo estd
constituida por una placa rectangular provista, en log extre-

moa de sus lados longitudinales de 4 lengtietas que sirven de

lizacidén y para que no puedan retirarse una vez colocadas.

A continuacién we desoribird una forma de realiza
¢ién del dispositivo seygun la invencidn, teniendo en cuenta
los dibujos adjuntos, en los que: '

la figura 1 es una viata en perspectiva general

que ilustra el montaje de dos tubos de andamiaje por medio del
A | T L
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o racién de la chavéta y del tubo.
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_",taje segun la- inveneién 86 compone de una pieza de moutaae 1
104 -
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dispogitive segun la invencién;
la figura 2 representa una matriz a partir de la
cual se fabrica la pieza de montaje;

les figuras 3 a 5 representan tres estados sucesivos

de una chaveta durante su fabricaecién; y

la figura 6 repreaeﬁta una placa de apoyo de sepa- f

e Con referencia a la figura 1, el diSpOBithO de mon

c———

y de doa chavetas 2, 3. . ' ' _f

Como nuestra la figura ¢y la pleza de montaje 1 ze
realize a partir de ung matriz de metal cruciforme, que tlens
cuatre brazos 4 g 7 conectados a una porcién central 8 y per-
foradbs con unes aberturas 9 a 17 respectivamehte.

Las abertura:.. 9 y 10 de los dos hragos contizuos
Ly 5 incluyen un borde rectilineo y un horde redondeudo, cuya
concavidud se gird hacis la poreién central &,

La altura de las aberturss Y, 10 es superior a.su

anchura. Las aberturas 11, 12 formadas en los otros dos bra-

zos son de lav mismas dimensiones que lus aberturas 9, 10, pe--
ro llevan cada una, en su base, dos ranuras laterales 13. !
A le matriz de lu figura 2 se le dd4 la forma de la
pieze de montaje representada en la figura 1, curvando los bru!
208 4 y 6 @ewn ludo de la poreidn central hasta que estén apro;
ximadamente perpendicularee 8 esta Wltime y curvando de la mig
me forma los brazos 5 y 7 del otro lado de la poreidn eentrél.
Cada una de las chavetas se reallza a partir de una
matriz de metal 14 alarguda, de foruma traﬁezoidal (figvra 3).

en la que se forman unas muescas 15 paralelas a lau bases Qe

la matriz.

!
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& nivel de las ranuras 13,

!
12088 superior al gncho de las aberturas 9,10, pero inferior’'a

. . {las plaquites pueden ser introducidas en las aberturas, ineli- |

|ras, no pueden ya separapse de la pleza de montaje.
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Con ayuda de una prensa, se modela la matriz en una

pieza 16 (figura 4) que presenta una seccién transversal en U

cuya cara externa es de forma complementaria a la del borde rgoi

dondeado de lus aberturas ¢ a 12.

3

i
Despuéa de haber introducido el extrémo mis flna de !
la pieza 16 a través de dos abertwras de 2 brazos se doblan :
las esquinas huacia el exterior, de maners que se forman dos !
cuernos 17, 18. 1ILa deformacién debe ser tal que la distaneia
entre los extremos de los cuernos sea supefibr al anci:0o de las

aberturas 9,‘10, pero inferior al ancho de las aberturas 11,12

Entre las chavetas y los tubos yue huy que montar, _
se insertan unas placas de apoyo 19, una de las cuales se.ilug
tra con detalle en la figura 6.

La placa de apoyo estd constituida por una placa ri
gida rectangular proviata en los extremos de’suﬁ lados longitu
dinales de 4 lengustaa,ao. La longitud ‘de ia porcion de la
placa de apoyo comprendida entre lan lengtietas es al menos
igual & la distancia que separu las oa?as.externas de un par
de brazos, y el ancho de dicha porcidén de placa de apoyo es 1i
geranente inferior al anclo de las aberturas 4, 10. FPor otra
parte, el anoho de la placa de apoyo & nivel de las lenyuetas |

TGy,

la altura de estas Wltimas. Gracias a eate ‘dimensionumiento,

néndolas en el sentido de la altura de dichas aberturas. Giren

1&01&8 avcontinuacidn en el sentido de la unchura de las aberty

E. modo de montaje del dispositivo segtn la inven-

cidn se efectlia en fabrica de formu gue se suminiatre un pro-
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ducto dispuesto para ser utilizado. 1 sistemu de montaje ey 1
el siguiente: o E
En primer lugar se colocan lus placas de apoyo i
presentédndolss ante las aberturas 9 y 10 y orientdndolss res— i
56 ' .Eeetivamente en el sentido de la altura de estas aberturas.
' Las 1ehguetas 20 pheden atravesar libremente las
fberturas, teniendo en cuenta las dimensiones relativas de és
tas Ultimes y de las placas de apoyo.
Acto seguido,;;e pivotan las plaeéé“56“A§3§o en
10, * [30e,
A continuacién se efectua la colocacién de las
chavetas. Para ello, se utilizan unes chavetas 10, como la
representada en la fi:ura 4. Se introduce en la. aberturas 9
y 10 y después en las aberturas 11 y 1. el extremo afilado de
15. les chavetas. Los cuérnos 17, 18 de luy alas, en 108 extresos
afilados, se doblan & continuacién hacia el exterior. Lag ché
vetas y las placaé de apoyo gquedan entonces definitivamente sg
lidarias & le pieza de montaje 1. No obstante, pueden desli-
zarse libremeﬁte a través de las aberturas ranuradas 11 y 12
2Q;' ya que el ancho de las placas de apoyo & nivel de las lengle-
' tas, asl como el ancho entre los cuernos 17, 18, de las chavetas
son inferiores al ancho de las aberturaé 11, 12 a nivel de las
ranuras 13,
e Para montar dos tubos de andamiaje 21, é? se pa-
55;5- san las plecas de apoyo y las chavetas de la:s aberturas 11 y
. 12, hasta que las lengUetas 20 y los cuernos 17, 18 choquen
« - |contra la cara interna de los brazos 4 6 5. A continuacién
b:f se introduce los tubos {1, 22 entre los brazos 4 6 y 5, 6 reg

pectivamente, y después se vuelve a enmpujar u las chavetas y

304 Placas de apoyo a través de la. abertura . ranuradas 11, 12 y
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15.

20..
BT apriete, ain cuando estén ligeramente desplazadus en el centd

l . |de 8 em, de munera que aseguren un punto de spoyo a Loy tuboa

30,

-;i do de la abertura, a cqnsqcuencia de liberaciones ¢ choyues.

- |taje y desmontaje extremadamente simples.
.~ |(ver figura 2) relativamente lmportante, por ejemplo del orden

| de andamiaje 21, 22, lLos puntos de unidn de 1lpy tubos s» con-

-7 -

|se acufien a golpe de martillo., ILos tubos 21 y 22 quedan entogf
ces bloqueados contra la poreién central 8. | |
' Las muescus 15 formadas en la cara externa de las
chavetas se oponen 2 un deslizgmientolé a unha retirada intem-
pestiva de las chavetas por accidn dé vibraciones, Segun la
invencidén, la eficacia de estas muescas puede aumentarse, pro-!
viendo, cuando se fabrican, ung inclinecién de los braz;a 4y
5 ligeramente hacia el exterior, de forma:que las muescas se
enganchen en los bordes cortantes éxteriores de las aberiuras
9 y 10, , .

Para‘liberar los tubos 21, 42 se dd un golpe de
jmartillo en los extremos estreehés de las chavetus. No obstaﬁ
te, las chavetas y las placas de apoyo.no‘se separan totalmen-
te de la pieza de montaje 1. Esto constituye una de las venta
jaas de la invencién ya que, de estd manera, 1o se corre el ries
g0 de que las chavetas se plerdan o caigan accidentalmente,

Se observard, que en posicidn de servicio, las cha!

vetas 2, 3 efectuan una éeformacidén eldstica de los tubos, que

contribuye a oponerse a un aflojumiento accidental de las cha

vetas. Asi, esas ultimas contimian ejerciendo su acaldn de

- 4 El, dispositivgxge montaje segun la invencion ofrg

e, e

ce pues una seguridad total, siendo al miemo tiempo de un mopn

Cada uno de los brazos 4 a 7 tiene una anchura I

vierten asl en puntos de semi-fijacidn,
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|tubos de andamiaje se ‘convierte en una unién del tipo articu-

con fechas y numeros siguientes: 7 de larzo de 1.973 niémexro

- 8 -

Como conaecusencia se tienu una reduccidn en lus lon-:
gltudes de pandeo ds los tubos Yy es£03 ultimos pueden sopdrtar
cargas mds importantes. Si la altura L de los brazos es dema-

silado pequeiia, por ejemﬁlo inferior a 5 cm, la unidén entre los

ladd. :

je 1, cortada con une chapa de 6 mm de espesor y cuvos brazos

e are e '-‘;ﬂ—g\..g‘,_,:ﬁ:’m‘ . e+ edma— ;

4 a 7 tienen 7 cm de anchura aproximadamente, es capaz de re- |
L]

sistir un esfuerzo de 1.800 kg, aplicado, por ejemplo, con ayu

da de un piston hidrdulico, & un eaxtremo de uno de los tubos.

niendo en cuenta que la carga normal soportada por un disposi-
tivo de montaje es del orden de 750 kg.

El dispositivo de montaje.segun la invencién presen
ta al mismo tiempo la ventaja de ser de estructura muy simple,
ya qné no tiene nirtornillos, ni pernos, ni vosagras, y, pbr
ese mdtivo, puede producirse en serie, y por congsiguiente a
precios competitrivos,

N _ O T &

Descrita suficientemente la naturaleza del inveﬁto,
asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar gue las disposiciones anteriormente indicadas,son sug
ceptibles de modificaciones de detalle,en cuanto no alteren su
principio fundamental; También se hace constar que el invento

se refiera a unas Solicitudes de Patente presentadas en Franci

73 08147; fecha 3 de Septiembre de 1,373 ne 73, 31734, y fe-
cha 13 de Noviembre de 1.973 n2 73 40309; acogiéndose por lo

tanto, a los beneficios gue conceden los Convenios Internacig

Egte rendimiento es perfectémente satigfactorio, te~|

Algunas pruebas han demostrado que ung piesn de-mnqté

1
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.. |nos por el lado del extremo mds fino de la-.chavetbu, estdn cur~

30.

de cufia, introducidas cada una en lag aberturas de un.par'de

11, caracterizados porﬁue cada una de lay chavetas estd consti
ltulda a partir de una'matr}z trapezoidal alaryada, plegada pa-

'rafjggar una secciodn tranagg?gg; en U, y'cuyas esyuinas, al mg
{vadas hacia el exterior de la seccidn para formar unou cuernou
|1os brazos tienen una forma aproximadamente complementaria a

{la seccién en U de las chavetas, ineluyendo una de las abértg

" “|ras de cada par de brazos dos ranuras latérales u través de

-9 -
nales en vigor, siendo lo que constituye la euencia del refe- |
rido invento 'y por lo -yue se solicitu Pautente Qe Invencion por|
20 ajios en Espafia, sobre: Perfeccionamientos en dispositivos

de montaje para tubos de andamiaje, caracterizdndose por lo

siguiente:

18 o Perfeccionamiéntos.en dispositivos de monta- !

je para tubos de andamiaje, caracterizadoy por el hee: o fe que{

comprende, por una parte, una pleza de mqntaje realizads a par
tir de una matriz plana cruciforme provista de uha poreion cen;.
tral de la que se separan cuatro brazoé, perforados cada uno
con una abertura, encontrénéose curvados dos brazos opuestos
de la matriz por encima de una card de la gorcidn central y
encontrdndose recubiertos por encima de 1a‘otra cara de la por
cidén central, de manera que cada par de brazos dormua, con es-
ta Wltima, un espacio en el'que.ﬁuéde deslizarse un tubo de an

damiaje, y por otra parte, dos chavetas dos chavetas en forma .
brazos y provistas cada una de medios de tope destinados a opo

nerse & su retirada completa de las aberturas,

27 .~ Perfeccionumientos segtin la reivindicscién

sallentes, y por el hecho de que las abérturau perforaduas en

'lag cuales pueden pasar libremente dichos cuernos plegados.
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3#%.~ Perfeccionamientos sejun la reivindicacion i,
caracterizados porqyue las aberturas tieneﬁ una seccién sensi-
blemente inferior a la seccién transversal ndxima de cada ohgb
veta,

42 .~ Perfeccionamientos segiin cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizados porque las chavetas
yhpraaentan en su cara externa, unas muescas transversales con
relacidn a la longitud de las chavetas.

59.- Perfecg36;;mientos sexdn cualquie¥a-dé Tas rei
vindicaciones anteriores, caracterizados porque se disponen
ademis, dos placas planas de apoyo, cada una de las cuales se
inserta, bajq una chaveta, en las aberturas de cada par de brg
z08, ' '

68,- Perfeccionamientos segstin la reivindicacion 5,
caracterizados porgue cada placa de apoyo estd constituida por
una chapa rigida rectangular, provista en los extremos de sus
ladds longitudinales de cuatro lengletas que sirven de elemen
t08 de retencidn contra la retirade de la placa de apoyo fue-
ra de las aberturas.

T8 .~ Perfeccionamientos sexztn la reivindicucién 6,
caracterizados porque la porcidén de placa de apoyo comprendi-

da entre las lengletas es ligeramente mas larga que la diétag

c¢ia que separa las caras externas de los hrazos opuestos de

cada par, y ligeramente menos ancha que la anchura de las aber
turas no provistas de ranuras, y por el hecho de que la anchu
ra de la placa de apoyo, a nivel de las lengletas, es mayor
que la énchura de las aberturas no provistas de ranuras, perd
menoy qué la altura de las aberturas,

83 .- Perfecclonamlentos gegun las reivindicaciones

anteriores, caracterizados porgue para la fabricacién de diciio




-ll- - . : \

dispositivo se introduca las placas de apoyo a través de las
aberturas no provistgs de ranuras, orienténdolas en el sentido

de la altura de las citadas ramuras, y después haciéndolas pi-
votar aproximadamente un cuarto de vuelta, deslizando, por ca
5, da abertura no provista de ranuras, elhextremo'més fino de un
chaveta de seccifn recta en U y finalmente se torsiona hacia
el exterior las aletas de diclio extremo para formar unos cuer:
nos, no pudiendo ya soltarse la chaveta y la placa de apoyo dT
la pieza de montaje.

"10.. ' 98 ,~ Perfeccionamientos en digpositivos de montaje

para tubos de andamiaje; tal y como'queda sustancialmente des

crito en la presente Memoria,
Esta Memoria consta de Once hojas, escritas a mé-

quina por una sola cara.

" wmadria, 30 ABR 197
" JOSEPH MAURICE ZAIDAN
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