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PATENTE DE INVENCION 

Dossier DT 3815.

Jĉ ág.-

Procedimiento y dispositivo para la  fabrica­
ción de hilos de cabos entrelazados.

<sR?Â M̂ /RHCNE-POULENC-TEXTILE, entidad francesa, residente en 5, 
Avenue Percier, 75008, PARIS, Francia.

El presente invento se refiere a un procedimiento 
y un dispositivo para la  fabricación de hilos de cabos en­
trelazados.

Por "hilo de cabos entrelazados" se designa un hi 
5, lo  de multifilamentos continuos, que ha sido sometido a la
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operación de entrelazado destinada a darle cohesión en reempl:, 
zamiento de la  torsión o de la  torsión y de la  encoladura. Uñ 
"hilo de cabos entrelazados" o "hilo entrelazado" está formado 
por filamentos continuos, siendo entrelazados o enmaraKados 
lo s filamentos elementales de forma puramente desordenada fo& 
mando "psudonudos", y de modo que constituyen un hilo que pue 
de tener una torsión global sensiblemente nula.

Los diferentes procedimientos conocidos hasta ahora 
para la  fabricación de un hilo de cabos entrelazados consisten 
en someter el hilo bajo una ligera tensión, en movimiento ent^ 
dos gúia hilos, a la  acción de al menos una corriente de flúi- 
do, en particular a un chorro de aire comprimido, haciendo pa­
sar dicho hilo por un dispositivo denominado "tobera de entre 
lazado" o "tobera de "entretejido". En la  práctica, se dirige 
este chorro en un plano sensiblemente ortogonal respecto a la  
dirección de avance del hilo.

En un tipo de procedimiento conocido descrito por 
ejemplo en la  adición n9 68 429 á la  patente francesa n9 
1108 890, se hace pasar el hilo entre un tubo de descaiga y 
una caja de resonancia. En una forma perfeccionada, según la  
patente francesa na 1 334 130, se recoge el chorro de flúido 
a la  salida de la  caja de resonancia para hacerlo actuar de
nuevo sobre el hilo.

Según un segundo procedimiento, objeto de la  patente 
francesa n9 1 492 945, se somete el hilo simultáneamente a la  
acción de a l menos un par de chorros primarios de agua menos 
un chorro secundario que actúa sobre el hilo en una dirección 
sensiblemente opuesta a la  de los chorros primarios y una zo­
na situada entre los puntos de impacto de los ohórros prima^ 
río s sobre el hilo.
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En un tercer procedimiento, descrito en la  patente 
francesa n3 2 094 232, se somete el hilo, que se desplaza por 
un canal de paso, a la  acción de dos chorros de flúido sensible 
mente de igual dirección que el canal, pero de sentidos opues 
tos.

Se observa que, según los procedimientos anteriores, 
se somete directamente el hilo a la  acción de chorros de f lú í 
do sensiblemente rectilíneos.

En otros procedimiento descrito en la s  patentes fran 
cesas núms: 1 235 718 y 1 305 832, se coloca el hilo en una 
zona de turbulencia en torbellino cuyos ejes de rotación son 
sensiblemente paralelos a la  dirección de avance del hilo. En 
este procedimiento, lo s torbellinos se forman directamente en 
el canal de paso del hilo, siendo alimentado el flúido a este 
canal por chorros rectilíneos. Pero, para ser efeicaz, la   ̂ac 
ción del flúido debe prolongarse una distancia suficiente a 
lo  largo del hilo, lo  que implica disponer de una zona de ac­
ción bastante larga yy con preferencia, varias llegadas de 
flúido repartidas a lo  largo del trayecto del hilo.

Es igualmente posible entretejer un hilo haciéndolo 
pasar por una tobera de zona de acción corta, es decir, cuya 
altura es a lo  sumo igual al diámetro, ta l como se describe 
en la  patente americana 2191791, siendo sometido el hilo en 
esta zona a la  acción de Varios chorros radiales.

Por último, según un procedimiento descrito en la  pa 
tente francesa n9 72/19404, depositada el 25 de mayo de 1972, 
y que tiene por titu lo : "Procedimiento y Dispositivo para la  
fabricación de un hilo de cabos entrelazados", y extendida a 
nombre de la  solicitante, se somete el hilo a la  acción de 
chorros de flúido de corriente perturbada, entendiéndose que
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por "chorro de corriente perturbada" se designa un chorro cuys 
dirección y eventualmente caudal son Variables en el tiempo.
Con este procedimiento, se obtiene una buena calidad de entre­
tejido puesto que, en un laigo reducido, se posee un entretejí 
do muy aleatorio, sin esquema geométrico, en tanto que, en un 
largo grande, el hilo presenta un aspecto regular muy agrada­
ble. Sin embargo, e l dispositivo para la  puesta en práctica dál 
procedimiento es bastante complejo puesto que comprende elemei. 
tos mecánicos móviles para la  perturbación de lo s chorros. Po  ̂
otra parte, su funcionamiento es relativamente ruidoso y la s  
piezas móviles se hallan sometidas a un desgaste rápido. La 
reproductibilidad de tobera a tobera es igualmente d if íc i l  de 
realizar.

El presente invento se refiere a un nuevo dispositivo 
para el entrelazado de a l menos un hilo por medio de un flúido 
a presión, caracterizado por el hecho de que comprende una cá­
mara de tratamiento por la  cual pasa el hilo, que comprende a 
su vez una zona de acción en forma de volumen delimitado por 
una superficie de revolución, cuyo largo es a lo  sumo igual a 
su menor diámetro, comprendiendo además dicho dispositivo al 
menos un conducto de traída de flúido cuyo eje es concurrente 
con el eje de la  zona de acción y que desemboca en la  zona de 
acción, y medios asociados a dicho conducto para crear en ésto 
una corriente de componentes rotatorios cuyo eje es sensible­
mente ortogonal al eje de la  zona de la  acción.

Por "flúido a presión" se designa bien un gas, un l i  
quido, o un flúido difásico ta l como una emulsión; el flúido 
puede eventualmente ser coloreado.

En sección recta, la  zona de acción, o zona de entre-- 
lazado o entretejido, presenta al menos la s  mismas dimensiones
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en sus dos extremos. Puede conservar la s  mismas dimensiones en 
todo su laigo; presenta, en este caso, la  forma de un (Rlindrc. 
Pero puede igualmente presentar la  forma de un conveigente-di 
veigente delimitado lateralmente por una superficie de genera­
tr iz  curva continua. En este último caso, su laxgo es a lo  su­
mo igual a su diámetro más pequeño.

Con preferencia, el dispositivo de entrelazado o en­
tretejido que se designa igualmente por "tobera de entreteji­
do" comprende varios conductos radiales de traída de flúido, 
que desemboca en la  zona de acción al mismo nivel, y que pre­
sentan con preferencia la  misma inclinación con respecto a l 
eje de la  zona de acción. Esta inclinación puede ser de 90°; 
lo s ejes de los conductos de traída de flúido se hallan en es­
te caso situados en un mismo plano ortogonal a l eje de la  zon:, 
de acción; pero los ejes de los conductos de traída de flúido 
y el eje de la  zona de acción pueden formar un ángulo agudo 
próximo a lo s 90°, para crear en efecto de tracoión sobre el 
hilo.

Con preferencia, el dispositivo de entretejido o en­
trelazado comprende a l menos dos conductos de traída de flúid^ 
y preferentemente cuatro conductos de traída de flúido, no 
siendo este número lim itativo. La disposición de los conductos 
en tomo al eje de la  zona de acción puede ser regular o irre­
gular. El ángulo entre los ejes de dos conductos contiguos (cán 
secutivos) se halla comprendido entre 0 y 180°, con preferen­
cia entre 30 y 130°.

Los medios asociados a cada conducto de traída del 
flúido para crear en éstos una corriente de componentes rota­
torio, están constituidos por una válvula de torbellino. Esta 
comprende una cámara de torbellino, coaxial al conducto, en l:t
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cual desemboca una llegada axial de fldido principal y una l i e  
gáda tangencial para un fláido auxiliar o fldido en torbellino, 
Segdn la  disposición relativa de la s  llegadas tangenciales, en 
la s  cámaras de torbellino, lo s chorros de fldido eyectados de 
conductos de traída o inducción contiguos, pueden ser co-rota- 
tivos, o contra-rotativos. Si lo s chorros de fldido son contra- 
rotativos, es posible evitar lo s efectos parásitos de falsan 
torsión.

Eventualmente, la  tobera de entretejido o entrelazado 
puede comprender además a l menos un conducto de traída o intro 
ducción de un chorro, cuya corriente no presente componente ro 
tatorio que desemboque al misno nivel que los conductos de trajl 
da de lo s chorros de corriente de componente rotatorio; esta 
conformación puede permitir, en ciertos casos, realizar efec­
tos especiales sobre el hilo.

A continuación de la  zona de acción, la  cámara de tra 
tamiento comprende una zona de salida, la  cual se u tiliza  pre­
ferentemente para completar la  acción del fláido sobre el hilo,, 
La zona de salida puede presentar un diámetro superior al de la  
zona de acción, que favorece la  expansión del fláido, lo  cual 
mejora el efecto de inflación. Pero la  zona de salida puede 
comprender medios de cierre parcial a fin  de provocar un es­
trechamiento dél orific io  de salida del fláido. De una forma 
ge neral, el estrechamiento provoca un aumento de la  velocidad 
de salida del fláido que entraHa una mejora de la  cohesión del 
hilo. El estrechamiento puede ser brutal o progresivo, presen­
tándose por ejemplo en forma de tobera.

Con preferencia, antes de la  zona de acción, la  cáma­
ra de tratamiento comprende una zona de entrada de mayor diá­
metro que permite, por ejemplo, el montaje de un dispositivo
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de ensartado para la colocación del hilo en la  tobera. Con es 
te mismo fin , la  tobera puede ser abrible, con preferencia se­
gún un plano de simetría. La forma de la s  cámaras de torbelli­
no es con preferencia simple, ta l como oilindrica, obtenida 
por simple perforación. El fondo de la s cámaras, es decir, la  
pared de extremo del lado del conduoto de introducción del 
flúido, puede indiferentemente ser plano o cónico, por ejemplo 
según el perfil o taladro que haya servido para la  perforaciót. 
de la  cámara. Igualmente, lo s conductos de introducción del lj. 
quido pueden presentar la s  mismas formas cilindricas simples. 
Pero es posible, en el caso de flúido gaseoso o d ifásico, dar 
a estos conductos un perfil en forma de tobera de Laval (ccn- 
vergente-divergente), lo  que aumenta la  velocidad de eyecoión 
del flúido y tiene por efecto reducir el consumo para un mis­
mo resultado sobre el hilo.

El presente invento se refiere igualmente a un proce 
dimiento de entrelazado que pone en práctica la  tobera según 
el invento.

Se trata de un procedimiento para el entrelazado de 
un hilo por medio de un flúido a presión, caracterizado por 
el hecho de que se somete el hilo que atraviesa la  zona de ao 
ción de una cámara de tratamiento a la  acción de a l menos un 
chorro de flúido que presenta una corriente de componente rota_ 
torio cuyo eje es sensiblemente ortogonal al eje de la  zona d) 
acción.

Con preferencia, se somete el hilo a la  acción de al 
menos dos chorros de flúido radiales situados en el mismo pía 
no ortogonal respecto al eje de la  zona de acción formando en 
tre si un'ángulo comprendido entre 30 y 180^.

Pero el invento se comprenderá mejor con ayuda de l o 3
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ejemplos y figuras siguientes, fac ilitad as a titu lo  ilu s tra t i­
vo pero no limitativo.

La figura 1 representa, en alzado, según la  linea b-t 
de la  figura 2, una tobera según el invento.

La figura 2 representa en vista superior, en sección 
según la  linea a-a, la  misma tobera que la  figura 1.

La figura 3 representa una semi-vista en sección, se­
gún la  linea c-c,de la  tobera según la  figura 2.

Las figuras 4 y 5 representa, respectivamente, en vis 
ta frontal, en sección y en v ista  superior, una placa para la  
obturación parcial del o rific io  de salida del flúido.

La figura 6 representa otro modelo de placa de obture 
ción parcial del o rific io  de salida del flúido.

La figura 7 representa, en v ista  superior, una tobers 
según el invento, del tipo abrible, en posición abierta.

Las v ista s  4, 5, 6, 7 son a escala reducida.
La tobera de entrelazado representada en la s  figuras 

1 , 2 y 3 se presenta exteriormente bajo la  forma de un bloque 
(1) sensiblemente paralalepipedica. El bloque (1) se halla pro 
v isto  de una cámara de tratamiento (2), de forma general cilir. 
drica, la  cual comprende una zona de acción cilindrica coaxial 
(3) cuyo largo es sensiblemente igual a l diámetro. La tobera 
comprende dos pares de conductos cilindricos de traída del 
flúido, respectivamente (4 y 5) (6 y 7), cuyos ejes se hallan 
situados en el mismo plano perpendicular a l eje de la zona de 
acción en su punto medio. Los ejes de los cuatro conduotos 
(4,5,6,7) forman entre sí un ángulo de 90°. A Cada conducto vs, 
asociado una cámara de torbellino coaxial cilindrica, respecti 
vamente (8), (9), (10), (11). Las cámaras de torbellino están 
aterrajadas sobre una parte de su largo para permitir el acó-
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plamiento de conductos de traída o introducción del flúido 
principal ta le s como (32)- (33). El fldido auxiliar o en tor­
bellino ea conducido a la s  cámaras de distribución (12) y (13! 
por dos conductos ta le s como (14). La cámara (12) se halla aso 
ciada al par de conductos (4) y ( 5), y la  cámara (13) a l par 
(6) y (7). A partir de la s  cámaras (12) y ,(13), el fldido au­
x ilia r  es distribuido tangencialmente en la s  cámaras de torbe­
llin o  (8), (9), (10), (11), respectivamente por los canales 
(15), (16), (17), (18). Se comprueba que sobre la  presente tj)
bera la s  corrientes de componente rotatoria que salen de dos 
conductos adyacentes, son contr-rotativas.

La tobera comprende orific io s fileteados (19), (20), 
(21), (22), perforados a partir del exterior del bloque ( l)  h^s 
ta la s  cámaras (12) y (13). Estos orific io s poseen un doble 
papel; por una parte, han sido practicados durante la  perfora­
ción de los canales (15), (16), (17), (18); por otra parte, 
permiten la  introducción de un órgano que, atravesando la  cá­
mara de distribución, viene a obturar uno de lo s canales (15)j 
(16) y (17), (18), lo que ofrece la  posibilidad de no alimen­
tar en flúido auxiliar más que una sola de la s  cámaras de tor 
bellino asociadas a l mismo par de conductos de introducción
de flúido.

Las figuras 4, 5 y 6, representan dos tipos de placa;! 
para la  obturación parcial de la  cavidad (27) que constituye 
la  zona de salida. Estas placas están destinadas a ser f i j a ­
das sobre la  cara posterior (23) del bloque (1 ) por intermedio 
de tom illo  ta le s como (24), como puede verse en la s  figuras 
1 y 3. La placa (25) representada en la s  figuras 4 y 5 oompren 
de una embocadura de forma cilindrica (26), ajustable en la  c¡í 
vidad (27) y provista a su vez de una cavidad (28) que comprea¡.30.
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de una porción cónica prolongada por una porción cilindrica.
La cavidad convergente (28) constituye un estrechamiento pro­
gresivo del orific io  de salida del flúido. La placa (29) re­
presentada en la  figura 6 se halla simplemente provista de un 
orific io  cilindrico (30) el cual, una vez la  placa montada so­
bre el bloque (1 ), constituye un estrechamiento brusco del orí. 
f ic io s  de salida del flóido. La zona de entrada está constituí 
da por la  cavidad (41) la  cual puede eventualmente recibir un 
dispositivo de enhebrado no representado.

En la  figura 7 se ha representado en posición abier­
ta una tobera separable a fin  de permitir la  colocación en po­
sición del hilo. El bloque (1) ha sido cortado según un plano 
diagonal; está constituido por dos semi-bloques sensiblemente 
prismáticos (31) y (32). La cámara de tratamiento y la  zona de 
acción están formadas por dos partes semi-cilindricas, cada 
una practicada en uno de los bloques. Los bloques están unido 3 
por una articulación de bisagra. Los bloques (31) y (32) está3i 
atravesados cada uno por un eje f i jo ,  respectivamente (33) y
(34) , estando montados estos ejes giratorios en una plaquilla
(35) dispuesta en la  base de los bloques. El bloque (31) va 
fijado  rígidamente sobre la  máquina; el bloque (32) es girato 
ríos y está provisto de una empuñadura de maniobra (36). El 
cierre de la tobera se realiza por un sistema de bloqueo de 
excéntrica (37) articulado sobre el bloque (31) en tomo al 
eje (38) que, en el curso del bloque, aprisiona un eje (39) 
solidario del bloque (32). Es maniobrado por medio de una em­
puñadura (40). Eventualmente, la  articulación del sistema de 
bloque (37) puede comprender medios de recuperación de juego 
con arandelas de resorte a fin  de asegurar en todos los casos 
un cierre perfectamente estanco de la  tobera.
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Con la  tobera según la s  figuras 1 a 6, se han realiza 
do los ejemplos siguientes:
Ejemplo 1

Se u tiliza  la  tobera con la  placa (25) Para el trata­
miento de un hilo de poliamida 2800 dtex/136 cabos, texturiza 
do.

Las cuatro cámaras de torbellino son alimentadas con 
el flúido principal o fláido de inyección y con el fláido au- 
x ilar o fldido de torbellino. Es fldido utilizado es aire com­
primido. Las presiones del aire en la  alimentación principal 
(presión de inyección: PI) y en la  alimentación auxiliar (pre­
sión torbellino: PT) son idénticas. Para una velocidad determi 
nada de paso del hilo, se mide el valor del entretejido en fun 
ción de la  presión del fldido de alimentación. Se repite la  op 
ración para diferentes velocidades. Las presiones son leídas 
en el manómetro y expresadas en bares; la s  velocidades son ex­
presadas en metros por minuto(m/mn). El factor de cohesión o 
factor de entretejido es medido en el aparato "Entanglement- 
tester R-2040" de ROTHSCHILD (Zürich). Este aparato se basa en 
el principio de detección automática de la  distancia entre pun 
tos de entretejido o entrelazado con ayuda de una aguja que pe 
netra entre lo s filamentos de un hilo en movimiento y que se 
escamotea cuando encuentra un punto de resistencia (punto de 
entrelazado). El hilo susceptible de control es sometido a una 
pretensión conocida y regulable. El umbrar de tensión que co­
rresponde al "esconce" de la aguja es igualmente conocido y re 
gulable. El factor de cohesión se expresa por la  relación:

p .  100
^ "  d

donde d es la  distancia media entre puntos de entrelazado, ex­
presada en centímetros; d es la media de a l menos 100 medidas.
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Los valores del factor de entrelazado se relacionan en la  ta­
bla siguiente:

TABLA I

* \ p . l .  

V. f i l
0,5 1 1,5 2 3 4 5 6

200 10,6 24,3 27,1 38,6 47,4 48,8 65,5 58,5

300 9,68 20,1 25,4 35,5 45,5 56,9 50,7 55,6

400 11,9 16,8 26,2 26,6 43 49,4 52,2 53,7

1070 - 7,2 - 18,5 29,5 35,1 40,1 -

Pueden emitirse la s  constataciones siguientes:
-  Para una velocidad determinada, e l factor de entre

lazado o entretejido es directamente proporcional a la  pre­
sión del fldido.

-  Para velocidades de paso del hilo tomadas dentro 
de una gama estrecha, la  velocidad tiene poca influencia sobr 
el factor de entrelazado.

-  Si la s  velocidades de paso varían en grandes pro­
porciones, se comprueba que el factor de entrelazado es invex 
sámente proporcional a la  velocidad.
Ejemplo 2

e

Se realiza con un fin  comparativo. Las condiciones 
de operación son la s  mismas que en el ejemplo 1 , con excepción 
del hecho de que la  tobera funciona sin alimentación en f lá i-  
do de torbellino; la s  cuatro cámaras de torbellino son alimen 
tadas solamente con el flúido principal.

Los valores del factor de entrelazado son relaciona­
dos en la  tabla que sigue: pag.13, tabla II.
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Pueden hacerse la s  constataciones siguientes:
-  Para una velocidad determinada, de paso del hilo, 

el factor de entrelazado es directamente proporcional a la  pr( 
sión de inyección.

- En una zona de velocidad bastante estrecha, la  vel(. 
cidad solo tiene poca influencia sobre el valor del factor de 
entrelazado.

TABLA II

P .I

V. f l l ' ' ^
0,5 1 1,5 2 3 4 5 6

200 9,69 22,5 30,2 40,7 48,4 54,2 61,4 58,8

300 13,9 17,4 30,4 39,5 50 55,1 49,6 55

400 7,57 15,4 25,5 30,7 42,7 45,1 47,7 54,4

De los ejemplos 1 y 2 puede deducirse que él entróla 
zado es directamente proporcional a l volumen que pasa por la  
tobera.

Si se comparan los ejemplos 1 y 2, se comprueba que 
el grado de entrelazado del hilo obtenido con la  tobera que 
funciona con fláido en torbellino y el de la tobera que funcio 
na sin fldido en torbellino, son sensiblemente equivalentes. 
Sin embargo, en el caso de funcionamiento normal de la  tobera, 
es decir oon flúido de torbellino, se ha comprobado que el vo 
lumen o capacidad de aire que pasa por la  tobera se reduce en 
proporciones sensibles, del orden de 20 a 40%. Se realiza a si 
un importante ahorro de fláido. Además, el entrelazado es más 
regular. En el aparato ROTHSCHILD, es mucho menor la  variación 
de la s  medidas con relación a la  media. Por otra parte, el hi-
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lo  presenta Igualmente un aspecto más regular, más revestido, 
con variaciones de diámetro muy escasas.
Ejemplo 3

Tiene por objeto poner en evidencia la  influencia de 
la  presión del fldido en torbellino sobre el factor de entre­
lazado; la  presión del flúido de inyección permanece constan­
te. Las condiciones de operación son la s  mismas que en el ejen 
pío 1. Se han realizado tres series de pruebas

-  Primera se rie : se mantiene constante la  presión del. 
flúido de inyección a 1 bar. Se efectúan tres pruebas que co­
rresponden a velocidades de paso del hilo respectivamente de 
200, 300, y 400 m/mn; se hace variar la  presión del flúido de 
torbellino, Los resultados se anotan en la  tabla I I I  que s i­
gue (pag. 14).

-  Segunda serie: se efectúan la s  mismas pruebas que 
en la  primera serie, pero la  presión del flúido de inyección 
es de 1,5 bares. Se obtiene la  tabla IV siguiente (pag. 15).

TABLA III

P.T.
0 0,5 1 1,5 2 3 4 5 6

V. f i l -

200 22,5 24,3 24,3 16,1 21 y 7 26,7 27,9 34,2 30

300 17,4 17 20,1 16,3 18,5 24,4 25,5 31,4 31,

400 15,4 17,3 16,8 15 18,2 20,5 29 31,2 36,
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TABLA IV

P.T

V. f i l ^ \ ^
0 1 1,5 2 3 4 5 6

200 30,2 30,6 27,1 29,8 23,5 30,6 24,7 32,3

300 30,4 29,8 25,4 29,8 19,5 28,8 37 38,2

400 26,5 26,5 26,2 27,5 22,3 29,6 28,3 37

Tercera serie: se efectúan la s  mismas pruebas que s¡i
la  primera serie, pero la  presión del flúido de inyección es 
de dos bares. Se obtiene la  tabla siguiente:

TABLA V

P.T
V. f i l ^ ^ ^

0 1,5 2 3 4 5 6

200 40,7 43,6 38,6 32 16,1 32,1 31,9

300 39,5 43,2 35,5 40,5 22,8 39,6 38,4

400 30,7 32,8 26,6 31 20,2 33,7 34,1

-  Interpretación de la s  tablas I I I . IV. V.
De una manera general, se observa que el factor de en

trelazado varia en función de la  presión del flúido en torbe­
llin o . El factor de entrelazado pasa por un mínimo que, para 
una presión determinada del flúido de inyección, se sitúa, sea 
cual fuere la  velocidad del hilo, a la  misma presión del f lú i­
do en torbellino.

Asi, para un valor f i j o  de la  presión de inyección, sa 
puede modular el valor del factor de entrelazado haciendo va­
r iar  la  presión del fluido en torbellino. Es entonoes posible 
busoar el mejor rendimiento de la  tobera determinando la  pre­
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sión del flúido de inyección y la  presión del flúido de torbe­
llin o  óptima para tener un volumen o capacidad mínima en la  tt 
bera. En este caso, puede mejorarse la  cohesión utilizando el 
dispositivo de puesta en velocidad a la  salida de la  zona de 
acción.

Además de esta ventaja, la  tobera según el invento, 
como se indica más arriba, permite mejorar la  regularización 
del entrelazado. Puede funcionar-de forma simétrica según to­
das la s  disposiciones posibles, por ejemplo con dos chorros 
en torbellino y dos chorros no en torbellino, con uno, dos, 
tre s, o cuatro chorros de torbellino. Pueden obtenerse en es­
te caso productos diferentes con el mismo dispositivo. Asi, eá 
posible realizar con la  tobera según el presente invento efec 
tos de fa lsa  torsión, etc.

Se aplica a l entrelazado de hilos continuos o hiladoi 
de fib ras, planos o texturizados, de materias tex tile s natura 
le s , a r t if ic ia le s  o sin téticas.

20.

25.

30.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento 
así como la  manera de realizarlo  en la  práctica, debe hacerse 
constar que la s  siaposiciones anteriormente indicadas son sus 
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su* principio fundamental. También se hace constar que el inven 
to corresponde a una solicitud de patente presentada en Fran­
cia con el n2 73/38 029 de 5 de Marzo de 1.973, acogiéndose 
por lo  tanto a los beneficios que conceden lo s Convenios Inte:? 
naoionales en vigor, siendo lo  que constituye la  esencia del 
referido invento y por lo  que se so lic ita  Patente de Invención
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por 20 años en España sobre: PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA 
LA FABRICACION DE HILOS DE CABOS ENTRELAZADOS; caracterizándo­
se por lo siguiente:

1 . - Dispositivo para el entrelazado de al menos un 
hilo por medio de un flúido a presión, caracterizado por el 
hecho de que comprende una cámara de tratamiento por la  cual 
pasa el hilo, que comprende a su vez una zona de acción en fea 
ma de volumen delimitado por una superficie de revolución y cu 
ya altura es a lo sumo igual a su menor diámetro, comprendían 
do dicho dispositivo además al menos un conducto de traída de 
fldido, cuyo eje es concurrente con el eje de la  zona de ac­
ción y que desemboca en la  misma, y medios asociados a l conduc 
to para crear en éste una corriente de componente rotatorio 
cuyo eje es sensiblemente ortogonal al eje de la  zona de ac­
ción.

2. - Dispositivo según la  reivindicación 1, caracteri 
zado por el hecho de que presenta varios conductos de traída 
del flúido que desembocan en la  zona de acción al mismo nivel 
y cuyos ejes presentan la  misma inclinación con relación al 
eje de la zona de acción.

3. - Dispositivo según la  reivindicación 2, caracteri 
zado por el hecho de que los ejes de los conductos de traída 
de flúido se hallan situados en el mismo plano ortogonal al 
eje de la zona de acción.

4. - Dispositivo según una de la s  reivindicaciones 2 y 
3, caracterizado por el hecho de que el ángulo entre lo s ejes 
de dos conductos contiguos (consecutivos) se halla comprendido 
entre 0 y 180°.

5. -  Dispositivo según la  reivindicación 4, caracteri 
zado por el hecho de que el ángulo entre los ejes de dos con-

/
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ductos contiguos está comprendido entre 30 y 180°.
6.  -  Dispositivo según una de la s  reivindicaciones 1 

a 5, caracterizado por el hecho de que los medios asociados 
a cada conducto de traída de flúido para crear una corriente 
de componente rotatorio están constituidos por una válvula de 
torbellino, la  cual comprende una cámara de torbellino coaxial, 
a l conducto, en la  cual desemboca una arribada axial de flúido 
principal y una arribada tangencial de flúido auxiliar o flúi-- 
do en torbellino.

7 . -  Dispositivo según una de la s  reivindicaciones 1
a 6, caracterizado por el hecho de que comprende cuatro conduq 
tos de traída del flúido repartidos regularmente en tomo a la  
zona de acción y cuyos ejes se hallan situados en un mismo pía 
no ortogonal a l eje de la  zona de acción.

8.  - Dispositivo según una de la s  reivindicaciones 1 
a 7 , caracterizado por el hecho de que comprende, a continua­
ción de la  zona de acción, una zona de salida cuyo diámetro 
es superior a l de la  zona de acción.

9. -  Dispositivo según la  reivindicación 8, oaracteri 
zado por el hecho de que el flúido se escapa libremente por la  
zona de salida.

10. - Dispositivo según la  reivindicación 8, caracte­
rizado por el hecho de que la  zona de salida comprende un es­
trechamiento del orifico de salida del flúido.

11. -  Dispositivo según la  reivindicación 10, caracte 
rizado por el hecho de que el estrechamiento es brusco.

12. -  Dispositivo según la  reivindicación 10, caracte 
rizado por el hecho de que el estrechamiento es progresivo.

13. -  Dispositivo según una de la s  reivindicaciones 1 
a 12, caracterizado por el hecho de que comprende, antes de la
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zona de acción, una zona de entrada cuyo diámetro es superior 
a l de la  zona de acción.

14. -  Dispositivo segán la  reivindicación 13, caracte­
rizado por el hecho de que en la  zona de entrada se encuentran 
medios de enhebrado.

15. - Dispositivo según una de la s  reivindicaciones 1 
a 13, caracterizado por el hecho de que está realizado en dos 
Partes simétricas y que es susceptible de abrirse conforme al 
plano de simetría para la  colocación en posición del hilo.

16. - Dispositivo según una de la s  reivindicaciones 1 
a 15, caracterizado por el hecho de que comprende al menos un 
conducto de traída de un chorro de flúido de corriente no en 
torbellino que desemboca en la  zona de acción a l mismo nivel 
que los conduotos de traída de los chorros de flúido de corneo 
nente rotatorio.

17. - Procedimiento de entrelazado de un hilo por me­
dio de un flúido a presión, caracterizado por el hecho de que 
se somete el hilo que atraviesa la  zona de acción de una cáma 
ra de tratamiento a la  acción de a l menos un chorro de flúido 
radial que presenta una corriente de componente rotativo cuyo 
eje es sensiblemente ortogonal al eje de la  zona de acción.

18.  -  Procedimiento según la  reivindicación 17, carac­
terizado por el hecho de que se somete el hilo a la  acción de 
al menos dos chorros de flúido radiales situados en el mismo 
plano ortogonal a l eje de la  zona de acción, formando los dos 
chorros entre s í  un ángulo comprendido entre 30 y 180°.

19. -  Procedimiento y dispositivo para la  fabricación 
de hilos de cabos entrelazados, ta l y como queda sustancialmai 
te descrito en la  presente Memoria y en lo s dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de veinte hojas escritas
na por una sola cara.

M ad rid

RHONE-POULEN C—TEXTILE.

máqui-
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