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La presente invencidn se refiere a unos perfec-
cionamientos en mezcladores interncs continuos, del tipo
de los que comprenden un cuerpo provisto de dos cdmaras sus-
tancialmente cilindricas, mutuamente paralelas y conectadas
lateralmente estando dispuesto en un extremo de las cdma-—
ras un orificio comin de descarga, comprendiendo dichas
cémaras unos rotores provistos de palas, unos medios re-
ceptores del material que debe ser mezclado, adaptado para
embutirlo a presidn en dichas cdmaras en un lugar separado
de dicho orificio de descarga, y unos medios para hacer
girar a dichos rotores.
| Este invento tiene por objeto proporcionar control
automitico de esta clase de mezcladores continuos. Por
ejemplo, una vez que se sabe la cantidad de energfa de
mezcla que se debe aportar a un material dado, es conve-~
niente hacerlo a un ritmo r4apido sin que se caliente el
material a-una temperatura que se sabe que lo deteriora.
Sin control autométiqo, se ha descubierto que dicho mezcla-
dor exige una supervisidn estricta por parte del personali
operario. El presente invento tiene la finalidad de eli-
minar, o por lo menos reducir, este requisito.

El invento se resume brevemente como sigue:

El mezclador interno continuo descrito en la
patente estadounidense N¢ 3.154.808, comprende medios que
forman por lo menos una cdmara mezcladora que tiene una

entrada y un orificio de descarga, los cuales estdn espa-

ciados, y medios para cargar material sin mezclar a través
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de la entrada, para desplazar el material previamente
cargado hacia délante en 1arcémara, y para descargar por

lo tgnto material mezclado desde esta cdmara que se encuen-
tra adyacente al orificio de descarga.

Por lo tanto, el régimen de deébiazamiénto de
material a través de la cdmara y, por lo tanto, el tiempo
que este material se somete a accién mezcladora en la cé-
mara, son variables dependientes de la carga de material
sin mezclar a través de la entrada.

Un dispositivo mezclador rotatorio en la cédmara
aporta continuamente energia de mezcla en el material
mientras se cncuentra en la misma, y sin que este disposi-
tivo mezclador interfiera précticamente el régimen de des-
plazamiento del material. De este modo, una segunda variable
es el consumo de energia del dispositivo mezciador, que
depende de la canidad de energfa de mezcla absorbida por
el material.

A su vez, la cantidad de energia de mezcla absorbida
por el material del dispositivo mezclador durante el tiempo
que este material estd sujeto a su accién, depende de la
presién ejercida sobre el material, que es una tercera
variable.

La temperatura del material mezclado, causada por
su absorcién de energia de mezecla, es una cuarta variable.
Depende del régimen de absorcién de la energia de mezcla

modificado por la eliminacidn de calor durante la mezcla.

La cdmara mezcladora se suele refrigerar, por ejemplo por
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refrigeracidén por agua.

Por lo expuesto anteriormente, se verd que el
tipo continuo de mezclador al que se refiere el invento,
comprende las variables de funcionamientp sigu?entes:

(1) E1 tiempo durante el cual el material recibe
energia de mezcla.

(2) La energia consumida por el dispositivo mez-
clador.

(3) La presién ejercida sobre el material, que
afecta a la cantidad de mezcla que absorbe el material.

{4) La tenperatura del material mezclado.

Debidora las caracteristicas de funcionamiento
continuo de la clase descrita de mezclador continuo se pue-
de utilizar cualquiera o todas las variables descritas por
medio de un dispositivo de medicidén apropiado, pard contfo—
lar cualquiera de las variables y tener la seguridad, de
este modo, de que el material que se mezcla continuamente

ha absorbido una cantidad predeterminada de energia de

mezcla para conseguir los resultados deseados.

No obstante, muchos materiales son sensibles al
calor y, por lo tanto, se utiliza la temperatura en el
ejemplo especifico del presente invento descrito a conti-
nuacidén con ayuda de los dibujos adjuntos.

En estos dibujos:

La Fig. 1 es una vista en seccién longitudinal ver-
tical del extremo de descarga de un ejemplo del mezclador

continuo descrito;
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la Fig. 2 muestra una seccidn correspondiente
del extremo de carga;

la Pig. 3 ilustra una vista tomada a lo largo de
la linea de corte transversal 3-3 de la Fig. 1;

la Fig. 4 es una vista tomada ;-io la;éo de la 14~
nea de corte transversal 4-4 de la Fg. 1;

la Fig. 5 muestra una vista en perspectiva que
ilustra los elementos mecédnicos empleados para controlar
la presidén del material durante su mezcla, con objeto de
controlar su grado de absorcién de energfa de mezclaj y

la Fig. 6 representa esquemdticamente un sistema
de control eléctrico e hidrdulice, para hacer funcionar
los elementos mecdnicos de la Fig. 5.

Segin se ilustra en las Figs. 1 a 4, este mezclador
cpntinuo comprende, como piezas principales, él cuerpo
cilindrico 1, que forma interiormente dos cdmaras mezcla-
doras 2, cada una de las cuales tiene una entrada de carga 3,
formada por los extremos axialmente abiertos de las cémaras 2,
y un orificio de descarga 4, el cual se abre lateralmente de
las cdmaras 2 y se separa con respecto a las entradas de
carga 3 en la medida de la longitud de las cdmaras 2. Estas
suelen tener una longitud mayor que el drea de su seccidn
transversal.

Segin se ilustra en las Figs. 3 y 4, la seccidn
transversal del interior del cuerpo cilindrico es la de dos
cilindros paralelos que estdn abiertos radialmente entre

sf para formar la configuracién €én ocho descansando sobre
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su lado.

Cada una de las cdmaras 2 contiene un rotor diri-
gido axialmente, 5 y 6, respectivamente, teniendo ambos
rotores sendos ejes que abraviesan la entrada de carga 3
Bajo una lumbrera de carga 7. La Fig. 2 ilustra el eje 5a
del rotor 5, quedando oculto el eje del rotor 6 por este eje Sa,
pero siendo précticamente idéntico. Cada eje lleva una pala
de husillo de alimentacidn 8, que pasa por la lumbrera de
carga T, la cual estd situada en el centro para quedar abier-
ta a ambas palas de husillo de alimentacién. Estas palas se
ajustanﬁen el interior de partes cilindricas correspondientes de
la entrada de carga 3, por lo que el material alimentado a
través de la lumbrera 7, se carga a través de esta entrada 7
para desplazar el material previamente cargado hacia delante
en la cdmara 2 y para descargar el material mezclado de esta
cdmara a través del orificio de descarga 4.

Aungue las palas de husillo alimentador 8 se
corresponden entre si3 son de pasos opuestos, por lo que
la rotacién' opuesta, o contrarrotacién, de los rotores >y 6,
hace que ambas palas alimenten material y lo embutan a
través de la entrada 3 en el interior de las cdmaras 2 a
presién. Dicha rotacidén opuesta se efectia por medio de los
ejes de los rotores que se extienden hacia atrds y se fijan
sdlidamente a respectivos pifiones engranados entre si,
ilustrando la Fig. 2 uno de estos pifiones 9, que oculta

al otro.

Los ejes de los rotores se montan en cojinetes
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de antifriccidén 10, y se emplean cojinetes 11 generalmente
para montar los ejes que se extienden hacia delante desde los
extremos opuestos de los rotores 5 y 6. Por lo tanto, se man-
tienen & un nivel bajo las pérdidas por friccidn de rozamiento.
En los rotores se aporta energia por medio del eje 5a, que se
extiende hacia atrds algo mds que el otro eje, por lo que su
extremo opuesto puede estar provi;to de un acoplamiento 12
que se puede conectar con un gran tren de engranajes (no ilus-
trado), que proporciona reduccidén de engrane y se conecta con
un motor (no ilustrado), normalmente de potencia adecuada
para cumplir con todas las posibles exigencias de mezcla.

El ritmo con que el material se desplaza'desde la
entrada 3 a travéds de la cdmara 2 hasta el orificio de
descarga 4, depende directamente del régimen con que pe-
netra el material por la lumbrera 7, el cual, a su'vez,
determina el tiempo total durante el cual el material car-
gado recibe energfa de mezcla. Para alimentar la lumbrera 7
existen alimentadores automdticos y, con alimentacidén a un
régimen con;tante, el tiempo de permanencia del material
en el mezclador no necesita variar.

La energia consumida por los rotores 5 y 6 y, por tan-
to, la energia consumida por el material que se mezcla,
se puede determinar por la exigencia de potencia del eje 5a,
a través del cual debe transmitirse el consumo total de
fuerza de los dos rotores. Este consumo de fuerza puede
medirse por cualquier modo cldsico, por ejemplo determinando

el niumero de vatios consumido por un motor eléectrico como
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el que se suele emplear con este tipo de mezclador. En
dicho método deben considerarse las pérdidas por cojinetes
y engranajes.

Los rotores 5 y 6 deben tener una configuracién
que gporte energia de mezcla adecuada al material en la -
cdmara mezcladora para las dimensiones de esta cdmara,
teniendo en cuenta las oportunas consideraciones del tipo
prdctico relativas a-tamaiio, velocidades de rotor razona-
bles y otros factores. Los rotores prdcticamente no deberdn
afectar al régimen del movimiento del material a través
de las cdmaras. Si lo hacen, no se podrd determinar con
precisidén la variable de tiempo. Estos rotores se pueden
mover a una velocidad de rotacidn constante, porque para
cualquier-tiempo y presién dados aportardn energia de
mezcla en el material a un régimen constante.

Segiin se ilust;a en la Fig. 4; el contorno en
seccidn transversal de estos rotores corresponde en gene-
ral al disefio en secqién transversal de las palas de rotor
de tipo Banbury. La diferencia consiste en que, segin .
se ilustra en la Fig. 1, las paletas 13 dirigidas en sen-
tidos opuestos, comienzan cada una en su extremo de carga
o extremo de la derecha cbn una seccidén helicoidal, que en
general gira separéndose o hacia atrds con relacidén a la
rotacién del rotor, hasta un lugar separado entre los
extremos del rotor. Entonces, la pala realiza una torsidn
continua y sin interrupcidn en la direccidn opuesta hacia

el extremo de descarga o extremo de la izquierda del rotor.
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Un vértice 14 une las dos partes.

Como los rotores realizan rotaciones contrarias,
la torsién de las partes helicoidales de las palas dirigi-
das en sentidos opuestos de cada rotor, es opuesta al paso
de las partes de palas correspondientes del otro.

Ambos rotores, a excepcidn de la relacién de sus
palas de pasos opuestos, pueden ser-précticamente idénti-
dos. Los vértices de palas correspondientes del rotor 6
est4n indicados por la referencia 14a en la Fig. 4. Las
puntas de las palas se separan de las paredes interiores
de las cdmaras. Las palas de los rotores se superponen a la
boca del orificio 4, segin se ilustra en la Fig. 1. Estas
partes de palas pueden ser helicoidales o, segin se ilus-—
tr; en la Fig. 1, puedenadoptar configuraciones de palas
lineales, segin indica la referencia 15 en las Figs. 1y 3,
estando indicadas con la referencia 15a las partes de palas

lineales correspondientes.del rotor 6. Estas partes de

‘pala lineales 15a, ofrecen la ventaja de que sirven para

embutir el material meéclado a través de la boca del
orificio 4, en un grado algo mejor que si tuviera la for-
ma helicoidal.

Segin se describe en 1a mencionada patente esta-
dounidense N2 3.154.808, las palas de los rotores, llamadas
a veces aletas, estdn disefiadas para crear fuerzas axiales
dirigidas en sentidos opuestos en el material, de forma que
el efecto neto sea que el material no se vea obligado a

correr axialmente desde el extremo de carga hasta el ori-
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ficio de descarga de las cdmaras mezcladoras. En general

no se produce accién de alimentacidén por husillo. Como en

el mezclador del tipo Banbury, los rotores en el caso pre-—

tras que hacen frotar al material contra las paredes de
las cdmaras y lo extruden hacia atrds a través del espacio
entre las puntas de las palas y estas paredes. Por detrds
de las palas, ‘el material sufre una cavitacién, dependien-
do su grado de solidarizacién de la presidn ejercida sobre
el material. El orificio 4 ofrece resistencia a la descar-—
ga del material mezclado, por lo que el material estard

a presidén mientras se mezcla.

Las variables de tiemp6 de permanencia del material
y de velocidad de rotor, se puedenfijar féci}mente a un
nivel constante. La presidn y, por lo tanto, el régimen
de absorcién de energia de mezcla, exigen mds atencidn.

El orificio 4 estd formado por un conjunto amovi-
blemente dispuesto sobre el cuerpo cilindrico 1, conjunto
éste que se ilustra con detalle en la Fig. 5.

El conjunto del orificio tiene una pared frontal 16
que se dirige hacia arriba hasta un punto 17, mientras se
reduce el espesor hasta este punto, situdndose este ulti-
mo, cuando se instala el conjunto, directamente por detrds
de la corta pared alzada 18, de parte superior plana, en
donde se unen entrersi las partes inferiores mutuamente
adyacentes de las dos cdmaras 2. El espacio por encima de
la parte superior de esta pared, proporciona intercomuni-

- 10 -
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cacidn lateral entre las dos cdmaras.

El coﬁjunto 4 comprende, ademds, las paredes
laterales 19 y una pared posterior 20, la cual estid ar-
ticulada de forma que puede bascular mds o menos hacia el
interior, en direccién a la pared 16. Es precisamente la-
parte superior de esta pared 20 la que estd articulada
para que bascule su parte inferi&r.

De este modo, se forma un orificio de descarga
relativamente largo. En seccidn transversal, tiene una
profundidad en su parte superior en direccidn axial de
las cdmaras, que es relativamente pequefia si se compara
con la longitud general de estas cdmaras y los dés roto~-
res, y tiene una anchura que es sensiblemente mayor que su
profundidad. La boca del orificio se sitda en el centro
a través de las uniones de las dos cédmaras y, segdh se ha
indicado anteriormente, al menos principalmente en una re-
lacién de superposicién con respecto a la parte de las
paletas de los rotores adyacentes a la misma. Las paredes
de este conjunto del orificio se extienden transversales
a los rotores, para formar lo que es précticamente un
tubo rectangular, suficientemente largo para causar una
restriccién sensiblemente aumentada a la descarga del ma-
terial mezclado que pasa por el mismo, si se compara con
lo que podria llamarse simplemente un dnima rectangular
formada en el cuerpo cilindrico. La restriccidn es por

friccidén en un grado sustancial y depende del tamafic en

. 7
seccién transversal.



Debido a esta restriccidén a la descarga del
material mezclado desde las cdmaras del cuerpo cilindrico,
y considerando la accién de las paletas de husillo de ali-

mentacién 8 de los rotores, el material que se mezcla es

5 sometido a presidén. Esta presidén, a su vez; es una de las

variables que determinan la cantidad de energia de mezcla
que el materiai absorbe de los rotores. El material se
calienta segdin sea el grado en que absorbe esta energia,
dependiendo la temperatura final de la pérdida térmica

10 mientras recibe la energia, asi como de la cantidad de
esta dltima.

Suponiendo que los rotores reciban la fuerza

adecuada para cumpliﬁcon todas las condiciones posibles
de mezcla, que giren a una velocidad ponstante, y que

15 ,61 régimen con que se alimenta el material por-la lumbrera 7
se.mantiene virtualmente constante, por ejemplo mediante
¢l empleo de guipo de alimentacién adecuadamente preciso,
como el que se encuentra disponible en mercado, la cantidad
de energia de mezcla absorbida por el material durante

20 el tiempo em gque se somete a la accién de mezcla, se puede’
controlar ﬁor accidén de apertura y cierre de la pared 20.

Segtn se ha indicado antériormente, se puede re-

currir a refrigeracidén del cuerpo ¢ilindrico 1 por agua
u otro liquido. Asi, el cuerpo cilindrico que se ilustra

95 en la Fig. 1 estd provisto de una camisa 1a, que forma
conductos de refrigeracién por liguido 1b, abastecidos

de liquido refrigerante por conexidnes apropiadas (no ilus-

- 12 -
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tradas). Eﬁ las Figs. 2 a 4, el cuerpo cilindrico se

ilustra rodeadoc por una envolvente de refrigeracidén por
1iquido 21, que tiene conexiones de entrada y salida 22 y 23
para el flujo del liquido refrigerante.

El empleo de dicha refrigeracidén, normalmente
por agua, para eliminar calor constantemente durante la
operacidn de mezcla, tiene la finglidad de evitar tempera-—
turas excesivas, eliminando constantemente calor del mate-
rial. No obstante, se pueden presentar temperaturas exce-
sivas si la presidn ejercida sobre el material aumenta
hasta un grado en que el material recibe tanta energia de
mezcla que el calor resultante sobrepasa la qapacidad de
refrigeracidén del sistema de refrigeracidén empleado. Por
otro lado, si la presidén se reduce demasiado, el matérial
no recibird energia de mezcla adecuada durante su ﬁaso a
través de las cdmaras al régimen predeterminado como
correcto bara una presidn predeterminada ejercida sobfe
el material.

Teniendo presente lo expuesto, segin se ilustra
en las Figs. 1, 5 y 6, la pared basculante 20 estd pro-
vista de un soporte 24, a través del cual se conecta ar-
ticulada y giratoriamente con una cruceta 25 conectada con
la biela 26 de un émbolo (no ilustrado), contenido en el
interior de un cilindro 27 y montado para permitir que el
émbolo y la biela produzcan movimientos de apertura y
cierre en la pared 20, que actia como una compuerta par-

cialmente cerrada.

-13 -
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El cilindro tiene conexiones de fluido hidrduli-
co 28 y 29, segln se indica en la Fig. 6, abastecidas de fluido
hidrdulico por tubos 28a y 29a conectados a través de una vdl-
vula de cuatro direcciones 30 con una fuente de presién hi-
drdulica, como puede ser la bomba indicé&éwpbr-la referencia 31,
y con un depdésito 32 del que la bomba 31 aspira su suministro

de iiquido. Esta vdlvula 30 es del tipo normalmente centrado,

- en el que la bomba 31 se conecta directamente con el depdsito 32.

y los dos tubos 28a y 29a se fijan hidrdulicamente de modo que
la biela 26 permanezca fija sujetando la pared basculante 20
contra el movimiento. Cuando la vdlvula se desplaza hacia la
derecha, la biela 26 se mueve hacia la izquierda, y cuando la
v4lvula se desplaza hacia la izquierda, la biela 26 se mueve
hacia la derecha con movimientos correspondientes de apertura
y cierre de la compuerta o pared 20, y al voiverse'a centrar
la v4lvula, se fija la pared contra cualquier movimiento.

La temperatura del material mezclado descargado;
se mide en el orificio 4 segin es forzado a lo largo de
la pared basculante 20, inclindndose esta dltima con res-
pecto al #lujo descargado y llevando montado un elemento
sensor de temperatura 33, que tiene su dérgano sensitivo
o termopar 34 directamente dispuesto en el trayecto del
material descargado, aunque cubierto por un revestimiento
protector de metal altamente conductor.

La Fig. 6 ilustra de forma general un sistema de
control apropiado. Suponiendo que el mezclador esté en

funcionamiento con el tamafio de orificio determinado por

- 14 -



10

15

20

25

la posicidén de la pared 20, abierto al 50%, el circuito
puente de medicién eléctrica formado por las resistencias
R1, R2 y R3, se encontrardn en estado de equilibrio. La
vdlvula 30 estd centrada y la pared basculante 30 inmovi-

lizada contra todo movimiento.

Suponiendo que el cuerpo cilindrico se refrigera

a un régimen constante, que la velocidad del rotor es constante

y que el régimen de alimentacién de material a la lumbrera 7
es constante, la temperatura del material descargado de—
ber4 permanecer igualmente constante desde un punto de
vista tedrico.

En las condiciones normales de trabajo, se ha
averiguado que dicha constancia de funcionamiento no se
obtiene en todo momento. Cualquier variacidén se refleja
répidamente en la temperatura del material déscargado.

En la mayoria, si no en_todos los casos, esta temperaturé

no debe;é dejarse que varie en grado sensible. Si la tem-

peratura se reduce, es indicacidén de que el material estd

recibiendo menos enmergia de mezcla gue la necesaria, y que
la mezcla resultard imapopiada. Si la temperatura aumenta,

el material se puede deteriorar..

Ahora,suponiendo que la temperatura del material
de descarga se reduzca algo, por ejemplo aproximadamente
el 10%, la resistencia R3 se desplaza por un motor M
activado a través de un amplificador Al por el estado de
desequilibrio, efectuindose el desplazamiento en una di-

reccidén que pone de nuevo el puente en equilibrio, dete—

- 15 -
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niéndose entonces el motor M. El desplazamiento de la
resistencia R3 desplaza la resistencia R5 a un nuevo
punto, siendo ambos variables e interconectados meecdnica-—
mente, y desequilibra un circuito puente de control, que
comprende las resistencias R4, R5, R6, Rf:mR8,7ﬁ9 y R10.
Un segundo amplificador A2 detecta el desequilibrio de
este segundo puente y, por medio de relds 35 y 36, activa
uno u otro de los accionadores 37 y 38 que desplazan la
v4lvula 30 de un modo u otro. En esta circunstancia, como -
la- temperatura se ha reducido, la vdlvula 30 se desplazard
hacia la izquierda de forma que la pared 20 se mueva

hacia el interior o hacia su punto de cierre. La cruceta 25
se conecta mecdnicamente a la resistencia R9 por lo que el
segundo puente vuelve a ponerse en equilibrio cuando la
pared se mueve apropiadamente.

Un aumento en la temperatura del material de des-—
carga dard -por resultado la accidén opuesta.

La circuiteria de c&ntrol de la Fig. 6 se describe
brevemente porque puede consistir realmente en un instru-
mento come?cial del tipo de Leeds—Nbr throp, que incorporé
los elementos de circuito de medicién y comntrol descritos.

En la forma anterior, cada vez que la temperatura
del material de descarga se desplaza a partir de la tempe-
ratura predeterminada, el efecto de estrangulacién del
flujo del orificio de descarga y, por lo tanto, la presidn
ejercida sobre el material en mezcla, varfia para restaurar

de nuevo la temperatura a la que se ha ajustado el aparato.

- 16 -
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Esta temperatura se puede determinar inicialmente para
un material dado por experimentacidén, y puede ser la
que prevalece cuando el material recibe la cantidad de-
seada de energfia de mezcla en un periodo transitorio fi-
jo en la mezcla, una velocidad de rotor fija y un régi-
men de absorcidn de calor fijo. Por lo tanto, mantenién-
dose la temperatura del material\de descarga prdcticamen-
te constante gracias al control descrito de la presién
ejercida sobre el material que se mezcla, se obtiene una
accién mezcladora uniforme de un modo automdtico y se
consigue el objeto principal de este invento.
N 0O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-
to, asi como la manera de ponerlo en préctica, se hace
constar gque todo cuanto no altere, cambie o modifique
su principio fundamental, puede quedar sometido a variaciones
de detalle, siendo lo esencial y por lo que se solicita
Patente de Introduccién, por diez afios, lo que queda
resumido en las siguientes rgivindicaciones:

12,~ Perfeccionamientos en mezcladores internos
continuos, del tipo de los que comprenden un cuerpo pro-
visto de dos cdmaras sustancialmente cilindricas, mutua-
mente paralelas y conectadas lateralmente, estando dispues-
to en un extremo de las cédmaras un orificio comin de des-
carga, comprendiendo dichas cédmaras unos rotores provistos

de palas, unos medios receptores del material que debe

ser mezclado, adaptados para embutirlo a presidén en dichas

- 17 -
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cdmaras en un lugar separado de dicho orificio de descarga,
y unos medios para hacer girar a dichos rotores, caracte-
rizados porque cada uno de los rotores estd provisto de
una pala, de seccidn transversal sustancialmente igual

a la de una pala del tipo Banbury, dotada de una porcidn-

_que gira hacia fuera de su direccién de rotacidén y de una

porcidén que gira en la direccidn opuesta, siendo la lon-
gitud y.la relacién de giro entre dichas porciones de
giro opuestas de_la citada pala tales que, cuando las
mencionadas cdmaras contienen material, el promedio de
las fuerzas axialmente dirigidas aplicadas a este dltimo
por las palas es insuficiente para obligar al material

a pasar por dicho orificio, con lo que el desplazamiento
axial del material atravesando las cdmaras de parie a
parte, depende de la velocidad con que es recibido por
los primeros medios recgptores mencioﬁados, estando prac;
ticado dicho orificio de descarga transversalmeue a
dichas cédmaras y teniendo una profundidad, en direccién
axial de lgs cémaras, que es relativamente pequefia en
comparacién a la longitud total de las cdmaras y rotores,
y una anchura que es sustancialmente mayor que su pro-
fundidad, estando el mencionado orificio centrado trans-
versalmente a las uniones de las cdmaras y por lo menos
esencialmente traslapado con respecto a las porciones de
dichas palas adyacentes al mismo, estando provisto el

orificio de unas paredes que se extienden transversalmente

a dichos rotores para formar un a modo de tubo rectangular
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lo suficientemente largo para causar al material un efecto
de frenado sustancialmente incrementado cuando se descarga
a través del mismo, y estando dispuestos unos medios
adaptados para variar la separacidn de dos de dichas pare-
des del orificio de descarga con el fin de poder rgular dicho
efecto de frenado, estando constituides dichos medios para
variar la mencionada separacidn pér unos drganos motores
controlables; estando asimismo dispuestos unos elementos
medidores de la temperatura adaptados para medir la tempeF
ratura del calor originado en dicho material por los rotores,
y unos medios automiticamente relacionados con dichos ele-
mentos medidores de la temperatura y destinados a contro-
lar a los citados drganos motores que varian la separacién
de las dos paredes del citado orifiéio.

28,~ Perfeccionamientos segin larreivindicaciénr1§,
caracterizados porgque cada una de las citadas palas de los
rotores se extiende sin solucién de continuidad en toda su
longitud y forma una porcién fecta que se extiende esencial-
mente paralela al eje del roﬁor y estd dispuesta en su
extremo, el cual estd traslaﬁado por dicho orificio de
descarga, estando provisto el citado orificio de descarga
de medios controlables para variar la resistencia de la des-
carga de dicho material a través del mimo y controlar con
ello la presidén de dicho material en las cédmaras, calen-
t4ndose el material debido a la energia de mezcla que ab-
sorbe de los rotores, y estando dispuestos unos medios para

medir la cantidad de calor absorbida y unos medios de res-—

-~
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puesta a los citados medios medidores, adaptados para
controlar a los citados medios controlables.

32,~ Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones 12 y 22, caracterizados porque la cdmara de mez-

cla comprende un orificio de entrada y un orificio de des-—

carga, separados entre si unos medios para forzar la carga

del material que debe ser mezclado a través de dicho orifi-

cio de entrada, para aplicar una presién al material ya car-
gado en dicha cédmara y para descargar el material mezclado

a través del mencionado orificio de descarga, con lo que la
velocidad de desplazamiento del material a través de la cd-
mara y por btanto el tiempo durante el que el material estd
sometido a la accidn de mezecla en dicha cdmara, es una
variable que depende de la carga del material sin mezclar a
través del orificio de entrada mediante los segundos me—
dios mencionados, estando dispuestos unos medios rotati;

vos de meicla en dicha cdmara pard la aportacién conti-

nua de energia de mezcla al material mientras estd dentro

de la cdmara, siendo la mezcla sustancialmente independien-
te de la citada velocidad de "desplazamiento, y siendo el con-
sumo de potencia de dichos medios mezcladores una variable
dependiente de la cantidad de energia de mezcla absorbida por
dicho material de los medios de mezcla durante el tiempo en
que el material estd sometido a la accidén de los mismos,
dependiendo a su vez dicha cantidad de energia de mezcla
absorbida de la presidn variable, constituyendo el calen-

tamiento del material mezclado una varialle dependiente de
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la cantidad de la energia de mezcla absorbida de dichos
medios mezcladéres, estando dispuestos asimismo medios
para medir al menos una de dichas variables y medios
correspondientes con dichos medios medidores para contro-
lar a2l menos una de dichas variables, comprendiendo a

su vez dichos medios para medir las variables unos ele-

mentos medidores de la temperatura adaptados para medir la

temperatura que resulta de la absorcidén de energla de los

medios mezcladores por el material, y comprendiendo los citados

medios correspondientes a los mencionados medios medidores
unos medios adaptados para controlar la resistencia del
orificio de descarga al desplazamiento a través del mismo
del material ya mezclado, con lo que se controla la presién
del material en dicha cédmara y, por tanto su temperatura.
48,- Perfeccionamientos segin las reivindicaciohes
a 3%, caracterizados porque el orificio de descarga estﬁ
constituido por un conducto gue serextiende hacia fuera
desde la cdmara y que estd provisto de por lo menos una
pared desplazable hacia dentro, para controlar la resisten-
cia de este conducto al desplazamiento del material ya
mezclado a través del mismo, incluyendo un érgano contro-
lable para mover dicha pared hacia dentro y hacia fuera con
respecto al conducto, y unos medios correspondientes a
los citados medios medidores de la temperatura para contro-
lar el citado drgano controlable.

52, - PERFECCIONAMIENTOS EN MEZCLADORES INTERNOS

CONTINUOS,
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tal y como queda dicho y reivindicado en la presente
memoria que consta de veintidds hojas mecanografiadas
por una sola cara y de cinco ldminas de dibujos.
BARCELONA, 22 de Febrero de 1974.
GUIX, S.A.

P.P.
' @Oy -ACEBO Y MODET
PD. Fdo.: E. Fafrmolaln Colém
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