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Patente de Invención que se so lic ita  en Espa 
ña por veinte años, a favor de D. FERNANDO RUIZ 
GARCIA, de nacionalidad española, residente en 
ZARAGOZA, Alvira Lasierra, nS 10, por:* MAQUINA 
PARA PULIR PERFILES PIANOS*.

La presente Memoria se re f ie re  a una máquina 
especialmente creada para p u lir p e rf ile s  planos.

Entre las ventajas que se obtienen con e l -  
empleo do la  citada a&quina se comprenden las - 
s igu ien tes:

La facilidad  con que ec consigue la  gradua­
ción del espacio y la  presión del lijad o , de no 

do que re su lte  adecuada a cada p e rf il  en proce­

so.
Permite e l pulimentado de p e rf ile s  que presen 

ten variaciones en e l grueso del m aterial de has 
ta  3 HM., sin  que ta les  oscilaciones supongan - 
riesgo o desperfecto para la  máquina, ni para -  

e l p e r f i l  a trab a ja r.

Debido a ser flo tan te  e l ro d illo  de presión,



$ 3 evitan sobrecargas en la banda da i i ja, con 

lo cual se produce una mayor duración de éste - 

(i i timo elemento.

Otra ventaja muy importanta resolta del movi 

ciento de vaivén de que va dotada en la zona de 

trabajo, con lo que se consigue una total unifor 

aidad en el pulido.

61 sistema empleado para la refrigeración del 

perfil, permita un reporto del aceite, a lo lar­

go de toda su anchura.

Se consigue la adaptación de discos de puli­

do, utilizando las mismos soportes da la banda 

de lija y dotados da movimiento de vaivén.

Para mejor comprensión de la máquina que se 

desea proteger, se ocospafta un dibujo en el que:

La figura la, corresponde a una vista frontal 

de un alzado de la máquina.

La figura 2%, representa una sección verti­

cal del mismo alzado vista desde uno de los eos

tadoa.
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La figura 3b, nos muestra una sección del dijs 

positivo empiezo para tensar ios tandas.

La figura 4^, se refiere a un esquema del ais 

tesa empleado para la refrigeración de las pie -

3 .- zaa.

Las figura 5a y 5b, prevén una sección de la 

máquina con discos de pulido incorporados, en - 

dos posibilidades.

Como puede apreciarse en detalle, -1- es la
10. -

base de la máquina en la que -2- son las dos co 

luanas gula, por las cuales se desliza la horqui 

lía -3-, accionada a través de un par de engra­

najes -4-; -5- es el husillo roscado, -o- el ca 

bozal del motor -7- al que soporta, -8- la po -

15.-
lea y -0- el brazo tensor.

-10- ea el muelle regulable, -11- la polea, 

-12- el tensor, -13- la palanca articulada exten 

aible, -14- la horquilla fija, -15- el vástago - 

acanalado, -1G- el tubo brochado roscado exte -
2 0 . -

riormente, -17- la tuerca, -13- el muelle, -19-



$1 rodamiento axial y -2C- e! tubo de protec­
ción,

-21- la  horquilla g ira to r ia , -22- el eje y - 

-23- el to rn illo  de centrado, -24- e l ro d illo , 
-25- el otro eje y -2b- el grupo noto reductor, 
-27- son loa tubos refrigeradores, -41- los ro­

d illo s  de presión recaucbutedos, -42- la horqui 
Ha y -43- el soporte,

til alargamiento -23- g ira  en e l in te r io r  del 
tuto -29-, siendo -30- loa caequillos de tronce, 
-31- los ruedes, -32- e l  soporte, -33- el bolón, 
-34- el cosquillo excéntrico, -35- la  b ie la , -  
-3 j-  la palanca, -23- el soporte deslizan te y - 
-37- los discos. -45- os la  envolvente de chapa, 
-33- la c in ta  transportadora y -39- y -40- los 

ro d illo s .
El funcionamiento de la aéquirta desc rita  en 

los dibujos, es como sigue:
Diapuesta lo base con sus dos columnas guía,

se deslizo por e l la s  una horquilla  que es accio
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1S.-

nada a través da un par de engranajes cónicos 
que, actuando sobre un husillo  roscado f i jo  a 

dicha horquilla , nos p era lte  regular la  a ltu ra  

entre la  banda de l i j a  y la  c in ta  transportado 
ra  de acuerdo con e l  temado de las piezas, ya -  
que a rra s tre  a l cabezal que soporta e l motor con 
la  poleo y e l brazo tensor.

Moho cabezal se desliza a  su vez, indepen­
dien teaen te  por e l in te r io r  de la  horquilla , de 
bidé a la  actuación de un muelle regulable a -  

través de la  polea, mediante e l  tensor que pro 
doce un empuje hacia arriba  con una palanca ar­
ticu lada y exteosib le, contrarrestando as i e l -  

peso de les mecanismos.
Como es consiguiente, lo  dicho nos pera ite  

que se produzca un movimiento flo tan te , que adag 
ta  la  polea a las irregularidades de la  pieza, 
recuperando su posición in ic ia l , y también una 
regulación en la  presión de la  banda de l i j a  so
bre la  pieza



el brazo tensor lleva en la parte superior

un juego de horquillas, una da las cuales va fi­

jada a un vóatago acanalado y registrado en la 

parta inferior para evitar posibles holguras, - 

que desliza sobre un tubo brochado, roscado ex- 

terioraente, y cuya tuerca coapriae el auelle a 

través de un rodaslento axial hasta conseguir - 

la tensión requerida, la que se puede graduar y 

fijar por aedio de dicha tuerca al avanzar so­

bre el interior del tubo, señalando la posición 

que se precise sediente el ranuredo de que va - 

provista.

Por eedio de la otra horquilla que ea gira­

toria sobre el eje y accionando el tornillo, se 

puede regular el centrado de las bandas con re& 

pacto ai otro rodillo. Cato horquilla contiene 

el rodillo que gira arrastrado por la polca ac­

triz, pero cuyo eje, accionado por el grupo ac­

to-reductor independienteaente, esté inclinado 

en le zona que comprende a dicho rodillo, con -



respecto ai de lee apoyos en la horquilla, pro­

duciendo un cambio do sentido en la inclinación, 

cada media vuelta, que empuja la banda de un ex­

tremo a otro del mismo. Estas oscilaciones se - 

traducen en le polea inferior, en un movimiento 

de vaivén, horizontal precisamente en la zona - 

de trabajo*

Estos conjuntos van protegidos por una envql 

vente de chopa, de formo prismática, cerrada por 

delante mediante puertas articuladas para faciH 

tar el acceso a los mecanismos, previéndose el 

empleo de aletas inferiores, junto e la polea, 

para recoger la suciedad que so produzca.

Se ha previsto que la máquina tenga un siste 

aa de refrigeración, consistente en unos tubos 

adosados a la horquilla, en posición horizontal 

y paralelos al eje de la polea, que van provis­

tos de una ranura hecha en su parte superior en 

toda su longitud, por la que mana el aceite, -

formando una cortina que tnsHa a las piezas un i-



foraeaente

La sujeción da las pieza* en la zana de tre­

bejo ae efectúa Hediente uno* rodillo* recauchu^ 

todo* por ia presión ejercida por un Huelle que 

actúa sobre la horquilla sujeta al soporte ado­

sado en los laterales de la horquilla del sopor 

te principal, con lo que la altura a que debe - 

efectuarse al trabajo se regula siaultaneaaente 

con ella*

Si se piensa en efectuar el pulido Mediante 

discos, se eaploarán el *i*ao aútodo y elementes 

ya Mencionados.

En el ajo del sotar se acopla un alargaaieg 

te que pira apoyado en unos rodeaientea en el - 

interior del tubo, yendo unido a ó*te por sodio 

de una contrabrida, deslizándose a su vez, en­

tre unos caequillos de bronce o unas ruedas si­

tuadas en los extremos del soporte fijo a la - 

horquilla, acoplándose el bolán de que va dotg 

do paro evitar un posible giro.



Adosado al soporte se encuentra ai grupa mo­

to-reductor cuyo eje arrastra un casquillo excén 

trico al cual, por medio de una biela, acciona - 

una palanca en ida al soporte deslizante, preda* 

ciando el movimiento de vaivén en loa dieces que, 

a su vez, van cubiertos por una envolvente de * 

chapa provista de un tubo para poder acoplar un 

aspirador y el dispositivo aliaentador de pasta.

finalmente, diremos que la cinta transporta­

dora, que va montada en el soporte, esté accio­

nada por los rodillo# cooperadores que regulan 

la velocidad a fin de que sea inferior a la de 

la banda de lija y permite su avance en el sis­

eo sentido que el de giro.

Lo anteriormente descrita seré susceptible 

de modificcciéa en toda lo que no altere la caen 

clalidad de le que se protege en la siguiente* 

N O T A
****W**<M**3!**3*

Se reivindican los puntos sobre loa que ha 

de recaer protcocido en España y que son los -



sigMisatfea:

13.- "MARINA PARA PULIR PERPILES PLANOS*, - 

que se caracteriza por catar constituida por coa 

base que lleva uno# columnas verticales fijos - 

por las que se deslizo un soporte que tiene un 

rodillo que presiono sobre uno banda de lija - 

continua, accionado por uno poleo actriz propul, 

aoda por un motor y dicha polea flotante lleva - 

un acalle para graduar la presión mediante el - 

tensór y a trovó# de la palanca extensible que 

faculte la recuperación del centro de empuje, - 

mantenleudo el equilibrio.

22.- 'MAQUINA PARA PULIR PERFILES PLANOS*, - 

aeg&R la 1 reivindicación, que se caracteriza 

porque el soporte de la polea está posibilita­

do de movimiento vertical, permitiendo veriacig 

no# en la medida de material de basta 3 tata.; (M 

cha horrura se produce automáticamente por com­

presión del muelle de presión sin necesidad de

detener el funcionamiento de la máquina, cuando
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sc presenta MR cambio de grosor o so encuentro 

con un obstáculo en el ¡asteria! dentro del in­

dicado margen.

35,- 'MAQUINA PARA PULIR PERFILES PLANOS*, 

3.- segón reivindicaciones anteriores, que es caree

terizada porque la tanda está dotada de un ¡sovi, 

miento da vaivén producido por las oscilaciones 

del rodillo tensor, montado sobre un eje obli­

cuo con respecto a sos apoyos, que gira indepen 

1 0 , - d ion temen te accionado por un grupo ¡aoto-reduc -

tor.

45.- 'MAQUINA PARA PULIR PERFILES PLANOS*, 

según reivindicaciones anteriores, que se coraje 

teriza porque los discos de sisal o algodón van 

1 5 ,- dotados de un movimiento de vaivén producido -

por un grupo moto-reductor cuyo eje actúa sobre 

una excéntrica que, a través de un sistema de 

Helas y palancas transforma el movimiento cir­

cular continuo en otro rectilíneo alternativo -

20. en el conjunto que formas el motor coa el sopor
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te y lee disco* do sisal, deslizándose sobro - 

caaquillos do tronco o grupos de ruedas y pro­

visto do un buido registrado que lapido la poâ l 

bilidad do giro.

53.- "MAQUINA PASA PULIR PERFILES PLANOS", - 

según reivindicaciones anteriores, que se carao 

teriza porque oí tensado de las cintas so produ 

ce por el accionaslento de una tuerca que coa- 

prlae el muelle asentado en un rodamiento axial, 

presionando sobre la horquilla que soporto el - 

rodillo y que, a su vez, está guiada por un hu 

sillo deslizan te sobre un soporte acanalado, que 
lapide la posibilidad de giro.

.13.- *?.tAQUlMA PARA PULIR PERFILES PLANOS", - 

según anteriores reivindicaciones, que se caree 

teriza por llevar unos tubos para la refrigera­

ción que estén provistos de una ranura en su - 
parte superior, por la que mana el aceite en - 

fortaa de cortina, con una longitud igual a la
2b. —

anchura de la pieza, dejándolo repartido de ao
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do un1 forme cu toda la  zona de trabajo.
7 a .- 'MAQUINA PARA PULIR PERFILES PLANOS', 

segGn reivindicaciones an terio res, que se carao 
te riz a  porque, para lo sujeción de las piezas, 

5 .-  lleva unos ro d illo s  la te ra le s  adosados a la hor̂

q u illa  del soporte p rinc ipa l, cuya a ltu ra  se ro 
gula outosióticomente, estando la presión propor 

clonada por sodio de un muelle de tracción a trg  
vés de la  horquilla , en forma de brazo do pelan 

10.- ca,
ga.- 'MAQUINA PARA PULIR PERFILES PLAfJOS*.

Consta la  presente memoria de catorce hojas 

mecanografiadas y foliadas por una sola de sus 
caras y lámina de dibujo que la  i lu s tra .

is.- MAomo, -2 MAR. 1974''

EL AGENTE OFICIAL 
A. I.
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