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MENORIA DESCRIPTIVaA,
DE
UNA PATEHTE DE INVENCION, POR .VIEN‘BE aflos EN Espafia,
A FAVOR DE SOCIETE GENERALE P’OUR'L'EMBALIAGE, DE NA~
CIONALIDAD FP.ANCESA. RESIDENTE EN 7581:-9 PARIS CEDEX
17, RUE EUGENE FLACHAT N2, 7,
| sobre:
"PROCEDINIENTO DB vmmzmc:én DE UN C4NAL DE DISTRI-

BUCION DE VIDRIO FUNDIDOY,
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La invencidn se refiere a los canzles de &

de vidrio fundido, o "feeders". Tiene mdés precisamente por obje

'3
H

to, los perfeccionamientos aportados a estos canzles con miras
a homogenelzar la temperatura del vidrio.

Se sabe, que el aumento de las cadencias de funcionamien
to de las mdquinas gue fabrican articulos de vidrio, se traduce

por una elevacidn de la temperatura del vidrio en los cannles -

gue alimehtan estas miquinas, y por un aumento de los gradientes
térmicos transversales.

La presente invencidn se refiere pues, a la regulécién
de la btemperatura del vidrio fundido en el interior de los ca-
nales de distriﬁucién de este vidrio, y tiene mis particuiarmen
te por objeto, la homogeneizacidén de esta temperatéra en lag -
secciones transversales de estos cana}es.

Se sabe, en efecto, gue un gradiente pronunciado de tem
peratura existe entre la parte central de la corriente dc vi -
drio caliente, y las orillas del canal, Las diferencias de tem

peratura pueden alcanzar varias decenas de grados a la salida

de un "feeder". Estas diferencias de temperaturas se traducen

"paturalmente por una heterogeneidad de la viscosidad del vidrio

que provocan una variacién notable de sus caracteristicas fisi-
co-quimicas ¥y de las de los objetos fabricados a partir de este
.
vidrio.
Ia presente invencién trata de remediar estos inconvenien
tes, propqniendo medios para homogeneizar la temperatura del vi-

drio funcéido que circula por un canal de distribucidén, y para -

atenuer el gradiente de temperatura que existe entre la parie -~

-

central y las orillas de este canal.
Segin una primera caracteristica de la invencién, en lu~

gar de ventilar transversalmente el cenal de distribucion, como
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es corriente hacerlo en los 'feeders" c¢lésicos, se ventila lon

gitudinalmente el canzl, por medio de un, fluJo gaseoso parale-

l
.

lo al eje longltudlnal de dlcho canal, y que se aesplaza sen51-

blemente segfin la parte central de éste, de manera que se enfrie
preferentemente la vena central de vidrio fundido que estd a la

méximz temperatura.

Segin otra caracteristica de la invencidn, la boveds del
canal lleva dos partes en szliente, \dirigidas hacia la superfi-
cie del vidrio, y dispuestas de forma sensiblemente 51met'1ca -
con respecto al plano longitudinal central del canal, de‘manera
que delimiten tres compartimientos longitudinales, sirvie;do el
éompartimiento central para canalizar el flujo gaseoso longitudinal
de ventilacidn, y préstindose los compartimientos latersles a una
convencidn local de los games callentes, propia para calentar el
vidrie de las orillas, eﬁ particular cuando el canal esté;équipg
do, de forma ya conocida, con quemadores laterales de calen&amiqg
to.

Venta josamente, estos quemadores podrin estar complementa
dos con otros medios de calefaccidon, tales como una resistencia
eléctrica calefactora o un quemadoi, dispuestos lateralmente en
un vaciado de la solera del cenal, de manera qué caliente el vi-~
drio en contacto con las orillas.

Mediante la adopecién de estas diversas digposiciones, es
posible, segln se mostrard a continuacidn, atenuar considerable
mente el gradiente de temperatura que existe entre la parte cen
tral y las orillas de una corriente de vidrio fundidoe que circu -

la por un canal de distribucidn, y homogeneizar asi el vidrio =

que alimenta las maquinas.
Otras caracteristicas de la invencidn aparecerin en lz -

descripcién detallada que seguird, en la cual se hard referencia



2 los dibujos anejos, dados a titules de ejemplos no limita-

tivos. En estos dibujos: ,
: !

- 1a figura 1, es una seccién‘loﬁgitudiﬁal esquemétiéa'
de un canal de distribucidn conforwe a la
5 . invencidn;
- la figura 2, es una seccién tranversal de este canalj
- lag figuras 3 ¥y Lk, son semi-secciones transversales

)
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de dos variantes de este canal;

-
- e

- las figures 5, 6 y 7, son curvas que representan la dis
10 , tribucidn transversal de las temperéturas

del vidrio fundido en un canal de3éistriq5
c¢idén, respectivamente con una venfilacién
"transversal clisica, con upa ventilacién
longitudinal, y con una ventilacidoa longi
15 tudinal completada con un calentamiento -
complementario de las orillés.
Primeramente, se hara referencia a las figuras'l y 2. B
‘canal de distribucion que esta representado en éllas, compren-
de un canal propiamente dicho 1, aislado térmicamente del exte
20 rior por un revestimiento refractario aislante 2, ¥ una béveda
3 que cubre en canal. Esta boéveda estd provista lateralmente,
.de forma j{ conocida, de gquemzdores 5, destinados a calentar
las partes de la masa de vidrio fundido 5 mis préximas a las
orillas.
25 » . Conforme a la invencién, el canal estd ventilado longitu .

dinalmente por una corriente de aire diriéida segin la parte

- central del canal, con el fin de enfriar le vena central de la

e M--':_;::_,»-:f_, - e

corriente de vidrio gue se encuentra a la temperatura méxima.
Con miras a canalizar la corriente de ventilacidn, la béveda 3,

30 . 1lleva dos partes en saliente 6, dirigidas hacla la masa de vi-
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drio 5, y dispuestas de forma sensiblemente simétrica con rela
cidn 2l vlano longitudinal central del canal. Sobre el dibujo,
estas partes 6, estdn representadas esquema¥;§ameﬁé:=z;mo fof~
mando una séla.ﬁnica pieza con la bdveda, pero es bien evidente
que, en la mayor parte de los casos, estaran formadas por un -

elemento refractario independiente que puede estar hecho soli-

dario de la bdveda, constituyendo este elemento, por si mismo,

un objeto de la invencidn. las partes § dividen por;tﬁgtdg la

o

bdveda 3 en tres compartimientos distintos, el compartimi?nto

7 que sirve de:canal de ventilacidn, mientras que los cbhbart;

mentos laterales 8 se prestan a una conveceidén de los giaes y
calientan las partes laterales de la masa de vidrio 5.
Como se indicé anteriormente, podrd ser ventajoso comple

tar este conjunto, con medios de calentamiento. dispuestcs en la

‘solera misma del canal 1, en la proximidad de las orillas Qe és

te. Bstos medios de calentamiento podyén por ejemplo estay cons
tituidos por resistencias calefactoras 9, alojadas en un vacia-

do 10 de la solera (figura 3), o por un quemador 1l dispuesto -

lateralmente en una camara 12 (figura 4).

Las figuras 5, 6 y 7, ilustran claramente las ventajas
de la invencion. Se refieren a un canal de 745 metros de longi
tud y de una anchura, en su parte superior, igual a 660 mm., -
siendo el caudal de vidrio de 40 T/dia. En los dibujos, las -
dimensiones del canal estdn expresadas en milimetros. las figy
ras, repregentan la distribucidn de las temperaturas T, expre-
sada ea grados C, de una orilla a otra del canal, a igual dis-
tancia de los extremos de éste. En el caso de una ventilacidn
transf%rsal clisica (figura 3), la temperatura del vidrio, 2 la
entrada del ganal, es del orden de 1.2500 C, mientras que a la

salide del canal estas temperaturas estin comprendidas entre =~

:
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1.120 3 1.0500 C; en la figura 5, se ve que las temperaturas,
a la-ﬁitad de la longitud del canal, sgn deil.165° C. en el
'centro del canal, y de 1.130 y 1.150o é. en;las orillas. Bn
elAcago de la figu?a 6 (ventilacidén transversal, sin calefag
5 cidn complementaria de las orillas), la temperatura en el
centrg es de aproximadamente 1.1650'0.\ Yy en las orillss de
: alrededor de 1.155° C. En fin, en el caso de la figuraa7»&vgp

tilacidn transversal y calefaccidn complementaria en la scle

-
-

% ra), la temperatura en el centro és de 1.170° C. y en iés -

10 orillas, respectivamente de 1,168 y l.l65° C, 1o que da"cgn-

firmacidén que el gradiente de temperatura se ha guprimiééf -

'précﬁicamente.

Como ya se ha indicado, esta homogeneizacién de la tem
peratura del vidrio tiene por efecto homogeneizar igualmente
15 sué propiedades fisicas. Con el fin de poner mejor de manifies
to esta consecuencia ventajosa de los canales de alimentacidn,
conforme a la invencion, la Solicitante ha efectuado contro-
les comparativos de homogeneidad, respectivamente éobre vi -
drio separado a la salida de un “feeder" clisico (que ha ser
éo vido para ias medidas de la figura 5), de un "feeder" venti-
lado loﬁgitudinalmente (el de los ensayos de la figura 6), ¥y
de un "feeder" ventilado longifudinalmente y con calefaccidn

~

lateral de las orillas (el de la figura 7).

Para expresar de forma cuantitativa la homogeneidad del
25 vidrio, la solicitante ha utilizado un método clésico que con
siste en medir, por medios opticos, las tensiones producidas
. : por las zonas ﬁéfer&ééneas én el vidri; previamente recocido,
b Se uiiliza a este efecto, un compensadof de BEabinet, que reco

ge la.luz polarizada que atraviesa una muestrz, constituida -

30 ° por ejemplo por un anillo cortado-en el cuerpo de una botella,
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©y¥ por tiene una altura de 1 cm. Para eliminar las tensicnes re

siduales de recocido, el anillo se abre. Las!observaciones se

s
4

hacen a partir del canto de la muestra. Se m;ntienen como cri-
terios'de homogeneidad, la extensidn mdxime en la superficie

externa del anillo; y las tensiones miximas absolutas (conti -
guas) en la muestra. Los resultados estdn expresados en milime

tros de desviacidén del compensador de Babinet; en el aparato -

k)
RIEIE B

utilizado por la Solicitante, 1 mm.' de desviacidn correspo?de
a un retardo dptico de 113 p, es decir # una tensidn déﬁ&b§oxi
madamente 45 kg/cm2. T
Los ensayos efectuados por la Solicitante, ha daéé“iﬁs
resultgdos siguientes:
"l.- Vidrio que circula por un canal clésicp con verniila-
c¢idén transversal: L
‘a) superficie exterior: extensién = 0,35 mm (40 mi de re
tardo épticols
compresién = 0,60 mm (68 mp de re
tardo optico);
b) méximos absolutos: extensién = 0,60 mm (68 mp de re
tardo dptico);
compresién = 0,75 mm (85 mp de re
tardo éptico);
- (contiguidades absolutas) = 1,40 mm (158 mP).
Estas medidas corresponden a una homogeneidad denominada
"ealidad comercial'.
2.~ Vidrio que circula por un canal conforme 2 la inven-
cidn, comn ventilﬁciéi longitudinal, siﬁ calentamiento de las -~
orillas.

a) superficie exterior: extensidn = 0,20 mm (23 qy);

[

compresiodn

0,30 mm (3% mp);
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b) méximos absolutos: extensién = 0,30 mm (3k mp),
compresién = 0,40 mm (45 mp);

'3
(contiguidades zbsolutas)’

s

0,70 mm (79 mP).'
' Estas caracteristicas de homogeneldad, corresponden -

igualmente a la calidad denominada “ealidad comercialll,

3.~ Vidrio que c¢ircula por un canal conforme a la inven

. ..cidén, con ventilacidén longitudinal y con calentamiento comple

mentario de las orillas:

0,00 L

a) superficie exterior: extenmsidn

compresidén = 0,20 mm (221éﬁ),
b) méximos absolutos: extension = 0,00 . A
compresidén = 0,20 mm (22 qy);

(contiguidades absolutas)

0

0,20 mm (22 qp).

Esta homogeneidad, es considerada como perfecta, dssde
el punte de vista comercial.

‘Estos resultados ponen, por tanto, en evidencia, la gl
ta calidad de homogeneidad del vidrio que c¢ircula por los ca-
nales de distribucidn, conforme a la invencidn.

NOTA4a
En:resumen la presente patente de invencidn, se contrae

a las siguientes reivindicaciones:

‘18,~ '"Procedimiento de ventilacidén de un canal de distribu-

cién dé vidrio fundido", ca?acterizado-porque se venti
la longitudinalmente el citado canal, por un flujo gaseoso, -
aire por ejemplo, dirigido segin el eje longitudinal del canal,
en la parte central de éste.
28,~ "Procedimiento de venti}acién &gvﬁﬁ capal de distribu-

¢idn de vidrio fundido", segln la reivindicacidn 1%, =~

- caracterizado porque de forma ya conocida, el vidrio que cir-

cula por el citado canal es calentado lateralmente en la proxi
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micad de las orillas.
3%.~ "Procedimienta de ventilacién ce un canal de distribucién
de vidrio fundido", segin reivindi;acianes anteriores,'cg
racteriéado porque lleva medios para ventilar longitudinalmente
lz parte central de dicho canal. |
4 ,~ WPrpcedimiento de ventilacidén de un canal de distribucidn
de vidrio fundido",‘segﬁn las reivindicaciones 12, a 33,
caracterizado porque lleva medios pdra ventilar 1ongituqi£;imqg
te su pafte central y porque la bdveda lleva dos partes eﬁ‘sa -
liente dirigidas hacia la superficie del vidrio y dispuestas de
forma sensiblemente simétrica con relacidn al plano longitudinal
central del canal, delimitando dichas partes sobre la boveda =~
tres compartimientos longitudinales, sirviendo el compartinmiento
central, de canal de ventilacién y formando los compartimientos
laterales, bdvedas de reverberacidn local para las orillas del
canal,
58.- "Procedimiento de ventilacidén de un canal de distribucidn .
de vidrio fundido", seglin una de las reivindicaciones 33.
y ha, caracterizado porque de forma ya conocida, la bdveda lle-
va quemzdores dispuestos lateralmente y destinaéos a calentar -
lgs orillas del canal.
6.~ '"Procedimiento de ventilacién de un canal de distribucidn -
de vidrio fundido", segin una de las reivindicaciones 33.
a 58, caracterizsdo porque de forma ya conocida, lleva medios
de calentamiento complementarios, dispuestos lateralmente en la
solera del canal y destinados a calentar las orillas de éste.
78,- VPROCEDIMIENTO DE VENTIIACION DE UN CANAL DE DIS-
| TRIBUCION DE VIDRIO FUNDIDOM, éegﬁn queda descrito
Yy reivindicédo eﬁ lé precedente memoria ¥y nota reivin-

dicatoria, que consta de diez pagines mecanografiadas ¥y

%
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