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El invento se refiere a una prensa ds la-
gar cuyo funcionamiento es automatizado y requlabls an
funcidn de las vendimias. .

Se sabse, en efecto, que la calidad del zumo
de uva destinade a la vinificacidn, depende, naturalmen-
te, de la calidad de la vendimia, pero también del modo
de prensado al cual es sometida la uva. En gensral, se
opera en diferentes stapas que corresponden a la obten-
cidn de zumos de calidades diferentes. Cada uno de los
zumos es determinado por la presidén méxima a la cual hay
que someter la uva para obtenerlo. Su calidad respectiva
depende igualments de diversaos factores en cada etapa de
presidén, especialmente la veleocidad de prensado, el tiem
po de escurrido, el ndmero de repeticicnes del ciclo de
prensado ... Finalments, es necesario poder ajustar to-
dos estos factores en Puncidn de la calidad de la vendi-
mia, que es variable segin los afios, y seqln las regiones
vinicolas.

Las prensas de lagar conocidas son de dos
tipos. En primer lugar, en las de mando manual, la fija-
cidn de todos los factores necesarios para la obtencidn
de los diferentes zumos requiere la presencia permanente
de un opserario que interviene en el curso de cada una de
las operacionss de un ciclo de prensado. De esto resulta

una pérdida de tiempo considerable que constituye el in=-
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conveniente mayor de este tipe de prensas,

En el segundo tipo, llamado de mando automéd-
tico, la Unica intervencidén manual es la puesta en movi-
miento del dispositivo, residiendo el inconvenisnte de es
tas prensas en la inmutabilidad de las operaciones para
cada ciclo de trabajo, debido a una regulacion previa en
fébrica que conduce a operaciones de adaptacién largas y
dificiles de estos dispositivos a2 los métodos particulea-
res de vinificacidn de ciertas regilanes.

Ademés, la presidn en el seno de la prensa
es el pardmetro esencial a tensr en cuenta para automati-
zar las operaciones de prensado, En los dispnsitivos Co=
nocidos, la medida ds este pardmetroc se efectla general-
mente por una bolsa hidréulica deformable alcjada en la
prensa, que puede estallar y qu; no ofrece mds que una in
dicacién aproximada de la presién.

El invento trata de remediar estos inconve-
nientes, proponiendo un dispositivo sencillo, de funcioc-
namieldto seguro, perfectamente adaptable a los diversos
métodos de vinificacidn regionales.

R este efecto, tiene por objeto una prensa
de lagar automética constituida por una jaula cilindrica
arrastrada en rotacidn alrededor de su eje por un drgano
motor, por dos platos solidarios en rotacidn de la jaula,

gue delimitan con ella una camara estanca, y por dos se-
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mitornillos fijos, de pasos contrarios, que ss extienden
segin el eje de la jaula, a lo largo de los cuales, a mo=-
do de un sistema tornillo-tuerca, los platos son suscepti-
bles de desplazarse en el cursoc de la rotacidn de la jau-
la, Segin el invento, esta prensa incluye un captadar

que suministra una sefial eléctrica proporcional al par re
sistente opuesto al drgano motor, cuya sefial es dirigida
hacia un dispositive de umbrales regulables, que dispara
el selector de un conjuntoc de programacidn del mando de
dicho drgano motor.

_En un modo de realizacidn del inventa, el dr=-
gano motor incluye un reductor constituido por un cérter
inmovilizado en rotacidn alrededor de los &rboles de en-
trada y de salida por un brazo de par, Dicho brazo de par
estéd constituido por dos elementos rigidos montados a des-
lizamiento uno en otro y unides entre si por medio de un
drgano calibrado, estando unido el primer elemento rigido
a dicho cirter e incluyendo un tope para el captador ci-
tado, estando el ssgundo elemento articulado por su extre-
mo no deslizante sobre un punto fijo.

Ademds, el captador citado es un potencidme-
tro lineal cuyo cursor estéd unido al primer elemento rigi-
do citado.

Ventajosamente, el conjunto de programacidn:

incluye sspecialments una matriz en cruz columnas-lineas,



cuyas lineas estén conectadas a los dispositivos de mando

del drganc motor de la prensa y cuyas columnas estédn coneg

tadas a una fuente sléctrica por medio de dichos selector

rotativo, estando unidas las lineas y las columnpas en cier
5 tos puntos.

Finalmente, el conjunto de programacidn esta
igualmente unido en la salida al dispositivo de mando de
una slectrovalvula de seleccidn de los difersntes zumos
procedentas del prensado, dispuesta sobre un conducto de

10 svacuacidén de la cémara citada.

€1 invento seréd mejor comprendido sn el curso
de la descripcidn dada a continuacidn a titulo de ejemplo
puramente indicativo y no limitativo, que permitira dedu-
cir las ventajas y las caracteristicas secundarias.

15 Se hard referencia a los dibujos anejos, en
los cuales:

- la figura 1 es un esquema de principio ge-
neral de una prensa de lagar conforme al invento;

- la figura 2 es un esquema de rsalizacidn de

20 un captador de par segiin el invento;

- la figura 3 es una vista de realizacién in-
dustrial del brazo de par de la figura 2.

Haciendo referencia, en primer lugar, a la
figura 1, se ve una prensa 1 constituida por una jaula ci-

25 lindrica 2 susceptible de ser arrastrada en rotacidn alre-

4.3.74 -5 -
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dedor de su eje. El arrastre esn rotacidn se efectda por
medio de coronas dentadas 3a y 3b solidarias de la jaula

2 y que engranan con pifiones 4a y 4b caladas sobre el &r-

_bol de salida de un reductor 5. Este Gltimo es suscepti-~

ble de ser arrastrado, o bien por un motor 6 de gran ve-
locidad, o bien por un motor 7 de pequefa valucidéd.'En
la jaula 2, el sje de rotacidn esté constituido por dos
semitornillos Ba y 8b fijos, de pasos cantrarios, Unos
platos 9a y 9b constituyen con la superficie interior de
la jaula una cémarae estanca 10, Los platos estén roscados
sobre los samitornillos 8a y 8b y son solidarios en rota-
cién de la jaula é. La cémara 10 incluye un conducto de
evacuacidén 11 del zumo sobre sl cual estd dispuesta una
electrovdlvula 1lla susceptible de poner selectivamente di
cho conducto 1l en comunicacidn con uno de los conductos
12, 13 6 14, destinados a la separacidn de los diferen-
tes zumos, o de aislar sste conducto 1l con relacidn a
estos conductos 12, 13 y 14,

El cirter 5a del reductor 5 estd inmoviliza-
do en rotacidn alrededor de los &rboles de entrada y de
salida alineados, por un brazo de par 15 unido a un pun-
to fijo 15a. Este brazo de par de longitud variable se
describira més completamente en relacidn con la figura 3.
Incluye un tope 16 al cual estén unides un captador 17 y

un conmutador reqgulable 18, El captador 17 es susceptible

- B -
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de suministrar una ssiial eléctrica hacia un dispositive
19 de umbrales de funcionamients regulables. Este (ltimo
estéd unido a un selector electromagnético 20 que forma
parte de un conjunto de programacidn 21 del mando del ci-
clo de elaboracidn del zumo de uva,

El conmutador regulable 18 esté unido a los
dos motores 6 y 7 y Bs susceptible de mandar selectivamen
te la marcha de uno u otro de los motores. El conjunto de
programacién 21 incluye especialmente, de manera en si
conocida, una matriz en cruz 2la lineas~columnas, cuyas
lineas estén conectadas a los dispositivos de mando de los
diferentes érganos de la prensa, y cuyas columnas estén
conectadas a una fuente de corriente eléctrica por medio
del selector electromagnético 20, Las lineas y las colum-
nas estén unidas en ciertos puntos que determinan el pro-
grama de desarrollo del ciclo de operacicnes efactuadas
por la prensa, para cada movimiento del selector. Es bien
evidents que dicha matriz es intercambiable en funcidn de
la variacidn de cisrtos criterios, tales como los métodos
de vinificacidén regionales. El conjunto de programacidn
incluye igualmente una pluralidad de componentes slectrd-
nicos dispuestos de manera clésica para la realizacidn de
las diversas funciones que asegura,.

Las sefiales de salida smitidas por el conjun-

to de programacidn 21 son dirigidas hacia los dispositi-
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vos de mando de los platos 9a y 9b (aprieto - desaprieto -
- mantenimiento sn posicidn) y por medio de los motores,

hacia el conmutador 18, para la selsccidn del motor a po-

ner an accidn y hacia la electrovdlvula lla para la sepa-

racién de los difsrentes zumos de prensado.

La figura 2 recoge esquemiticaments el redug
tor 5, en el cual el chirter 5a &s susceptible de girar al-
rededor de los érboles de sntrada y de salida del reduc-
tor alinsados y simbolizados en 5b. Bajo el efecto de par
debido al 4rbol intermedic S5c del reductor, el cirter tie
ne‘tendencia\a girar alrededor de los Arboles 5b citados,
Su inmovilizacidn se realiza por el brazo de par 15 soli-
dario del clrter y unido en un punto fijo 15a. Este bra-
zo de par estéd dispuesto de tal manera gue el par resis-
tente aplicado al reductor tiende a hacer girar el cérter
S5a en el sentido de una compresidn del brazo 15. Este dl-
timo incluye una parte mediana canstituida por un drgano
eldstico 22 calibrado, cuya longitud varia en razdn direc-
ta con sl esfusrzo de compresidén aplicado sobrs el brazop
por el cérter. Se ve en esta figura que sl tope 16 de man-
do del captador 17 es, pues, susceptible de desplazarse
proporcionalmente al esfuerzo de compresidn sufrido por
el brazo 15, El captador 17 esté constituido entonces van-~
tajosamente por un potencidmetro lineal, tal come el es-

quematizado en la figura,
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Una realizacidn del brazo de par es mostrada
por la figura 3, El braza se compone de dos Srganos rigi-
dos 23 y 24 montados a deslizamiento uno en otro y uni-
dos entre si por un tampdn eldstico de elastdémeroc que es
el drgano 22 citado. El brazo 23 estd unido al cirter Sa
del reductor 5, mientras que el punto fijo 15a estd rea-
lizado por una brida 25, fijada sobre una base 26, sobre
el &rbol 25a de la cual estd articulade el elemento rigi-
do 24. El tope 16 al cual estdn unidos el captador 17 y
el conmutador 18, es solidario del elemento 23 que es md-
vil bajo el efecto de la fuerza F de compresidn del bra-
zo. )

El funcionamiento de la prensa seqdn el in-
vento se desarrolla de la manera siguiente.

El dispasitivo asté parado, los platos 9a vy
9b alejados al miximo uno de otro en la jaula 2, y la eleg
trovalvula lla obtura el conducto ll. Se carga la cémara
10 de uvas, y se indican 8n el dispositivo de umbrales re-
gulables 19, directamente graduado en bares, por ejemplo,
las presiones mdximas que delimitan los diferentes zumos
que se quieren extraer de la uva, asi como la presidn a
la cual debe interrumpirse la rotacidn répiﬁa de la jau=-
la 2, La pussta en marcha de la prensa consiste en accio-
nar el motor 6 de gran velocidad. La jaula 2 se pons, pues,

a girar bastante répidamente por transmisién del par HMotor
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mediante sl reductor 5 y los pifiones 4a y 4b a las ruedas
dentadas 3a y 3b. Los platos 9a y 9b son arrastrados en

rotacién por la jaula y se aproximan uno a otro, debido

@ su roscado sobre los semi-tornillos Ba y 8b de pasgos

contrarios. La presidn en la cémara 10 aumenta y sl par
resistente aumenta proporcionalmente. Al nivel del reduc
tor 5, este par resistente se traduce en un esfuerzo de
compresidn del brazo de par 15, que aumenta, El drgano
eldstico 22 se comprime, y el captador 17 emite una ten-
sidn eléctrica que varia en razdn directa con este des-
plazamiento, y, por lo tanto, con la presidn que reina
en al interibr de la cémara 10. Cuando esta tensidn co-
rresponde al primer umbral regulado en 8l dispositivo de
umbral 19, sste (ltimo emite una sefial qus ataca al se-
lector 20. Este establece un contacto con una de las 1i-
neas de la matriz 2la que permite la excitacidn de un
dispositivo de mando correspondiente a una primera sascuep
cia de las operaciones a efectuar, Esta primera secuen-
cia puede ser la alimentacidn de un relé que selecciona
en el conmutador regulabls 18 el contactor susceptible
de poner en marcha el motor 7 y de detener el motor 6,

£l prensado se prosigue, pues, a una veloci-
dad de aproximacién de los platos mis lenta. La presidn
en la clmara 10 aumenta siempre y, lo mismo que anterior-

mente, el captador 17 suministra una tensidn proporcio-

- 10 -
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nal a esta presion, que alcanza el segundo umbral requ-
lado en el dispositivo 19. En este instante, el sslector
20 es solicitado y emprends una segunda secuencia de man-
do programada. Esta pueds ser entonces una parada de los
platos temporizada, sequida de una apertura de la vilvu-
la lla hacia el conducto 12 para el escurrido, y luego de
un desaprieto de los platos y una reanudacidn del ciclo
de obtencidén de un primer zuma.

El dispositivo puede continuar luego prensan-
do las uvas residuales con un ciclo programado para la
obtencién de un segundeo zumo, inclusc de un tercer zumo
mandado a partir del captador 17, cuya emisién es compa-
rada con las ssfiales previamente reguladas del dispositi-
vo 19 que provoca el desarrollo de las operacionss parti-
culares en cada fase de prensado selccionada por el selegc
tor 20, Al final dsl prensado, el selector 20 opera una
puesta en reposo de todos los drganos de la prensa.

Se ve, pues, que el prensado de una cantidad
de uva recogida puede desarrollarse enteramente de modo
automdtico después de la indicacidn de presiones caracte-
risticas, Estas presiones son determinadas por el viticul
tor en funcidén de la calidad de su cosecha, especialmente
de la cantidad de zumo contenida en las uvas, qus es va-
riable de un afio a otro,

Las variaciones anuales son, pues, fécilmen-

- 11 -
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te tenidas en cuenta por el dispositivo del invento. Ade-
més, las variaciones regionales que se traducen por méto-'
dos de verificacidén diferentes que necesitan operaciones
particulares, pueden ser facilmente tenidas en cusnta por
intercambiabilidad de la tarjeta ds programa gue constitu-
ye la matriz en cruz,

Finalmente, gracias al mando de la véalvula
lla, es posible separar igualmente de modo automético los
diferentes zumos de una cantidad de uva recogida, Todas
estas disposiciones constructivas permiten a un viticul-
tor una gana;cia de tiempo muy importantes con raslacidn a
las miquinas conocidas.

El invento encuentra una aplicacidn intere-
sante en 8l Ambito de la viticultura.

No esta limitado a la realizacidn que acaba
de ser dada del mismo, sino que cubre, por el contrario,
todas las variantes que podrian serle aportadas sin salir
de su marco ni de su espiritu.

La presente solicitud, gque corresponde a la
presentada en Francia, el 2 ds Marzo de 1973, bajo el N¢
73.07621 se acoge a los beneficios del Articulo 51 del vi-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

-12 -



REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva gue
se presentan para que sean objeto de esta splicitud de
Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afos, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

10 12,- prensa de lagar automAtica constituida
por una jaula cilfindrica arrastrada en rotacidn alrededor
de su eje por un drgano motor, por dos platos solidarios
Ven rotacidn de la jaula que delimitan con ésta una céma-
ra estanca, y por dos gemitornillos fijos de pasos contra-

15 rios que se extienden segln el sje de la jaula, a lo lar-
go de los cuales, a modo de un sistema tornillo-tuerca,
los platos son susceptibles de desplazarse en el curso ds
la rotacidén de la jaula, caracterizada porque incluye un
captador que suministra una sefial eléctrica proporcional

0 al par resistente opussto al drganc motor, cuya sefal es
dirigida hacia un dispositivo de umbrales regulables que
disparan el selsctor de un conjunto de programacidn del
mando de dicho drganc motor.

22.- Prensa segln la reivindicacidn 12, carag

25 terizada porqus el drganc motor incluye un reductor cons-

i
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tituido por un Carter inmovilizado en rotacidn alrededor
de los Arboles de entrada y de salida por un brazo de par,

porque dicho brazo de par estéd constituido por dos elemen-

. tos rigidos montados a deslizamiento uno en otro y uni-

dos entre si mediante un drgano eléstico calibrado, es-
tando unido 8l primer elemento rigido a dicho cérter e
incluyendo un tope para el captador citado, estando arti-
culado el segundo elemento por su extremo no deslizante
sobre un punto fijo.

32, prensa automidtica seqdn las reivindi-
caciones l28.y 28, caracterizada porque el captadar citado
es un potencidmetro lineal cuyo cursor estd unido al pri-
mer elemento rigido citado.

48,- prensa automdtica segdn una cualquiera
de las reivindicaciones prscedentes, caracterizada porqgue
el conjunto de programacidn incluye especialmente una ma-
triz en cruz coluhnas—linaas, cuyas lineas estén conecta-
das a los dispositivos de mando del drgano motor de la
prensa y cuyas columnas estén conectadas & una fuente eléc
trica por medio de dicho selector rotativs, estando uni-
das las lineas y las columnas en ciertas puntos..

52,~ Prensa automatica seqgdn la reivindica-
cidn 48, caracterizada porque el conjunto de programacién
estd unido igualmente en la salida al dispositivo de man-

do de una elsctrovélvula de selsccidén de los difersntes

- 14 =
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zumos procedentes del prensado, dispuesta sobre un conduc-
to de evauacidn de la cdmara citada.

62,- Prensa de lagar automatica.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
anteceds, representado en los dibujos que se acompafian y
con los finas que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas

a maquina por una sola cara.

Madrid, N 27 e L L
P.A. L oF o)
- 15 ~
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