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Durante el tratamiento o manejo de alambre y otro
material flexible alargado (referido desde ahora genéricamen
te como "alambre") en el cual el alambre que se estd sacando
de un aparato de tratamiento u otro es ®bobinado alrededor dé

5 una bobina de arrollamiento accionada giratoriamente, es ne-
cesario a intervalos periddicos reemplazar una bobina de arrg
llamiento que ha quedado completamente bobinada con alambre
por una bobina de arrollamiento vacia. En ciertos procesos
es deseable que el movimiento del alambre a través del apara

10 to de tratumiento no se detenga mientras se estd cambiando
una bobina de arrollamiento. Un ejemplo de tal proceso €5 un
proceso de esmaltado de alambre.

Un objeto de la presente invencidn es proporcionar
un método sencillo y econdmico para almacenar temporalmente °

15 alambre que se estd llevando continuamente de un aparato de
tratgmiento u otra fuente de suministro a una bobina de arro
llamiento apcionada giratoriamente mientras la bobina esté
siendo reemplagzadsa,
| De acuerdo con la invencibn, el método comprende

20 colocar entre la fuente de suministro ¥ la bobina de arréllg
miento accionada giratoriamente un acumulador de alambre que
comprende un btambor acurmlador soportado en un'bastidor con
un extremo libre y medios para accionar giratoriamente al

tambor alrededor de su eje geométrico a cualquier velocidad

25 dentro de un margen limitado de velocidades; pasar una espi
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ra del alambre que se desplaza desde el dispositivo de ex-
traceidn hasta la bobina de arrollamiento sobre el tambor
acumulador de modo que el alambre que se desplaza es estira
do sobre el extremo libre del tambor de tal manera que conti
5 nuamente es impartida una tensidn al alambre; accionar gipﬂl
toriamente el tambor acumulador a una velocidad gradualmente
creciente hasta que el tambor acumulador esté siendo accio-
nado giratoriamente a una velocidad periférica sustancialmen
te igusl a la velocidad lineal del alambre: parar la bobina
10 de arrollamiento para hacer con esto que el alambre de la fuen
te de suministro sea bobinado alrededor del tambor acumulador;
cortar la longitud estacionaria de alambre que se extiende en
tre el acumulador de alambre y la bobina de arrollamiento y
reemplazar la bobina de arrollamiento por otra bobina de arrg
15 llamiento (desde ghoré referida como la segunda bobinz de
arrollamiento); asegurar el extremo libre de la longitud es~-
tacionaria de alambre a la segunda bobina de arrollamiento}
accionar giratoriamente a la segunda bobina de arrollamiento
a una velocidad graduelmente creciente hasta que la veloci~
20 dad periférica de la segundaybobina de arrollamiento sea sus
tancialmente mayor que la velocidad periférica del tambor
acurulador de modo que el alambre es desenrollado sobre el
extreno libre del tambor acumulador bajo una tensién imparti
da continuamente y es arrollado sobre la segunda bobina de

.25 arrollsmiento; efectuar una disminucidn gradual de velocidad
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de la segunda bobina de arrollumiento a medida que se reduce
la cantidad de alambre en el tambor acumulador hasta que,
cuando una sola espira de alambre permanece bobinada sobre

el tambor acumulador, la velocidad periférica de la segunda
bobina de arrollamiento sea sustanci-lmente igual a la veloci
dad lineal del alambre; y retirar la espira de cuble del tam
bor.

Preferiblenente, el acunulador de alambre es colo-
cado temporalmente entre la fuente de suministro y la bobina
de arrollumiento y es retirado después de que lu espira de
alambre ha sido separada del mismo.

En general, pero no necesariamente, se sacari el
alambre de la fuente de suministro a una velocidad sustancial
mente constante. '

La invencidén también incluye una instalacién de tra
tamiento o manejo de alambre que 6omprende un aparato de tra-
taniento de alambre u otra fuente de suministro de la cual pue
de sacarse élambre continuamente; una bobina de arrollamiento
accionada giratoriamente alrededor de la éual puede ser arro-
llado el alambre que es sacado continuamente del citado éparg
tos y, colocado entre la fuente de suministro y la bobina de
grrollamiento, un acumulador de alambre que comprende un tam-
bor acumulador soportado por un bastidor con un extremo libre,
medios llevados por el tumbor para impartir continuumente ten

sidn al alambre a medida que el alambre es desenrollado sobre
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el extremo libre delltambor, y medios para accionar giratoria
mente el tambor alrededor de su eje geométrico a cualquier ve
locidad periférica dentro de un margen limitado de velocida-
des periféricas; siendo tal la disposicidn que el alambre que
se desplaza desde la fuente de suministro a la bobina de arro
1lamiento puede ser almacenado temporalmente ﬁor el acumula-
dor de alambre mientras estd detenido el suministro de alambre
a la bobina de arrollamiento, la longitud estacionaria de alam
bre que se extiende entre el acumulador de alambre y la bobina
de arrollamiento es cortada y la bobina es reemplazada por
otra bobina de arrollamiento, y que el extremo libre de la lon
gitud estacionaria de alambre puede ser asegurado a la segun-
dg bobina de arrollamiento, la segunda bobina de arrollamien-
to puede ser sccionads giratoriamente y el alambre del acumu--
lador de alambre y posteriormente de la citada fuente de sumi
nistro puede ser arrollado alrededor de la segunda bobinu de
arrollamiento sustancialmente sin desperdiciar alambre,

Se prefiere emplear como acumulador de alambre en
el método e instalacidn de la presente invencidn un acumula-
dor de alanmbre en el cual los medios que inmparten tensién al
alambre comprenden medios retardudores asegurados o integra-
les con el extremo libre del tambor de tal modo que el alam-
bre que es desenrollado y del cual se tira sobre el extremo
libre del tambor estard en contacto con los medios retardadg

res, La disposicibn es tal que cuando unu vuelta de alanmbre
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que pasa desde el aparato de tratamiento u otra fuente de su
ministro a la bobina de arrollamiento es bobinada alrededor
del tambor acumulador, una longitud de alambre puede ser
arrollada sobre el tambor acumulador por el giro del tambor
sin impedir sustancialmente el desplazamiento del alambre
desde el tambor sobre los medios retardadores en el extremo
libre del tambor hacia la bobina de arrollamiento.

Los medios retardadores comprenden preferiblemente
una nultiplicidad de miembros alargados flexibles que se pro
yectan, de preferencia radialmente, mis alléd del borde peri-
férico del extremo libre del tambor en toda la periferia, po
niéndose en contacto sucesivamente los miembros flexibles con
el alambre que se désplaza cuando éste es desenrollado del
tambor, para impartir la necesaria tensidn al alambre. La ten
8ifn impartida al alambre que se desplaza puede ser Tregulada
aumentando o disminuyendo el nﬁméro y/o0 la.densidad de los
miembros alargados flexibles y/o aumentando o disminuyendo

la flexibilidad de los miembros alargados. kn vista de este

1objeto, la multiplicidad de miembros alargados flexibles o de

otros medios retardadores estd asegurada de preferencia'sepg
rablemente al extremo libre del tambor. En una realizacién
preferida, la multiplicidad de miembros alarghdos flexibles
estd asegurada s la periferis de un disco que estd asegurado
separablemente al extremo libre del tambor y la tensidn que

debe ser impartida a un alambre puede ser predeterminada esco
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giendo un disco de un juego de discos, cada uno de los cua-
les tiene unos miembros alargados flexibles de un material
diferente y/o una densidad diferente a los de cada uno de
los otros discos del juego. El material del cual estdn he-
chos los miembros alargados flexibles serd uno que no tenga
efectos perjudiciales en la gsuperficie del alambre cuando
éste pusa en contacto con los miembros. Los miembros slarga
dos estdn hechos preferiblemente de un material plistico re
sistente, por ejemplo, nylon.

Preferiblemente el bastidor del acumulsdor de alam
bre soporta una guia de entrada para guiar el alambre hasta
el témbor. .

Una forma alternativa de acumulador de alambre pa
ra uso en el método e instalacién de la presente invencibn
tiene montada giratoriamente en el extremo libre del tambor
una aleta giratoria que puede ser accionuda, en la misma di
reccién que el tambor, por medios de accionamiento capaces

de ejercer un pur motor sobre la aleta giratorisz dependiente

de la tensién recuerida en el alambre que pasa desde el tam

bor, y tiene montada en el bastidor una gufa de entrada para
gular el alambre hasta el tambor. En este acumulador de alam
bre la disposicibn es tal, que cuando el alambre que pasa
desde el aparato de tratamiento u otra fuente de suministro
a uns bobina de arrollamiento, es oblipado a pasar a través

de la gufa de entrada, la lon;itud de alambre puede ser en-
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rollada alrededor del tambor acumulador por la rotacibn del
tambor y de lua aleta giratoria sin inpedir susbtancialmente
el movimiento del alambre hacia la bobina de arrollamiento.
Preferiblemente la aleta giratoria es accionada
5 por un acoplamiento de friccién entre el btambor y la aleta.
In ambos acumuladores de alambre descritos, prefe
riblemente el tambor acumul-.dor estd soportado separablenen
te en el bustidor. Estéd preferiblemente montado y enchaveta
do en un véstago accionndo giratoriamente soportado en el
10  Dbastidor con un extremo libre.
La guin de entrada estd preferiblemente montada
en unos medios de movimiento en vaivén para asegurar que el
alambre sea bhobinado sobre el tanbor en vueltas espuciadas,
siendo accionados los medios de movimiento en vaivén por los ,
15 misros medios de accilonamiento que el tambor. Preferiblemen
te estos nmedios de accionamiento ébn un motor de par que tie
ne una velocidad de salida variuble ¥ controluble,
La invencién se ilusirard mis detalladamente por
la descripcidn, a titulo de ejemplo, del método prcferido
20 de almacenar temporulmente alambre que estd siendo sacado
continunmente por un molinete de un aparato de esmaltado
mientras esté siendo reemplazada una bobina de arrollamien-
to acclonada piratoriamente, del acumulador de alumbre prefe
rido y de una forma alternativa de acumuludor de alambre pa

25 ra uso en el método, con referencia a los dibujos que se acom
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pahan, en los cuales:
La Fig. 1 es un diagrama esquemitico de bloques
que muestra la instalacidn usada en el método; ¥y
las Vigs. 2 y %, respectivamente, son vistas late
5 rales, parcialmente en corte y parcialmente en alzado, de'
las formas preferida y alternativa del acumulauador de =lanbre,
Refiriéndose a la Tip. 1, se saca el alambre W a
una velocidad sustancialmente constante de una bobina de ex
traceién (no representada) por medio de un molinete 2 a tra
10 vés de un aparato de esmultado y secado 1 en el cual es apli
cada sobre el alambre y secada al horno una capa de esnulte.
Desde el molinete 2 el cable sigue hasta una bobina de arro
1ll:miento & accionnda giratoriamente. Cuando la bobina de
arrollamiento # estf casi completamente bobinada con el alam
15 " bre W, un acumulazdor de alambre 3, que comprende un tambor
acumul-dor soportado en un bastidor con un extremo libre y
un nmotor de par variable para accion.r giratoriamente el tam
hor alrededor de su eje geométrico a cualquier velocidad den
tro de un margen de velocidades limitado, es colocado entre
20 el molinete 2 y la bobina de arrollamiento 4. Una espira del
alambre W que se desplaza desde el molinete 2 a la boiina de
arrollamiento 4, es pasada sobre el tambor acumuluador, siendo
el alambre que se desplaza estirado sobre el extremo libre
del tambor de tal manera que se imparte continuamente una ten

25 sién al alambre. L1 tambor acumulador es accionado giratoria

29.4,74



10

15

20

25

29.4.74

mente a una velocidad gradualmente creciente hasta que el
tambor acumulador es accionado giratoriamente a una veloci-
ded periférica sustancialmente igual a la velocidad lineal
del alambre. La bobina de arrollamiento accionada girutoria
mente 4 es entonces parada y la longitud estacionaria de
alambre W oue se extiende entre el acumulador de alambre 3
v 1- bobina de arrcllumiento es cortada.

La bobina de arrollamiento 4, ahora sustancialmente
llena de alambre, es rebirada y reemplazada por una bobina
de arrollamiento vacia 4' y el extremo libre de la longitud
estacionaria de alambre es asepurado @ la bobina de arrolla
miento vacia. La bobina de arrollamiento vacia 4' es ahora
accionada rotativamente a una velocicdad periférica.pradual-
nente creciente hasta que su velocidad es sustancialmente ma
yor que lu velocidad periférica del tambor acumulador de mo
do que el aluambre V es desenrollad& sobre el extremo libre
del tambor acunul-dor bajo una tensidn continuasmente imparti
da ¥y es arrollado alrededor de la bobina de arrollamiento.

» medida que se reduce 1la cantidad de alambre W en el tambor
acurtulador, se efectfia wna disminucidn gradusl en la veloci-
dad periférica de le bobina de arrollamiento 4' hasta que

cuando uns Unica espira de alambre pernunece arrollada sobre
el tambor acumulador, la velocidad periférica de la bobina de
arrollamiento 4' es sustancialmente ipuzl a la velocidad 1i-

neal del alambre. La espira de alambre ¥ es entonces retirada

- 10 -
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del tambor acumulador y el acumulador de alambre es entonces
retirado de su posibién entre el molinete 2 y la bobina de
arrollamiento 4', quedando listo para ser usado en otra 1i-
nea de tratumiento de alambre.

Durante la accién de reemplazar la hobina de arig
llanmiento totalmente llena por una bobina de arrollamiento
vacia, el alambre que se extiende entre ei molinete y la bo
bina de arrollamiente totalmente llena es cortado solamente
una vez y sustancinolmente no se desperdicia alambre.

La forma preferida de acumulador de alambre mostra
da en la Fig. 2 adecusda pura el uso en el método e instala-
ciéh descrites con referencia a la ig. 1 comprende un basti-
dor 11 en el cual estln montados giratoriamente un vistago
verfical 12 y, espaciado del véstago, un vistago de movimien-
to en vaivén 1% exteriormente roscado. El vistago 12 y el vés
tago de movimieﬁto en vaivén 1% estén acoplados por un acciong
miento por correa 14 y estin accionados por un motor de par
variable i5. Mont:do y enchavetado en el véstago 12 hay un
tambor acurulador 16 al extremo libre del cunl estd asegura-
do separablemente un disco 17 que tiene, extendiéndose ra-
dialmente desde su periferia, una multiplicidad de cerdus de

nylon 18, estando el disco asegurado de modo que gire con el

tambor. Una gufa de entrada 19 comprende una polea 20 gira-

#oriamente soportada por una barra horizontal 21 que estd

roscada en el véstago transversal 13 y estéd monteda deslizan

t

- 11 -
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te en una varilla de guia vertical 22, cuyo extremo inferior
estd fijsdo al bustidor 1ll. Una parte de la varilla de guia
22 alejoda de su exbremo inferior y que se extiende mis allé
del extremo libre del tambor acurmulador 16 estd doblada ha-
ciz el tambor de modo que el extremo libre de la varilla de
guia, en el cual estd soportada giratoriamente una polea 24,
esti prdéximo al eje geométrico de rotacibn del tambor. Una
segunda polea 23 estd giratorismente soportada en la varilla
de guia 22 adyacente al extremo linre del vistago de movimien
to en vaivén 13.

Cuando el acunulador de alambre es colocado entre
el molinete 2 y la bobina de arrollumiento 4, una espira del
alambre que pasa desde el molinete‘a la bobina es p=sada so-
bre la polea 23, sobre la polea 20 y sobre el tambor 16, con
tinugando libremente el paso de alambre desde el molinete a
la bobina a través de la polea 24. =1 pasnr desde el tambor
16 a 1la polea 24, el alambre estd en contacto continuo con
las cérdaé 18 del disco 17, que imparten la tensidn deseada
al alambre.

Ta forma alternativa de acumulador de alambre mog
tr-da en la Fig. % es en muchos aspectos, pero no en todos,
similar a la mostrada en la Fip. 2, ¥ a los componentes de
1a forma alternativarde acumulador de alambre que son simila
res a los componentes del acumul:dor mostrado en Ja l'ig, 2

les hun sido dadas referencias numéricus que difieren en 20

- 12 -
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de las referencias para los componentes similares del acumu
lador de alambre preferido. La forma alternativa de :cumulg
dor de alambre, difiere del acumulador de alambre preferido
por el hecho de que en lugar de! disco con cerdas de nylon
que se extienden radialmente, hay dispuesta una aleta girato
rié 47 que estd montada glratoriamente en un véstago que se
extiende axialmente, soportado en el extremo libre del tambor
acumulador 36, y que, cuando el tambor es accionado giratoria
nente por el motor 35, es accionada giratoriamente por el tam
bor a través de un acoplamiento de friccién 48, en la misma
direccién peroc a menor velccidad que el tambor,

Cuando la forma alternativa de scumulador de alam-—

bre es colocada entre el molinete 2 y la bobina de arrolla-

niento 4, una espira del alambre que va desde el molinete a

la bobina es pasada sobre la polea 43, sobre la polea 40 y so
bre la aleta 47, éontinuando el paso libre del cable desde
el molinete a la bobina a través de la polea 44,

La»presente invencién tiene las importantes venta-
jas de que el aparato de arrollamiento de cualquier linea de
tratamiento o manejo de alambre no necesita un dispositivo
incorporado para almacenar temporalmente alambre que es saca
do continuamente del aparaﬁo de tratamiento o de otra fuente
de suministro mientras es rcemplazada una bobina de arrolla-
niento, de modo que un dnico acumulador de alambre puede es-

tar disponible para ser utilizado en cualquier linea de trata

- 13 -
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niento o manejo de alambre de un cierto nfmero de ellas; y
que durante la accifn de reemplazar una bobina de arrolla-
miento por otra bobina de arrollamiento, el alambre es cor
tado solo una vez y sustanciualmente no se desperdicia alam
bre.

Esta solicitud que'COrresponde a la presentada en
Gran Bretaila, el 1 de Marzo de 1.97%, bajo el N¢ 100?3/73,
se acoge a los bencficios del articulo 51 del vigente Estg

tuto sobre Propiedad Industrial.

RETVINDICACICNES

Los puntos de invencidn propia ¥y nueva que se pre
sentan pars que sean objeto de esté solicitud de Patente de
Invencibn en Lspufia, por VEINTE afios, son los que se Teco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

| &,- Un método de almucenar temporalmente alambre
que estd siendo extruido continuamente de un aparato de tra
tamiento u otra fuente de suministro pura llevarlo a una bo
bina de arrollsmiento accionada giratoriamnente mientras la

bobina estd siendo reemplazada, el cuasl método comprende co
locar entre la fuente de suministro y lu bobina de arrolla-

[

miento accionada girstorismente un acumulador de alambre que

- 14 -
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comprende un tambor acumulador soportado en un bastidor con
un extremo libre y medios psra acclonnr giratoriamente el
tambor alrededor de su eje geométrico a cualquier velocidad
dentro de un margen de velocidades limitado; pasar una espi
ra del alambre que se desplaza desde la fuente de suministro
haéta la bohina de arrollsamiento sohre el tumbor acumulﬁdor
de modo que el alambre que se desplaza es estirado sobre el
extremo libre del tambor de $al nmanera que continuamente es
impartida una tensién al alambre; accionar giratoriamente el
tambor acunmulador a una velocidad gradualmente creciente hag
ta que el tambor acumulador esté siendo accionado a una velo
cidad periférica sustancialmente igual a la velocidad lineal

del alambre; parar la bobina de arrollaniento para hocer con

esto que el alarmbre de la fuente de suministro sea bobinado

alrededor del tambor zcumul:-dor; cortar la longitud estacio
naria de alumbre que se extiende entre el wcunulador de alap
bre y la bobina de arrollaniento ¥y reemplazar la bobina de
arrolluaniento por otra bobina de arrollaniento; asegurar el
ektremo libre de la longitud estacionnria de slambre a la
segunda bobvina de arrollariento; wccionar giratoriamente lao
serunda bobina de arrollamiento a una velocidad gradunlmente
creciente hastu que la velocidad periférica de lo sepunda bo
bina de arrollaniento sea sustancialmente nayor que la velo~
cidad periférics del tambor acumulador de modo que el alumbre

es desenrollado sobre el extremo libre del tambor acumulador



bajo una tensidn impartida continuamente y es bobinado sobre

o

la segunda bobina: de arrollamiento; efectuar una disminucién
! - - - ! .
gradual de la velocidad de la segunda bobina de arrollamien-
to a medida que sé reduée la cantidad de alambre en el tam—
5 bor acumulador hasta que, cuando una sola espira de alambre
permanece hobinada sobre el tambor acumulador la velocidad
periférica de la segunda Bobina de érrollamieﬁto es sustan-
cialmente igual a la velocidad 1ineél del alambre; y retirar
la espire de alambre del tambor.

10 2%, Un método segln 1z reivindicacién 1&, en el
cual el acumulador de alambre es colocado temporalmente en;
tre la fuente de suministro y la bobina de arrollamiento ¥ es
retirado después de que la espira de alambre se ha separado
del mismo.

15 %8 ,~ Un método segin la reivindicacién 12 6 22, en
el cual el alambré’eé sacado de la fuente de suministro a una
velocidad sustancialmente constante.

421— Un método segln cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, en el cual la tensidn citada es impartida

20 continuamente al alambre-cuando estd siendo desenrollado y es
td siendo estirado sobre el extremo libre del tambor acumula-
dor h:ciendo que el alambre que sé desplaza pase sobre y en
contacto con unos medios retardadores asegurados o integrales

con el extremo libre dél tambor.

25 .~ Un método segln cualquiera de las reivindica-

- 16 -
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ciones 1% a 32, en el cual el alambre es desenrollado del
tambor acumulador por una aleta que estfd giratoriamente mon
tada en el extremo libre del tambor y que es accionada, en
la misma direccién que el tambor, por medios de accionamien
5 to que ejercen un par motor sobre la aleta dependiente de la
tensién en el alambre que pasa desde el tambor.
6%,.- Una instalacidn de tratamiento o manejo de
alambre que comprende un aparato de tratamiento de alambre u
otra fuente de suministro de la cual puede sacarse cable con
10 tinuamente; una bobina de arrollamiento accion-da giratoria
mente alrededor de la cual puede ser bobinado el alumbre que
es sacado continuamente del aparato citado; y, colocado entre
1la fuente de suministro y la bobina de arrollamiento, un acu
mulador de alambre que comprende un tambor acumulador soporr
15 . tadeo en un bastidor con un extremo libre, medios llevados por
el tambor para impartir continuamente una tensidén al alambre '
a medida que el alambre es desenrollado sobre el extremo li-

bre del tambor, y medios pura accionar giratoriamente al tam-

bor alrededor de su eje geombtrico a cualquier velocidad pe-
20 riférica dentro de un ﬁargen limitado de velocidades periféri
cas; siendo tal la disponicién que el alambre que se desplaz
desde la fuente de suministro a la bobina de arrollamiento pue
de ser almacenado temporalmente por el acumulador de alambre
nientras estf interrumpido el suministro de alumbre & 1a bobi

25 na de arrollamiento, la lonyitud estacionaria de alambre que

- 17 -
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se extiende entre el acumulador de alambre y la bobina de
arrollamiento es cortada y la bobinu de arrollamiento es reem
plazada por otra bobina de arrollamiento, ¥y que el extremo
libre de la longitud estacionzria de alambre puede ser asegu
rado a la sepunda bobina de arrollamiento, la segunda bobina
de arrollamiento puede ser accionada giratoriamente y el alam
bre del acumulador de alambre y posteriormente de la citada
fuente de suministro puede ser bobinado alrededor de la segun
da bobina de arrollamiento sin desperdicio sustancial de alam
bre.

7%.- Una instalacién de tratamiento o manejo de alam
bre segin la reivindicacibén 6%, en la cual los medios del acu
mulador de alambre que imparten tensién al alambre comprenden
unos medios retardadores asegurados o integrales con el extre
no libre del tambor de modo que el alambre que estd siendo
desenrollado y esfirado sobre el extremo libre del tambor es
tarid en contacto con los medios retardadores, siento tal la
disposiciéﬁ‘que cuando una espira de alambre que pasa desde
lu fuente de suministro citada a la bobina de arrollamiento
es arrollada alrededor del tambor acumulador, una longitud
de alambre puede ser bobinada alrededor del tambor acumula-
dor por rotacibn del tambor sin impedir sustancialmente el
desplazaniento del alambre desde el tambor sobre los medios
retardadores en el extremo libre del tambor hacia la bobina

de arrollamiento.

- 18 -
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84,- Una instalacién de tratamiento o mancjo de
alambre segﬁn la reivindicacibén 7%, en la cual los medios
retardadores dei acumulador de alambre comprenden una nulti
plicidad de miembros flexibles alargados que se proyectan
nds alls del borde periférico del extremo libre del tambor
en toda la periferia.

94,- Una instalacidn de tratumiento o manejo de
~lambre segfin la reivindicacién 8%, en la cual la multipli
cidad de miembros flexibles alargados estin asegurados a
un disco asegurado separablemente al extremo libre del tam

bor.

10#,~ Una instalacidn de tratamiento o manejo de

zlambre sepin la reivindicacidn 8% 6 9%, en la cual los mien
bros flexibles alargudos se proyectan radialmente mis alld ,
del borde periférico del extremo libre del tambor o del disco.
118, - Una instnlacidn de tratamiento o mancjo de
alambre segln cualaquiera de las reivindicaciones 8& a 104,
en la cual los micrbros flexibles alargudos estin hechos de
un meterial pléstico resistente.
12&,~ Una instalacidn de tratamiento o manejo de
alanbre segln cualouiera de las reivindicaciones 7@ arllé,
en lu cunl el bastidor del acumulador de alambre soporta una
pula de entrada para guiar el alambre husta el tambor.

138 ,- Una instalacidn de tratariento o manejo de

alumbre segfn lu reivindicacibén 6%, en 1s cual el acumulador

- 19 -
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de alambre tiene monbtada giratoriamente en el extremo libre

del tambor una aleta que puede ser accionada, en la misma di

reccidn que el tambor, por unos

medios de accionamiento capa

ces de ejercer un par motor sobre la aleta, dependiente de

la tensidén requerida en el alambre que pasa desde el tambor

y tiene montada en el bastidor una guia de entrada para guiar

el alambre hasta el tambor, siendo la disposicidn tal que cuan

do el alambre que pasu desde la

a una bobina de arrollamiento es obligsdo a pasar a través

fuente de suministro citada

de 1a gufn de entrada, una lonsmitud de alambre puede ser bo-

binnda alrededor del tambor acumulador por el giro del tambor

y de la aleta sin impedir sustancialmente el movimiento del

alambre hacia la bobina de arrollamiento.

14&,~ Una instalacibn

de tratamiento o manejo de .

alambre segin la reivindicacién 13%%, en la cual la aleta es

accionada por un acoplamiento de friccidn entre el tambor y

la aleta.

1§é.— Una instalacién
alambre segln cualquiera de las
en la cual el tambor acumulador
en el bastidor.

162 ,~ Una instalacidn

alambre segOn cualquiera de las

de trataniento o manejo de
reivindicaciones 62 a l4&,

esti soportado separablemente

de trataniento o manejo de

reivindicaciones 128 a 154,

en la cual la guia de entrada estd montsda en unos medios de

movimiento en vaivén.

- 20 -
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‘172.4 Una instalacién de tratamiento o mane-
jo de aleambre segin la reivindicacién 168, en la cual
los medios de movimiento en vaivén estén accionados por
los mismos mediog de accionamiento que el tambor. '

188, Una ingtalacién de tratamiento o mane-
jo de alambrs segin cualquiera de las-reivindicaciones
62 a 172, en la cual el tambor acumulador estd montado

vy enchavetado a un vastago accionado giratoriamente so

portado en el bastidor con sl extremo libre.

198,~ Una instalacién de tratamiento o mene-

" jo de alambre segin cualgquiera de lasgs reivindicaciones

68 a 188, en la cual los medios ds accionamiento del
gcunulador de alambre gon un motor ds par que tiens una
velocidad de sgalida variable y controlable.

269.— Una instalacién de tratamiento o mene-
jo de alambre segin ocualguiera de las reivindicaciones
68 a 198, en la cual el acumulador de alambre tisne una
ghia de galida que estd saparada del extremo libre dol
tambor acumulador y que estd situada en el eje geomé-
trico de rotacién del tambor o préoxima al mismo para
guar al slambre que pasa desde el tambor hacia la bobi

na de arrollamisnto.

2l2,~ Un método de almacenar temporalmsnte
alambre y una instalacién de tratamionto o mansejo de

alambre.
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31-1-76
AMC/JAR,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
anteceds, representado en los dibujos que se acoupa-
flan y con los fines qus se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidos hojas sscri

tas a méquina por una sola cara.

uaaria, -0 FEB. 1976
. P.A.

Alberto de Elzabury
for Po|
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