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serraspondiente a la solicitud de registi-o de Pabente de =

|P:nvenci6n que,. por veinte aflos, se solicita para todo el -
erritorio nacional, a favor de Don Valer FLAX, de naclona
idad francesa, residente en VIC-FEZENSAC (Fr_ancia), con ~
rioridsd de la Patente francesa nfim. 73 07814, de fecha =~
6 de Febrero e 1ed73y = = = = = = = = = = = o = we =~ -
| y o

I"PROCEDIMINNTO DE FABRICACION DE CAPSULAS DE SOBRE TAPONA=
MIENTO Y UTILAJE PARA BU REALIZACION"

**pnun-a-tﬂun-n-nauuauunuuauun‘uuunan-n-un-uau-

{im=

La prosente inveneifn concierne a las cépsulas de sobre
sponaniento utilizadas para la obturacibn de botellss ¥ -

8@ ga’fiare a un procedimiento de fabricacidén de las mismas

asi como al utilaje empleado a este efecto.
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‘ta o pastilla no retriectil que hace las veces de bapa o <+

‘realizecibn, esta plaquita es fijeda medimnte un simple er

ra conseguir le rebraooi&n sobre el cuello de una botella,

t4 realizada con un material no retrictil impide que el -

Las clpsulas de scbre taponamiento de material pelicu—

lar retréptil conocidaa hasta la fecha estén constituidas

¥

por la unién de la parte tubular wetrdebil con una plagui

fondo de las chpsulase

En slgunas realizaciones, no egtd solidarizada con el
cuerpe tubular siendo mantenida fnicamente en su posicidn

por el borde doblado del cuerpo tubular. En otros tipos de

L2 ol

eoiado, lo cunl asegura unza uni&n precaria dado que el ma<
’aerial de la plaquita na es retractil, al contrario que el
cuerpo tubulax que, durani:e un calentamiento aplicado pa=t

deberd encogerse libremente, ‘réalizéndose dicho encogimiex
to muy bruscamente durante dicho__céiexitamiento ¥ teniendo
por resultado un cambio :Lniportante de su perﬁl inicial,

. El diémetro de la plaquita en sus realizaciones conoci«
das es sensiblemente 6l mismo que el difmetro inicial del

cuerpo tubular despuds de su retracelén y debido a que esd

cuerpo tubulsr se retralga snf;cientemente &8 nivgl de di--
cha plagquita en el momento de su retracoifn ulterior T de-
£initiva sobre el suelle de la bobtella, a lo gue se opone
dicha placa debido a su difmetro, que permanece constante
dado que no puede retraersey quedéJ;dO por lo tanto la cép-
sula muy holgeda y siendo insuficiente la retracclén defi=
nitiva del cuerpofubular eobée la 'bétella ocui'rienﬁo ésto
preaisamenta en un 1uga.r én el .que se requlere una estan=-
queidad total es deciry en el extreno del gollete de la bo)
tella..

'EL objeto de la invenoifn es eviter todvs estos inconw--
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foeso de su extrusién en el que ¢l material pastoso inlcial

drica wljen que posea de nuavo el pequefio difmetro que tenfa

-3

venientes realizando ofhpsulas de sobre taponamlento retrée
tiles fabricadas en una sola pieza tal como se describe a
oor_xtinuaoibn N so ilustra en los dibujos adjuntos dsdos s
titulo de ejemplo no linitativo.

Sogln ﬁné forna de reallzacién, se partirid de una vaina
tubular -le retrdetil, por ejemplo 4é materisl polivinfli-
co o de poliestirenoc radislnente distendida durente el pro

Qu.e tiens un difmebro muy reducido a la salida de la hile-
ra de e:ibruéi&n 'habréc\e ser distendido pars obtener un dif
[netro varias veces mayor uns vez gque se vuelve rigide esta
vaing exbrulda retrictil.

Para constituir una ofpsula de sobre taponamlento se 6o
loca s.'obra un mandril-soport¢ =2- un troio cortado de ‘la -
vaina retriotil, la lonmgitud del cual trozo debe sobresa=-
1:Lr del oxtremo del mandril-vportadox-. Se calienta entonces
ftodo el trozo subular cuys parte =3- que sobresale del man
dril-portador se encoge aspohténeamente bajo el efecto de
|este calenbamiem:o ¥ adopta la forma de una chimenea o¢ilin

la 1a salida de ‘la hilers de extrusibn,antes de la distensifn
de la vaina, | |
El ;nandril—soporte que estd perforado axialments tal co

o se ilust:ﬁ:a en las figse la, 28, %1 y 44, posee un pistéy
bvil =5~ en sentido axial, cuyo éxtremo s8¢ encuentra al =~
uomienzo de la operacifn (fig. la) alejado con respecto al
mx'cremo del mandril-aopcrbe dejando, en esta fase, un espa

210 hueoo By
El extremo de la Va:l.na recalentada que ha sdquirido la

orma de una ch_imenea de d-iémetro reducido =4~ tal como se '

8 deécrito’ anteriermentey es empujado en toda su longitud
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.{encuentra reblandecido, immitiendo su asentaniento en el

wolles

|dentro de este espacio hueco =B« del mandril soporte =2-.
El meterial de esta chimenea que ha sido calentado se =~

hueco del mandril-goponte (£ig.-38) despuls de lo cual se

hace avanzar el pistén -5- dentzo del mandril-soporte para
comprinir la materia asenta&a ajusténdola contra un tope -
~7- fijado enfrente del mandril-soporte, cusl tope, en po-

sicién de presidn, constituye ";moperando ¢con el extremo =

el mandril una cfmara estanca que impide que el material
ebiané.ecido .comprmido;al avanzar el pistén, se desborde’
or la boca de 1a perforasibn él._ei mandril.. o

El material reblandecido , de esfia’ forma gueda fuertemen
e comprimido entre el tope a'r'el pistdn, llenand.c entera=~
ente el espacio de la cimara y a,&_quii'iende' asi 1la forma de

disco o pastilla -8~ que .conspﬁnyq e’lrfdxido de la ofp-
ula de taponamiento, este disco, que queda muy homogéneo
ajo el efecto de la preéiﬁn, 'est&ic,onéﬁitui&o por lo tan-
o del nismo material que la“pai:ed oilinéric'ajtubular de -
a cipsula, formando. sigmpﬁedﬁerpd con la l_nﬂ,:ama, debido a
lto cual la cépsulg acabada es V.monolitica.' ¥ su pared y su -
ondo forman una sola y finica plezas '
La parte-del trozo ﬁubular- tiuq_ sobresale del mendril-so
porte y que forma por retraceién la chimenea es de una lon
ritud tal que la masa de su materﬁl es muficiente para <
Férmar la pagtilla mac.za éueyconstituye el fondo de la =
népsula. i ' '

Siendo el difmetro de 1a chimenea mucho menor que el =
ifimetro . del cuerpo ailincirico' de 19. parte tubular que se’ |

ncuentra dispuesta sobre el mandril-soporte, el difmetro
el fondo de la clpsula o pastilla formada a partir de la
himenea serd por lo bante mucho més pequefio que el difme-
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tro del cuerpo tubular de la cépsula asi acsbada. En el mo
. ento de la retraceién de la chpsula de sobre taponamlento
100 colocad.é. scbre ol gollete de ﬁna botella, el encogimiento
Veaeac}o de la cfpsula no se ve pertubado poz;"la existencia
ei fondo que de neners alguna impide una perfecta adhe~—
gién al gollete de ;19. chpeula retralds, permitiendo obte-—
r por consigulente uﬁg esbanqueidad excélente.
Segln otro ejemplo de realizacién de 1a ;nvanai&n, go -
arte de una lﬁﬁmﬁ rplan'a de material termoplistico biowe—

105

denbada por ejemplo de cloruro de Polivinilo miy poco =
1astifiaaﬁo o sin plastificer, o de cualquier otro matie=-
1al pJ,aatico adecnado que pernite una retraccién por aale%g
,amiento d,el orden de Bl menos un 12%.

. Be somete eata lémina 2 una: conformacién para formar =

. 110

& cubata hueca de poca. profundidad, que puede ger infew
ior a 20 mili,metroa, Esta operacién de conformecibn puede
' vteqmam;q,_dadé. s ﬁ?ﬁa profun&.idagl, tanto en frio median
115 [ve lé. téenica olbsica de ezﬁbuticﬁn como por la técnica de
ormaoi&n bajo. vaclos |
- EL xondo de ls c&psula czonstivuida do este modo forma =
,on la pa:ced lateral de- la parte tubular de 1a cubeta una
ola ¥ ﬁnica pieza. ‘Esba ofpsula colocada sobre el gollete
120 . [ie una. bot:ella puec‘.a, bajo el efecto de un calentamlento «
'ult:erior. ratraerss libremem:a _guedando adharid,a Luertg=—
'men'be cont:r.'a el gollete d.e la botella dado que el-fondo de
La, cubeta que hace las ’eeces de cépsula de sobre taponaws
'. ento esti ccmti‘buida bambién por material rotirdotil en o
125 IE‘ miama medida que 1a x:arte tubular, sin tener necesidad
ie aporten plaqnlita almma de material mo- retréactil que pu
'B.iera, impedir en alghn momento la retraccibén de la chpsula

bernitiendo una jiuy fuerte adhosifn al gollete de la bote-
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parte -3- que sobresale del mandril-soporte se retrae es—

et

1la debido a la perfecta reduccifn del difmetro de su par-
te tubuler, - ' ‘

Delimitendo la pmfundidad. de la cubete durante la embu
ticién de la l&mina, se puede determiner con snterioridad
¥ con una gran precisibn ol gﬁadq. de retraceibn do la cbp~
sula en el sentido de su pgoﬁqﬁdidad_parg'deteminar su al
tura después.de su calentamientc; 'da_manﬁe enA retraceién so-
bre el gollebe de la botella ;',ra' que el estirado en profun-
dided de la lfnina proporqibnafa; '65153.-'%1&'1&'- rotractibilidad
en la tercora dimensién de la lfmina emplesds que ya esth
previamen&:e biorienta&m ' »

Bl utila;je para ia malizaciﬁn de la c&psula de tapona=
miento segln la invenci&n,- 4lustredo en lag Pigs. 18 a 44,
comprende un mandril-soporte 2o cilindtiw. névil axiale-
mente sobre un pistén -5- intro&ucido en su perforacién =
central. Ia base del’ mendril-se:porte se asienta gobre un -
elemento elfstico =9y por ejemplo un rmuelle apoyado sobre
un salﬂ.ente amular de dicho pi?sleﬁ, ¢l cual es igualmente
mévil en sentido axial por accifn mec&nica, hidréulica o =
neumaticao
Ieteralmente al mandrile-soporte esté dispuesto al menos
un érgaﬁo de calentqmien{:dl-loi de 'ﬁreferencia por aire so
plado (£ig. 28)s
Un tope 7= esth dispuesto en posici&n frontal con res-
pacto a dicho mandril., f& coloca sobre ol mandrilesoporte
fran trogo =1~ corbtado da la vaina retréetil, con una longi-
tud que le hace sobresalir del extremo d¢l mandrilesoporte
A continuacibn, se calienta todo el tr'ozﬂo de la vaina cuya

onténeamente bajo ei efecto de este calentanlento. La par

te de difmetro retrafdo de este ,nfoaq adopba la forma de ~
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¢ine. dal nan&ri.l»ac»pnwﬁ, ancanisado con la vaina, @obre -

| acortaniento por famacién de un retoreide que conduce el

;sl hnean dol mandrdl-gopoxte o8 comprinide por el pistén «
=5% que. avama sn 6l ﬂ.averior dsl mandril para presmnax*lo

_tg:tope e V.an poaicidn de presifn constituye, en coopora=

|4mpide. que el materisl reblandecido presionado por el plew
t0n en su avance desborde de la boca de la perforacién del

e o

una chimenea ~4= oilfndrica que tlene nuevamenbte el peque-
flo di&maﬁmp que tenis al principio a su salida de la hiley
ra de oxtrusibn antes de la distensibn de la vaina. Gista
¢himenea es empujada en su totalldad eiz el sopacio hueco -
del mandril=gsoporte dejedo por ol pistén mbvil, cuyo axt:x;
no on osta fass de la oporacibn se encuentra alojado con

respecty al extramo del mandrilesoporte (fig. ¥8). Do mang
ra ventajosa se confiere un mevimionto de rotacidn nl man<
dril que soporta el trozo de vaina con el fin de zisegumr
un ﬁec,alantmnianto unifoi:ma de su pared,

La penotragifn de la chimenea ~7- reblandecida, en el -
espacio hueso del mandril se efeatla aplicando un empuje =
eaercs.d.o, por ejomplo, lateralmenta.

Van’oa;inaamen‘he, una lémina vertical sara paaa&a por ens

la ‘base de la chimenea reblandecida que oo encusnira en rg
taoifny en,su avange, esta lénina realiza un rozamionto «

fricolonande contra la pared da la chimenoa provocando un

mat:erial de la cnimanea 81 hueco del mandrils
Segﬁn oﬁm i’oma de realizacifén del proaadimiento de lg

invenci&n, ge puseds hager penetrar ls chimenea por aspira-

olbn, ' | '
hok | maixsrie.l rebland.ecido do la chimenaa, acumulado en

comma al ﬁopa fijado enfrente del nondrdl-30porte wiw, If

oién con el axtrane 'ae:L mandril, una chmara hermbtica que

et i At
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| aado que la altura do eata-cébeula deba ser caloulada par

=B

mandrilesoporte que, por su parte,.sufre ol empuje de un -
frgano olisticoy por ejemplo un,réaarte; que lo mentiene «
fuertenente apiicado contra el '&opeq. ' -

En el cnso de reall zaeﬁ.ﬁn é.e la. mvenes 6n a partir de 4
una lamina plana deo. maferial retraetu eontoma&o poxr enbn
ticién o deformacidn ﬁérms.ca. paz'a. fcmmax unu o varias cube
tas o alviology la profun&ida& &el alvéolo Bord determinas

da de mansra tal que la retramni&n en. prafundidaﬂ (0 Tow—
traoei&n ae la altura 46 la pez:ed. tnbular) sea inferior a
la retraceidn radlely Cuanbo mtmor 86z la profundidad del
alvéolo menos se manﬂ.fes‘aar& 1& zeef:mcoi&n #n profundidad.,
Esto filtino es imparﬁemte, daﬂa que este hipo de cépsula +
esté prevista esencialmea?e parsa gae@urg;-' el a.jus‘ke de un
tepbn de maberizl plhstico al ,sgﬁ: colocada 'gom'e bote, ¥ -

que es*aa ae agarre Juaﬁo sobre el reborde del gollete de =
1a bomlﬁ.a, debido a lo cual la rabz'accién raaial debe sox
zmperior a la de 1a sltura de la Qared t‘u‘bular.

Las capsulas obtenmas sagﬁn ol procedimiento de la in-
venoién. pueden per utilizadas para Yodas las operaciones
de sobretaponamiento, permi.tiendb que 591:@ pea particulave
mente eficaza . '
- Lo % A

EN RESUMEN: La Patéxrbe da Invencién quey por veinte aqu
se sollicita para tiodo ol ’cerritorio naoional; con priories
dad de la Pabente francess nﬁm 73 078144 de fatha 26 de =
Febraro de 1,973, ha de recaer sob::e las siguienbes reiv&g#
dicaciones, ‘ '

la,- ,“FRDGEDIMI:ITQQ s FABRIGAGIGH DE CAPSULAB DE SOBRE
EAI’Q"{ ASIRHNTO Y UPILAJE PARA 8Y REAI:IZAGIOK“; caracterizedo
porque, ol maberial de partida os una vaina tubulsr, capaz
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laessadn 1a altura del citado mandrily el cual lleva reali~

lr)oz.-ta ¥ pleza dal pistbn va dispuesto un ragorte a contrag
¢

|neda por sl mandrilesoporte a cuyas formas exberlodes se =

lao retrasrse al ser trabtedo térmicamente, que se dlspone
sobre un mandril-goporte de formas exterlioves adecundas ¥
que posee una longitud que ls hace acbrepasar en 1s nmedida

sada wna perforacifn sxial que le permite asoplarge, de mg
ners giratoria y al zﬂ.amo tlempo deslizante, sobre un pls«
t:bn ailindrico que sobressle de una pleoza ¢opas de resli~
gap:. movinientos verticalss, subze los cuales mandrilesos

16n en espiral que oircunmcribe al dicho pietdn y que =
tiends a mantener elevads al mandrile soporte para ALepowe
ney Vutia o'émra vacla on 83 oxtremo suparior do su perfora~
cién, ol fonfio de la cusl es la extrenided superior del -
piatbn, o
28, "PROCEDIMIENTO DE PABRICACION D% % CAPGULAS DR GOBRE
MAPONAMITNTO ¥ UTILATE PARA SU REALIY LACTON®, sesln la rei-
vindicacion 1la, caracterizado porgue la vaina tubular giee
rando ecnaum;émante coxi- ol mandril-soporte o nometidn 8 =
1a acoifn térmica de un elemento (de preferencia un soplas
dor de aire calicnbte) que ia abaca lateralmenbe y que pro=
duce én adla una :éwmcai&n quay en pu mayoy pevbe, 83 Ire

adapba, nientres que en la zona que sobresals de la alfuu~-
ra dal nnnd’ril T ;;rbauee totalmente ¥ da lugar a la forug
ei6n de una chimeney de materisl reblandecido que Hiene un
difnatro fycha mﬁowﬁua el del vesto de la vaina

%g- "PROCRDIMISNTO DB FABE%AGI&H DY GAPSBULAS DX SOIRE
'mmnmme Y UTTLATE PARA BU Rmmxacmn" geglin las an~
toriores reivind&eaaionas, carasterisado porque la ohitigee '
nea da;matarial reblandecido, en su moviniento glratorio,
ee atacada ,'htemlmanéa por una limina vertiical que la eme
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puje hacia el centro con @l ramibaﬁ.e do. que ol dicho mate

"».»

‘laonde o mcumulado por la accldn de la dicha 1mina vertis

‘conformar una plaquita o pastilia que i’oz:ma cuerpo con el

| netrhetsl que ésta, en la parte interna del fondo de la -~

mape vacia de la parte superior del mandrilescports, en -

eal que es ragente po¥ encima sl mendrils ,
4= "PROCEDTHIENTO DE PABRICAOTON DE GAPSULAS DE GOBRS
PAVONANISNTO ¥ UDILAJE RP..RA 8U V'REAH?:AGXQN“ y seglin las an-
yeriores reivindicacionesy carasberizado porque la piezs «
solidaria del pi.m:(m es hocha subir al meuentro de un o~

e plane £ije, conbra el . que tonma comsac.to 13 vaina que ¢}
bre la pavte superior del mandril,-_b_aoyorte, ¢l cual permang

ce quicto nlentras que el pistén eigue avanzando en contr

dol resorto a ccntraoai&n, realigando une fuerte comprose~
gifn sobre el material roblandecido acumvlado en la ctgma:J

guperior esbancay ::u:ri; compreai&n ¢g oplicada por el extre
no del pistbn contra el tope Siao y tiene el resultedo de

resto de la vaina y estd oanstitu&da del nmismo maberial =

cual resulta sitnada la tal plaquita o pastilla que tome -
parbo aotiva en la ulteriox o}gax;aei&n de sbbrataponamiantc
durante la que se 1leva a cebo. la retraceibn del material
del resto de la valnas |

Siige "PROOEDIMITHTO DB FABRZGAGIGI‘T DE CAPSULAS DE BOBRY
FAPONAMIRNTO ¥ UTILAJE PARA BU REALISACIONY, segfin las ane

sepiores reivindicasciones, sarecterizado por el hecho de -

que se precede A& 3.é. retracclidn -@ii‘erehaial de wna parte &
1a vaing tubular termoeretréotil y se hace sufriv o lap
%o mhs vevraida una acumulecifn por retorcimiento y una

compresién en un plano transyer_sal a au'é;je',. do panera qu

aa constituye ol fondo Ge la cifsule con'el material ecum
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lado y comprimido,
285 (< “I’ROGEDIMXEI’_@O D FABRICACION DR CASULAS DE BOBRI
PAPONALIGNDO Y UTILAJE PARA BU REALIZACICNY, segln las re

| vindicaciones anteriores, carapterizado porque se ublllzau
un nekerisl de psrtida conasistonte en unag lhmina plana ca
paz de rotrasras en la que se realisa un alvéolo que form
290 similthneananie '3.3 pared tubular y el fonde de la capsula
in profundidsd dal cual alvbolo se determina de manera qu
11a retradoi&n en gltura de la pared tubular sea inferior
1s rotraccidn radial,

74;.- Por Glbimo, me reivindicn como o‘)jetn sobre el qug
205 | ha de rocser la Patente de Invencidn que, por veinte afios,
'sa solicita para todo el berritoric nacionsly = « = «= « =t

' p o ¢ ’
WPROCEDINIRNTO DE PABRICACION DE CAPSULAS DR SOBRIE TAFONAl
MIENTO ¥ UTIZAJS PARA 5U REALIZACION

_ Todo tonforme queda a:qax?aaado en lo presente Momoria <
desoriptive, que consta de once phii
‘na por ung sola carsy ¥ 'ﬂfjoa‘ que 58 acompafian.

*

¥

esoritas a niquis

Kadrid, |26 de Fabrero de|l.974

Al\?f'o%xwmlc_m

-| Fimado: JUAN. GUERREROF
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