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VPA 73/1042 SPA

Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de conden­
sadores de capas o de capas ap ila d as .

SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, de B erlín  y MÜnchen, entidad 
alemana, re s id en te  en W itte lsbacherp la tz  2, D-8000 MDnchen 
2, Repáblica Federal Alemana.

La p resen te invención se r e f ie re  a un procedimiento 
para la  fab ricac ió n  de condensadores de capas o de capas 
ap ilad as , en e l que capas de m ate ria l s in té t ic o  y recu­
brim iento se amontonan para obtener un condensador madre, 

5. se en ro llan  por ejemplo sobre un tambor y se m etalizan
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por e l  sistem a de Schoop y de é s te  condensador madre se sepa­
ran  por serrado , lo s  condensadores in d iv id u a le s , con lo  que 
lo s  recubrim ientos se abren, debido a l  calentam iento durante 
l a  ase rrad u ra , en la  zona de la s  su p e rfic ie s  cortadas a is lá n ­
dose por lo  tan to  uno contra o tro .

Un procedim iento de éste  t ip o  se conoce de la  Memoria 
de P aten te  alemana 1 764 548. Sin embargo, l a  separación de 
aros de condensador con secciones tra n sv e rsa le s  relativam en­
te  grandes mediante una s ie r r a  c ir c u la r  causa d if ic u lta d e s , 
ya que l a  hoja de s ie r r a  re lativam ente delgada se re tu e rce  de­
vid  o a l  calentam iento en l a  zona de co rte  y a l a  d ila ta c ió n  
en d irecc ió n  c ircu n fe re n c ia l que se produce con e l lo . Esto con­
duce a una f r ic c ió n  más fu e r te  en tre  la s  su p e rf ic ie s  cortadas 
d e l aro de condensador y l a  zona de co rte  de l a  hoja de s ie ­
r r a  y , por lo  ta n to , a un calentam iento in co n tro lab le  de l a  
zona de co rte . Por una p a rte  se reduce a s i  considerablemente 
l a  regenerab ilidad  de lo s  condensadores de capas en la  zona 
que l im ita  con la s  su p e rfic ie s  cortadas y por o tra  p a rte  se 
ensucia la  ho ja de s ie r ra  en la  zona de co rte  por e l material} 
s in té t ic o .  U tilizando una hoja de s ie r ra  re lativam ente grue­
sa , por ejemplo como mínimo de 1 mm de espesor, se pueden 
superar e s ta s  d if ic u lta d e s  a l  menos en p a rte ; s in  embaxgo, 
a s í  se p ierd e  ya un porcen ta je  considerable d e l m ateria l de 
lo s  condensadores madres, ya que lo s  condensadores en capas 
tien en , por re g la  g en e ra l, solo una longitud  de pocos milíme­
tro s .

El cometido, sobre e l que se basa la  presen te  inven­
ción, co n sis te  en r e a l iz a r  una separación co rrec ta  de lo s  con­
densadores de capas, que puede emplearse también para seccio­
nes tra n sv e rsa le s  re lativam ente grandes y que o rig ina sólo



pocos desperd icios del m ateria l de condensador.
E ste problema se soluciona según la  invención porque 

para separar lo s  condensadores mediante s ie r r a  se u t i l i z a n  
hojas de s ie r ra  c ir c u la r  para metal con un dentado f in o , qu<p 
desde la  c ircu n feren cia  están p ro v is ta s  de in c is io n e s  que ] 
se asoman más a l lá  de la  zona de co rte . Bajo zona de co rte  áe 
entiende aquí la  zona que durante la  aserradu ra  penetra en 
la  pieza de tra b a jo  a separar.

La u ti l iz a c ió n  de una hoja de s ie r r a  de é s te  t ip o  
tie n e  la  v en ta ja  de que una variac ió n  lo n g itu d in a l en e l  sec­
to r  de l a  zona de co rte  no hace ningún efecto  de to rs ió n  en 
la  hoja de s ie r ra ,  sino que puede re a l iz a rs e  s in  impedimen­
to . Asi es por ejemplo posib le  emplear ho jas de s ie r r a  c i r ­
cu la r para metal con un espesor de solo 0,5 mm, que también 
dieron buenos resu ltad o s en la  separación de condensadores 
madres con secciones tra n sv e rsa le s  reducidas.

Una conformación especialm ente ven ta josa  de la  hoja 
de s ie r ra  ex is te  cuando ésta  tie n e  in c is io n e s  de d e sa rro llo  
ra d ia l  que parten  de su c ircu n feren c ia . Doce in c is io n e s  de i 
é s te  tip o , que penetran aproximadamente 15 mm en l a  hoja 
de s ie n a  c irc u la r  para m etal, son su f ic ie n te s  para un d iá ­
metro de 100 mm de la  hoja de s ie r r a .

Para separar mediante s ie r ra  m ate ria le s  s in té t ic o s  
que embadurnan fácilm en te , en espec ia l lám inas de p o l ie t i le ^ -  
te r e f ta la to ,  es especialm ente ventajoso  u t i l i z a r  una hoja 
de s ie r ra  en la  que se ha suprimido cada segundo d ien te  de 
s ie r r a .  Una hoja de s ie r r a  de é s te  tip o  proporciona, s in  
duda, re su ltad o s mejores que una hoja de s ie r ra  de dentado 
más grueso usual en e l  comercio.

La invención se explica ahora con más d e ta l le  a
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base de una f ig u ra ; la  invención no se l im ita  a l  ejemplo rep r 
sentado en l a  f ig u ra  : .

La f ig u ra  m uestra una hoja de s ie r ra  según la  inven­
ción en v i s t a  parcialm ente fracc ionada, que posee in c is io n es
1 que lleg an  más a l l á  de la  lim itac ió n  3 de la  zona de co rte
2 y que se d esa rro llan  en dirección* ra d ia l .  Los d ien tes  de la  
hoja de s ie r r a  corresponden a l a  norma DIN 1837 dentado f in o ; 
se ha quitado cada segundo d ien te  4 . Los d ien te s  quitados 
están  d ibujados en l in e a s  in terrum pidas.
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D esc rita  suficien tem ente la  n a tu ra leza  d e l invento, 
a s i  como la  manera de re a l iz a r lo  en la  p rá c tic a , debe hacerse 
co n star que la s  d isposic iones anteriorm ente ind icadas son 
su sce p tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a l te ­
ren  su  p rin c ip io  fundam ental. También se hace constar que 
e l  invento  corresponde a una so lic i tu d  de p a ten te  Alemana cor 
e l número P 23 08 841.7 de 22 de feb re ro  de 1973 ;accgiéndo- 
se por lo  tan to  a lo s  ben efic io s que conceden lo s  Convenios 
In te rn a c io n a le s  en v ig o r , siendo lo  que constituye la  esen­
c ia  d e l re fe r id o  inven to , y por lo  que se s o l ic i t a  PATENTE 
DE INVENCION por 20 años en España sobre: PROCEDIMIENTO PARA 
LA FABRICACION DE CONDENSADORES DE CAPAS 0 DE CAPAS APILADAS, 
caracterizándose por lo  s ig u ien te :

1 . -  Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de condensadores 
de capas o de capas ap ilad as , en e l que capas de m ateria l 
s in té t ic o  y recubrim ientos se ap ilan  para obtener un conden­
sador madre, se en ro llan  por ejemplo sobre un tambor y se 
m etalizan  por e l  procedimiento de Schopp y de e s te  condensa-
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dor madres se separan,m ediante s ie r r a  lo s  condensadores indivii- 
duales, con lo  que lo s  recubrim ientos se abren, debido a l  ca 
lentam iento durante la  aserradu ra , en l a  zona de la s  su p e rfi­
c ie s  cortadas, aislándose por lo tan to , uno contra o tro , caraci- 
te rizad o  porque para l a  aserradura de lo s  condensadores se em­
plean hojas de s ie r ra  c ir c u la r  para metal con dentado f in o , que 
desde su c ircun ferencia  están p ro v is ta s  de in c is io n e s  que se 
qsoman más a l lá  de la  zona de co rte .

2.  -  Procedimiento cegún la  re iv in d icac ió n  1, caracterizan­
do porque se emplean ho jas de s ie r ra  c ir c u la r  para metal con 
un espesor de 0 ,5  mm.

3 . -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  1, c a ra c te r iz a  
do porque se u t i l i z a  una hoja de s ie r r a  c ir c u la r  para metal 
que posee in c is io n e s  de d e sa rro llo  ra d ia l  que p arten  de su 
c ircu n feren c ia .

4 . -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  1, c a ra c te r i­
zado porque se emplea una hoja de s ie r r a  c ir c u la r  para m etal, 
que tie n e  un diám etro de aproximadamente 100 mm y que posee 
doce in c is io n e s  y porque la s  in c is io n e s  penetran aproximada­
mente 15 mm en la  hoja de s ie r ra  c ir c u la r  para m etal.

5 . -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  1, c a ra c te r i­
zado porque se u t i l i z a  una hoja de s ie r r a  c ir c u la r  para metal pn 
la  que se ha quitado cada segundo d ien te  de s ie r r a .

6 . -  Btocedimiento para la  fab ricac ió n  de condensadores 
de capas o de capas ap ilad as , t a l  y como queda sustancialm en­
te  d e sc rito  en l a  presente Memoria, y en e l d ibu jo  ad junto .

Esta Memoria consta de cinco h o jas , e s c r i ta s  a máquina 
por una so la cara.

M adrid,^ j
SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, de 
B erlín  y MMnchen,

J&SEZ AC3H Y KOBEI
% arngdo: L  Gaety Fernández
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