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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA LLENAR CON BOTE-
LLA CONTENEDORES DE GRAN DIMENSION®, & favor de Michel,
Jean-Louls THIERION, de nacionalidad francesa, residente

en Muizon, 51140 Jonchery-sur-Vesle (Francia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Lo invencidén tiene por objeto un procedimiento y
une mdquina que sirven para llenar sutométicamente con bote-
llas contenedores de gran dimensién.

Estos contenedores ya existen; estdn concebidos pa-
ra recibir 500 botellas, a veces 750 botellas y incluso més.
Lag botellas se colocan gin embalaje, acostadas en conjunto
de una forme particular que se explica més adelante.

Los contenedores asimismo grandes y llenos de estae
forme se destinan en ocagiones a la expedicidén de botellas.

Principalmente se les utiliza en las cavas pars la fabrica-
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cidén de vino espumoso, en especial segin el método de fabri-
cecidn de champagne. Estos contenedores sirven para despla-
zar lotes enteros de botellas, principalmente de botellasg
llenas, entre las diferentes operaciones de fabricacién, por
medio de carrstillas elevadoras de horquilla.

Para la comodidad de la exposicidn, se toma el
ejemplo de un contenedor de 500 botellas.

En tal contenedor, la disposicidén de las botellag
debe obedecer a una regla precisa. Para que las botellas api-
ladas ocupen un volumen minimo, se deben satisfacer ponerlas
flanco contra flanco las unas sobre las otras. Para obtener
un volumen minimo del conjunto, se deben disponer las bote-
llas contrapuestas poniéndoles en contacto por la parte in-
curvada que enlaza el cuerpo al gollete. Esta disposicién
no ge efectua en un plano sino en el espacio. Por ejemplo,
si uno dispone cinco botellas con el pensamiento, cuatro
se Tuelven en un sentido flanco contra flanco y la quinta
se introduce én sentido inverso entre las cuatro y las toea
por la parte incurvada definida anteriormente. Al Ppropio
tiempo, cada una de lam cuatro botellas puede considerarse‘
como una quinta introducida entre cuatro botellas vueltas
en gentido inverso. En el espacio, las cinco botellas de tal
grupo gse situan en tres niveles diferentes.

Asf, en un contenedor de 500 botellas, en un primer
nivel se encuentra 24 botellas vueltas por una mitad en un
sentido y por una mitad en el sentido opuesto; en un segun-
do nivel se encuentra 26 botellas igualmente repartidas por
nitad entre dos sentidos opuestos; en un tercer nivel, se

encusntra de nuevo 24 botellas dirigidas en un sentido y en
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el otro, etce..

Se ve que el rellenado tradicional de un contenedor
es un trabajo diffcil que siempre se ha ejecutado hasta el preo-~
sente en forma manual.

La invencién tiene por objeto princiﬁalAaportar un
Procedimiento y una méquina capaz de llenar automdticsmente
un contenedor de grandes dimensiones, disponiendo las botellas
de la forma racional habitual.

Este objeto se logra segin la invencién gracias s

una miquina constituida por una combinacién de 6rganocs en don-
de algunos son en sf conocidos y en donde otros gon mievos.
A continuacién se dard, para comprender bien como Puede ma-
terializarse la invencién, una deseripeidn de un ejemplo par-
ticuler de realizacibn. Se hard referencia a los dibujos ane-
X035 en los que:

La figura 1 es una vista general en perspectiva de

una mdquina conforme & la invencidn.

La figura 2 es una vista en sececidn d¢ un contenedor
que muestra un lecho de botellas a dos niveles dispucstas por
la médquina como la prevé la invencién.

Le figura 3 es una vista por encima de uns parte de
la miquina de la figure 1.

La fizura 4 es una vista en seccién transversal de
un transportador y de una cuna de acostado que forma parte de
esta misma méquina.

Ia figurs 5 es una vista en seceién transversel and-
loga a la figura 4, que musstra la cuna de acostado en una se-
gunda posicibn.

Le figura 6 es una vista en seccidn de una parte de
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una, placa de transporte de las botellas que formen parte de
la méquina.

Las figuras 7 y 8 son respectivamente vistas en ele-
vacién y por un extremo de un medio de almacenado y de cuen~
teo de las botellas que iguelmente forma parte de la méqui-
na.

Antes de empezer la deseripeidén, se haréd observar
que, en uns cava, eg habitual utilizar transportadores sobre
los cuales se desplazan las botellas sobre ung file, on posi-
cibn de pide Es decir a partir de tal fila se debe rellenar
el contenedor. |

Lz seguridad de marcha de la méquina y su capacidad
de trabajo en un tiempo dado dependen amplismente del procedi-
miento de ejecucibn adoptadp para pasar las botellas que lle-
gan on fila sobre un transportador a su ordenacibn en un conte-
nedor. _

Segn la presents invencidn, se forme -entetodo cuatro
filas paralclas de botellas que, para un contenedor clésico
de 500 botellasg, comprenden dos filas de 13 botellas cada una
y dos filas de 12 botellas cade una; se constituye un primer
grupo que comprende una pila de 13 botellas al coustado de une
£ila de 12 botellas y un segundo grupo idéntico al primero.

Se acuegtala una hacia la otra las botellas de dog filas de
cade grupo & dog niveles diferentes pars obtensr dos grupos de
botellag acostadas separadas por un intervalo. Se agarra al
propio tiempo los dos grupos de botellas acostadas, se las des~
plaza hasta el contenedor y durante este desplazamiento se
la8 aproxima k una & la otra para obtencr un lecho a dos nive-

les que se deposita en el contenedor.
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La figura 1 muestra el conjunto de una miguina con-
forme g la invencién que realiza la pueste en préctica del pro-
cedimiento que se va a exponer.

Les botellas llegan de pié sobre un transportador 1
en si conocido. Se remata este transportador en un repartidor
2 de cualquier concepeién apropiada que, con la ayuda do guias
orientables y de mesas giratoriag reparte las botellas entre
cuatro tremos de transportadores paralelos 30, 300 y 40, 400.
La longitud de estos ¥ltimos, es tal que pueden soportar un nd-
mero de botellas que corresponden a la capacidad de un contenc—

doxre.
Por ejemplo, para llenar un contenedor de 500 bote-

llag, se obtienc asi{ cuatro filas parelelas, dos de 13 botellas
sobre los transportadores 30 y 40 y dos de 12 botellas sobre

los transportadores 300 y 400,

En realidad, por razones de débito de la mdquina, los
tramos de transportadores se prolongan cada uno sobre una lon-
gitud que es apta para contener més de dos veces el ndmero de
botellas que se deben fijar.

En su parte extrema, los tramos de transportsdores
siguen juegos de cunas 31, 301 y 41, 401. _

Lg disposicibn general es la siguientc. Se tiene en
el centro dos transportadores paralelos, 300 y 400, luego en
el exterior de estos, y de cada costado, un primer Jjuego de
cunas 301 & 401, un segundo juego de cunas 31 § 41 ¥ un trans-
portedor 30 6 40. Existe una simetrfa en relacién a un plano
longitudinal msdio de una parte y de otra del cual se ha cons-
tituido un primer grupo de dos filas de botellas sobre los

trangportadores 30, 300 y un segundo grupo de .dos filas de bote~
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1llas sobre los transportadores 46, 400. Entre lag filas de ca-
da grupo se encuentran los juegos de cunas 31, 301 y 41, 40l1.

Las cunas de cada grupo se montan basculentes la una
hacia la otre en torno ds ejes horizontalos situedos en cada
grupo a niveles diferentes. Por congiguiente se puede acostar
las botellas de cada grupo, poniéndolas contrapuestas y a ni-
veles tales que se tocan por su parte incurvada.

La scparacidn de las botellas en dos grupos facilita
la operacidn de acostado pero proporciona un conjunto de bo-
tellas acostadas que presenta un espacio vacio central y cuyo
encumbramiento es superior a la superficic disponible en un
contenedor.

ﬁa mdquina comprende un brazo 4 que puede pivotar en
sentido horizontal y desplazarse en sentido verticael. Los tra-
mos de transportadores asocia&os a los juegos de cunas se en-
cuentran en la zona de accibn del.brazo 4 asi como de un puesto
de carga de los conténedores & llenar.

El brazo 4 lleva un panel provisto de ventosas en su
cara inferior. y compuestc de dos semi~paneles 5, 6 que pucden
separarse y acercarse gracias a gatos 7 y a correderas apropia~-
das.

Cuando los semi-paneles 5, 6 se separan, pueden aga-
rrar al mismo tiempo mediante sus ventosas los dos grupos de

botellas. Durante el desplazamiento del brazo hacia el pussto

- de carga, s¢ provocs el acercamiento de los semi-paneles. El

gncumbramiento del panel es entonces inferior a la superficie
interior del contenedor. Por consiguicnte se puede hacer des—
gender el panel en el contenedor y depositar las botellas a la

profundidad querida, por lechos sucesivos.
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Como se ha dicho, lag botellag de cada grupo se en=
cuentran a dos niveles diferentes. Por congiguiente, existen.
en el contenedor, calzos que soportan las botellas dei fondo
a la alture conveniente.

La figura 2 muestra como se presenta el'p}imer lecho
a dog niveles en un contenedor, cuando los dos grupos de bo-
tellas acostadas contrapuestas han sido acercadas. La base de
lag botellas exteriores es soportada por calzos 8.

Es de remarcar que se podris invertir la posieidén re-—
lative en altura de las botellas en cada grupo, poniendo las
botellag exteriores a un nivel menos elevado y las botellas
interiores a un nivel més elevado. Serian entonces las bote~
llas interiores las sostenidas mediante calzos en el fondo del
contenedor. .

Lo adaptacién de la méquina a esta disposicién no
ofrece dificuliad y no sale del dmbito de la invencién.

Le figura 2 muestra asimismo la diferencia de nive-
les h entre las botellas de un lecho es seongiblemente igual al
gsemi-didmetro de una botella.

La figura 3 es una vista por encima de los cuatro
tramos trensportadores 30, 300 y 40, 400 y més especialmente
de su parte terminal asociada a los juegoé de cunas pivotan~
tes, respectivamente 31, 301 y 4C, 401.

Cade juego de cunas es ventajosamente unapieze mono-
bloque, realizada por ejemplo por moldeo y que Presenta una
sucesién de concavidades 9 y de plaguitas de base 10. Estas
plaquitas estdn separadas por intervalos ll.

Cada juego de cunas es soporitado & lo largo de un

tramo de transportador por Arboles extremos 12 por medio de
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los cuales se puede hacer bascular de agproximadamente 902
por cualesquiera mecdios apropiados, por ejemplo mediante una
manivela unida a un gato.

Del otro costado de cada tremo de transportador,
frente de cada juego de cunas, se extiende un empujador 13.
Cada empujador 13 puede ocupar une posicidn de reposo en la
que sirve para guiar las botellas errastradas por el trensg-
portador. Cade empujador 13 es asimismo desplazable por en-
cima del transportador en sentidos de alejemiento y de acer—
camiento de la cuna correspondiente. Ia longitud del empuja-—
dor corresponde a la de la fila de botellas y el némero de
cunas es igual al de las botellas de¢ la fila correspondien=-
te.

Para que las botellas penctren bien en sus cunas res-
pectivas bajo la accidén de los empujadores, es necesario que
estén bien alinecadas sobre el transportador.

Por consiguiente existe asimismo, del mismo costado
que los juegos de cunas, gufas alargadas, que no son visibles
gobre la Tigurs 3. Estas guifas son desplazables en gentido
transversal y tienen lenglietas aptas pars deslizar en los
intervalos 11 quc separan las plagquitas de base 10. En uns
primera posicién de acercamiento hacia los transportadores,
la lenglietas gufan las botellas sobre estos Gltimos y en una
segunda posicibn de alejemiento, estas lenglietas se retiran
de la zona de bagculado de lag cunas. 7

Lag figures 4 a 8 muestran en detalle un ejemplo de
realizacidn de los 6rganos importantes de la méquine en don-
de se describe la disposgicién general.

Se ve en seccidn transversal sobre la figura 4 el
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tremo de trensportador 30 con el juego de cunas 31 en posicién
vertical o enderezada. La pared vertical do las cunas se in-
terrumpe, en el fondo de la concavidad, & un débil nivel por
debajo del &rbol 12, lo que dejs una posibilidad de retroce-
80 hasta su pogicidén de desaparicibn para las lenglietas 14

que son eonderczadas a partir de las gufas 15 y que-se despla-
zan on losg intervalos 1l.

Ias guias 15 eostédn provistas on la cara inforior de
tramos de cremallera 16 que engranan cada uno con un gector
dentado 17. Este dltimo estéd calado sobre un 4rbol 18 para-
lelo al tramo del transportador, al juego de cunas y a las
gufas. Un brazo 19, o varios, si se juzga dUtil, se cala so-
brc el 4rbol 18 y permite efcctuar la maniobra en una posi-
cién que se ha representado en trazo continuo y una posiéién
que se ha reprcsentado en trazos y puntos desplazar la guia
15 y la lenglicta 14 entre su segunda y su primera posiciones
en las cuales estdn pivotadas respectivamente en trazo conti-
nuo y en trazog y puntos. Estae disposicién se adopta asimismo
para las gufas de lenglieta de los otros tramos del transpor-
tador; se presta a une maniobra gimultdnea de todas estas
guias por medio de los brazos 19 enganchados a une mismg bie-
la de mando {no representada).

Los empujadores 13 sc reunen mediante balancines 20
a medios de desplazamiento que log arrastran entre su pogicidn
de repogo (dibujeds en trazos y puntos) y su posicibn extre-
ma (dibujada en trazb continuo) de empuje de los balancines
en las cunas.

El ancho de caeda tremo de transportador 30, 300, 40,

400 es igual al ancho de una botella como se ve gracias &
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la botella dibujada en puntos y trazos y el intervalo en
sentido transversal entre cade empujedor 13 y las lenguetas
14 de cada gufa 15 es asimismo iguael & este ancho, &l juego
del préximec funcionamiento.

Resulta que las botellas son mantenidas exactamente
alineadas sobre el transportador, cada una frente de su cuna
correspondiente.

El desplazamiento simultdnec de los empujadores 13
y de las gufas 15 hace que las botellas se introduzcan de gol-
Pe sobre el fondo de las cunas enderezadas, como la botella
representada en trazo continuo.

En este momento, se puede hacer retroceder los em-
pujedores 13 y hacer bascular los juegos de cunas para poner-
las a la posicidén acostada, con las botellas que contienen.

La soparacién de dos juegos de cunas vecinas 31, 301,
el-desplazamiento en altura de sus drboles de basculado o
la situacién de sus concavidades en relacién al sjc de estos
drboles son tales que, tras baculado, las botellas se acues-

tan contrapuestas, en contacto por su parte incurvada, y a

niveles separados por une distancia h asi{ como se¢ puede ver

sobre la figura 5.

La figura 6 muestra en detalle una parte de los sc-
mipeneles 5 y 6. Egte Ultimo estd fijo con relaecién el brazo
4 y 1leva correderas tales como 4rboles de deslizamiento 21,
horizontales, que soportan el semi-panel 5. Este estd pro-
visto de cojinctes a bolas y desplaza mediante gatos (no

vigibles sobre la figura 6) fijados al semi-panel 6. Topes

anulares 22 rodcan los &rboles de deslizemiento 21 y limi-

tan exactamontc el acercamiento de los semi-paneles 5, 6.
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Cada uno do estos dltimos estd equipado sobre su
cara inferior de ventosas 23, 24, que pueden cubrir cada una
une fraceién del flanco de una botells acostada. Estas ven-
tosas 23, 24, estén repartidas en el espacio en corresponden—
cia con les botellas acostadas sobre las cunas; estén enlaza-
das individualmente a caenalizaciones de puesta en depresién
de que estén provistos los semi-paneles. Estas ventosas, es-
t4n enlazadas a voiuntad, a una fuente de vacio a la atm@sfe—
ra. No es necesario describirlas en detalle.

Con el fin de poder hacer funcionar a una cedencis
elevada y sin incidente la mdgquina de la invencidn, es prefe~
rible de prever sobre la parte de los tramos de transporta-
dor 30~300 y 40-400 que precede, la parte que se enfrenta a
los juegos dc cuna 31-301 y 41-401, medios de almacenado y
de cuenteo.

Estos medios retienen filas de botellas compuestasg
del ntmero exactc de botellas, 12 6 13 segin el caso en este
ejemplo.

. Teniendo en cuenta estos medios se realizard la des—
cripeidn haciendo referencis a las figuras 1, 3, 7 ¥ 8.

Un 4rbol 25 al cual se ha dado la longitud queri-
de se superpone mediante cojineteos 26 a lo largo do cada trans-
portador 3C, 300, 40, 400. Cade d4rbol lleva en sus dos extre-
midades dos semi-disccs, respectivamente 27, 28, cuya parte
Util se desarrolla sobre 1802. EL borde periférico circular
de los semi-discos 27, 28 es biseladc y domina el transporta-
dor correspondiente en una de sus posiciones llamede posicién
de paro. En otra posicién, llamada posicién de paso y de ca-

lada de 1802 de la Precedente, cads gemi-disco desempafis, com=
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Pletamente el transportador. Sobre un mismo 4rbol 25, los se-

‘mi-discos 27 y 28 estdn calados en rotacién con una separscidn

angular de 1809%; dicho de otra formas cuendo el semi-disco 27
estd en poéicién de paso, el semi-disco 28 estd en posicidén
de paro, e inversamente.

En una misma extremidad, los drboles 25 estdn pro-
vistos de una polea 29 calada en rotacidn y una dnica correa
32 pasa en torno de las cuatro poleas 29 descendiendo por de-
bajo de los transportadores centralés 300, 400 gracias a po-
leas locas dispuestas en consecuencia., ademds, gracias a otras
Poleas locas, las extremidades de la correa 32 estédn fijas a
los véstagos opuestos del pistén de un gato 33. Este se oxtiecn—
de transversalmente por debajo de los transportadores 300, 400,
en el mismo plano que la correa 32. Se eliming cualquier ries-
&0 de deslizamiento de esta Ultima fijdndola a cada uns de las
Polems 25.

Con esta disposicibn, una simpls carrera del pistén
del gato 33 es suficiente para provocar la rotacién sobre 1802
de los cuatro 4rboles 25 y el cambio simuiténeo de posicidn de
los ocho gemi-discos 27, 28.

Durante el basculado de los juegos de cunas 31-301 vy
41-401, log semi-discos 28, préximos a estas cunas, estdn en
su posicibn dc paro y retienen las botellas que dejen pasar los

semi-discos 27. Las botellag se acumulan y cuando los Juegos

- de cunas, les gufas 15 y los empujadores 13 han tomado de nue-

vo su posicién inicial, el gato 33 hace girer en 1800 los 4r-
boles 25. Los semi-discos 27 se ingimfan entre dos botellas,
retienen aquellas que estén mds arribs mientras que los gemi-

~discos 28 dejan el paso libre al nimero exacto de botellas des~
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tinadag a las cunas situadas mds abajo.

Grecias el procedimiento juiciosamente establecido
de confeceidn de lechos sucesivos a dos niveles cada uno,- la
néquine de la invencién aporta un progreso importante. Reeli-
za asutomdticemente y a velocidad elevada un trabajo delicado
que sblo podria efsctuarse manualmente hasta el presente. A
t{tulo indicativo, se puede precisar gue una méquina equipada
de medios de @lmacenado y de cuenteo descrite més arriba pue-
de poner en contenedores de 500 botellas, aproximademente de
9,000 a 10.000 botellas por hora.

Los movimientos de las diferentes piczas de la mé-
quina son provocados por medios conocidos en si que ellog mis—-
mos estédn bajo el control de detectores apropiados O dé un pro-
grems general. )

Puoeden aﬁortarse varientos equivalentes a diferentes
brgenos de la méquina descrita, sin que salga del dmbito de
la invencidn. Para der un ejemplo, se puede proveer el brazo
4 do correderas sobro las cuales son desplazables gimultdnea~
mente log dos semi-paneles 5,6 en gentidos de alejemiento y
de acercamiento de una parte y de otra de una pogicibn central

en la cual estd enlazados para penetrar en un contcnedor.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ran nuevas y de propia invencién las sigulentes reivindica-
ciones, con prioridad de la solicitud de patente francesa ne
73 06236 del 22 de Febrero de 1973.

l.~- Procodimiento con su dispositivo pars llenar



5

10.

15.

20.

25.

]
fl

14

con botelle contenedores de gran dimensibn, esenciglments de
ejecucidn sutomdtica de rellenado de un contencdor a partir
de botellas en fila sobre un transportador segin ol cual se
reparte las botellas en filas paraielas, caracterizado en que
se congtituye tantos grupos de dos filas de botellas como es
necesario_para obtener un lecho de botellas imbricadas en el
contenedor, se acuestan las unas hacis las otras las botellas
de dos filas de cada grupo a dos nivcles diferentes para obte—
ner grupos de botellas acostadas separadas por un intervalo,
se agarra sl propioc tiempo las botellas acostadas de todos
los grupos, se¢ las desplaza heste el contencdor y durante este
desplazamisntc se acerca los grupos los unos a los otros para
obtener un lechc a dos niveles que se deposita en el contene—
dor, se empieza de muevo estas operaciones depositéndolas las
unas sobre lag otras en lechos sucesivos de botellas a dos ni-
veles. -

2.~ Procedimiento, segfin la reivindicacién 1, en el
que el dispositivo para su realizacidén es une miquina, carac-—
terizada porque comprende un repartidor de botellas que las
dirige sobre transportadores paralelog donde lasg botellas son
inmovilizadas en posicidn erecta, un panel equipado de vento-—
sas aptas para csir las botellas puestas en posicidén horizcn-—
tal, caracterizada en que comprende asimismo juegos de cunas

basculantes entre una posicidén vertical y una posicién hori-

-gontal, egtandc asociados estog Jjuegos de cunesg por pares res-

pectivamente a dos transportadores paralelos y disponiéndose
entre estos dos Yltimos pere constituir un grupo de dos filas
paralelas de botellas, montédndose las cunas asociadas a cada

grupo basculantes sobre drboles desviados de tal -forme que los
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fondos de las cunas acostades dificren del semi-didmetro de
une botella, empujedores de botellas, alargados respect%va~
mente a lo large de un transportador correspondiente sohre
el cogtado de &ste opuesto & las cunas, siendo estos empuja-
dores desplazables cada uno en sentido de alejamiento y de
acercemisnto de las cunas, oncima de los trensportadores,

un brazo soportado con una posibilidad de pivotado en senti-
do horizontal y do desplazamiento on gentido vertical, lle-
vando este brazc el panel equipado de ventosas y componién-

dose este panel de varias partes méviles relativamente en

 gontidos de alejamiento y de acercamiento, correspondiendo

oaﬁa parte a un grupo de dos filae do botellas acostadas so-
bre las cunas, un puesto de carga de log contencdores situa-
do en la zona de accibn del brazo, teniendo el panel, cuan-
do todas sus partes estén acercadas las unas a las otras un
encumbremientc inferior a le superficie interior del conte-
nedor.

3.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 2, ca-
racterizado en que cada juego de cunas es una pieza monobloque
que presenta una sucesién de concevidedes y de plaquitas de
base que estdn seperadas por intervalos mientras que guias le~-
terales que DPresentan une sucesién de lenglletas aptes para
desplazarse en los intervalos gue separan ias plequitas se
monten méviles en sentido transversal en relacidn a los jue-
gos de cunas entre una primera posicién en la que las lenglle-
tas ostdn préximan al trensportader y guian las botellas y‘
una segunde pogicibén en la cusl las lengﬁetaé estén retire-

das de la zone de basculado de las cunas.
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4.~ Procedimiento, segin la reivindicscidn 3, ca~-
racterizado en que los transportadores estdn al mismo nivel,
¥ ostén dispuestos asi como los juegos de cunas y las gufas
laterales de forma simétrica en relacién a un Plano genecral
de simetria que pasa entre los dos transporfadores centralas.,

5¢= Procedimiento, ,seglin la reivindicacidn 3, ca=~
racterizado en que las gufas laterales tienen une cara infe-
rior equipada dec cremalleras y de sectores dentados oscilan~
tes que engranan con estas cremalleras, maniobrdndose estos
sectores en rotacibn a partir de un ¥nico 4rbol de mango.

6.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 2, ca-
ractorizado en que una de las partes del banel eg fija en re-—
lacibn al brezo v las partes estdn provistas de correderas
Para su guio mituo, accplédndose gatos respectivamente entre
las diferentes partes méviles y la parte fija al brazo.

Te= Procedimiento, segin la réivindicacidn 3, ca-
racterizado en que los empujadores y las guias laterales es-
tén espaciados transversalmente al transportador al cual estdn
agociados de una distancis igual, a aproximadamente al Jjuego
de funcionamiento, al didmetro de las botellas.

8.~ Procedimiento, segin la reivindicacién l,en el
que la méquina comprende medios de almacenado y do cuenteo de
las botellas dispusstas en la parte anterior de los trozos de
transportadores situados enfrente de las cunas correspondien—
tes, caracterizado en que los medios de almacenado y de cuen-
te0 estdn constitqidOs por drboles alargados goportados cada
uo o lo largo de un transportador gue le estd agociado, es-
tandq Provistos estos 4tboles cade uno en sus extromidades

Opruestas de semi-discos decalados en 1802 que pueden ocupar
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una posicidn de paro en la cual dominan una parte del trans-
rortador asociado y una posicién de paso en la cuel desempe-
fian completamente este transportador, moviéndose estos cua-
tro érboles simulténeemonte mediante un dnico medio de mando.

9.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 8, ca-
racterizado en que cada érbol lleva una polea caladas en rota-
cibn, una corres dispuesta transversalmentc a los transporte—
dores para en torno de las cuatro poleas y por debajo de los
dos transportadores centreles, fijéndose las extramidades de
egta correa a los véstagos opuestos del pistén de un gatu dis-
Puesto transversalmenie debajo de los transportadcres centra-
les.

10.- Procedimiento, segin la reivindicacién 8, ca-
racterizado en que los semi~discos calados sobre los &rboles
tienen bordes periféricos exteriores abiselados que facilitan
su introduccién entre las botellag.

1l.~ Procedimiento, segin las reivindiceciones 2 a
10 reunidas, caracterizado en que comprende, despubs del trans-
portador de alimentacién en botellas orectas, cuatro transpor-
tadores peralelos y cuatro cunas ascciadaes respectivamente a
cuatro empujadores, que constituyen dos conjuntos compuestos
cada uno, en el centro, de dos transportadores, luego, en el
exterior d¢ cllos y de cada costado, un primer Jjuego de cunag
¥ un segundo de juego de cunas asgociados cada uno a un empuja-
dor, comprendiendo el panel dos partes mdéviles constituidas
cada una por un-gemi-panel.

12.- Procedimiento, segin la reivindicacién 11, ca~-
racterizado en que el brazc mévil on pivotemiento y en trang—

lacién lleva correderas sobre las cuales se montan deslizantes
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los dos semi-peneles asfi como gaetos a los cuales se unen eg—
tos dos semi-paneles que son asf{ desplazables simultdnecamen—
te.

13.~ Procedimiento con su dispositivo para llenar
con botella contenedores de gran dimensidn.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva que conste de 18 pdginas foliadas y escritas
a miquina por una sols de sus caras ¥y ecompafiadas de los di-
bujos reglamentarios.

Madrid, a 21 F_EB- 1974

Peae JAIME ISERN

P. P. Zall

Firmador FELIPE PRIETO

'mpc .
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