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La presente patente de invencidén se refiere a un
nuevo sistema de forjados para la construccidn, que tiene -
por fundamento la subdivisién de la superficie a cubrir en
médulos, fabricando unas placas nervadas, huecas, que apoyan
en unas vigas secundarias, las cuales a su vez descansan en
los bordes y mejor en las esguinas de unas placas gue forman
las cabezas de los pilares.

De la importancia de la presente memoria, d4n idea
las siguientes consideraciones: en construccidn, los recubri
mientos de vanos entre vigas suponen dificultades, limitando
las separaciones entre vigas o luces, cuyocs problemas se re-
suelven por la aplicacién del sistema a que nos referimos, -
que comprende unos elementos prefabricados, distintos a todo
lo existente, placas y apoyos de hormigdn armado pretensado
o no, que, con la disposicidn que se reivindica, permiten au
mentar las luces entre vigas y que, al tratarse de elementos
calculados de antemano, facilitan los recubrimientos de for-
jado con gran rapidez, ahorrando tiempo y mano de obra.

Las placas v las vigas secundarias, se solidarizan
entre si por hormigonado de las juntas de construccidn, que
se dejan exprofeso al fabricarlas.

El conjunto se solidariza a su vez entre sf ¥y con

los ﬁilares, mediante unas zonas'planas de forjado, ya fundi

do "in situ", que absorbe las diferencias de modulacidn cque
pudiera haber, para poder acoplar el sistema a cualcuier ti-
po de medidas.

En el sistema que se reivindica, el encofrado se -

reduce a unas placas planas de madera o de cualquier otro ma
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terial apropiado, situadas en los puntos de apoyo de la es--
tructura; no hace falta recortar la macdera, en realidad se -
utiliza una simple plataforma de trabajo, donde apoyan las -
vigas secundarias, gue a su vez soportan las placas modul a=-
das, con lo que es suficilente nivelar bien dichas platafor--
mas, para que al colocar el resto de los elementos del forja
do, vigas y placas, se obtenga una superficie totalmente pla
na.
No hace falta apeo en las vigas Yy placas, por te--
ner la resistencia necesaria por el proceso de fabricacién.
La colocacidn de dichas vigas y placas es/gian sen
cillez, puesto que basta dejar colocadas las piezas segin -
las lineas de replanteo cue previamente se hayan trazado, SO
bre las plataformas de trabajo. La superficie que se obtiene
asf, al ir colocandc las piezas-vigas y las placas, es total
mente lisa, por la que se puede transitar sobre ella con ab-
soluta sequridad y comodidad.
El desarrollo del sistema es en lIneas generales -
como sigue: una vez hormigonadas las plataformas de trabajo,
donde se funde una placa de hormigdén plana, esas plataformas
se pueden retirar sin peligro, a los tres o cuatro dfas, con
la dnica precaucidn de dejar unos puntales permanentes, mien
tras termina de endurecer el hormigdn.
Las armaduras de las placas estdn formadas por dog
especies de parillas, con las patas opuestas, Y el proceso -
de su colocacidn comprende las siguientes partes:
- Nivelacidn de las plataformas de trabajo.

- Colocacién en ellas de la parte inferior de las
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parrillas, con los apoyos hacia arriba, con lo cual no se im
piden las restantes cperaciones.

- Colocacidn de las vigas secundarias, cuyas arma-
duras salientes se entrecrugzan con las de la parrilla ya mon
tada.

- Colocacidén de las placas sobre las vigas sécundg
rias, v sobre el borde de la plataforma.

- Colocacidn de la parte superior de las parrillas
que enlazan todas las armaduras de las vigas y placas.

~ Hormigonado de todo el conjunto.

A las ventajas antes indicadas, de la sencillez -
del encofrado vy no necesidad de apeo, hay que afiadir, por lo
que se refiere a las piezas utilizadas: las placas son féci-
les de fabricar, de tipo serie, es decir, pueden ser fabricaj
das sin necesidad de depender del proyecto de la construccidn
a realizar, pudiendo tenerselas almacenadas en espera de la
demanda.,

Las vigas secundarias, por ser de las mismas dimen
siones que las placas y absorber unos esfuerzos que en todos
los casos estdn comprendidos dentro de una gama que se repi-
te sin cesar, también pueden tenerse fabricadas en almacén.

Concretaremos las caracteristicas del sistema que
se reivindica, con referencia a las adjuntas figuras, que co
rresponden unicamente a una forma de ejecucidn, sin cafacter
alguno limitativo, que se presenta a titulo de ejemplo dereg
lizacidén con el £in indicado, ya que la forma, dimensiones Y]
materiales con que se fabriquen las distintas pi=zas, serdn

en cada caso las que se estimen pertinentes, para la aplica-
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cidn concreta de que se trate, sin que tales variaciones, -
asf como las cue puedan hacerse en detallas de presentacidn
u organizacién del trabajo, afecten a la esencialidad reivin
dicada, por lo que las aplicaciones que se hagan del sistema
de forjados, con cualquiera de esas modificaciones, no serdn
sino variantes, igualmente comprendidas y protegidas por el
presente registro.

La fig. 1 ilustra la vista de un pilar, cartela y
apoyos longitudinales, qué forman con las placas los elemen-
tos esenciales del sistemg.

La fig. 2 es la vista en proyeccién en planta de -
los elementos representados en la £ig. 1, con placas incorpo
radas.

La fig. 3 es la seccidn longitudinal de una placa.

La fig. 4 muestra la perspectiva de una placa, seg
cionada parcialmente para apreclar sus perfiles.

La fig. 5 corresponde a la vista lateral y seccidn

transversal de un apoyo longitudinal.

La fig. 6 detalla la seccidn del encuentro de un

apoyo o pilar, con la cartela que le abraza.

La fig. 7 en seccidn en alzado, y la fig. & en -

perspectiva, corresponden al apoyo de las placas sobre las
vigas en T.

Con referencia a dichas figuras y a los nidmeros -
que sobre ellas designan las partes y detalles de los elemeq
tos representados, que interesan a los fines de esta memorig
la desdripcidn de los mismos es como sigue:

Alrededor de cada pilar 2 (soporte, pie de-rechol
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columna, ete.) v a la altura de cada piso (fig. 6) van uni--
das la cabeza de pilar 1 y las vigas correspondientes 3, foxr
mando un conjunto gque apoya en una plataforma de trabajo. En
dichos elementos y en la plataforma de trabajo se apoya la -
uvnidad de forjado, constituida por una especie de loseta 5, T
con alas de apoyo 8, que descansan en las superficies il de
las vigas 3 (figs. 7 y 8) y con los bordes inferiores 7-a en
la plataforma de trabajo y nervaduras 7, que aligeran el pes
de la pieza y refuerzan su estructura. Los hierros o redon--
dos 6, 9 y andlogos, entrelazan entre si estas piezas y ar--
man la estructura para formar el edificio. Ademds, en 4 se -
indica la armadura de las cartelas 1, y en 10 la superficie
superior de apoyo de las vigas.

En resumen, cuanto antecede se refiere a un siste-
ma para constituir forjados de pisos, una vez realizada la -
construccidn de los pilares, si bien estos se pueden fundir

simultdnesmente con la cabeza del pilar 1 de la fig. 1.

mmEsSmnTEERTET

La presenﬁe patente de invencién comprende las si-
guientes reivindicaciones:

1.~ Nuevo sistema de forjados para la construccidn
caracterizado porque se establece subdividiendo la superfi--
cie a cubrir en mddulos, con unas placas nervadas, huecas, -
que apovan en unas vigas secundarias, las cuales a su vez o
descansan en los bordes y esquinas de placas que forman las
cabezas de los pilares.

2 .- Nuevos sistema, segin la reivindicacidén ante--
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se solidarizan entre sf, por hormigonado de las juntas de
construccidn, dejadas al fabricarlas, y el conjunto & solida-
riza a su vez entre si v con los pilares mediante unas zonas"
planas de forjado f&ndido *in situ*,

3.- Nuevo sistema, segin las reivindicaciones'ante—
riores, caracterizado porque, en la realizacidn del sistema,
se utiliza una sencilla plataforma de trabajo, en la que apo-
van las vigas secundarias, y uno de los bordes de las placas
moduladas que a su vez sbportan esas placas, colocando las -
piezas segén las lfneas de replanfeo previamente trazadas en
dicha plataforma; y una vez hormigonada la plataforma de tra-
bajo, en que se funde una placa plana de hormigdén, esa plata-
forma se retira, despuds de algunos dfas, dejando puntales -
hasta el endurecimiento total del hormigdn.

4 .- Nuevo sistema, seqin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque las armaduras de las placas es-—-
tdn formadas por dos parrillas, con patas cpuestas, v el pro-
ceso de su colocacidn comprende las siguientes fases: nivelad
cidn de la plataforma de trabajo; colocacidédn sucesiva en ells
de la parte inferior de las parrillas, con los apoyos hacia A
arriba; de las vigas secundarias, con sus armaduras salienteg
entrecruzadas con las de dicha parrilla; de las placas sobre
las vigas secundarias y el borde de la plataforma; y de la -
parte superior de las parrillas, que enlazan todas las arma-
duras de las vigas vy placas; realizando finalmente el hormi-
gonado de todo el conjunto.

5.~ Nuevo sistema de forjzdos para la construccidn
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Seqgin se describe y reivindica en la presente memo
ria descriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios -
que a la misma se acompaiian.

Consta la presente memoria de siete hojas foliadas

Fies Francisor del Poze
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