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Esta invencidn se refiere s parfec-
oianamiantme en mechas explosivas que tisnen una vaina termg

plﬁutlcn impermeable parfeccionada.
La mecha explosiva comprends normal

& mente un ndclao de material exploaive rodeado por envalturas
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de refuerzo, pot ejemplo, hilos textiles naturales o sintidti

cos, Asi, la mscha detonante tiens generalments un ndclso de

TNPE (tetran{trato de pentasritritol) y la mecha de 8B8QUT L=~

dad un niclso ds pdlvora negra. El nficlec va rodeado a menu-

do por una fina envoltura de papel o pelfcula pldstica. Alre

dedor de la envoltura se aplican unos hilos de rafusrza y sg

bre los hilos se aplica una vaina de material tarmoplésﬁico,

generalmente por extrusidn. La vaina impermeabls suele cgi--
sistir en cloruro de polivinilo (PVC) plastificado o poliati
lenc y la temperatura de extrueidn requerida supera los 13G°
Cy que es superior a la temperatura de fusidn del TNPE (L410
C). Por consiguiente, se corre el riesgo ciarto de un excasi
vo calentamiento 8 inflamacién del TNPE durante el procesy -
de extrusién, habidndoss informado qus han ocurridoc estos in
cidentes, Evidentements, serf{a muy conveniente utilizar ua -
material de revestimienta que pudiera extruirse a temperaluy-
ra Inferior, ’

Hemos encontrado ahora que ciertas
copolimeros de etileno y acetato de vinilo o acrilatos de al
quilo o alquimetacrilatos pueden ser utilizados convaniente-
mante para ssta finalidad., No sélo pusden ser extruidns a -
temperatura infarior, sino que ademds proporcionan a las me-

chas detonantes otras propisdades convenientes,

Oe acuerdo con la prasente invencidn,

una mecha explosiva comprende un ndcleo interior expalosive v
una vaina impermeable exterior de un copolimeroc de etiluno vy
de un 7 a un 30 % en peso dsl copolimero de acetato de vini-
lo o un acrilato de alquilo o un metacrilato ds alyuilao, en

la que el grupo alquilo contiene de 1 a 4 Atomos de carbona,

Entre los acrilates y metacrilatas adecuados se incluyen ol
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acrilato de etilo y-butilo y el metacrilatd de metila.

1imero de etileno y acetato de vinilo. Loe copolimeros deben

1 2,16 Kg.

.nas extariorég en las mechas explosivas, Asf{, en-la fabrica-

vo por el lado en largas distancias a partir de un sxtrert de .
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El copolimero preferido es un copo=-

tener preferéntements un indica qg~FIujo'p6r fusidn. de 0,1 a

25 y, més preferiblemente, de 1 a 7,rmed1do segum la Notma

Britdnica 2782 Parts.1/105 C/1970, utilizando una carga da -

Dado qué la temperatura de fusidn
deljcupolimero es infearior a la del polistilsno, el copolime
ro buade aplicarse cémodamente a la mecha por extrusién, svg
fersntementes por'extfusién~é'bresiﬁh; obﬁehiéndoae'vainas'gi'

t;uidas de muy buena calidad a temperatura de extrusidn muy .l

inferiores a las nacesarias hasta ahora para axtruir las vai

cidn de mechas. detonantes con un ndcleo de TNPE, la tempera-=
turé de extrusidén pueds mantenerse por debajo de la tempera-
tura de Pusibn del TNPE, | _ | .
. " La mecha datonante comprenda conye~
nientemente una o mds capas de refuerio de envolturas de tex
til, enrolladaé alrededor del nﬁcleO'axplosivo con en las mg |
chas de la técnica anterior. Las mechas enruiladas con textil
tenfan hasta ahora muy poca resiatandia al agua,debido'an:--
gran-parta a la tendencia del agua 'a migrar por accidn cepi-

lar a través de la capa textil y sntrar en sl ndéleo oxplosi

la meché sumergido en agua. Hemos comprobado sorprendentemen
te que el copolimero utilizado en la presante inﬁanciﬁn 1, LT
tra an los intersticiod de la capa textill durante la extry~~
sidn vy §e impide en'gran medida la migracidn del agua a travds

de la capa textil. De este modo se mejora la impermeabilidad

]
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de la macha., Si las envolturas textiles comprenden hiles ter

' mopldsticos fibrados, por e jemplo polipropilero fibrilado, -

pusden prepararse machas con uﬁa-rssistenéia al sgua esps- -
cialmente buena. A estsa respecto,.as particularmante dtil el
hilo de polipropilenb fibrilado qus ha.sido recubierto con -
un adhesivo apli&édo,an caliente y éndurscible formado por -

.un copolimero de etileno y acetato de vinile. Ejémplos da»té

| les adhesivos aplicados en caliente y endurecibles se aﬁcdeg

| tran-en la memoria de la solicitud de patente de la Alemenia

Occidental n8 2,20%,261,
Para ciertas aplicaciones en las. nue

existe el riesgg de que la macha detonante adquiéra una car=

| oa slectrastitica, la vaina de copolfmero puede hacerse cen-

venientements conductora incorporando carbdn finamente divi-

| dido, con lo qus cdalquier carga'quelse acumule puede digi--

parse fdcilmente a tisrra.

~

Ademds de las ventajas. que se aca--

ban de menciaonar , la mecha de la invencién es mds flexible

a baja tempesratura y sorprendentements és mds resistents a =

la gbrasién que las mechas con vainas de cloruro de polivini
lo o polistiieno. Fes pues, mds apropiada para su usc en con-
diciones duras, por ejemplo, en zonas congeladas o pars sus-
pendar cargas en los orificios para barrenos.

La invencién se ilustra ademds ¢on
losrsiguientes Ejemplos de mecha ﬁatonante, de los cuale: el
Ejemplo 1 y el 2 tienen vainas cohvencionalas de PVC o poulis
tileno y se incluyen péra comparacidn, mientras que las £ jem
plos % a 5 som: segdn la presents invencidn.

Las mechas detonantes se hicieron -

con un métode ordinariamente utilizando para la fabricac!dn
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de mechas, como por e jemplo, el descrito en la mamoria de la
Patante de Reino Unido n2 1,120,200, Tenfian un nucleo expin—
sivo consistente sn TNPE cristalino gargado a un porcentaje

de 10 g pui metro, rodeado por un tubo de papel de 0,18 mn -
de sspesor. El tubo de papel se cubrid con una capa de ra; -
fusrzo enraollada helicoidalmente de lb cordones de cinta de

polipropilano fibrilado de cilindro de clavijas de 1000 dn--
niers con un ancho;de 2,5 mm y un espesor de 0,01 mm a 26 -~

vusltas por metro seguido por una capa enrollada helicoicdal-

‘"mente en santido cantrario de 8 cordones de la mlsma cirta de'

polipropi]eno fibrilado de cilindro de clavi jas enrrallazds a
39 vuyeltas por'metro. Alrededor de las capas de polipropile-
no se extruyd una vaina de material tsrmopléatibo de 0,4 Tm

de aspeaof por medio .de una mdquina de extrusidn de cabeza =

| extrusora transversal, extruydndose a presién las vainas de

los Ejsmplos 3 a 5,
En el ejampio 1, la vaina se plésti

ficd con PVC con 36 partes de di-isooctilftelato por 100 par

‘tes de PUC, En el Ejemplo 2, la valna era polistileno sn ba~

ja densidad. En los Ejemplos 3 &8 5 sra un copolimero de chi-
leno y acetato de vinileo (VA) comprandiendo un 7, un 1B y un
28 % en peso de acetato de vinilo respactivaments, sisndc 2

el indice de flujo de fusidn de los copolfmeros. En la Tebla
que sigue se dan las propledades de las mechas de los E jemms

plaos,
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spolinero de etileno y
tetatc de vinilo, 28 %
de VA
110° ¢

7.5

- 40" ¢
~ 70° ¢C

~30 a 35° ¢
16 com
16 nm
6.8
>100 Kg

Copolimeroc de etileno Yy
acetato de vinilo, 18 &
de VA
=130° ¢

16.4

= 39° ¢
~ 70° ¢

=30 a 35° ¢
17 em
16 mm

6.8

v

100 Xg

e maeie s ¢ avanae e

{ Eljemp
5 ,
{1 Mater
Copolfnero de etileno.y |

D0 Temp

acetato de vinile, 7.8 trus
de VA ¢ Resiy

. madic

135° ¢ " chez

18.0 :; ﬁendj

390 @ T Tempe

- " Tempe

-« 70° C Temhﬁ

-30 a 35° C. > Char
Imperi

i7 om (Per

16 mm : rae,
6.8 . Prope:

. -
»100 K¢ VQ_UL

" Resisi



a E jemplo

i Material de la vazina

Temp: ratura de la cabeza ds ex~
trus én

Resi: tencia de la abrasidn (N2

", madir- de pasadas hasta sl pip--

B e LI T

- chazt)

= Rendipiento a baja temperatura
- Tempe:atura de flexidn en frfo
"Temperatura de plegado en frfc
- Temperatura de aquebradizacidm

Chaz oy

Impermeabilidad
(Penetracidn media a las 24 ha

ras)

Propegacidn sn husco

- ¥elocldad de detonascidn

~ Resistencia a-la traccidn

PYE plgstificadu

170°% ¢

2.5

-222 c
-45° ¢

110 em

16 mm
6.8
> 100 Kg

Polietileno de baja

dehsi&ad.

165° ¢

12.8

-10 a -20° ¢

110 em

18 mm
6.8
> 100 Kg
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La resisigncia a la abrasién se Je-
terming suspendiendo un trozo de ﬁécha, con un peso de 3 kg
unido & un extrems, en el bordé eﬁ dnqulo recto de un bloque
de hormigén, misntras se mantenf{a s1 obtro extremo en un daqy
lo de 30° ‘en relacidn con 1la horizantal, La mecha se hizo pa
sar repetidas veces sobre el borde de hormigdn hasta que se
presentd un pinchaio en la vaina. Para cada musstra s das el
ndmero medio de pasadas requeridas. |

El rendimiento a baja tempsratura -

se midid como la temperatura a la que la vaina se hiio QUR~=

bradiza o demasiado rigida para permitir que se anudaran unos

trozos de la mecha. La temperatura de Plexidn en frio se de-
terminé segin la Norma Briténica 2782 Parte 1/1048/1970, la

temperatura de plegado en frfo ss determind segdn la Norma -
Britdnica 2782 Parte 1/1048/1970 y la temperatura de aquebra

dizadianto Charpy se determind segdn la Norma Britdnicg « = =

2782/306E/1970.

La resistencia al agua se deterrind
suspendiendc verticalmente trozos de la mecha con un sxtremo
expuesto sumergido bajo una‘altura de 1,6 metros de agua du-
rante 24 horas y midiendo las distancias a las que habfa pe-
netrado el agua a lo largo de la mecha.

En la prueba de propagacidn an tus~-
co se mantuviaron paralslos dos trozos de la mecha, a une --
distarcia medida entre s{, con un hueco ae aire entre ellos,
Se determind la distancia mixima en la que la detonacién era
caomuniceda de un trozo al otro, |

Los resultados de las prusbas que -

| se dan en la Tabla demuestran que las mechas de los Ejemplos

3 a S recibieron sus vainas a una temperatura inferior a la
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temperatura de fusidn del TNPE. Fueron superiorss en resine-
tencia a la abrasidn, resistencias al agﬁa y flexibilidad o =
las mechas recubiertas caon PVC y; boliaetileno y en cuanto & =
propiedades explosivas y mecdhicaes fueron al menos igualea a
eatas Gltimas mechas,
| N T A

,Descrita suficientemente la naturc-
laza del invento, gaI como la manera de realizarlo en la = =
prdctica, debe hace€rse constar que las disposiciones-anta~ -

riormente indicadas son suscaptibles de modiﬁléacinngs'da de

talls en cuanto no zlteren su principio fundamantal. Tanblén

se hace constar que sl invento corresponde a una solicitud -

de patente presentada en Inglaterra, con fecha 19 de fshraro
de 1.873, bajo el nimero 7994/73, écogiéndose por tantc a --
los beneficios que concedsn los Convenips Internacionalee en
vigur,'aisndoflo que constituye la esencia del referids inw-
venta y por lo que se solicita Patente de Invencién por 20 -
afios en Espafia sobre : PERFECCIONAMIENTOS EN MECHAS EXPLD:I-

Vasy caractarizandase por lo siguients :

18 ,~ Perfeccionamisnto en machas
exploaivaa, que comprenden un ndcleo interior explosivo Yy ==
una vaina impermeable exterior, caracterizados porque como -
material de la vaina se dispone un copolfmero de etileno y =

de un 7 a un 30 % en peso del copolimaro de acetato de vini-

{18 o un acrilato de alquilo o un metacrilato de alquilo, an

el que el grupo alguilo contisne de 1 a 4 £tomos ds carbona.

29 .- Perfacclonamiento segln la -
Reivindicacidn 1, caracterizados porque el capolimere es un
copolimero de etileno y acrilato de etilo, acrilato da buti=
lo o metacrilato de metilo.
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38 ,- Perfeccionamiento segin las

| Reivindicacionss 1 § 2, caracterizados porqus el copolimeuo

tiene un fndice de flujo de fusidn de 0,1 a 25, preferentu--
mente de 1 a 7. S

48 .~ Perfeccionamiento segin cual
quisra de las Reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque
el copolimero se aplica a la mecha como una vaina extruida,
prefarentemeﬁte por extrusidn. a presién.

5¢ ,~ Perfsccionamiento segin la -
Reivindicacidn 4, caracterizados porque sl ndclso explasivo
es TNPE y la vaina se extruye a una tempsratura inferior a -

la temperatura de fusidn del TNPE,

68 .- Perfeccionamiento segdn cual

‘quiera de las Reivindicaciones 1 a 5, caractsrizados porcue

se disponsen unas capas de refuerzo de envolturas textiles en
rolladas alrededor del ndcleo explosivo.

78 .- Perfeccionamiento segin la -

Reivindicacidn 6, caracterizados porgue las envolturas texti

les comprenden hilo termopldstico fibrilado, tal como hilo -
de polipropileno fibrilado.

88 ,~ Perfeccionamisnto seqgln la -
Raiuindicacién 7, caracterizados porque el hilo fibriladc se
recubre con un adhesivo aplicado en calientse y.andurocidc -
formaco por un copoalimerc de etileno y acetato de vinilo.

92 - Perfeccionamiento segdin cual
quiera de las Reivindicaciones 1l a 8, caractarizados porcus
la vaina de copolimeros contiene carbdn finamente dividido.

102 ,- Paerfeccionamientos en mechas
explosivas; tal y como queda sustancialmente indicado en la

presente Memoria,
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Esta Mémoria consta de diez hojas,

escritas a mdquina por une sola cara.

Madrid, Yhee L5
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