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-La presente invencidén se refiere a un dispositivo
automitico de alzamiento del grupo tundidor o de los grupos
tundidores de una miquina tundidora.

En las maquinas tundidoras de tipo convencional, con

“alzamiento manual del grupo tundidor, este alzamiento per-

mite, como es sabido, el paso de las uniones (costuras,

por ejemplo) por entre el peine de soporte y el grupo.
tundidor sin que este ﬁltimo pueda cortar o dafiar la unién
pr&piamente dicha. Es evidente que este alzamiento permitg
tambi&n el paso, sin dafio alguno para el tejido, de cual-
quier irregularidad de esbeéor propia del tejido o pro-
ducida por materias extrafias que puedan adherirse a la cara
inferior del tejido y, por tanto, levantar una determinada
zona del tejido a su paso sobre el peine.

Hasta ahora, la deteccién de tales irregularidades
de espesor y de las costuras se efectuaba mediénte un
palpador que provocaba el paro-de la m&quina. El operario,
asi advertido, proéedia al alzamiento manual del grupo
tundidor (o de los grupos tundidores), previa puesta en
marcha de la mﬁquina.'A fin de reducir la faja de tejidd
no tundido y, por tanto,.de desecho (por delante y por
detrés de dicha ifregularidad) y para dar mayor seguridad
a las operaéiones se han previsto medios adaptados para
reducir radicalmente la velocidad de avance del tejido
durante la fase de alzamiento. |

Por cuantb antecede resulta evidente, en primer lugar,'

la necesidad de la presencia constante de un operario y, en

- sequndo lugar, la pérdida de'productividad de la propia
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migquina. Es evidente que esta pé&rdida es funcifn del nflimero
de costuras o irregularidades, de la magnitud de la reduc-

ci6n de velocidad y, en el caso de la colocacién en serie

. de mAquinas sin interposicién de adecuadas reservas de

tejido, del nlmero de maquinas y de grupos tundidores.

Para eliminar o reducir considerablemente los incon-

venientes susodichos, .la presente invencién prevé.un

'sistema'automético.de alzamiento del grupo tundidor (o de
los érupos tundidores) que pérmite hacer minima larparti—
ciéacién'manual del operario, mantener constante la veloci-
dad del tejido durante el paso de las irregularidades y con-
seguir, en definitiva, un aumento de la'productividad por
méguina y; en pbrticular, por unidad operativa. -

El dispositiﬁo autométiqo de alzamiento del grupo
tundidor (o dg los grupos tundidores) comprende esencial-
mente un grupo pélpador que actﬁé éobre todo el ancho del
tejido, un grupo aizador neum&tico ael grupo tundidor y un
dispositivo de témpérizacién y gobierno eléctrico.

El dispositivo autom&tico segiin la invencidén se descri-
bir& a continuacidn con reélacién al esquema de principio
represenfado en el dibujo adjunto, que ilustra de manera
puramente convencional los diversos elementos que intervie-
nen en la operaqiép de alzamiento, siendo evidente que la

eleccién de elementos especificos o con caracteristicas

definidas depende del tipo de tejido terminado y del ndmero

de cilindros en serie éue trabajen simult&neamente.
En dicho esquema se designa con 1 el tejido entrante

en la miquina tundidora, con 2 un cilindro loco de gufa con
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revestimiento apropiado, apto para impedir cualquier
deslizamiento del tejido, con 3 una costura que va llegan-
do, no perpendicular a los bordes sino con una inclinaciér}

cualquiera respecto a los mismos, con 4 un cilindro loco de

‘apoyo, con 5 un cilindro loco dispuesto sobre un eje no

ilustrado, el cual es alzado por cualquier irregularidad
del tejido, - con 6 el peine de apoyo del tejido (denominado

comiinmente en la técnica "mesa"), con 7 el grupo tundidor,

. con 8 el bastidor de rotacién y alzamiento del grupo tun-—

didor, con 9 el pasador sobre el cual es aplicado,e; esfuer-
zo de alzamiento por parté de la leva 10, con 11 la palanca
que permite la rotacién del &rbol portalevas y, por consi-
Quiente, de la leva, cuando es accionada por el cilindro de
aire comprimido 12, con 13 una electrovilvula de gobiérno

del cilindro 12, y con 16 el bloque de dos programadores

_de levas.

El funcionamiento del dispbsitivo automético se des-
cribe a cdﬁtinuacién, a titulo de ejemplo-no limitativo,
en el caso de una pieza de tejido que deba ser tundida a
fondo.

El comienzo 3' de lé.costura 3 es detectado por el
palpador 5,,dispue$to lo m8s cerca posible del peine 6,
elevidndose por tanto dicho palpador y permaneciendo ele-
vado hasta que haya acabado de pasar la terminacién 3'' de
la costura 3 por entre los cilindros 4 y 5. Al elevarsé
el palpador 5 éé accionado un conmutador de doble contac-
to 14, el cual cierfa los contactos inferiores 14°'.

El cierre de este circuito provoca, en primer lugar,
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la activgcidn de un acoplamiento magnético 15 y prepara,

en segundo lugar, cerrando un contacto secundario situado .
en el bloque 16,'la activacién de un ségundo acoplamiento
17 que tendrd 1ugar.al bajarse el palpador 5, con el consi-
guiente cierre de los contactos 14''. Los acoplaﬁiéﬁtos 15
y 17 permiten vincular rigidamente el movimiento del cilin-
dro.2, directamente dependiente del movimieﬂto de la pieza
de tejido 1, a los érbéles de dos programadores de levas
dispuestds en el bloque-;G, el primero de los cuales gobier-
na el alzamiento del grupo tundidor 7 y el segundo el des-
censo del_mismo;

El alzémientq:se-produce cuando la levardel primer pro-
gramador, después dé'haber descrito un dgterminado afco de
rotacién tal que permita el acercamiento miximo del comien-
zo 3' de la costura 3 al peine 6, por la necesidad econdmi-
ca de obtener un desécho de tejido no tundido, adyacente
a la costura,que sea cémpatible con la velocidad mixima
del tejido, abre elnéircuito de alimentacidn de la bobina
18 de la electrovdlvula 13, provocando asi la alimentacidn
del cilindro 12; este cilindro 12, actuando sobre la palan-
cally hgciendo girar, por consiguiente, la leva 10, reali-
zar8 el alzamiento requerido. El descenso del grupo tundi-
dor se prodube cuando la leva del segundo programador, una
vez descrito un arco de retacidn tal, a partir del instante
en éue la terminacién 3'' de la costura 3 sélga de los c¢ilin-
dros 4 y 5, gue dicha terminacién se encuentre inmediata-
mente por detrds del peine, vuelve a cerrar el circuito del

solenoide 18, provocando asi el retorno del émbolo del cilin-
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dro 12 a la posicifn de partida.
El dispositivo de alzamiento permite garantizar, segiin
se ha comprobado en numerosas pruebas efectuadas, un dese-~

cho adyacente a la costura del orden de los corrientemente

5 admitidos,'inclﬁso con velocidad méxima de-avance del tejido. -

El dispositivo de alzamiento es evidentemente apropia-
do para alzar el grupo tundidor o los grupos tundidores
también en el caso de irregularidades del tejido de cual-

quier naturaleza y a cuaiquier distancia una de la otra,

10 ya que el palpado se produce a corta distancia del peine
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(orden de magnitud 15 - 30 cmi.

Es evidente que el caso del tejido que deba tundirse
a foﬂdo se ha ele&ido.ﬁnicamente a titulo ilustrativo, al
igual que solaménté a tftulo ilustrativo se han elegido y
descrito los elementqs de palpado y gobiermno relativos a
_este caso. | - 7

Variando el tipo de tejiao y, por consiguiente, los
medios de palpado y.de gobierno, no se sale del &ambito de
la invencién.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de éonerlo en prdctica, se hace constar
que todo cuaﬁto no.altere, cambie o modifique su principio
fundamentél, puede guedar "sometido a variaciones de detalle,
siendo 1lo esencialry por lo que se solicita Patente de
Introduccién, por éiez aflos, lo que queda resumido en las
siguientes reivindicaciéhes: .

12.- bispositivo automitico de alzamiento del grupo
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tundidor o de los grupos tundidores de una miquina tundidora,
caracterizado porque comprende un grupo palpador que actia
sobre todo el ancho del téjido, un grupo aizador neumitico

y un dispositivo temporizador de gobierno.

22.- Dispositivo segln la reivindicacién lé,.caracteri-
zado porque el grupo palpador comprende un cilindro dispuesto
perpendlcularmente a los bordes de la pieza de tejldo.

32.- DlSpOSlthO seglin las reivindicaciones 12 y 28,
caracterlzado porque el grupo alzador comprende una leva
que actda sobre el grupo tundidor o los grupos tundidores
y es accionada mediante una palanca gobernada por un cilindro
neumdtico. | |

48, - DiSpositivo ségﬁn las reivindicaciones 12, 22 y'3§f
caracterizado porque los ﬁedios de témporizacién y gobierno
est&n constituidos por prpgraﬁadores eléctricos de levas.

Sé.— DISPOSITIVO AUTOMATICO DE ALZAMIENTO DEL GRUPO-
TUNDIDOR O DE LOS GRUPOS TﬁNDIDORES DE UNA MAQUINA TUNDIDORA,
tal y como queda deécritd y reivindicado en la presente
memoria que consta de siete hojas mecanografiadas pér una
sola cara.y de una l&mina de dibujos.

BARCELONA, 12 de Febrero de 1974.

NUOVO PIGNONE S.p.A.
P.P.
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