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Las sales metálicas de ácidos orgánicos se 
han usado desde hace mucho tiempo en composiciones de 
aceites secantes y en composiciones para revestimien­
to de superficies que contienen estos aceites para 

5 acelerar el proceso de secado y favorecer o activar 
la polimerización de los aceites Insaturados para for­
mar revestimientos secos mecánicamente resistentes. 
Para ser útil comercialmente como agente secante, la 
sal metálica deberá ser indefinidamente estable en al­

io macenamiento, y deberá ser completamente soluble, en 
los disolventes hidrocarbonados ordinariamente usados 
en composiciones secantes, asi como en aceites secan­
tes, aceites semi-secantes, y vehículos preparados a 
partir de estos aceites. Deberá formar soluciones en 

15 hidrocarburo que tengan viscosidades relativamente ta­
jas, incluso con concentraciones de sal metálica rela­
tivamente altas, paRa permitir su fácil dispersión en 
el vehículo, y no deberá descolorarse ni precipitar 
del vehículo durante un almacenamiento prolongado. La 

20 sal metálica deberá ser eficaz como agente secante en 
una cantidad q.ue no sea perjudicial para el brillo, la 
flexibilidad, la adherencia y demás propiedades de la 
composición para revestimiento . Además, la sal metá­
lica deberá tener una composición uniforme y su coste 

25 deberá ser relativamente bajo.
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Entre las sales de ácido secantes útiles,

usadas especialmente para formulaciones no tóxicas, 
por ejemplo, para aquellas pinturas que no deben con­
tener nada de plomo y que son, por ejemplo, para uso 

5 doméstico, se encuentran las sales cálcicas de ácidos 
carboxilicos alifáticos de cadena ramificada, satura­
dos o insaturados oléfinicamente. Las soluciones de 
estas sales son eficaces como agentes secantes, y son 
de forma sustancialmente completa no tóxicas.

10 En general, las sales cálcicas de ácidos
carboxilicos alifáticos de cadena ramificada son so­
lubles en una amplia gama de disolventes orgánicos 
miscibles con resinas sintéticas o con los vehículos 
disolventes usuálés¡usados en pintura. En general, las 

15 correspondientes sales de ácidos carboxilicos alifá­
ticos normales, o de cadena recta, no son solubles.
Las soluciones de las sales de cadena ramificada en 
disolventes orgánicos comunes, por ejemplo esencias 
minerales, son completamente estables siempre que la 

20 solución esté absolutamente seca y sea almacenada en 
forma herméticamente cerrada o en una atmósfera com­
pletamente seca.

almacenamiento prolongado, especialmente bajo condicio 
25 nes de humedad o alto contenido de humedad, las solu-

Sin embargo, se ha hallado que después de un
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clones de estas sales tienden a cristalizar y preci­
pitar de la solución. Se cree que esta precipitación 
es causada por hidratación de la molécula de sal y 
por Ha formación de un hidrato que tiene aproximada- 

5 mente un mol de agua por cada dos moles de calcio pre­
sente, es decir 2Ca (OOCR^.HgO.

Generalmente, las sales secantes más útiles, 
debido a su disponibilidad económica y a su efioacia, 
son las sales de los ácidos carboxilicos alifáticos de 

10 cadena ramificada sustituidos en posición alfa, espe­
cialmente de los ácidos alifáticos saturados, tales co­
mo la sal de ácido 2-etilhexanoíco. Entre las sales de 
ácido sustituido en posición alfa se incluyen las sa­
les de ácidos que también están sustituidos en otras 

15 posiciones. Desgraciadamente, éstas son también las sa­
les cálcicas más seriamente afectadas por la humedad, 
que tienden a hidratarse y a precipitar de la solución 
bajo condiciones húmedas o mojadas. Generalmente, las 
sales de aquellos ácidos alifáticos de cadena ramific.a- 

20 da que tienen dos sustituyentes en la posición alfa, o 
que están sustituidos en posición beta (es decir, el 
sustituyante más próximo al grupo carboxilo está en po­
sición beta), o sustituidos en posiciones más distantes, 
es decir, sustituidos en posiciones en gamma, delta,etc, 

25 no son afectadas tan adversamente por condiciones húme-
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das y mojadas, y tienden a ser menos susceptibles a 
precipitar la solución. Por ejemplo, una solución de 
2-etilhexoato cálcico precipitará y formará una masa 
cristalina nítida tras varios meses de reposo, inclu- 

5 so en un recipiente cerrado. Sin embargo, una sal cál- 
cioa del oxo ácido Cg sustituido en posición beta se 
enturbiará bajo las mismas condiciones. Desde luego, en 
cualquiera de ambos casos, el enturbiamiento o la cris­
talización son indeseables desde el punto de vista oo- 

10 marcial., y hace que el uso de tales sales no sea prác­
tico ni comercialmente factible en condiciones bajo las 
cuales tuviesen que ser almacenadas durante periodos 
sustanciales.

Dado que las soluciones de estas sales son 
15 formuladas especialmente de manera que se simplifique 

la dispersión de las sales por todo el producto al que 
se aEaden, la formación de cristales interferirá con 
este propósito.

Además, las soluciones de estas sales cálci- 
20 cas son útiles cómo aditivos estabilizadores no tóxicos 

para resinas sintéticas, especialmente resinas de poli- 
(cloruro de vinilo); se encuentra el mismo problema 
cuando estos estabilizadores "líquidos" precipitan y 
forman una mezcla en dos fases de cristales y solucio- 

25 nes, antes de mezclar con la resina.
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Ciertas sales usadas en la Ménica no cris­

talizan por causa de hidratación bajo condiciones luí- 
modas de almacenamiento. Por ejemplo, las sales cál- 
cioas de los ácidos nafténicos o del aceite de tall 

5 no tienden a cristalizar asi. Como resultado, las sa­
les cálcioas comerciales vendidas hasta ahora en solu­
ción han sido los naftenatos o tallatos. Sin embargo, 
debido al alto peso molecular de estas sales, no puede 
conseguirse un contenido grande de calcio sin preparar 

10 una solución extremadamente viscosa. Por tanto, se aña­
dían pequeñas proporciones de otras sales, tales como 
2-etilhexoatos, para aumentar el contenido de metal.
Sin embargo, en todos los casos las otras sales eran 
añadidas en pequeñas cantidades.

15 Se ha hallado ahora, bastante sorprendente­
mente, que estas soluciones inestables de sales cálci- 
cas pueden ser estabilizadas por la adición de incluso 
una cantidad muy pequeña de una sal cálcica de un tipo 
de ácido estructuralmente diferente, para formar una 

20 solución mixta de sales cálcicas de los dos ácidos.
La solución mixta es igualmente eficaz, tanto como agm- 
te secante como para estabilización de resinas, que la 
solución de la sal de uno de los ácidos, es estable, 
incluso durante largos tiempos de almacenamiento, bajo 

25 condiciones húmedas o mojadas, Segdn la presente in-
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vención, se proporciona una solución estable que con­
tiene calcio disuelto, que comprende una proporción 
molar principal de una primera sal cálcica de al me­
nos un ácido monocarboxilico alifático de cadena ra- 

5 mificada, insaturado oleflaicamente o saturado, que 
tiene de aproximadamente 6 a aproximadamente 18 átomos 
de carbono, siendo del mismo tipo estructural todo el 
ácido de la primera sal, es decir, sustituido en la 
misma posición efectiva con respecto al grupo carboxi- 

10 lo; estando combinada la primera sal con una propor­
ción molar secundaria de una segunda sal cálcica de al 
menos un ácido elegido del grupo que consta de ácidos 
monocarboxilicos cicloalifáticos saturados o insatu­
rados oleflaicamente, y ácidos monocarboxilicos alifá- 

15 ticos de oadena ramificada insaturados oleflnicamente 
y saturados. Si el segundo ácido es un ácido alifático, 
deberá estar sustituido en una posición efectiva dife­
rente de la del ácido formado a partir de la primera 
sal.

20 La presente invención considera el que cada
una de las sales primeras y segundas puedan ser mez- 
clasr de sales de diferentes ácidos o de sales mixtas 
de dos ácidos diferentes. Sin embargo, la primera sal 
deberá contener ácidos de sólo un tipo estructural úni- 

25 co, es decir, el sustituyente más próximo en la misma
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posición efectiva. El término "misma posición efecti­
va" en la presente invención se refiere a la posición 
de la cadena ramificada con respecto al grupo carboxi- 
lo; la posición alfa se considera una posición efecti- 

5 va, y dos sustituyentes en posición alfa se consideran 
como una segunda posición efectiva; la posición beta y 
todas las demás posiciones de sustituyentes son consi­
deradas como una tercera posioión efectiva. Las sales 
de ácidos que sólo tienen los sustituyentes beta o más 

10 alejados se consideran equivalentes, debido a q.ue tie­
nen sustancialmente la misma estabilidad bajo condi­
ciones de humedad, mientras que las sales de ácidos sus­
tituidos o disustituidos en posición en alfa tienen me­
nor estabilidad bajo tales condiciones. Se ha hallado 

15 además, también, que las sales cálcicas de los ácidos 
monorramificados en posición alfa son generalmente más 
susceptibles de hidratación y precipitación que las de 
los ácidos dirramificados en posición alfa.

En general,se ha hallado que las sales pre- 
20 feridas son las de ácidos que tienen la ramificación 

más próxüa no más alejada del grupo carboxilo que la 
posición epsilon. Estos son los ácidos más fácilmente 
disponibles en el comercio.

Los ácidos preferidos para su uso en la pre- 
25 sente invención, para formar la primera sal cálcica,
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contienen de aproximadamente 6 a aproximadamente 12 
átomos de carbono. Los ácidos alifáticos saturados 
tienden a ser más fácilmente disponibles, y por tanto 
son los más preferidos; sin embargo, las sales de los 

5 ácidos insaturados, cuando se dispone de ellas, pueden 
se usadas fácilmente. Entre las sales útiles se inclu­
yen las sales cálcicas de ácidos sustituidos en posi­
ción alfa tales como los saturados ácido 2-etilbutar- 
noico, ácido 2-metilpentanoico, ácido 2-etil-4-metil- 

10 pantanoico, ácido 2-propilheptanoico, y el insaturado
ácido 2-etilhexenoico; entre las sales cálcicas de los 
ácidos disustituidos en posición alfa se incluyen las 
de los ácidos trialcohilacáticos mixtos que contienen 
de 9 a 11 átomos de carbono en cada molácula, vendidas 

15 en el comercio como Versatic 911) una mezcla de ácidos 
tríaleohilacóticos que contienen 10 átomos de carbono 
en cada molácula, conocida como ácido Neodecanoico; y 
ácido 2,2-dimetilpentanoico; entre las sales cálcicas 
de los ácidos sustituidos en posición beta o más aleja- 

20 da se incluyen las sales cálcicas de ácido 3)5)5-trime- 
tilhexanoico, ácido 3-etiloctanoico, ácido 3-metilhexa- 
noíco, ácido 4,5-dimetilhexanoico, ácido 4-etilnonanoi- 
co, y los oxo ácidos Cg, 0^, y

Los oxo ácidos se preparan por oxidación de 
25 los correspondientes aldehidos según el procedimiento
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descrito en la patente EE.UU. na 3.124.475, de Fischer 
y otros. Los oxo ácidos contienen generalmente mezclas 
de los ácidos sustituidos en 3,4-, 3,5- y 4,5-, y al­
guna proporción de un ácido sustituido en 5 con metilo.

5 Los oxo ácidos Cg-C^g pueden ser prerparados, segdn
Fischer y otros, a partir de aldehidos preparados por 
reacción de definas C^-0^ con monóxido de carbono e 
hidrógeno, en presencia de un catalizador de carboniza­
ción. Entre las definas a partir de las que se prepa- 

10 ran los aldehidos se incluyen aquellas que se presentan 
en la naturaleza, o pueden ser polímeros de definas 
de menor peso molecular, tales como propileno, butileno 
o isobutileno. Los mótodos por los que estas definas 
son convertidas en aldehidos son bien oonocidos en la 

15 técnica.
La primera sal cáloica, segdn la presente in­

vención, como se ha explicado antes, puede ser una sal 
de un sólo ácido, o puede ser una sal mixta o una mez­
cla de sales de dos o más ácidos diferentes, es decir, 

20 una sola molécula de sal que contenga dos grupos ácido 
diferentes, o una mezcla de sales de dos o más de los 
anteriores ácidos, o ambas cosas. Por ejemplo, las sa­
les de los oxo ácidos o de Versatic 911 serán sales de 
una mezcla de ácidos

25 La segunda sal, segdn la presente invención,
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puede ser elegida de entre las sales de ácidos de 
cadena ramificada antes definidas, pero que contie­
nen un resto ácido sustituido en una posición efec­
tiva diferente de la de la primera sal, por ejemplo,

5 la primera sal cálcica puede ser una sal de un ácido 
sustituido en posición alfa, y la segunda sal puede 
ser una sal de un ácido sustituido en posición beta. 
Alternativamente, la segunda sal cálcica puede deri­
varse de ácidos cicloalifáticos saturados o insatura- 

10 dos, tales como las sales de ácidos naftónicos, ácidos 
p-mentano-carboxilicos (ácidos terpónicos) y ácidos 
resínicos.

Las sales oálcicas según la presente inven­
ción pueden ser disueltas en cualquier disolvente or- 

15 gánioo inerte, preferiblemente no polar, incluyendo
hidrocarburos tales como esencias minerales, disolven­
te de Stoddard, benceno, tolueno, xileno, nafta, que­
roseno, dipenteno, trementina y otros disolventes eco­
nómicos comúnmente disponibles que tengan poca toxi- 

20 cidad y poco olor. Entre otros disolventes inertes se 
incluyen los hidrocarburos clorados y los alcoholes 
superiores, tales como dicloroetileno e isooctanol, 
asi como los monohidroxióteres tales como los óteres 
monoalcohilicos de etilónglicol y tripropilónglicol.

25 Cuando la segunda sal cálcica es la sal de
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un ácido carboxílico cicloalifático, la segunda sal 
está presente preferiblemente en no más de aproxima- 
damente 30% en moles del calcio total presente. Cuan­
do tanto la primera sal como la segunda sal son sales 

5 de ácidos carboxilicos alifáticos de cadena ramifi­
cada, los dos ácidos pueden estar presentes en cual­
quier proporción e incluso en proporciones molares sus­
tancialmente iguales. Por lo tanto, la definición de 
principal y secundario comprendería también aquellas 

10 mezclas aparentemente equimolares de sales de dos áci­
dos alifáticos de cadena ramificada que están sustitui­
dos en dos-posiciones efectivas diferentes.

Preferiblemente,la segunda sal está presente 
en cantidad de al menos aproximadamente 1% en moles del 

15 contenido total combinado de sal, pero preferiblemente 
en una cantidad de al menos aproximadamente 2,5% en 
moles. El carácter no evidente de la presente invención 
es mostrado, de modo máximamente sorprendentemente, por 
dos sales, ambas de las cuales son inestables cuando 

20 están presentes solas en solución, pero que en combina­
ción producen una solución estable. No se necesita,pa- . 
ra estabilizar, más de 30% en moles de la segunda sal.

Las sales cálcicas usadas en la presente in­
vención pueden ser preparadas por cualquier método co- 

25 nocido. Por ejemplo, las sales cálcicas pueden ser pre-
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paradas individualmente a partir de los ácidos, direc­
tamente por reacción en un disolvente adecuado con la 
proporción requerida de calcio metálico, hidróxido cál- 
oioo u óxido cálcico, u otra sal de calcio, tal como 

5 acetato cálcico. Las sales pueden prepararse también 
por una reacoión del tipo de doble descomposición mez­
clando en solución, por ejemplo, una sal cálcica y una 
sal sódica del ácido deseado, por ejemplo CaClg con 2- 
etilhexanoato sódico. La sal cálcica pue'de ser prepára­

lo da a partir de un solo ácido para formar una sola sal,
o a partir de una mezcla de ácidos para formar "in situ" 
una sal mixta o una mezcla de sales.

Las sales cálcicas preparadas individualmente 
pueden ser disueltas, y la solución puede ser mezclad 

15 luego para preparar la solución final, o las sales pue­
den ser añadidas como sólidos al disolvente, y ser ca­
lentadas luego para disolución. Las dos sales pueden 
ser prerparadas también mezcladas "in situ" por cual­
quiera de los métodos anteriores. Alternativamente, pue- 

20 de añadirse a una solución de una sal cálcica de un áci­
do de un primer tipo estructural la cantidad deseada de 
un ácido libre de un segundo tipo estructural, seguido 
por calentamiento. Esto producirá una solución que con­
tiene una mezcla de las sales cálcicas de los dos dife- 

25 rentes ácidos, o la sal mixta de los dos ácidos, con
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algo de ácido libre. Todos los métodos para preparar 
las soluciones estables finales son sustancialmente 
equivalentes, y se ha hallado que cualquier método pa­
ra obtener la solución finalmente descrita produce una 

5 solución de sales cálcicas estabilizada eficazmente.
En general, las soluciones liquidas de jabo­

nes cálcicos contienen hasta aproximadamente 9% en pe­
so, y preferiblemente de 4 a 8% en peso, de calcio, en 
forma de metal; el contenido real de metal está limíta­

lo do para una solución de una sal particular o concreta, 
dependiendo del peso molecular del grupo ácido y de la 
viscosidad deseada para la solución final. Se pueden 
aSadir muchos aditivos para disminuir la viscosidad de 
la solución, cuando se desee, tal como los fosfatos áci- 

15 dos de alcohilo descritos en la patente EE.UU. na 2.456? 
824, y los polioxialcohilénglicoles, tales como dipro- 
pilénglicol y tripropilénglicol, tal como se describe en 
la patente EE.UU. na 2.807.553. Además, el monohidroxi- 
éter forma una solución que tiene viscosidades menores 

20 que las de las correspondientes soluciones en disolven­
tes hidrocarbonados.

Los siguientes ejemplos muestran las ventajas 
y las cualidades no evidentes de la presente invención, 
pero no se pretende que sean exclusivos del ámbito de 

25 la presente invención.
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Ejemplo comparativo A

Se preparó una solución de 2-etilhexanoato 
cálcico añadiendo 362 g (2,5 moles) de ácido 2-etil- 

5 hexanoico a una suspensión agitada de 92,5 g (1,25 mo­
les) de hidróxido cálcico en 450 g de esencia mineral 
y 100 g de tripropilánglicol. Una vez se ha añadido to­
do el ácido, la mezcla fuá calentada hasta y mantenida 
a 12iac durante 30 minutos, para eliminar el agua for- 

10 mada. Luego se filtró la mezcla de reacción. Se añadió 
esencia mineral disolvente adicional para dar 992 g de 
un producto pálido, de color de paja, que contenía 5% 
en peso de calcio en forma de metal. Una poroión del 

- producto es puesta en un vaso abierto de 28,35 g y es 
15 almacenada con exposición a la atmósfera. Tras 5 días

se observaron cristales suspendidos por toda la masa del 
producto, y la cristalización se hizo muy intensa al con­
tinuar el almacenamiento en estado abierto.

Una segunda porción del producto fuá almace- 
20 nada en un frasco serrado. Tras aproximadamente 2 meses 

de almacenamiento se observó algo de cristalización, qué 
aumentó progresivamente al continuar el almacenamiento.
Al calentar de nuevo hasta 1213C, el producto cristali­
zado volvió a disolverse. Una porción de la solución re- 

25 disuelta calentada desarrolló cristales tras 2 meses
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adicionales de almacenamiento en un frasco cerrado. Una 
segunda porción de la solución redisuelta desarrolló 
cristalización tras almacenamiento en un frasco abier­
to durante 6 a 7 dias. A una tercera porción que com- 

5 prendía 100 g de la anterior solución transparente, se 
añadió 1,0 g de una solución al 50% de agua en 2-etoxi- 
etanol. El 2-etoxietanol actúa como disolvente mútuo 
para el agua y el 2-etilhexanoato cálcico. La solución 
que contiene 0,5% de agua añadida fuá almacenada en un 

10 frasco cerrado. Tras aproximadamente 1 mes de almacena­
miento, se observaron critales, y tras un segundo mes 
de almacenamiento, se había formado una cantidad de 
cristales considerable.

15 Ejemplo comparativo B

Se repitió el ejemplo A, salvo en que el áci­
do 2-etilhexanoico fuá reemplazado completamente por 
362 g (2,5 moles) de oxo ácido Cg. El oxo ácido Cg com- 

20 prendía diversos isómeros Cg, siendo los componentes
principales los ácidos 3,4-dimetil-, 3,5-dimetil- y 4,5- 
dimetil-hexanoico. La solución de sal cáloica se entur­
bió tras una semana de almacenamiento en un frasco ce­
rrado, y se enturbió tras 3 días de almacenamiento en 

25 un vaso abierto.
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. Ejemplo comparativo C

Se repitió el ejemplo A salvo en que el ácido 
2-etilhexanoico fuá reemplazado completamente por 431 g 
(2,5 moles) de ácido Versatic 911 (mezcla de ácidos tri- 

5 alcohilacáticos que contienen 9, 10 y 11 átomos de car­
bono). Todos estos ácidos son ácidos disustituidos en 
posición alfa. Cuando se añadió 1% de agua al producto, 
como en el ejemplo A, apareció intensa cristalización 
tras aproximadamente 2 meses de almacenamiento en un re- 

10 cipiente cerrado.

Ejemplo 1

A 100 gramos de un producto cristalizado pro- 
15 cedente del ejemplo A, tras 2 meses de almacenamiento en 

un recipiente cerrado, se añadieron 5 g de una solición 
de naftenato cálcico en esencia mineral, la cual contie­
ne 4% en peso de caloio. Por lo tanto, la proporción mo­
lar entre 2-etilhexanoato y naftenato fuá 25:1. La mez- 

20 cía de soluciones de sal cálcica fuá calentada con agi­
tación hasta 12130, y fuá mantenida a esa temperatura 
durante 20 minutos, hasta que todos los cristales se hu­
bieron disuelto. Luego se enfrió hasta la temperatura 
ambiente el producto transparente.

25 Oha primera porción de la anterior soludSn fuá
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almacenada en un vaso abierto, de 28 g, y una segunda 
porción lo fuá en un frasco cerrado de 113 g. La solu­
ción del vaso abierto permaneció transparente, y no mos­
tró signos de cristalización, incluso tras 1 mes de alma- 

5 cenamiento. El producto del frasco cerrado fuá análoga­
mente transparente, y no mostró signos de cristalización 
tras más de 6 meses de almacenamiento. Esto ha de compa­
rarse con los resultados del ejemplo comparativo A, y 
muestra el efecto sorprendentemente fuerte de incluso 

10 una pequeña porción de naftenato cálcico, cuando es mez­
clado con la solución inestable de 2-etilhexanoato cál­
cico .

Ejemplo 2 
15

A otros 100 g del producto cristalizado del 
ejemplo comparativo A se añadieron 1,8 g de ácido naftá­
nico (ácido ns 224), equivalentes a 0,144 g de calcio 
metálico. La mezcla fuá calentada hasta 1213C, durante 

20 el cual tiempo tuvo lugar una reacción de desplazamien­
to, y una porción del ácido naftánico reaccionó reempla­
zando a una porción equivalente del ácido 2-etiIhexanoi- 
co en combinación con el calcio. La proporción entre el 
naftenain y el 2-etilhexanoato fuá de aproximadamente 

25 1:34, es decir, la solución contenía aproximadamente
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2,8% en moles de sal de naftenato combinada. los resul­
tados de los ensayos de almacenamiento en frasco abier­
to y cerrado fueron iguales que en el ejemplo 1.

5 Ejemplo 3

Se repitió el ejemplo comparativo A, salvo en 
que se usó una mezcla de 345 g (2,38 moles) de ácido 2- 
etilhexanoico y 30 g (0,12 moles) de ácido naftónico,

10 en vez del ácido 2-etilhexanoico. Las pociones del pro­
ducto final almacenadas en un vaso abierto y en una bo­
tella cerrada, respectivamente, fueron transparentes, y 
no presentaron evidencia de cristalización tras más de 

- 1 mes y 6 meses de almacenamiento, respectivamente.
15

Ejemplo 4

Se repitió el ejemplo comparativo B, salvo en 
que 0,24 g del oxo ácido Cg fueron reemplazados por 60 g 

20 (0,24 moles) de ácido naftónico, de manera que se aSadió
una mezcla de ácidos. El ensayo de almacenamiento del 
producto final, en un vaso abierto y en un frasco oerra­
do, proporcionó los mismos resultados que en los ejemplos 
1 a 3.

25
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Ejemplo 5

Se repite el ejemplo 4, salvo en que se usan 
0,24 moles de ácido Versatic 911 en vez del ácido naftá­
nico. Tras el ensayo de almacenamiento se obtienen los 

5 mismos resultados que en el ejemplo 4.

Ejemplo 6

Se repitió el ejemplo comparativo A, salvo en 
10 que 0,25 moles del ácido 2-etilhexanoico fueron reempla­

zados por 40 g (0,25 moles) de ácido 3,5,5-trimetilhexa- 
noico, de manera que se añadió una mezcla de ácidos. El 
producto disuelto final permaneció transparente tras al­
macenamiento en un vaso abierto.y un frasco cerrado, du- 

15 rante 1 mes y 6 meses, respectivamente.
Otra porción del producto disuelto fuá tratada 

con una solución al 50% de agua en 2-etoxietanol, como 
en el ejemplo A, y el producto tratado permaneció como 
solución transparente incluso tras 6. meses de almacena- 

20 miento en un recipiente cerrado.

Ejemplo 7

Se repitió el ejemplo comparativo A, salvo en 
25 que 0,35 moles de ácido 2-etilhexanoico fueron reempla­

zados por 60 g (0,35 moles) de ácidos Versatic 911. El
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producto fuá ensayado como en loa ejemplos precedentes, 
y no apareció nada de precipitado y el producto perma­
neció transparente incluso tras 6 meses de almacena­
miento en un recipiente cerrado. La sal cálcica de áci- 

5 dos Versatic 911, tal como se muestra por el ejemplo
comparativo O, no es estable en estado puro, pero esta­
biliza al inestable 2-etilhexanoato cálcico.

Ejemplo 8
10

Se repitió el ejemplo comparativo 0, salvo en 
que los 024 moles de ácido Versatic 911 fueron reempla­
zados por 60 g (0,24 moles) de ácido naftónico. Se aRa- 

* dió una mezcla de agua en 2-etoxietanol a una porción 
15 de la solución de sal, para formar una solución que oon- 

tenia 1% de agua, y esta porción del producto fuó alma­
cenada en un reoipiente oerrado durante más de 6 meses. 
La solución permaneció transparente, y no apareció 
cristalización.

20

Ejemplo 9

Se repite el ejemplo 8, salvo en que se reem­
plazan 0,24 moles de ácido naftónico por 0,24 moles de

25 oxo ácido Cg. Se obtuvieron los mismos resultados tras
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el ensayo de almacenamiento.

Ejemplo 10

Se repitió el ensayo 3; salvo en que el áci- 
5 do 2-etilhexanoico fuá reemplazado por ácido 2-etil- 

hexenoico. Unas porciones del producto, almacenadas en 
frasco cerrado, permanecieron transparentes y no mos­
traron evidencia de cristalización tras más de 12 me­
ses de almacenamiento.

10 . -  -

Las sales cálcicas de la presenté invención 
pueden ser usadas solas en composiciones secantes, o 
pueden ser usadas en combinación con otras sales metá­
licas preparadas a partir de los mismos u otros ácidos 

15 orgánicos, tales como ácidos naftónicos y ácidos gra­
sos de aceite de tall. Además de las sales metálicas 
en el disolvente, las composiciones secantes pueden 
contener aditivos tales como agentes de viscosidad,a- 
gentes dispersantes, agentes contra la formación de pie- 

20 les y agentes de control de viscosidad, en las canti­
dades ordinariamente empleadas para los fines indicados. 
Análogamente, cuando se usan como estabilizadores de re­
sinas vinilicas, estas sales pueden ser combinadas con 
los otros aditivos normalmente usados para tales fines, 

25 tales como otras sales.
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Esta solicitud que corresponde a la presen­
tada en Estados Unidos de América, el día 1 de Diciem­
bre de 1970, bajo el NS 95.423, se acoge a los benefi­
cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie- 

5 .dad Industrial.

REIVINDICACIONES
Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
lo tente de Invención en España, por VEINTE años, son los 

que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
15.- Un procedimiento para la preparación de 

soluciones estables que contienen sales de calcio di­
sueltas, que comprende las operaciones de: a) formar 

15 una mezcla en un disolvente orgánico de un compuesto de 
calcio seleccionado del grupo que consiste en metal de 
calcio, hidróxido de calcio, óxido de calcio y acetato 
de calcio y una mezcla de ácidos monocarboxilioos, que 
comprenda: 1) un primer ácido que es un ácido monocar- 

20 boxilico alifático, de cadena ramificada, con 6 a 18
átomos de carbono, y 2) un segundo ácido que es un áci­
do monocarboxílico alifático, de cadena ramificada, o 
un ácido monocarboxílico cicloalifático que tiene de 6 
a 18 átomos de carbono, estando ramificados el primero 

25 y el segundo ácidos monocarboxilioos alifáticos de ca-
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dena ramificada en distintas posiciones efectivas y 
estando presente el segundo ácido en la cantidad de 
hasta 30% en moles del total del primero y del segun­
do ácidos; h) calentar dicha mezcla hasta que se oh- 

5 tenga una solución transparente, y c) enfriar la solu­
ción a temperatura ambiente.

23.- Un procedimiento segdn la reivindica­
ción 13, en el que el compuesto de calcio es hidróxido 
de calcio.

10 33.- Un procedimiento segán la reivindicación
la, en el que el primer ácido es ácido.2-etilhexanoico.

43.— Un procedimiento segdn la reivindicación 
13, en el que el segundo ácido es ácido naftónico.

53.- "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE 
15 SOLUCIONES ESTABLES QUE CONTIENEN SALES DE CALCIO DI­

SUELTAS".
Esta Memoria consta de veinticuatro hojas,

escritas a máquina par una sola cara.
Madrid, 2 8  FE8, 1974

25
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