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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se re fie re  a la  fabricación de conjun 
tos de c a b le a d o .------------ -------- - -  -  ------- -- ----------------------

Un conjunto de cableado fabricado según la  invención 
incluye una banda alargada, flex ib le  y term oplástica de sopor 
te , un primer conductor que comprende un núcleo conductor en 
una vaina term oplástica, extendiéndose e l primer conductor 
longitudinalmente respecto a la  banda de soporte y hallándose 
fundida l a  vaina del conductor con la  banda de soporte para 
f i j a r  e l conductor a la  banda de soporte, un segundo conduc­
to r que comprende un núcleo conductor en tina vaina termoplájs 
tic a , extendiéndose el segundo conductor longitudinalmente 
respecto a la  banda de soporte y estando vuelto sobre s í  mismo 
de forma que defina ramales primero y segundo substancialmen 
te  parale los, estando fundida l a  vaina del segundo conductor 
a la  banda de soporte para f i j a r  el segundo conductor a la  
banda de soporte y estando hendida l a  banda de soporte para 
defin ir una a le ta  flex ib le  que forma una sola pieza con el 
resto  de la  banda y que tiene, fijad a  a la  misma, una porción 
del primer conductor y uno de dichos ramales primero y según 
do del segundo conductor* -  -  -  -  ------ -- -------------------- -  -  -

La invención reside especialmente en un procedimien 
to de fabricación de un conjunto de cableado que incluye las 
etapas de posicionar un primer conductor, que tiene un núcleo
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conductor en una vaina termoplástica, sobre una plataforma, 
posicionar un segundo conductor, que incluye también un nú­
cleo conductor en una vaina termoplástica, sobre la  p la tafo r­
ma, de modo que el segundo conductor se vuelva sobre s í mismo 
e incluya ramales primero y segundo substancialmente parale­
los a dicho primer conductor, y fundir con la s  vainas de los 
conductores una banda alargada, flex ib le  y term oplástica de 
soporte. ------ -  - ----------- -------- -- ---------------------------- --------

Preferentemente, el procedimiento incluye la  etapa 
subsiguiente de hendir la  banda de soporte para defin ir una 
a le ta  flex ib le  que forma una sola pieza con el resto  de la  
banda de soporte y que tiene fijad a  a la  misma una porción 
del primer conductor y uno de dichos ramales primero y según 
do del segundo conductor. ------------ -------- -------- --- ------ --  ~

Alternativamente, la  banda de soporte se hiende pa 
ra  defin ir una a le ta  flex ib le  que forma una sola pieza con el 
resto de la  banda de soporte, antes de hacer cooperar la  ban 
da con los conductores, cooperando la  banda de soporte con 
los conductores de modo ta l  que la  a le ta  coopere con una por 
ci<5n del primer conductor y con uno de dichos ramales prime­
ro y segundo del segundo conductor.

Los planos anexos son una v is ta  en planta de un con 
junto de cableado segán un ejemplo de la  presente invención.

Con referencia a los planos, el conjunto incluye 
una banda alargada y flex ib le  11 de soporte, de un m aterial
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termoplástico, convenientemente cloruro de po liv in ilo . F ija­
dos a l a  banda de soporte hay una pluralidad de conductores 
que pueden considerarse, a t í tu lo  de ejemplo, como tre s  gru­
pos de conductores 12, 13 y 14, respectivamente. Los conduc­
tores 12 pueden considerarse extendiéndose desde el extremo 
izquierdo de l a  banda de soporte, junto a su borde superior, 
hacia un punto contiguo a l extremo derecho de la  banda de so 
porte. El conductor 14 se extiende a lo largo de toda la  Ion 
gitud de la  banda de soporte y los conductores 13 se extien­
den desde e l extremo derecho de la  banda de soporte hasta un 
punto que se h a lla  a mitad de camino entre l a  longitud de la  
banda de soporte y están entonces doblados en 1802 para ex­
tenderse de nuevo hacia el extremo derecho de l a  banda de s£ 
porte. Por e llo , los conductores 13 incluyen ramales primero 
13a y segundo 13b que quedan substancialmente parálelos a los 
conductores 12. Los ramales 13b de retorno de los conductores 
13 quedan entre los ramales 13a y los conductores 12. Entre 
los ramales 13a y 13b, la  banda 11 de soporte está hendida 
para defin ir una a le ta  11a que forma una sola pieza con el 
resto  de la  banda 11 de soporte y que llev a  el ramal 13b de 
los conductores 13 y porciones de los conductores 12. La ale 
ta  12a es, desde luego, flex ib le  y por lo tanto puede doblar 
se a lo  largo de por ejemplo la  lín ea  de trazos ilu strada  en 
los planos, de modo que la  a le ta  11 y sus correspondientes 
partes de conductor queden perpendiculares al resto del con­
junto. Así, e l conjunto puede tener una pata la te ra l  que for 
ma una sola pieza con el resto del conjunto y que se construye 
con la  misma operación que la  de fabricación del resto del 
conjunto. Cada uno de los conductores del conjunto incluye,
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desde luego, un núcleo conductor en una vaina term oplástica, 
preferentemente de cloruro de po liv in ilo , y lo s  conductores 
están fijados a la  banda 11 de soporte por fusión de la s  vai 
ñas de los conductores a la  banda 11 de soporte, como se dej3 
c rib irá  posteriormente. --------------------------------------------------

En el conjunto ilustrado en los planos, la  a le ta  
11a que constitu irá  la  pata la te ra l  del conjunto queda defi­
nida junto a un borde la te ra l  de l a  banda 11 de soporte. Sin 
embargo, debe observarse que la  a le ta  11 podría proveerse t£  
talmente, s i  se deseara, dentro de la  p e rife ria  de la  banda 
11 de soporte por provisión de la  banda 11 de soporte con una 
hendidura en forma de U. Así, podrían hacerse pasar conducto 
res equivalentes al conductor 14, que no formaran parte de la  
pata la te ra l ,  por ambos lados de l a  pata entre los extremos 
del ramal principal del c o n ju n to .------------ ------------- ---

El conjunto descrito anteriormente es, desde luego, 
para u t i l iz a r  en particu la r cuando deben rea lizarse  conexio­
nes e léctricas de alimentación y de retom o con componentes 
eléctricos espaciados físicamente del conjunto. Así, por ejem 
pío, uno de los conductores 12 puede alimentar a un componen 
te  y uno de los conductores 13b puede ser e l conductor de re 
tomo del mismo componente. ------------ -- ----- ----------- --  -

El conjunto se construye de la  manera siguiente:
Los conductores 12, 13 y 14 se depositan lado a lado en la  
disposición que ocuparán en el conjunto acabado. La banda 11 
de soporte, en forma de una banda continua de cloruro de po-
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l iv in i lo , se suministra entonces desde una bobina sobre los 
conductores, partiendo de un extremo del conjunto, por ejem­
plo el extremo izquierdo. A medida que la  banda 11 de soporte 
se deposita sobre los conductores, las  superficies enfrenta­
das entre s í  de los conductores y de la  banda de soporte se 
calientan a una temperatura ta l  que la  banda de soporte coo­
pera con la s  vainas de los conductores y tiene lugar fusión 
entre la s  vainas y l a  banda de soporte. Cuando se ha fijado 
la  banda 11 de soporte a los conductores a lo largo de l a  to 
ta lidad  de su longitud, l a  banda de soporte se separa del ress 
to de la  banda de soporte que permanece en l a  bobina y se pro 
vee de la s  necesarias hendidura o hendiduras para defin ir la  
a le ta  11a. Dado que los conductores del conjunto se depositan 
a l principio en su orientación fin a l prev ista, se observará 
que los conductores pueden cortarse a l a  longitud correcta y 
pueden proveerse de los necesarios terminales en sus extremos 
antes de proveerlos de la  banda de soporte. - - - - - - - -

En una modificación, la  banda 11 de soporte no se 
sum inistra desde una bobina de banda de cloruro de po liv in i- 
lo  sino que se preconstruye a la  forma fin a l requerida antes 
de que coopere con los conductores. También aquí los conduc­
tores se depositan en su disposición fin a l deseada y enton­
ces se deposita sobre los conductores la  banda preconfigura­
da 11 de soporte, l a  banda de soporte se funde también a los 
conductores, progresivamente a lo  largo de la  longitud de 
los conductores, a medida que l a  banda de soporte es deposi­
tada sobre los conductores o, alternativamente, se deposita 
completamente sobre los conductores y luego se funde a la s
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vainas de los conductores por medio de, por ejemplo, una he­
rramienta de soldadura por radiofrecuencia que ca lien ta  las  
superficies de la s  vainas de los conductores y la  banda de 
soporte que están en contacto. Se observará que una vez la  
banda de soporte y las  vainas de los conductores están en con 
tacto , debe u tiliz a rse  cualquier tipo adecuado de dispositivo 
calefactor que caliente las  superficies en contacto lo su fi­
ciente para provocar la  fusión, sin  fundir e l resto de la s  
vainas n i de la  banda de s o p o r t e . ------------------ -- ----------- ---

Los conjuntos de conductores descritos anteriormen 
te  están particularmente, aunque no exclusivamente, destina­
dos al uso en vehículos automóviles. Debe observarse, sin em 
bargo, que ta les  conjuntos pueden también u ti liz a rs e  en una 
amplia variedad de otras aplicaciones, por ejemplo en apara 
tos electrodomésticos. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus 
te rr i to r io s  y plazas de soberanía, la s  siguientes: ---- ---- -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Procedimiento de fabricación de conjuntos de 
cableado, caracterizado porque incluye las etapas de posicio 
nar un primer conductor que tiene un núcleo conductor en una 
vaina termoplástica, sobre una plataforma, posicionar un se­
gundo conductor, que incluye también un núcleo conductor en
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una vaina term oplástica, sobre l a  plataforma, de modo que el 
segundo conductor se vuelva sobre s í  mismo e incluya ramales 
primero y segundo substancialmente paralelos a dicho primer 
conductor, y fundir con las  vainas de los conductores una ban 
da alargada, flex ib le  y termoplástica de soporte. —  ------- -

2. -  Procedimiento según la  reivindicación 1, carac­
terizado porque incluye la  etapa subsiguiente de hendir la  
banda de soporte para d e fin ir una a le ta  flex ib le  que forma 
una sola pieza con el resto  de la  banda de soporte y que t i^  
ne fijad a  a la  misma una porción del primer conductor y uno 
de dichos ramales primero y segundo del segundo conductor. -

3 . -  Procedimiento según la  reivindicación 1, carao
terizado porque la  banda de soporte se hiende para defin ir 
una a le ta  flex ib le  que forma una sola pieza con el resto de 
l a  banda de soporte, antes de hacer cooperar l a  banda con .. 
los conductores, cooperando la  banda de soporte con los con­
ductores de modo ta l  que l a  a le ta  coopere con una porción 
del primer conductor y con uno de dichos ramales primero y se 
gundo del segundo conductor. — ------ -- -------- -- ----------------

4. -  "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CONJUNTOS DE
CABLEADO". -----------------------------------------------------  ---------------

Todo ello  conforme se describe y reiv indica en la  
presente memoria que consta de nueve hojas foliadas y mecano 
grafiadas por una sola de sus caras y de una lámina de dibu-
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MADRID, 16 FEB. 1974 
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