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Es ys crnncidn que se pueden cultiver plen-—
tas a partir de semillas o brates de semilla o planto
nes en lcs denowminados soportes para plantas, gue se
introducen después con las plantas en su lugar de em-
Plazamiento definitive en el terreno, por ejemplo en
campe abierto. Zs ixportante que el soporte para plan-
tas posea una cierta consistencia y compacidad para
que no se deaintegre durante el manejo y el tranépor—
te.Por otra parte, en caso de un apisonado demasiado
fuerte del sustrato constituido por turba, humus y sus-
tancias nutritivas se nbtendréd un soporte pare plantas
demasiado densc en el que n~ se pueden desarrollar bien
las plentas pequeilas. Por la patente austriaca 294.484

se conoce un procedimiento para la produccidén de sopor

' ‘tes pabta plantas en el que se prensa previamente una

mezcla de sustrato de turba, huuwus y sustencias nutriti
vas para formar un seporte gue se carga en un molde de
modo que entre la pared del molde y el scporte para plan
tas resulte un espacio intermedio en que que se produce
después un materiel de esyonja blando y eldstico a par-
tir de un material sintético, por ejemplo, esponja de
poliuretano, que despuds de la extracidn del molde,
abraza al soporte en forma de bote y lo mantiene cohe=-
tente. Ademds, es conocido también ya por la patente

suiza 514.98C y por la DC3 alemana 2.U25.316 del wmismo
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titular que esta solicitud, producir soportes para plan
tas afiadiendo @ la mezcls de sustrato de turbe, humus,
.'arcilia y sustancias nubritivas los componentes liquidos
de material de eéponja en calidad de agente aglutinante
5 e introduciendo después la mezcla asi obtenida en un mol
-de j dejando que fraglie alll el aglutinante. También en
',este caso han demostrado ser aglutinantes especialmente
Viadecuaddé ;os componentes de poliuretano que reacclonan
en préséncia de agua con formacidén de esponja, habiéndo-
lob 8o utilizado como componente de poliol los que estédn 6on§
' tituldos & base de poliéter y como componente de isociang
to los dlisocianatos de tolueno conocidos por la fabrica-
cién de esponja de poliuretano.
| El empleo directo de materiales de esponja sinté
15 ticos en cakidad de sustrato para un cultivo de piantas sin
7 tierra-es taﬁbién ya conocidb. Asi, en la pafente alemana
1.018.077:se describs un material de esponja de fesina
sintética a base de aminoplasto, fenoplasto y resina de
melamine en calided de material de cultivo para la obten-
20 cién de plantas sin tierra y en la patente alemana
1.221.484 se ha expuesto un procedimiento para la produc-
_____ cién de soportes pera plantas en el que sSe unen entre si
particulas'de un material sintético eldstico, por ejemplo
Poliestireno, con sustancias inorgénicas no eldsticas, co

25 mo piedra pémez, por medio de un aglutinante, tal como 14
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tex de caucho. A la mezcla de particulas pueden afiadir-
8¢ aln otras sustancias orgdnicas, tales como posos de
café, etc. o intercambiadores cargados de seles fertili

zantes antes del fraguado del sglubtinente. Se han dado

-'a gconocer tamblén materiales esponjosos de poliureteno

blandos por si solos para el cultivo de plantas sin tierra.

451, en la DOS alemana 2.063.715 se ha descrito el empleo

de un material esponjoso osgcuro por adicién de negro de

- humo o qé pigmentos similares que tifien de negro, el cual
= puede utilizarse despuds en forma de cubos o similares cow

>‘mo_sbporte pare plantas, que almacena especlalmente bien

"~ el calor solar,

15

Los materiales esponjsos blandos de poliureta-

| no son en general de celdas abiertas, por lo que absorben

':agua ¥ resultan adecuados como material para soportes de

plantas. Sin embargo, cuando se utilize un blogque de es-

B ponja de poliuretano demesiado blando, las raices de la

_ planta, tan pronto como ésta ha alcenzado cierta alturas,

y& no quedan retenidas con suficiente firmeza en el lecho

. de la planta, de mcdo que la planta comienza a oscilar

después fdcilmente. Esto es especialmente desventajoso
durante el trasplante, porque entonces las finisimas rdf

ces pequéﬁas que se desarrollan en la periferia del pague

. te de raices entrando en el material esponjoso pueden des

garrarse o romperse durante la oscilacién de las plantas
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al viento o bajo una tormenta. Por consiguiente, la eg-

ponja ha de poseer mayor consistencia y rigidez. Sin em

- bargo, la consecuencia de ello es que al crecer después

las rafces dentro de los poros de la esponja és5ta opone

‘una considerable resistencia elfistica permanente que

puede obstaculizar el crecimiento de 1a raiz.

Se ha comprobado ahora gue posee propiedades
especialmente ventajosas para soportes para plantas un
sustrato que estd constituido por uma mezcla_de 30 1
T0% en volumen de copos de material esponjoso de poluure
tano finamente divididos con un tamaflo de copo o de par-
ticula de 3 a 15 mm, preferiblemente 5 a 8 mm, y 70 a

30% en volumen de ‘turba, humus, eventualmente también

arcilla y fertilizantes, y cuyas particulas estén mante

nidas juntas por un aglutinante eldstico, Para 13 com-
binacidn de acuerdo con el invento resulta especialmen~
te adeouado un material esponjoso de poliuretano hecho
reticular por tratamiento ulterior quimico o fisico, tal
como se ha descrito esto en la patente alemana 1.036,51
o en las DAS alemanas 1.159.164 y 1.179.362. Mediante
este tratamiento ulterior se obtiene una estructura de
la esponja'especialmente ahuecada y 2 manera de rejilla
que, para la finalidad del invento, confiere, en combi-
nécién'cpn turva y las otras part{culas del sustrato,

al material del soporte para plantas una estructura es-

-5 -
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pecialmente ahuecada y, no obstante, sblida con po-
der sspecialmente bueno de rebencibén del aguas. Es
muy ventajoso en este caso el empleo de una esponja
blanda de poliuretano que, mediante un trutumiento
fisico ulterior para romper las paredes de las cel-
das, se ha transformado en la estructura reticular
deseada, tal como se ha descritc esto con detalle,
por ejeﬁplo, en la DAS alemana 1.504.096, En el tra-
tamiento ulterior de los materiales esponjosos se
abren los poros existentes parcislmente cerrados to-
davia y se reduce al mismo tiewpo el grosor del esque
leto de esponja. La esponja asi obtenida con estruc-
tura reticular confiere a2l material del sustrato una
capilaridad eapecialmente elevada para el aire y el
agua.

Una parte de la esponja de polidretano pue~
de estar sustituida en el sustrato de soporte para
plantas de acuerdo con el invento también por una es-
ponja de 1l4tex de caucho de poros abiertos, en parti-
cular esgponja de litex natural, HMediante 1a cowbina-
cibén de estas dos clases de materiules esponjosos se
puede consegulr un buen ajuste fino del poder de re-~
tencibn de =zgus del soporte para plantas. En efecto,
la esponja de l4tex cede zxus con wis facilidad que

la esponja de poliuretano. Con ello se puede influir

-6 -



favorablemente sobre el volumen de poros de aire del
soporte durante el crecimiento de la planta, de modo
que se impide inéluso en cuso de riege intenso que
se ahoguen las pequefifgimas rafces fiprosaé.

5 ' - Como fertilizante resultan adecuados todos
los fertlilizantes minerales n orgénioos que se pasen
ientéhentérdel material del sustrato a lé planta. Una
mezcla adecuada gontiene sangre seca, harina de cusr-
no, ures y sales fertilizantes'minerales con elementos

10  traza, Como aglutinante elfAstico resultanAQQecuadas 30
luciones o dispersiones de caucho sintético o natural,
Hay que tener en cuenta a este respecto que, particu-
larmente cuando se emplea lédtex de caucho, no estén
contenidas en 81 sustuncias que pongan obsticulos al

15 - crecimiento de la planta, También son adecundas como
agluvinante soluciones de'gelatina;u otrag soluelones
de susfhncias‘albuminoideas. Sin ewbargo, ha dewostrado
ser particularmente ventajosc tumbién en el material de
goporte para plintas de acuerdo con &l invento la liga-

20 z6n por medio del material de poliuretuno que se forma
in situ utilizando la combinzeidén de poliol y poliisocia
nato y que, sin embarsgo, une elisticamente entre si las

'partiéulas del sustrato de manera especimlmente firme,
Hay qué~tener en cuenta a este respecto nue la mezcla

25 - de particulas de copos de material esponjoso, turba,

T 16-2-74 -7 -
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humus, areilla, fertilizantes, etc. no contenga agus
reactiva, ya que éstu reacciona de otro modo innece-
sariavente con los cowponentes de poliuretano o con
el compuesto de isocianato, provocande la descomposgi-
ciég vy el desprendimiento de didxido de carbono go-
896050.

Es especialmente ventajoso en el material
de soporte parg plantas de acuerdo con ¢l invento el
empleo de esponja de poliéster-uretano. En efecto, es-
ta espenja, en contraposicibén a la esponja de poliéter,
puede descomponerse en el suelo por la accidn de las
bacterias del suelo, de modo que la parte de copos de
material esponjoso se va puddiendo paulétinamente al
igual Que 1la turba y el nuevo soporte para plantas pue
de servir luego, tras el trasplante a campo abierto,
completauente como material nutritivo para.la planta.
El soporte para plantas asi obtenido es, por tanto,
favorable al medio anmbiente, ya que no deja detrﬁs de
si residuos de ninguna clase.

Es recomendable utilizar para los diferentes
fines de empleo de los soportes para plantas espon-
jas de poliéster susceptibles de descowponerse con di-
ferente rapidez. Las esponjas que poseen muchos grupos
bster son cmpaces de descomponerse con rapidez ¥y resul

tan esgpecialmente adecuadas para soportes para plantas

-8 -
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que han de utilizarse en el cultivo de hortalizas y

para plantas de adorno, mientras que las esponjas

de poliéster que ss descomponen con relativa difioul

Stad y estén_cdnstituidaa por 4cidos dicarboxilicos

de aifd'peso molecular y polialcoholes superiores en

calidad de componentes de polibster y que, por tanto,

‘no se pudren con tanta rapidez, son adecuadas para so

portes para ylantas que se utilizan en viveros, Eg im
portante en este sentido que las esponjas de poliéa-

ter-uretano se hayan producido a ser posible sin adi-

¢ibn de siliconas, es decir de polimeros de siloxuno,

ya que estos componentes de polisiloxano perjudican

la capacidad de descomposicidn de 12 esponja de poliu—

- retano. Ia clase del componente de isocianato de la eg

~ ponja de poliuretano es en eate ¢2s0 de menor importan

cia para la descomposicidén de la esponja de poliureta-

‘no, Una esponja de poliéster reticulada tratada median

te un trataciento quimico ulterior, por ejemplo, con

lejia de sosa o eido sulférico, se pudre de manera es-

" pecinlmente rdpida en el suelo debido a su descomposi-

cibn hidrolitica iniciada ya durante el tratamiento.
Los soportes para plantas de acuerdo con el
invento se pueden fabricar preferiblemente de la mane-

ra que sigue:

En un tanbor rompedor ge mezcla con una parte

-9 -
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o con la cantidad total de turba desecada 13 esponja
blanda de poliuretuno de poros finos en trozos miyores
o menores, pudiendo utilizarse ipualmente bien trozos
de esgponja de desecilo, y ge desmenuza luego la mezcla
hagta que se obtiene el i{amafic de copo wedio deseado.
En esta clage de desisenuzamientc se iitroduce la tur-

ba en narte en los pores de 1n esponjs tlanda, 1o que

Tl e IE RN RS i o une
1or 3o viatencia, siv o eltove m oo e
2t 1d - de air: - oa . RO - 50 afaden save s

tusleeate todaviz obras .o.t. iz 22 wrva, asi como
humus, es decir tierra de estidrcol y el fertilizante
mineral 1 orgénico, haciéndose que quede libre de gér-
menes el material del sustrato mediante la utilizacidn
de un agente desinfectante exento de hallgeno. Después
de la adicidén del aglutinunte liquido, que puede estar
constituido por 1étex de caucho o un létex de caucho
gintético o una solucidn de un caucho sintético en un
disolvente orginico que se evapora ficilmente o por unu
solucidén de gelatina acuosa, pero preferiblemente por
los componentes puara la produccidn de una esponja de
poliuretino, se carga la mwezcla en moldes ¥y se la cow-
prime eventualmente un poco, donde fragua después para
obtener los soportes para plantias de la densidad deses-

da. Después del fraguado se saca la masa del molde y egs-

- 10 -
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ta maga puede utilizarse eventualmente, despuds de
cortada al tamaiio deseado, directamehte para el oul
~ fivo de plantas. Se utiliza preferiblemente en el
éomponente de poliol para el aglutinante de poliure-
5 - tano un polibter, ya que este waterial se puede incor
porar mejor como componente de-aglutinante que el com
" ponente de polioléster, A |
La turba debe habefse degecado intensamente,
es decir debe contener como wAximo un 6% de agua aproxi
10 madawenté. Eh'turba normalmente deséoada existe todaw
| via agua éuscéptible de ser entregada, que puege reac-—
cionar de forma indeseada con el componente de agluti-
nante, eg decir, el componente de diisocianato. Sin
embargo, debido a este secado intenso de 1a turba re-
‘ sulta ésta pricticamente repelente del 2gua, Por tan~
" 15 | to, para hacer gue elsoporte para plantas’terminado
pueda absorber con facilidad el agua, la mezcla de sug
trato debe contener aln unc o varios agentes humectan-
tes, preferiblemente exentos de haldgeno. Se pueden
afladir estos agentes humectantes también a la turba an
o0 tes de la introduccidn de la misma, Cowmo agentes humeo~
tantes resultan especialmente apropiados las sustancias
tensioactivas anibnicas conocidas. Los jabones inverti
dos, aparte de la ventaja de favorecer la humectacidn,
poseen alin propiedades desinfectantes o antibacteria-

25 nas, de modo que con ello se reprime o impide eventual

.. l6-2-T74 - 11 -
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mente un crecimiento microbioldgico indeseado en el
soporte para plantas,

Los nuevos soportes para plantas poseen v}
chas ventajas gracias a la combinacibn de copog de
material esponjoso de poliuretano finampente divididos
con furba ¥ humus y al fraguado de las particulas del
sustrato mediante un aglutininte elistico, ventajas
que no se podian conse:uir hastn ahora con los sopor-—
tes para plantas conocidos. E1l soporte para plantas
tiene una consistencia interior y también exterior, sin
que se oponge una resistencia a2l desarrollo de las rai-
ces, garantiza un buen poder de retencidn del aire y
del agua, se puede dscomponer por completo de forua
paulating cuando se emplea material esponjoso de po-
liéster y por ello y debido a su contenido de turba y
humus, asi como fertilizantes, deja que las plantas
grezcan mejor que, por ejemplo, en un soporie »Ara plan
tas counstituido por el materinl de esponja de poliure-~
tano. Frente a los soportes para plantus conocidos has-
ta anora, en los que, por ejemplo, se han lisudo el sug
trato sobre turba y humugs wediante los componentes de
poliuretanoc, la oregenciu de copos de esponja de poliu-
retano tratada posteriormente, de preferencia por via
fisica o quimica, en 1a combinucidn de acuerdo con el

invento garan%iza una ventilacién especinlmente buena

- 12 -




con un poder incrementado de retencibn del agua.
 Los soportes para plantes se utilizan, co-
mo es sabido,,no solo’paru el culfivo de plantis a
partir de semillas, sino frecuentemente también para
5 el desarrollo de plantas a partir de estacas o plan- .
| ~tones, Pars poder introducir fdcilmente las semillas
"0 lag estacas o plantones en el moporte para plantas,
los soportes para plantas conocidos contienen troque
ladoé.o‘hgndiduras. Se ha acreditado ahora eépeoialmeg
10 .te de manera gorprendente para plantones la diéposicién
de dos hendidurasg en forma de dos incisiones cdncavas
en contacto mituo hasta una profundidad de aproximada-
mente 2-3 cm en la superficie superior del soporte, Es-
tas dos incisiones en forma de hoz deterwsinan conjunta-
15 " mente 1a forma de una X o una doble hoz. En.los puntos
en que se tocan log arcos cbdneavos de las hoces de las
dos incisiones, se puede introducir o insertar a presidn
muy fhcilmente entonces el plantdén en la masa eldstica
del soporte para plantas y debido a la configuracibn es-
20 pecial de esta hendidura de insercidn de acuerdo con el
inmento'se puede sujetar el plantdn en posicidn vertieal,
gin que exista el peligro de vuelco, tal como ocurre en
una hendidura de insercién sencilla y recta de clase co-
nocida, Para esta ejecucidn de acuerdo con el invento de

25 1a bendidura de insercién en forms de 1a hendidura en do

| 16-2-74 -13 -




10

15

. 'n..\. N-» Y 16“2—74.

LR AR

ble hoz no es decisiva la composicidn del material
del soporte, por lo que puede preverse también en
los.soportes para plantas conocidos a4 base de, por
ejemplo, un trozo de material esponjosgo.

Debido a la estebilidad exterior especial
del soporte pura plantas de acuerdo con el invento
se obtienen, a pesar de su estructura interior ahue-
cada, numerosas posibilidades de conformacidn segin
la finalidad de aplicacidn, tal como se explica esto
todavia con mis detalle, entre otros, en los ejemplos
siguientes:

Ejemplo 1

30 kg de esponja de poliéster-~uretano que
se ha reticulado mediante un tratamiento seglin la DAS
alemana 1.504,096, se deswmenuzaron hasta un tamatfio de
copo comprendido entre 5 y 8 mm en un tambor rompedor
con adicidn de 20 kg de desechos de esponja de lAtex
natural de poros finos en presencia de 20 kg de furbva,
que se habia secado hasta un contenido de agua inferior
al 6x. En un towbor mezclador se colocaron vy mezclaron
después log copos de esponja desmenuzados con otros 20
kg de turba, 5 kg de tierra de estiéreol y 5 kg de fer—
tilizante, tras lo cual estos 100 kg de mezcla de sus-
trato se humectaron en el tambor wezclador lentanmente

durante 1C minutos bajo rociado con unz mezcla 1liquida

- 14 -
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preparada poco antes de la utilizacién y constituida
por 13 kg de polibterpoliol, 7 kz de diisocianato y
50 & de activador de estailo, 250 g de jabdén invertido
como agente humectante y desinfectante y 250 g de un
agente humectante anidnico,

‘Le pasa asl obtenida se introdujo despubs
en un molde de prensado cuadrado con longitud de las
aristay laterales de 1 m en cada casgo y una alture de
2 my se cowprimid medinnte un macho hasta 1 m3. Des-
pués de 6 horas de permanecer bajo la presidn de pren~
sado se habia terminzdo la reaccildn y el cubo de suse
trato ligado pudo ser sacado del molde y cortado FThcil
mente con cuchillas pura obtener los soportes zara plan
tas en el tamafio y la configuracién deseados. En las fi-
guras 1 y 2 esthn representados soportes para plqntng
lizados de acuerdo con el invento,

Ejemplo 2
Como se indica en el Tjemplo 1, se desuenuzgi-

ron en un tambor rompedor 40 ki de esponja de poliéster-
-uretano, 10 kg de esponja de ldtex natural en presencia
de 40 kg de turbs desecada que se habia mezclado previa-
mente ya con 250 g de un agente humectante anidnico. A
esta wmezela de copos de material es:onjosc y turba se
afindieron despuls en un tambor mezelador 10 kg de tierrs

de egtiéreol y 3 kg do fertilizante, tras lo cual se ro-

- 15 -
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" 16 una mezcla 1fquida preparada a base de 10 kg de

poliéterpoliol, 5 kg de diisocianato, 50 g de activa-

dor de estafio y 250 g de jabdén invertide., La mezcla

{de sustreto as{ obtenida se densificd en un molde de

_ prensado hasta 1,2 m3, tal como se deseribid en el

Ejemplo 1. Después del fraguado del aglutinante se sa-

¢ el blogue del molde y se le cortd en cubos con uwna

“longitud de arista de 5 cm.

Estos soportes individuales para plantas re-

© .+ 10 - cibieron despubs en la superficie superior una incisibn

en dobie hoz hasts una profundidad de 2 cm, tal como se
muesfra en la figure 3 para un soporte para plantas re-
dondo,

En estas incigsiones puede insertar después con
seguridad el jardinero plantones, como, por ejewplo, plan
tones de pelargonio, plantones de claveles, efc., en el
punto de contacto o de superposicibén de la incisibn en
doble hoz de acuerdo con el invento, En la figura 2 se
puestra la insercidn de un plantdn de esta clase en el
corte en doble hoz, que egtd asegurado elll por la for-
ma especial de la incisibn contra vuelco y que, por tan
to, forma rafices con rapidesz.

Ejemplo 3

La mezcla preparada sesun el Ejemplo 1 se sa-

cb del wolde después de que hubo terminado la reaccibn

- 16~




10

15

20

en el molde bajo ligera presibn de prensado ¥y el cubo
de 1 w3 obtenido se cortd rrimero en forma de placas
con una iongitud de arista de 1 m y un espesor de 3,5
cu, tras lo cual se cortaron de ¢ada placa tiras con

perfil en dients de sierra por un lado, ascendiendo el

espesor del material en la cabeza de los dientes g 4 cm

¥ en el fondo de los huecos entre dientes a 0,8 cm. En
la figura 5 se muestra una tira de esta clase.

Por corte o desgarre de los digtintbos "dientes®

de esta tira de perfil en diente de sierra se obtuvieron

- después soportes para plantas pequeﬁds individuales con

forma triangular o prismética.

Con 61 fin de hacer gue resulte posiole con se-
guridad la insercidén de los plantones, en esta forua de
goporte para plantas se puede realizar también en el la-
do superior de la tira de material con perfil en diente
de sierra, en cada caso en el centro del diente, la in-
cisifén .en doble hoz de acuerdo con el invento.

En esta forwa de ejecucidn especial de los so-—
portes para plantas, en la que los Jdistintos soportes que-
dan unidos todavia entre si de acuerdo con el invento, se
obtienen grandes venitajas para el cultivo en grandes ma-
gag de plantones. Las disgtintas tiras pueden hicerse en-
granar entré si sobre cafiizos de dos en dos y colocarse

con solo poca distancia de una a otra, por ejemplo, 2 a

- 17 -
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5 mm de espuaclo intermedic y proveerse de los planto-

nes, tras lo cual se humectan después los soportes pa-

ra plantas y se hace que los plantones formen rafces
en el invernadero,

Después del desarrello de las raices se pue-

_de dividir la tira eveniualmente solo durante la plan-

tacidén de los plentones realizada, por ejemplo, auto-

‘péticamente. De esta forwa se puede simplificar y auto-

- matizar el manejo y la plantacibén de los plantones o es-

tacas junto con su soporte para plantas en grandes can-

. tidades.

En el dibujo adjunto se muestra en 1la figura 1

un soporte para plantas segin el invento, que tiene la

forma de un tiesto. Los copos de esponja blanda de'polig
retano (1) existentes de acuerdo con el invento estén

distribuidos de manera uniforme en la masa del sustreto

'y estén unidos con sus otros componentes por medio del

aglutinante. La figura 2 muestra un soporte pars plantas

en forma de cubo del invento.

La figura 3 mucstra una vista en planta de un

soporte para plantas cilindrico con las dos incisionses

~ ¢éncavas en forma de hoz (2, 3) de acuerdo con el inven—

to, que se tocan en el centro de las incisiones y dan co-

. mo resultado asi conjuntawente la hendidura de insercidn

en forma de dovle hosz.
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_ La figura 4 muestra un soporte para plantas
prismitico (4) con hendidura de insercibdn de acuerdo
don el invento y un plantén (5) insertado en estn hen-
didure.

tLarfigura 5 muestra'uha &ista'en planta de

los édbortes para plantas prisméticos (4) segln la Ti-

gura 4, unidos entre si para formar uns tira de sopor-

te (6) con perfil en diente de sierra. Los distintos

' “soportes para plantag pueden separarse fécilmente uno

de otro cuando se desee. ,

' In la figura 6 estdn dispuestas sobre una pla
ca o caﬁiéo (7) varias tiras de soporte (6), tal como
las que pueden preverse para el arraigamiento en wasa
de plantones, por ejemplo, plantones de claveles o ge-
fanios. Las tiras est4n asociadas entre si por parejas.
EL espacio intermedio entre las tiras puede Qantenerse
rélativamente pequeio, de modo'queaqui tiene lugar un

buen aprovechamiento del espacio, sin que haya que temer

que las rafces en desarrollo de un plantdén puedan pasar

del goporte para plantas asociado a ellas al soporte
parsa plantﬁs contlguo, lo que eé indeseable debido 8 que
entonces tendrian que romperse en parte las raices desa~
rrolladas al dividir la tira de soporte., Este peliaro

existiria con una tira de goporte en la que una fila

de, por ejemplo, soportes para plantias de forma de cubo
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estén reunidos todavia para formar una tira. Debido
al perfil en diente de sierra y a la forma prismdti-
ca resultante de los soportes no es éste el caso, aun
cuando egtos dltimos estdn reunidos todavia para for-
5 mar una tira y de este‘podo pueden mane jarse mejor du-~
rante el cultivo en masa de los plantones que un ndme-
ro grande de soportes para plantas individuales.
Ia ﬁresenﬁe golicitud, que corresponde a la
presentada en la Repdblica Federal Alemana, el 16 de
10 Febrero de 1973, bajo el mimero P 23 07 732.9, sc aco-
ge a los beneficios del articulo 51 dél vigente Estatu-

to sobre Propiedad Industrial.

15
~ REIVINDICACIONES -
20
Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidén en Espaiia, por VIINTE aiios, son
25 los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

4-2-76 - 20 -



12,- Un procedimiento para la fabricacidn de
soportes para plantas constituifdos por una mezcla de sug-
trato, ligada por un aglutinante eldstico, a base de turba,
humus, eventualmente arcilla y fertilizantes orgdnicos y/o

5 minerales, conteniendo la mezcla de sustrato copos de una
esponja de poliuretann,“éaracterizado porque se rebiculan
log copos de la esponja de poliuretano.

28,~ Un procedimiento segin la reivindicacién
18, caracterizado porque en calidad de esponja de poliurc-

10 tano se utiliza una esponja de polidster—uretano.

38,- Un procedimiento para la fabricacidn de
soportes para plantas.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompalisn

15 y para los fines que se han especificado,

Bgta llemoria consta de veintiuna hojas escri-~

tas a mdquine por una sola cara.

Madrid, ~ 1OFEB, 978

N !

Por Peda

4=2=76 -21=-
VGD,
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