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‘La presente invencién se refiere & un per
vibrador para ia compactacidén del hormigdn 4 otras'ﬁg
sas, con un casquete de carcasa recambiable sobre un
extremo de su carcasa de forma tubular, sujeto median

5 te una unién de rosca y dotado pceférentemente de una
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unién de rosca y dotado preferentemente de una punta redondes :
{

da. :
-Un conocido pervibrador tiene un casguete de carcasa'
: . \

recambiable de goma. Este casquqteAde carcasa Se enrosce so- i
bre una espige de sujecidn que'esté'dispuesta en la carcasa de1
pervibrador. Para ésto estd dispuesta en la supepficié 1aterai
de la éspiga de sujecién una rodca la cual estd iﬁterrumpida
en su periferia varias veces por raﬁuras rectas.aﬁroximadamenpf
te al modo de un macho de roscar,. Al enroscarse éste casquete;
de carcesa de goma sobre la espige; de sujecidn, se desplaza el[
material parcialmente hacia fuers hasta yue finalmente flexio-
na retornando & las ranuras longitudinalés correspohdientes a
las ianuras de corte del macho de réscar que interrumpen la
rogca, é impide asl que se suelte la uniép por réscé. L

' En ésta construccion es desventdjé, que el pervi-
brador sdlo puede dotarsec de un éagquete de carcasus de goma o
de un materigl similar. ZIste oa§qﬁete de carcasa necesario.pgi

re la fabricacidén de hormigén viste y que no deteriora el en-

cofrado, se recambia por un casguete de carcasa de acero al

fabricarse hormigén normal, por motivos de desgaste. Pero al
tratarse de un casquéte de acero no hace efecto el mecanismo -;
que impide que se suelte la unién por rosca. -

Es por lo tanto cometido de la inveneién crear un |
pervibrador de la clase descrita al priﬁcipio, en el que las '
partes de desgaste del casquete de la cafcaga pueden sustitui;l
me de forma fécil y barata, pero no obstante permite también
el empleo de casquetes de carcasa de metal, por ejemplo de
acero. .

' ,
Esto se conasigue segin la invencidn porgue el casque

te de carcasa consta de un micleo de maferial s6lido, preferen
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temente acero, dotado de la rosca de la unién por rosca, 90-

bre el que eutd aplicada una envolitura protectora exterior de

un material flexible eldsticamente, especialmente materisl sin

tético.
Eato tieﬂe'la ventajaide que la envoltura' protecto-

ra exterior, una vez que estd cerraéa, puede recambiarse fdeil
mente sin que tenga que desenroscarse el micleo.  Esto tiene
nds validez sl se plensa que un casquete de carchsa eldstico
para la fabricacién de hormigén visto tiene un tiempo de dura

¢ién de aproximademente solo 100 horas.,

Es especimlmente ventajoso sl el nucleo estd forma-

do por una parte de brida portadora de la rosca con espige de

sujecién c entral, la cual presents al menos un frente anular

trds el cual ataca un estrechamiento anular asociado de un.ta

ladro rgceptor de la envoltura protectora. ILa envoltura pro-
tectora puede recambiarse de forma'especialmente_sencilla si

el materisl sintético presenta en eétado_caliente una elasti~
oidad notablemente mds elevada, como por ejemplo el PVC 6 FE.

De las reivindicaciones, la’ descripcién y el dibujo

resultan otras ventajoses estructurasiones del objeto de la in,

vencidn.

En el dibujo estd representado un ejemplo de ejeou-
eién de la invencién. |

La figura 1 muestra en seccidn el extremo de un per

vibradr a tamafio natural. C

Las figuras 2a, 2b muestran un ndcleo de un casquete

de carcasa (en secclién y en vista de planta); y

La figura 3 muestra un pervibrador en representacién

reducida.

El pervibrador representado en el dibujo tiens una
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carcase 2. EL casjuete de carcasa 2 consta de un nucleo 8

do el anillo muelle esté comprimido casl a lope al enroscarse

-4-

carcasa tubular 1 en uno de cuyos extremos egtd dispuesto un
casquete de carcasa 2. En el extremo opuesto al casguete de
carcesa 2 estd dispuesto en el pervibrudor un tubo 3 por el i
cual estd guiado un cable de conexidén no representado, para i
ol pervibrador. El interior de la carcasa 1 recibe a un motori

de accionamiento eléctrico no reconocible en el dibujo, cuyo |
drbol indueido estd wmido con una masa oscilante 4 reconocidble
on la figure 1. La mesa oscilante 4 estd alojada de modo y qé -
nera conocidos, en rodsmientos, de 10s cuales esté.representa
do un cojinete de rodillos en la figura i«

‘ Cerca del cojinete de rodillds 5 de la carcasa 1
del pervibrador estd cerrada por un fondo 6 en el qus estd con
formade una espiga roscada 7 concéntrica, Qirigida hacisa afué

ra. Sobre la espiga roscada 7 estd enroscade el casyuete de

que en el ejemplo de ejecucidn representado es fabricado de
acero templado. El nidcleo 8 tiene una parte de brida 9 que
lleva una espiga de sujecidn cemtral 10, En la parte de bri-

da 9 estd dispuesto un taladro roscado 15 que se extiende den

tro hasta la espiga de sujefién 10, el cual estd enroscado sg ;

brida 9 del casquete de carcasa 2, quemira a la carcasa 1 del !

pervibrador, estd dispuesto un escote cilindrico 11 cuyo fondo:

bre la espiga roscada 7. En la cara frohtal de la parte de

estd dotado de un dentado de rueda de trinquete 12. E1 denta
do 12 estd desarrollado en forma de segmentos de circulo 13
inclinados en sentido contrario.f :

En el dentado 12 estd ¢gngatillado el extremo le-

vantado de un anillo muslle 14 insertado en el escote 14,cuan

el casguete de carcasa 2. De este modo estd asegurado el cag
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‘| conos 21, 22, 23 yuxtapuestos que disminuyer hacia el,ektremo

1taca de la cara plana mds pequefia de un cono 21 més proximo a

-5 <
quete de carcasa 2 contrs aflojamiento indeseddo. 51 el nu-

oleo 8 es de amcero sin templar, puede suprimirse 8l dentado

12; el fondo del escote 11 puede estar entonces ejecutado pla

no (figura 1).

Sobre el nicleo 8 del casquete de carcasa 2 es-

. i

t4 aplicada una envoltura probectora exterior 16 de cloruro de:
polivinilo (PVC), un material sintetico flexible eldsticamente:

Para éste el lado exterior de la espiga de suje- |

t
[

eidén 10 presenta dos frentes anularés 17, 18 tras los que ata
can los estrechanientos anularey asociados 19, 20 en un tala-
dro receptor de la envoltura protectora 16. ILas frentes anu-
lares 17, 18 de la espiga'de sujécidn 10 (figura 2a) se'prodg

cen debldo a que la espiga de sujecién tiene la forma de tres

libre de la espiga de sujecién 10. Los frentes anulares se

formdn en eato por la base del cono diguiente 22, que se des-

la parte de la brida, El cono 21 préximo a la parte 9 de la
brida tiene en ésto un dngulo de conicidad de 208, ¢ sea menor
que el cono que aéiié une 22 que tiene un éngulo de-qonidida&z
de 302, Ademéds dé ésto el didmetro de la base del cono 23 es:
menor que el didmetro de la base del cono 22, ’
Los pervibradores con un casquete de carcasa elsis
tico se necesitan para la fabricacién de hormigon visto con el
fin de que el pervibrador introducido en el hormigén para la
compactacidn no deteriore el encofrado dotado de planchas'de
matefial éintético lisas., Desﬁués de yn tlempo de uso ds 100
horas aproximadamenté estd desgastada la éuperficie del caaqug

te de carcusa 2, 0 sea la envoltura protéotora 16, de manera

que éata tiene que sustituirse por una nueva envoltura protec
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tora. La envoltura protectora desgastada 16 se corta para éstq
pon un cuchillo y se arranca del miclso 8 enroscado con la»car{
pass 1 del pervibrador. ILa nueva envoltura protectora 16 se cé
lienta en un recipilente con sguu caliente y luego @8 encaja si%
herramientas y sin esfuerzo sobre la espiga ae sujecidn 10 deié
ieleo 8. Le construccién elegida de los conos con diferentes .
Bngulos d~ conicidad facilita en esto el encajamiento de la en!
voltura protectora calsntada y que presentsa por lo tanto una i

elastigidad notablemente méds elevada. :
En el siguiente enfriamiento se contrae la envoltuei
ra protectora sobre el nicleo metdlico. Naturalmente en lugar%
del mencionado PVC puede emplearse también otro material~sinte;
tico aproplado, como por ejemplo polietilero (PE)., 3i el per-
vibrador debe emplearse para lua fabricacion de hormigén normsl
el'casquete de carcasa 2 seguin la iqvencién puede recahﬁiarse

también por un casquete de carcasa de acero desarrollado de und

pieza. El ventajoso aseguramiento contra aflojamiento indesesn

do del casquete de carcesa mediante el dentado dispuesto en el

escote 11 puede emplearse naturaimeﬂte'también al estar deéarrd
‘ i

'
i

1lado de una pleza el casquete de carcasa.
Si en casos especiales se mostrase que la envoltura

protectora 16 no estd contraida suficientemente fuerte sobre

la espiga de sujecidén, 6 si comienza a soltarse de ella a con

aecuancia de la sblicitud, puede’freverse naturalmente en el |
1ado exterior de la envoltura protectora 16, aproximadanente a?
la altura del cono 22,.una ranura circular plana en la cual ce’
{inserts une abrazadera que impide entonces con seéuridad un ;

Jaflojamiento de la envoltura protectora;

e e e e+
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Deserita suficientemente la naturaleza del invento
asl como le menerae de realizarlo en la practica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormenté indicadas,son suws-|

ceptibles de modificaciones de detalle,en cuanto no élteren su
principio fundamental; También se hace constar gue el invento :
se refiere & una Solicitud de Patente presentadd en Alemania.. i
con fecha 14 de Febrero de 1.973,N2 P 23 07 210.8; acogiéndoéef
por lo tanto, & los Beneficios yue donceden los Convenios In- ;
ternacionales en vigor,siendo lo que cohstituye la esencia del
referddo invento y por lo gue se soiicita Patente de Invencion
por 20 aiios en Espéﬁa,sobre: Perfeccionamientos en pervibrado-
res para la compactacidén de hormigén; caracterizdndose por lo
siguiente: .
1.~ Perfecoionamientos en pervibradores para lg

compastacién de hormigdén W otras masas, con un casquete:de car
casa recaubliable sobre un extremo de su carcasa de forma fubﬁ—

lar, sujeto mediante una unidén de rosca y'dotado preferentemen

te de una punta redondeada, caracterizados poryue el casquete
de carcasa consta de un nucleo de material,sé%ido, ?referentg ;
mente acero, dotado de una rosca para la unién por rosca, 80- :
bre el que estd aplicada una envoltura protectora exterior del
un material flexible eldaticawmente, especialmente material sin
tético.,

2.- Perfeccionamientos segun reivindicacién 1, ca-

racterizados porque el nlcleo estd formado por una parte de

brida que lleva la rosca, con espiga de sujecién centrael, la
cual presenta al menos un frente anular trés el curl ataca un

estrechamiento anular, asociado de un taladro receptor de la

envoltura protectora.
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‘hacia el extremo libre de la eapiga de sujecidn, estando for

cdracterizados porque el materisl sintético presentsa en éatado

tal del casquete de carcassa, espepialmente del micleo que'mg

: de. segmento de. circulo de 1nclinacidn opuesta.

-8 <
3.~ Perfeccionanientos seguin reivindicaciones
16 2,'caractef£hados porque la éspige de sujeciodn tiene la

forma de por lo menos dos conos, yuxtapuests'qué disminuyen

——— -t (—r— ——— o5 -

mados ios frentes anulares por la buse del cono siguiénte,que
se destaca en cada caso de la cara plana més péqﬁeﬁa de un
cono ¢ bien mds proximo a la parte de la brida. ‘
4.~ Perfeccionamientos segin reivindicacién 3, j
caracterizados porque el cono mds peQueﬁo a la parte de brida
tiene un dngulo de conicidad menor, especialmente 202, que él
cono que se le une, especialmente 302. '

5.~ Perfeccionamientos segun reivindicacién 1,

caliente una_elasticidad notablemente més elevada.

64 Perfecclonamientos segin una de las reivin-

| dicaciones anteriores, caracterizados: porque la enyoltura proi

tectora 17 estd dotada de una abrazadera insertada espeoialme
te en una. ranura circular prevista para ella,

7.~ Perfeccionamientos aegun una de las reivip

dicaciones anteriores, caraoterizados porque en la cara frop

ra & la carcasa del pervibrador, estd dispuesto conocéntrico
un escote cilindrico cuyo fondo estd dotado de un dentado.

8.~ Perfeccionamientos segin reivindicacion 7,

caractarizados porque el dentado estd desarrollado en forma

9.- Perfeccionamiqntos en pervibradores para
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la compactacién de hormigén; tal y ¢omo queda sustancialmente

descrito en la presente lemoria ¢ ilustrado e¢n los adjuntos

dibujos.

Esta liemoria consta de Nueve hojas, escritas a

.apéquina,por une sola cara.
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Madzid, 23 HAR. 1974
ROBERT BOSCH GMBH
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p: Firmado: L. Gaeta Fernindes
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