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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:
RIST*S WIRES & CABLES LIMITED

entidad briténica, domiciliada en Well
Street, Birmingham, Inglaterra, relativa

as

Y"METODO PARA FABRICAR DISPOSITIVOS DE CA
BLEADO"

Inventor: William Lawrence Fry

Prioridad: Solicitud de patente en Gran Bretafia
n? 7171/1973, de fecha 14 Febrero 1973.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a la fabricacién
de un dispositivo o conjunto de cableado, particularmente pe
ro no exclusivamente para utilizar en un sistema eléctrico

de vehfculoe = = = = = = = = = = = « - e - - - - —-—--

Un conjunto de cableado fabricado segin la inven-
cidén incluye una banda termopldstica de soporte, por lo me-
nos un conductor que incluye un nidcleo conductor dentro de
uwna vaina termopléstica, estando fundida dicha vaina con la
banda de soporte para fijar el conductor a la banda de sopor
te, un terminal conectado eléctricamente a un extremo del nyd
cleo del conductof ¥y una tapa (o cubricién) termoplédstica
que coopéra con dicho termingl y fundida con dicha banda de
soporte para posicionar el terminal en una posicién predeter

minada de la banda de SOPOrtes = = = = = = = = = = = = = - -

Convenientemente, la tapa ftermopléstica es un man-

guito que recibe a dicho termingl, = = = = = = = = = = = = «

Alternativamente, dicha tapa es un parche de mate-
rial termoplédstico que queds encima del terminal y fundido a

la banda de soporte por lados opuestos del terminal. = = = -

Preferentemente, cuando el conjunto incluye una
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pluralidad de conductores con terminales asociados y las ta-
pas de los terminales son en forma de parches termoplédsticos,

los parcheé forman una sola pieza con una ldmina termoplésti

Co COMUNe = = ~ = = ™ = = ;== m - - - -

Deseablemente, cuando el conjunto incluye una plu-
ralidad de conductores y de terminales correspondientes, se
graban sobre. la banda de soporte, junto a los terminales, in

dicaciones de identificacidén de los terminales, = = = = — =

Ia invencién reside especialmente en un método pa-.
ra la fabricacién de conjuntos de cableado que éomprende pd-
sidionar por lo menos un condubtor, que tiene un nicleo coﬁ-
ductor dentro de una vaina termopiéstica, sobre una platafor
ma, teniendo el n&cleo del conductor conectado al mismo, en
un extremo, un terminal con el que coopera una tapa termo-
pldstica, y hacer cooperar coﬁ el conductor y con la tapa
una banda termopldstica de soporte, al tiempo que s; calien-
tan las superficies dirigidas una hacia la otra de la banda
de soporte y del conductor y de dicha tapa, de modo que la

banda de soporte se funda con 1la vaina del conductor ¥ con

Preferentemente, cuéndo dibhé'%épé es eﬁ'fofmé deﬁ
un parche de material termopl4stico, el parche se posiciona
en la plataforma debajo del terminal antes de lsa cooperacién
de la banda de soporte con el conductor, y la banda d9,9°P9£,

te coopera y se funde con el parche en lados opuestos del
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En los planos anexos:

Ia Figura 1 es una vista en planta de un conjunto

de cableado segin un ejemplo de la invencibn, - - - - - - -

La Figura 2 es una vista en seccién del corjunto

ilustrado en la Figura 1, = = = = = = =@ = = 0 = o - = = = ~

La Figura 3 es una vista en planta de un conjunto

segin un segundo ejemplo de la invencién, y = - - _——_———-

La Figura 4 es una vista en alzado lateral del con

junto ilustrado en la Figura 3¢ = = = = = = = = = = = = = = !

Con referencia primero a las Figuras 1y 2 de los
planos, el conjunto de cableado incluye una banda flexible
11 de soporte, de material termopléstico,-convenientemente
cloruro de polivinilo. El conjunto incluye ademds una plura-
lidadrde~conductores eléctricos 12, cada uno de los cuales
estd compuesto por un nicleo conductor dentro de una vaina
aislante de material termopléstico, también convenientemente
de cloruro de polivinilo. Los conductores 12 estédn fijados
en su posicién uno con respecto a 6tro y con respecto a la-
banda 11 de soporte por tener sus vainas fundidas a la banda
11 de soporte, convenientemente a 1o largo de prdcticamente
la totalidad de su longitud. Por lo mencs un extremo de cada
uno de los conductores 12 tiene fijado al mismo un terminal
13, estando cada terminal 13 conectado eléetrica yrfisicameg

te a su correspondiente conductor 12. Convenientemente, los
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terminalesr13 quedardn contiguos a un extremo libre de la
banda 11 de soporte, aunqgue debe observarse que ello no es:
esencial. A fin de fijar los érganos terminales 13 en una pQ
Sicién mitue deseada y con respecto a la banda 11 de sopor-
te, cada 6rgano terminal 13 tiene asociado con el mismo un
parche 14 de material termopléstico, también convenienﬁemen-
te de cloruro de polivinilo. Céda ﬁarche.14 quedé éobré uns,
parte de su correspondiente 6rgano terminal 13 ¥ estd fundi-
do con la base 11 de soporte en lados opuestos de su corres-
pondiente 6rgano terminal 13 de modo que aprisione en su po-
sicién al 6rgano terminal 13. Cuando loé 6rganos terminales
13 quedan contiguos entre si, los parches 14- asociados- con-
cada 6rgano terminal 13 pueden formar una sola pieza con una

banda termopldstica comin 15, = = = = = = = = = = = -———

En el ejemplo ilustrédo en las Figuras 3 y 4, se
ilustran dos conjuntos a interconectar eléciricamente. Los -
conjuntos incluyen también uns banda 112 y 11b de soporte,
de un material termopldstico, y conductores 12a y 12b que
comprenden cada uno un nicleo conductor dentro de una vaina
termopldstica. Las vainas termoplédsticas de los conductores
128 y 12b estdn fijadas a sus bandas 11a y 11b de soporte
por fusién de las vainas a las bandas de soporte; convenien—~
temente a lo largo de prééticamente la totalidad de su longi
tud, para fijar los conductores a la banda de soporte. Los
conductores 12a del primer conjunto acaban en terminales ci-

1fndricos hembrs que estdn encerrados en correspondientes
manguitos termoplésticos 16. Los terminales hembra de los
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conductores 12a estdn fijados en su posicién mitua relativa
¥y con respecto a la banda 112 de soporte por fusién de las
vainas 16 a la banda 11g de soporfe. Los conductores 12b del
conjunto asociado .acaban en terminales cilfndricos macho 17
configurados para sdaptarse con los ferminales henmbra de los
conductores 12a. Los terminales macho 17 estdn encerrados a
lo largo de parte de su longitud junto a sus correspondien-
tes conductores 12b en correspondientes manguitos termoplés~
ticos 18 pero, desde luego, sobresalen de los manguitos 18
para permitir la insercién en los termineles hembre de los
conductores 12a. Los terminales macho 17 estdn fijados en su
posicién respectivae mitua y con respecto a la banda 11b de

soporte por fusién de sus vainas 18 a la banda 11b de sopor-

Debe observarse que si bien en la disposicién ilug
trada en las Figuras 1 y 2 se utilizan parches termoplésti-
cos que duedan encima de los terminales, ez igualmente posi-
ble que los terminales 13 puedan encerrarse a lo large de par
te de su longitud por medio de manguitos termoplésticos fun-
didos con la banda 11 de soporte. De manera similar, en la
disposicién ilustrada en las Figuras 3 y 4, los terminales
hembra de los conductores 12a y los terminales macho 17 po-
drian fijarse en su posicién por medio de parches termoplés-—
ticos fundidos a la banda 11 de soporte, en vez de utilizar

los manguitos tefmoplésticos 16y 18 = = = = = e = = = = =

En cualquiera de los ejemplos descritos anterior-

mente pueden grabarse indicaciones de identificacién de los
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El método con que se fabrica cualquiers de los

ejemplos ilustrados es como Sigue: = = = = = = = = = = = = <

Los conductores del conjunto se depositan en posi-
ciones predeterminadas sobre una plataforma y luego se sumi-
nistra la banda de soporte a partir de una bobina sobre 1657
conductores, a lo largo de su longitud. Ia banda de soporte
se funde simulténeamente con las vainas de log conductores
por medio de la aplicacién de calor a las superficies mitua~
mente enfrentadas de la banda de soporte y dé las vainas}de
los conductores, a medida que la banda de soporie es deposi;
tada sobre los conductores. Los terminales asociados con los
conductores se fijan a loé conductores antes de que los con-
ductores se depositen sobre la plataforma y, en elrejemplo
en que los terminales tienen manguitos termoplédsticos asoc;g
dos, los manguitos se posicionan antes de posicionar los con
ductores sobre la plataforma. De manera similar, cuando los
érganos de tapa de los terminales son en forma de parches-fe;
mopldsticos, los parches o la lémina que define los parches
se depositan en su posicién sobre la plataforma debajo de
los conductores, antes de la aplicacién de la banda de so-
porte. As{, a medida que se deposita la banda de soporte so
bre los conductores y la superficie cqrrequndiente”d% }a_
banda de soporte se deposita junto a los terminales de los
conductores, los manguitos termoplésticos de los terminales

o 1los parches asociados con los terminales se calentardn tam
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Un'aparato para la produccién de un conjunto de ca

bleado en que se funde una banda de-soporie a las vainas de
los conductores del conjunto se describe en la solicitud bri
ténica del mismo solicitante, n? 37.708/72, que corresponde
a la solicitud espafiola de patente de invencién n® 417.818,
por "Perfeccionamientos en los aparatos para la fabricacién

de conjuntos de cableado, presentada el 11 agosto 1973. = -

N 0 T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberasnfa, las siguientes: — - -

REIVINDICACIONES

1.- Método para fabricar dispositivos de cableado,
caracterizado porque comprende posicionar por 1o menos un
conductor que tiene un nicleo conductor dentro de una vaina
termopldstica, sobre una plataforma, teniendo el nicleo del
conductor conectado al mismo, en un extremo, un terminal con
el que coopera una tapa termopléstica, ¥ hacer cooperar con
el conductor y con la tapa una banda termopléstica de sopor-
te, al tiempo que se calientan las superficies dirigidas una
hacia la otra de la banda de soporte y del conductor y de di

cha tapa, de modo que la banda de soporte se funda con la
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vaina del conductor y con la tapae = = = = = = = = = = - = = '

2.~ Método segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque dicha tapa es en forma de un parche de material
termoplédstico, posiciondndose el parche en la plataforma de~
bajo del terminal antes de la cooperacién de la banda de so-
porte con el conductor, y la banda de soporte coopera y se

funde con el parche en lados opuestos del termingle = = - -

3.~ "METODO PARA FABRICAR DISPOSITIVOS DE CABLEA-

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consts de nueve hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de una ldmina de di

bujos que la ilustra.

MADRID, 14 FEB. 1974
P.A. M. CURELL SUNoOL
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