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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a la fabricación
de un dispositivo o conjunto de cableado, particularmente p¿ 
ro no exclusivamente para utilizar en un sistema eléctrico 
de vehículo.----------- -------------- - - - ------------- --

ción incluye una banda termoplástica de soporte, por lo me­
nos un conductor que incluye un núcleo conductor dentro de 
una vaina termoplástica, estando fundida dicha vaina con la 
banda de soporte para fijar el conductor a la banda de sopor 
te, un terminal conectado eléctricamente a un extremo del nú 
cleo del conductor y una tapa (o cubrición) termoplástica 
que coopera con dicho terminal y fundida con dicha banda de 
soporte para posicionar el terminal en una posición predeter 
minada de la banda de soporte. - - - - ---------------

Convenientemente, la tapa termoplástica es un man­
guito que recibe a dicho terminal. --------------------------

rial termoplástico que queda encima del terminal y fundido a 
la banda de soporte por lados opuestos del terminal. -------

Un conjunto de cableado fabricado según la inven-

Altemativamente, dicha tapa es un parche de mate-

Preferentemente, cuando el conjunto incluye lina
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pluralidad de conductores con terminales asociados y las ta­
pas de los terminales son en forma de parches termoplásticos, 
los parches forman una sola pieza con una lámina termoplásti 
ca común. ---------------------------------------------------

Deseablemente, cuando el conjunto incluye una plu­
ralidad de conductores y de terminales correspondientes, se 
graban sobre, la banda de soporte, junto a los terminales, in 
dicaciones de identificación de los terminales. --- - -----

La invención reside especialmente en un método pa­
ra la fabricación de conjuntos de cableado que comprende po- 
sicionar por lo menos un conductor, que tiene uii núcleo con­
ductor dentro de una vaina termoplástica, sobre una platafor 
ma, teniendo el núcleo del conductor conectado al mismo, en 
un extremo, un terminal con el que coopera una tapa termo- 
plástica, y hacer cooperar con el conductor y con la tapa 
una banda termoplástica de soporte, al tiempo que se calien­
tan las superficies dirigidas una hacia la otra de la banda 
de soporte y del conductor y de dicha tapa, de modo que la 
banda de soporte se funda con la vaina del conductor y con 
la tapa.------------------------------------ ----------------

Preferentemente, cuando dicha tapa es en forma de 
un parche de material termoplástico, el parche se posiciona 
en la plataforma debajo del terminal antes de la cooperación 
de la banda de soporte con el conductor, y la banda de sopor 
te coopera y se funde con el parche en lados opuestos del 
terminal. -------------------------------- --------- --------
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En los planos anexos:

La Figura 1 es una vista en planta de un conjunto 
de cableado segdn un ejemplo de la invención,------ - - -

La Figura 2 es una vista en sección del conjunto 
ilustrado en la Figura 1, ----- ----------------------------

La Figura 3 es una vista en planta de un conjunto 
segdn un segundo ejemplo de la invención, y ---------------

La Figura 4 es una vista en alzado lateral del con 
junto ilustrado en la Figura 3 * ----------------------------

Con referencia primero a las Figuras 1 y 2 de los 
planos, el conjunto de cableado incluye una banda flexible 
11 de soporte, de material termoplástico,- convenientemente 
cloruro de polivinilo. El conjunto incluye además una plura­
lidad de- conductores eléctricos 12, cada uno de los cuales 
está compuesto por un núcleo conductor dentro de una vaina 
aislante de material termoplástico, también convenientemente 
de cloruro de polivinilo. Los conductores 12 están fijados 
en su posición uno con respecto a otro y con respecto a la 
banda 11 de soporte por tener sus vainas fundidas a la banda 
11 de soporte, convenientemente a lo largo de prácticamente 
la totalidad de su longitud. Por lo menos un extremo de cada 
uno de los conductores 12 tiene fijado al mismo un terminal 
13, estando cada terminal 13 conectado eléctrica y físicamen 
te a su correspondiente conductor 12. Convenientemente, los
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terminales 13 quedarán contiguos- a un extremo libre de la 
banda 11 de soporte, aunque debe observarse que ello no es 
esencial. A fin de fijar los órganos terminales 13 en una po 
sición mútua deseada y con respecto a la banda 11 de sopor­
te, cada órgano terminal 13 tiene asociado con el mismo un 
parche 14 de material termoplástico, también convenientemen­
te de cloruro de polivinilo. Cada parche 14 queda sobre una 
parte de su correspondiente órgano terminal 13 y está fundi­
do con la base 11 de soporte en lados opuestos de su corres­
pondiente órgano terminal 13 de modo que aprisione en su po­
sición al órgano terminal 13. Cuando los órganos terminales 
13 quedan contiguos entre sí, los parches 14-asociados con­
cada órgano terminal 13 pueden formar una sola pieza con una 
banda termoplástica común 15. - - - -------- - - - - -

En el ejemplo ilustrado en las Figuras 3 y 4, se 
ilustran dos conjuntos a interconectar eléctricamente. Los - 
conjuntos incluyen también una banda 11a y 11b de soporte, 
de un material termoplástico, y conductores 12a y 12b que 
comprenden cada uno un núcleo conductor dentro de una vaina 
termoplástica. Las vainas termoplásticas de los conductores 
12a y 12b están fijadas a sus bandas 11a y 11b de soporte 
por fusión de las vainas a las bandas de soporte, convenien­
temente a lo largo de prácticamente la totalidad de su longi 
tud, para fijar los conductores a la banda de soporte. Los 
conductores 12a del primer conjunto acaban en terminales ci­
lindricos hembra que están encerrados en correspondientes 
manguitos termoplásticos 16. Los terminales hembra de los



1,23 ■

conductores 12a están fijados en su posición nnitua relativa 
y con respecto a la banda 11a de soporte por fusión de las 
vainas 16 a la banda 11a de soporte. Los conductores 12b del 
conjunto asociado acaban en terminales cilindricos macho 17 
configurados para adaptarse con los terminales hembra de los 
conductores 12a. Los terminales macho 17 están encerrados a 
lo largo de parte de su longitud junto a sus correspondien­
tes conductores 12b en correspondientes manguitos termoplás- 
ticos 18 pero, desde luego, sobresalen de los manguitos 18 

para permitir la inserción en los terminales hembra de los 
conductores 12a. Los terminales macho 17 están fijados en su 
posición respectiva nnitua y con respecto a la banda 11b de 
soporte por fusión de sus vainas 18 a la banda 11b de sopor­
te. -------------------------------- -------------- ----------

Debe observarse que si bien en la disposición ilus 
trada en las Figuras 1 y 2 se utilizan parches termoplásti- 
cos que quedan encima de los terminales, es igualmente posi­
ble que los terminales 13 puedan encerrarse a lo largo de par 
te de su longitud por medio de manguitos termoplásticos fun­
didos con la banda 11 de soporte. De manera similar, en la 
disposición ilustrada en las Figuras 3 y 4, los terminales 
hembra de los conductores 12a y los terminales macho 17 po­
drían fijarse en su posición por medio de parches termoplás­
ticos fundidos a la banda 11 de soporte, en vez de utilizar 
los manguitos termoplásticos 16 y 1 8 . ----------------------

En cualquiera de los ejemplos descritos anterior­
mente pueden grabarse indicaciones de identificación de los
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terminales sobre la banda de soporte y junto a los termina­

les. ------------------------------------------------------- -

El método con que se fabrica cualquiera de los 
ejemplos ilustrados es como sigue: - - -  - -  - -  - -  - -  - -

Los conductores del conjunto se depositan en posi­
ciones predeterminadas sobre una plataforma y luego se sumi­
nistra la banda de soporte a partir de una bobina sobre los 
conductores, a lo largo de su longitud. La banda de soporte 
se funde simultáneamente con las vainas de los conductores 
por medio de la aplicación de calor a las superficies mútua- 
mente enfrentadas de la banda de soporte y de las vainas de 
los conductores, a medida que la banda de soporte es deposi­
tada sobre los conductores. Los terminales asociados con los 
conductores se fijan a los conductores antes de que los con­
ductores se depositen sobre la plataforma y, en el ejemplo 
en que los terminales tienen manguitos termoplásticos asocia 
dos, los manguitos se posicionan antes de posicionar los con 
ductores sobre la plataforma. De manera similar, cuando los 
órganos de tapa de los terminales son en forma de parches ter 
moplásticos, los parches o la lámina que define los parches 
se depositan en su posición sobre la plataforma debajo de 
los conductores, antes de la aplicación de la banda de so.- 
porte. Así, a medida que se deposita la banda de soporte so 
bre los conductores y la superficie correspondiente de la 
banda de soporte se deposita junto a los terminales de los 
conductores, los manguitos termoplásticos de los terminales 
o los parches asociados con los terminales se calentarán tam



-  8  -

J A

laién. y se fundirán con la banda de soporte en la mi ama opera 
ción.----------- ---------------- ---- ------------ -------- --

bleado en que se funde una banda de-soporte a las vainas de 
los conductores del conjunto se describe en la solicitud bri 
tanica del mismo solicitante, n 2 37*708/72, que corresponde 
a la solicitud española de patente de invención n2 417.818, 
por "Perfeccionamientos en los aparatos para la fabricación 
de conjuntos de cableado, presentada el 11 agosto 1973. ---

Se declaran de novedad y propiedad para España, 
sus territorios y plazas de' soberanía, las siguientes! — — -

1.- Método para fabricar dispositivos de cableado, 
caracterizado porque comprende posicionar por lo menos un 
conductor que tiene un núcleo conductor dentro de una vaina 
termoplástica, sobre una plataforma, teniendo el núcleo del 
conductor conectado al mismo, en un extremo, un terminal con 
el que coopera una tapa termoplástica, y hacer cooperar con 
el conductor y con la tapa una banda termoplástica de sopor­
te, al tiempo que se calientan las superficies dirigidas una 
hacia la otra de la banda de soporte y del conductor y de di 
cha tapa, de modo que la banda de soporte se funda con la

Un aparato para la producción de un conjunto de ca
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vaina del conductor y con la tapa.----------------- --------

2.- Método según la reivindicación 1, caracteriza­
do porque dicha tapa es en forma de un parche de material 
termoplástico, posidonándose el parche en la plataforma de­
bajo del terminal antes de la cooperación de la banda de so­
porte con el conductor, y la banda de soporte coopera y se 
funde con el parche en lados opuestos del terminal. - - ---

presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de..di 
bujos que la ilustra.

3.- "METODO PARA FABRICAR DISPOSITIVOS DE CABLEA­
DO"

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

MADRID, 14 FEB. 1974 
P.A. M. CURELL SUÑOL

maf.
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