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El presante registro de patenta de introducción se re­

fiera, tal COMO su enunciado indica, a perfeccionamientos - 

introducidos en les cintas transportadoras, de acuerdo cen­

ia descripción que de los miamos se realice, que ha de en­

tenderás en su más amplio sentido y no limitativamente.

La patente parte de una cinta transportadora compuesta 

do tiras metálicas, entrelazadas, en forma da meandro, 1as- 

cu alea se extienden transversamente con respecto el sentido 

de marcha y las cuales están unidas entra si, en disposición 

giratoria, por barran metálica*, que encajan en taladros pr& 

vistos en los lados opuestos de las partes de tiras que se — 

extiendan en el sentido de marcha.

Estas cintas transportadoras se distinguen por el hecho 

de que, en contraste con cintas de elementos alámbricos, no 

se despiezan hacia los lados ni tampoco resbalan, a conse­

cuencia de la estabilidad propia inherente a las mismas en *. 

unión del accionamiento por tambores de leVas. Además, el - 

accionamiento por tambor de levas no es con mucho tan eostoa 

so como el accionamiento por tambores lisos, con el cual ae- 

aceionon cintas de elementos alámbricos, Mientras que para - 

el accionamiento por tambores de levas basta prever tamborea 

do levas en loa puntos de inversión, hay que prever, al em­

plear tambores lisos, una pluralidad de tales tambores impuj 

aados, distribuidos a lo largo del trayecto de transporte, 

Gracias a sus ventajas con respecto a las cintas de ele-
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mantos alámbricos, tales cintas transportadoras se emplean 

cada ver más para el transporte da loa materiales mée dis­

tintos. intre otros usos, se ernplean como cintas transporta­

doras quo, en fábricas do panificación, atraviesan las cáma­

ras de fermentación y cocción, 5a las emplea también en par­

ticular para al secado de madera chapeado.

Pero en o^bos casos, la utilización da la cinta transp 

portadora conocida tropieza con dificultades. Al transportar 

géneros de pasta o repostaría, es preciso limpiar lo cinta - 

transportadora, después de cada vuelta, da reatoe adheridoa. 

Para la limpieza se usa un separador que actÓa en uno de loa 

puntos de inversión sobro la cinta transportadota y que tie* 

na la forma da un raspador inclinado contra al sentida de - 

marche de la cinta transportadora. Paro en loa cintas trans­

portadoras conocidas nn las cuales las barras metálicas, que 

unen lea tiras metálicas, so hallan en un nivel, los raspa­

dores, sobra todo al disponerse el raspador en el punto de — 

inversión, pueden disponerse prácticamente sólo a una distad 

cia de la superficie de la cinta transportadora, puesto que- 

precisamento allí las partea de tiros extendidas transversal- 

mente con respecto al sentido da marcha de les tiras metáli­

cas que en su totalidad forman la cinta transportadota, aobij! 

salen de la superficie de la cinta y, de lo contrario, choca­

rían contra el separador. P^r lo tanto, no as posible una - 

limpieza satisfactoria.



Pero las cintas transportadoras conocidas tampoco es­

tán apropiadas para al uso dn secadores de maderas chapeadas 

Para el transporte de maderas chapeadas a través de un seea- 

dorode maderas chapeadas, sa precisa una cinta portadora y - 

eubridota. La cinta de cubrición que impida el alabeo de lea 

maderas chapeadas, debe circular a una velocidad superior a 

la de la cinta portadora, ajustada a la contracción de las- 

maderas chapeadas. Al emplear cintas alveolares usuales, que 

circulan con velocidad diferente# una respecto a la otra, — 

lea mismos se enganchan entre si en la marcha en vacio#

La patente tiene por objeto desarrollar una cinta - 

transportadora de la Índole indicada al principio, da modo- 

que la cinta transportadora ventajosa en ai pueda emplearse 

con éxito también para el transporta do material púa se - 

adhiere, asi coma de maderas chapeadas, etc.

Según la patente ae propone para una cinta transporta­

dora compuesta do tiras metálicas, entrelazadas, en forma - 

da meandro, lee cuales se extienden transversalmente con - 

respecto al sentido de marcha y las cueles están unidas en­

tre si, en disposición giratoria, por barras metálicas, que 

encajan en taladros previstos en los lados opuestos de las- 

partes de tiras que se extiendan en el sentido de marcha, - 

que los taladros previstos para ln admisión da las barras * 

metálicas estén altern dos de tal modo unos con respecto a 

otros que las tiras metálicas sucesivas, que sa completan -
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para la formación da una cinta transportadora, están unidas 

entre ai por loa barras metálicas, con forjación de escalo-

ftB8 *

Al colocar tal cinta transportadora de tal manera que - 

los cantos de las tiras metálicas situados delante en el a<m 

tido de marcha están en retrocase de la superficie do la ci& 

te transportadora, los cantos delanteros ya no sobresalen en 

los puntos de inversión de la superficie de la cinta y ae - 

puede disponer el raspador da tal modo que está aplicado eo& 

tro la cinta, con lo cual es posible la total eliminación del 

material adherido. Pare que sea posible una compensación que 

tange en cuenta la distancia variable dentro de limites entre 

la cinta transportadora y separador del eje del tambor de in­

versión, el separador está apoyado elásticamente de un modo - 

conocido en al.

La utilización de la nueva cinta transportadora no ee - 

naturalmente sólo ventajosa en relación con el transporte de 

productos do pasta y repostería, sino en general en al trans­

porte de material adhesivo o aglutinante.

Una correspondiente disposición de la nueva cinta trans­

portadora permite también su átiiización an secadoras da ma­

deras chapeadas y similares y ae propone, da acuerdo con - 

otra característica más da la invención, para el transporte 

da maderas chapeadas, etc. entre una cinta portadora y cubr^ 

dore, que la cinta cubridora está tendida an el sentido de -



6

105

110

U S

120

125

transporte, con taladros alternados hacia arriba, en la par­

te posterior de las tiras metálicas, y la cinta cubridora, - 

con taladros alternados hacia arriba, está tendida en la par­

te delantera de las tiras metálicas.

Craéiee a esta conformación de la cinta portadora y cu— 

hridora se evita que las cintas se enganchen entra si, con - 

lo cual existe la posibilidad da emplear tales cintas trans­

portadoras en instalaciones secadores de maderas chapeadas a 

instalaciones t¡ue requieren la correspondiente conformación- 

de la cinta transportadora.

la invención estóarepresentada en el dibujo de modo - 

esquemático. Se representa en la

Fig. 1 la vista desde arriba de una cinta transportadora 

fig. 2 una sección aegGn la linea 11-H fig. 1 

Fig. 3a una cinta transportadora convencional en el p;ui 

to de inversión.

fig. 3b la cinta transportadora segón la invención en - 

el punto de inversión.

Fig. 4 una sección correspondiente a la fig. 2 a tra­

vés do dos cintas transportadores asignadas una a otra. 

La cinta transportadora 11 está compuesta de las tiras 

da chapa 12, 12?... entrelazadas, curvadas en forma trape­

zoidal, en cuyos lados 13, 13*que ae extienden en el senti­

do de marcha de la cinta, se encuentran taladros 17, 17"y 18, 

ie*contiguoe a las piezas de unión 14, 16 situadas una en— 

fraate de otra. A través de los taladros 17, 17*de una tira
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de chapa 12 y loa taladros 18, 18 *da la siguiente tira de 

chapa 12*eatÓ puesta una barra 19, que une las tiree de cha­

pe 12 y 12 "en disposición giratoria entre el.

Los taladros 17y 17"y los taladros 18, 18*de la misma 

tira de chapa 12 y 12"eatón alternados del plano da divi­

sión por la mitad 4 do las tiras de chapa 12, 12"hacia loe 

lados opuestos (fig. 2). Estas tiras do chape 12, 12?... - 

unidas entre el por las barras 19 forman la llamada cinta- 

transportadora escalonada 11.

En tal cinta transportadora 11, el raspador 21 pare la 

eliminación de material adhesivo puede disponerse también an 

loa puntos da inversión, aplicado directamente contra la cin­

ta transportadora 11 (fig. 3b), lo cual no as posible en - 

cintas transportadoras normales, porque los elementos da ti­

ras 16", que sobresalen de la superficie de la cinta trans­

portadora, tropezarían contra el raspador 21. P„r eso, en - 

las cintas transportadoras normales, el separador 21"deba - 

disponerse a una distancia de le superficie da la cintra 

trensportedero (fig. 3a).

De la fig. 4 se desprende la coordinación en contrasen­

tido de dos cintas transportadores escalonadas 11, 11? aobzg 

saliendo unos contra otras loa cantos 16"de las tiras de cha­

pa 12, 12?.. situados delante sn la dirección de marcha, da 

la superficie de las cintas transportadoras 11, 11*, En este 

unidad de cinta transportadora, formada por las cintas trena-
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portadoras 11, 11", no se produce un enganche de las cintas 

entre si.

Descrita suficientemente le naturaleza de la presente - 

3-S5 petante de introducción se hace constar expresamente que cual­

quier modificación de detalle que pudiere introducirse, se cor 

aidereia incluida dentro de la misma, en tanto no altere sus— 

tanciaimsnte sus características fundamentales.

Por último, se declaran de novedad en EspaHa las ai— 

guientaa

R E I V I N D I C A C I O N E S

19).- PERfECCIGNAMIEHTHS INTRODUCIDOS EN LAS CINTAS
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TRANSPORTADORAS, compuestas da tiras metálicas, entrelazadas 

en forma de meandro, las cuales se extiendan transversamente 

con respecto ai sentido de marcha y están unidas entre si, en 

diaposición giratoria, por barrea metálicos que encajan en tg 

ladros previstos en loa lados opuestos de las partos de tiras 

que aa extiendan en el sentido de marcha, caracterizados por­

que los taladros previstos (17, 17 *y 18, 18") para la admi­

sión de las barras metálicas (19) están alternados de tal mo­

do entre si que las sucesivas tiras metálicas (12, 12*...) -

que sa complementan para formar una cinta transportadora (11) 

están unidas entre si por las barras metálicas (19) con forma- 

eión de escalones.

29).- PERfECCIONAMIEMTGS IMfRnBUCIOOs EN LAS CINTAS -

TR4M3PGRTADGMSS, según la reivindicación 19, utilizadas como 

cinta portadora y cubridora de una unidad da cinta transporta
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dora para al transporta de material en forma da placa, carac­

terizados porque la cinta portadora está tendida an dirección 

do marcha, con taladros alternados hacia arriba, en la parta 

posterior da las tiras metálicas, y la cinta cuhridora, con­

taladros alterdadoa hacia arriba, está tendida en la parta - 

delantera de les tiras metálicas*

3 ' ) . -  PKR(-m:iONAMIKMTÜ3 INTRODUCIDOS EN LAS CINTAS 

THANSPHHTABJ-iAS.

Todo alio, tal y como queda expuesto an la presente memo­

ria descriptiva, que consta de nueve hojas, foliadas y macano 

grafiadas por una sola de sus caras y a dos espacios y hoja - 

da planos adjunta*

Madrid, 14 de Febrero 1*974
Aioda Regía Ruiz-árenctc/cLt
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