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La presente invención se refiere a un dis­
positivo de amortiguación de un mecanismo de movimiento 
alternativo, especialmente para la alimentación de una 
prensa para cortar chapa en bobina.

5 Como se verá a continuación, un dispositivo
tal de amortiguación es aplicable de una manera más gene­
ral a cualquier mecanismo que tenga una masa móvil anima­
da por un movimiento alternativo cuyas relentización y 
carrera deben ser definidas de manera rigurosa y constan- 

10 te.
En los sitemas de alimentación de las pren 

sas del género citado, nos encontramos en presencia, de 
dificultades contradictorias. Por una parte, es nece­
sario obtener una cadencia de alimentación tan elevada 

15 como sea posible, para reducir el precio de coste de cada 
pieza cortada. Por otra parte, es necesario asegurar de 
manera perfectamente constante la amplitud de movimientos 
de ida y vuelta del mecanismo de pinzas que provoca el 
avance discontinuo de la banda a cortar.

20 Como consecuencia de los efectos de iner­
cia, es necesario definir de manera rigurosa la relenti­
zación del mecanismo de llevada, para evitar los rebotes 
de fin de carrera así como los deslizamientos de las pin­
zas que mantienen la banda en movimiento o en posición de 

_ 25 parada. Es solamente así cómo se puede mantener la ampli
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tud exacta de cada movimiento de avance de la banda, a 
fin de gara.ntizar la duración de útiles de corte muy onerjo 
sos, y asegurar lo mejor posible la economía de materia 
consumida, reduciendo los márgenes entre dos cortes ad- 

5 yacentes.
El problema se complica por el hecho de las 

cadencias rápidas de las prensas modernas, de las ampli­
tudes necesarias para realizar ciertas piezas importantes, 
de la estricta precisión a observar para los movimientos 

10 de transporte, de la importancia de las masas móviles, y 
de los fenómenos de elasticidad.

En ciertos sistemas de alimentación cono­
cidos, se ha buscado la precisión,y la amortiguación ne­
cesarias previendo dimensiones y potencias superabundan- 

15 tes para los órganos de prensión de la banda de chapa, y 
para sus medios de desplazamiento y de parada. Además 
de su inercia y de su volumen, estos sistemas son eviden­
temente onerosos y difíciles de adaptar a las prensas 
existentes, por falta de flexibilidad.

20 El objeto de la invención es remediar las
dificultades e inconvenientes citados, permitiendo res,- 
lizar de manera sencilla y económica un dispositivo de 
amortiguación, especialmente para la, alimentación de una 
prensa de cortar chapa en bobina.

2$ Según la invención, el dispositivo de amor
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tiguación de un mecanismo de movimiento alternativo, es­
pecialmente para la alimentación de una prensa para cor­
tar chapa en banda, estando provisto este dispositivo de 
dos amortiguadores montados sobre un soporte y dispues- 

5 tos, respectivamente, enfrente de cada uno de los extre­
mos de la carrera de una pieza del mecanismo citado, te­
niendo cada amortiguador un cilindro que contiene un lí­
quido y un tope asociado a un pistón móvil en el cilindro 
para amortiguar el movimiento del mecanismo impulsando el 

10 líquido, está caracterizado porque los dos cilindros es­
tán unidos por una canalización de tal manera que el lí­
quido impulsado por un pistón provoca la salida del pis­
tón opuesto y recíprocamente.

A cada impacto del mecanismo sobre el to- 
15 pe de un amortiguador, el líquido del cilindro correspon 

diente se encuentra impulsado, lo que amortigua por la­
minado el movimiento del mecanismo. Al mismo tiempo, la 
canalización de unión conduce el líquido impulsado hacia 
el otro amortiguador. Este participa en la absorción 

20 de aiergía efectuando la salida de su pistón, y prepara
también la amortiguación de la otra alternancia del moví 
miento del mecanismo.

Se puede así realizar un dispositivo de 
amortiguación sencillo, eficaz, resistente y de volumen 

25 reducido, En efecto, la asociación de los movimientos
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altemos de los dos pistones mejora el reparto de la 
energía absorbida por el dispositivo, y dispensa de mon­
tar resortes de recuperación en los amortiguadores. Ade 
más, el enfriamiento del líquido es facilitado por su cir 

5 culación en la canalización de unión.
Según un modo de realización preferido 

de la invención, el dispositivo citado tiene un depósito 
de líquido en derivación desde la canalización que une 
los dos cilindros; este depósito ,es mantenido a presión 

10 por una bolsa de gas comprimido y comunica con la canali 
zación por un racor que tiene un orificio calibrado que 
constituye una estrangulación y que desemboca en el fon­
do del depósito por una abertura orientada sensiblemente 
hacia la horizontal.

15 Preferentemente uno de los pistones y el
cilindro asociado tienen un paso axial para un vástago 
de maniobra del mecanismo de movimiento alternativo; el 
cilindro citado está montado a deslizamiento en el sopor 
te según el eje de desplazamiento del pistón y del vás- 

20 tago de maniobra; este cilindro tiene un saliente axial 
terminado por un extremo oblicuo; una corredera de regu­
lación está montada en un alojamiento de soporte según 
un eje transversal al del cilindro, y tiene enfrente del 
extremo oblicuo del cilindro una cara de apoyo ajustada 

25 a este extremo; un tornillo micrométrico está introducido
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en un mandrilado axial aterrajado de la corredera; la 
cabeza de este tomillo está retenida por el soporte y 
lleva un botón graduado para medir el desplazamiento del 
cilindro asociado a la corredera.

5 * Como se expone a continuación^ las dispo­
siciones citadas mejoran la resistencia, la flexibilidad, 
y la comodidad de regulación del dispositivo de amorti­
guación conforme a la invención.

Otras ventajas y particularidades de la 
10 invención resaltarán aún de la descripción de un modo de 

realización preferido, presentado á continuación a títu­
lo de ejemplo no limitativo', con referencia a los dibu­
jos anejos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado de un 
15 dispositivo de amortiguación conforme a la invención, en 

corte según 1-1 de la figura 2, con arranque parcial.
La figura 2 es un corte según 11-11 de la 

figura 1, vista desde arriba.
i- ^ En el modo de realización representado en 

20 las figuras 1 y 2, el dispositivo de amortiguación equi- 
pa un mecanismo de movimiento alternativo que sirve, por 
ejemplo, para la alimentación de una prensa para cortar 
chapa en bobina. Este mecanismo tiene un vástago de ma- 

- niobra 1, de un gato de doble efecto (no representado)
!  ̂ 25 que arrastra una pieza maciza 2 que se desliza sobre dos
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guias paralelas 2A, 2B. La pieza 2 lleva diversos órga­
nos (no representados) subordinados a su movimiento, es­
pecialmente una pinza de aprieto intermitente, para ase­
gurar el avance discontinuo de la banda de chapa a cor- 

5 tar.
La carrera de la pieza 2 está limitada a 

dos posiciones extremas 2C y 2D con relación a un basti­
dor 3 sobre el cual están montados dos amortiguadores hi 
dráulicos cada uno enfrente de una de las posiciones ex- 

10 tremas 2C, 2D. De una manera conocida, cada amortigua­
dor lleva un cilindro 4, 5 que contiene un líquido 6 ,
y un tope constituido por un extremo de un pistón 7, 8 
móvil en el cilindro correspondiente, para amortiguar el 
movimiento alternativo de la pieza 2, impulsando el lí-

15 quido 6.
Conforme a la invención, los dos cilin­

dros 4, 5, están unidos por una canalización 9y de tal 
manera que el líquido 6 impulsado por un pistón tal como 
8 (figura 1), provoca la salida del pistón 7 opuesto, y 

20 recíprocamente.
Cada cilindro 4, 5 tiene una.cámara de la 

minado 4a, 5a, y una cámara principal 4b, 5b, que comu­
nica con la canalización 9. Un tabique anular, preferen 
temente amovible, separa, las cámaras citadas en cada ci- 

25 lindro, y rodea una sección de perfil evolutivo 7a, 8a,
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del pistón. Este perfil está dispuesto de manera que 
ofrezca un paso más importante al líquido impulsado al 
principio de la carrera de amortiguación del pistón tal 
como 7 (figura 2), y un paso más reducido al final de 
carrera del mismo pistón (figura 1).

En el sentido inverso por el contrario, 
una válvula de bola 4c, 5c, permite la circulación del lí 
quido sin laminado, de cada cámara principal 4b, 5b, ha­
cia la cámara de laminado correspondiente 4a, 5a, para 
la salida del pistón.

Un depósito 11 de líquido 6 está montado 
en derivación sobre la canalización 9. En su parte su­
perior, el depósito 11 lleva un tapón de llenado 12 para 
el líquido 6. Este es mantenido a presión por un medio 
elástico. En la realización descrita aquí a título de 
ejemplo, el medio elástico de mantenimiento a presión del 
líquido'6 está constituido por una bolsa de gas 13 (figu 
ra 1) introducida en el depósito 11 por una válvula (no 
representada) dispuesta en el tapón 12, a una presión 
moderada, del orden de 2 bares, por ejemplo.

El depósito 11 (figura 1) está unido a 
la canalización 9 por un racor amovible 14 que tiene un 
orificio calibrado 15. Este constituye una estrangula­
ción con relación a la canalización 9, y desemboca en el 
fondo del depósito por aberturas 16 sensiblemente orien-
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tadas hacia la horizontal, por consiguiente paralelas a 
la superficie del líquido 6.

El pistón 7 y el cilindro asociado 4 tie­
nen cada uno un paso axial para el vastago de maniobra 1.

5 Por el lado opuesto al pistón 7, el cilindro 4 tiene un 
saliente cilindrico axial 21, atravesado por el vastago 
1, y montado a deslizamiento en un ánima del soporte 3.
La invención prevé medios de regulación para modificar a 
voluntad la posición del cilindro 4y con relación al so- 

10 porte 3* Esta regulación permite, pues, modificar la p<) 
sición extrema correspondiente de la pieza 2, entre dos 
límites 2C1 y 2C2 (figura 2).

En el método de realización descrito aquí 
a título de ejemplo, los medios de regulación de la po- 

15 sición del cilindro 4 tienen en el saliente axial 21 un
extremo oblicuo 22, asociado a una cara de apoyo 23 de 
una corredera de regulación 24. Esta está montada en un 
alojamiento 25 del soporte 3 según un eje X1-X2 (figura 
2),transversal al cilindro 4. La cara de apoyo 23 de la 

20 corredera está ajustada a la cara oblicua 22 del extre­
mo 21 del cilindro 4. Están previstos por la invención 
medios para desplazar la corredera 24 en su alojamiento.

En el modo de realización descrito aquí a 
título de ejemplo, los medios de desplazamiento de la co 

25 rredera de regulación 24 llevan un tornillo micrométri-
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co 26 (figura 2), dispuesto según el eje X1-X2 de la co­
rredera, y asociado a un ánima axial aterrajada de és­
te. La cabeza del tornillo 26 lleva una garganta de re­
tención 27, introducida en un paso ajustado del soporte 

5 3. Un botón graduado 28 y una referencia de lectura 29
permiten medir el desplazamiento axial del cilindro 4 aso 
ciado a la corredera 24. Una graduación del botón 28 
corresponde, por ejemplo, a. un desplazamiento axial de 
0,1 mm. del cilindro 4 con relación al bastidor 3. Este 

10 desplazamiento se traduce por un desplazamiento idéntico 
de la posición extrema 20 de la pieza 2 del mecanismo de 
movimiento alternativo.

El funcionamiento del dispositivo de amor 
tiguación que acaba de ser descrito es el siguiente:

15 Los dos amortiguadores hidráulicos 4/7 y
5/8 con la canalización de unión 9 y el depósito en deri 
vación 11, constituyen un circuito hidráulico autónomo.
El llenado de líquido 6 de este circuito hidráulico se 
efectúa por el tapón 12 del depósito. Por medio de ori- 

*. 20 ficios de purga (no representados) asociados a los tapo­
nes de montaje de las válvulas de bola 4c, 5c, se eva- 

1 cua el aire de las cámaras 4a, 4b, y 5a, 5b, de los
amortiguadores, haciendo funcionar alternativamente los 
pistones 7, 8.

* 25 El volumen de líquido desplazado por la in
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troducción de cada pistón 7, 8, es sensiblemente idénti­
co. Por construcción, este volumen es bastante pequeño 
con relación al del depósito 11. En el curso del funcio^ 
namiento normal del dispositivo, no resulta, pues, dife­
rencia importante de la presión de este depósito. Esta 
presión es establecida, después del llenado de líquidq 
por medio de la válvula de puesta a presión (no represen 
tada) asociada al tapón 12.

En estado de reposo del mecanismo de movi 
miento alternativo 1/2, bajo el efecto de la presión mo­
derada del depósito 11, los dos pistones 7, 8 están en 
saliente, como se ha representado en la figura 1 para el 
pistón 8, y en la figura 2 para el pistón 7. Al ponerse en 
marcha el mecanismo, la pieza 2 comienza a moverse, en­
tre el pistón 7 y el pistón 8. Por este motivo, los pis 
tones se encuentran introducidos por tumo.

A cada introducción de un pistón tal como 
7 (figura 2), el líquido impulsado es frenado por la es­
trangulación formada por el tabique anular que separa las 
cámaras 4a, 4b. El perfil evolutivo 7a del pistón provo 
ca el estrechamiento progresivo de la estrangulación, en 
el curso de la introducción del pistón. Resulta de ello 
una resistencia creciente, favorable para el pleno efec­
to de la amortiguación én toda la carrera del pistón 7.

El líquido impulsado a la canalización 9
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provoca una ligera subida del nivel en el depósito 11.
A la cadencia normal del mecanismo alternativo 1/2, por 
ejemplo al régimen de 100 ciclos por minuto, el disposi­
tivo está regulado para obtener la introducción comple- 

5 ta de cada pistón 7, 8 a cada impacto sucesivo de la pie 
za 2.

En función de la viscosidad del liquido 
6 a la temperatura normal de funcionamiento, la regula­
ción citada recae especialmente sobre el calibre de la 

10 estrangulación 15, en el racor amovible 14 que une el de 
pósito 11 a la canalización 9* Esta regulación recae 
igualmente sobre el calibre de la abertura del tabique 
anular que rodea la parte ensanchada del pistón 7 y 8 en­
tre las cámaras 7a, 4b y 5a, 5b de cada cilindro 4, 5.

15 Se facilita esta regulación realizando un tabique anular 
amovible, cuya apertura óptima puede ser determinada por 
3.proximaciones sucesivas enéL curso de los ensayos de fun 
cionamiento.

A cada introducción de un pistón 7 y 8, el 
20 líquido impulsado en la canalización 9 no penetra más que 

muy poco en el depósito 11, como consecuencia de la resis 
tencia opuesta por la estrangulación 15 a esta impulsión 
brusca. Por el contrario, el volumen de líquido despla­

zado sirve poco más o menos en su totalidad para le- 
25 vantar la válvula de bola 4c, 5c, para provocar la sali-
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da del pistón opuesto al que se introduce. La energía 
absorbida por un lado del amortiguador contribuye así 
a preparar la amortiguación de la alternancia siguiente 
de la pieza 2.

5 Por construcción, la carrera completa de
cada pistón 7, 8, corresponde a un desplazamiento de un 
volumen idéntico de líquido 6. En régimen de funciona­
miento normal del dispositivo de amortiguación, los moví 
mientos altemos de los dos pistones se compensa^,pues,

10 sin modificar sensiblemente el nivel del líquido en el 
depósito 11. La presión moderada de este depósito basy 
ta para completar a continuación el movimiento de salida 
del pistón que va a recibir el choque de la pieza 2.

La orientación horizontal de las abertu- 
15 ras 16 que desembocan desde el racor 14 en el fondo del

depósito 11, impide la emulsión del líquido 6. Esta emul 
sión desfavorable para el buen funcionamiento de los amor 
tiguadores podría producirse en funcionamiento prolongado, 
si el chorro de líquido provocado por cada aumento brus- 

20 co de presión en la canalización 9 viniese a atravesar 
la superficie del líquido del depósito, creando allí 
progresivamente una acumulación de burbujas.

Como se ve, el dispositivo de amortigua­
ción conforme a la invención presenta varias ventajas 

25 importantes.
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La asociación de los movimientos altemos 
de los dos pistones 7, 8 mejora el reparto de la energía 
absorbida y facilita la realización de un dispositivo 
relativamente menos voluminoso y más resistente. Es 
inútil montar resortes de recuperación sobre los pisto­
nes 7, 8. Tales resortes son voluminosos y frágiles.

Realizando por ejemplo en forma de pie­
zas amovibles e intercambiables los tabiques anulares que 
separan las cámaras 4a, 4b, y 5a, 5b, de los amortigua­
dores, se puede regular fácilmente y a voluntad el efec­
to de amortiguación deseado, en función de la inercia del 
mecanismo desplazable 1/2 y de su cadencia de funciona­
miento. La elección de un calibre apropiado para la es­
trangulación 15 del racor 14, igualmente intercambiable, 
contribuye también a esta regulación fácil. El botón 
graduado 28, asociado a la corredera 24, permite una re 
gulación precisa de la, carrera 2C-2D de la pieza despla­
zable 2 (figura 2).

El enfriamiento del dispositivo es faci­
litado por la circulación alternativa del líquido 6 en üa 
canalización 9. Esta puede, con este objeto, ser reali­
zada de un material buen conductor del calor, tal como 
el latón. La orientación horizontal de las aberturas 
16 del racor 14, en el fondo del depósito 11, evita la 
emulsión del líquido 6, y permite un funcionamiento pro-
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longado y sin anomalías de los amortiguadores.
Naturalmente, la invención no está limi­

tada al modo de realización que se acaba de describir 
a título de ejemplo, y se pueden aportar a ella numero- 

5 sas variantes sin salir del ámbito de la invención.
Por ejemplo, la invención se aplica igual 

mente a la amortiguación de un mecanismo animado de un 
movimiento de rotación alternativo. En este caso, los 
amortiguadores conjugados, análogos a los amortiguadores 

10 4/7 y 5/8 de las figuras 1 y 2, están dispuestos enfren­
te uno del otro, no sobre un mismo eje, sino sobre un mis 
mo arco de círculo, o sobre arcos de círculos concéntri­
cos o de igual eje.

15

REIVINDICACIONES

20

Los puntos de invención propia, no nueva, 
pero no establecida, practicada ni divulgada en España, 
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud 
de Patente de Introducción, por DIEZ años, son los que 

25 se recogen en las reivindicaciones siguientes:

7 . 3.74 -  15 -



1-.- Dispositivo de amortiguación de un 
mecanismo de movimiento alternativo, especialmente para 
la alimentación de una prensa para cortar chapa en bobi­
na, estando provisto este dispositivo de dos amortigua- 

5 dores montados sobre un soporte y dispuestos.respectiva­
mente enfrente de cada uno de los extremos de la carre­
ra de una pieza del mecanismo citado, teniendo cada amor­
tiguador un cilindro que contiene un líquido y un tope 
asociado a un pistón móvil en el cilindro para amortiguar 

10 el movimiento del mecanismo impulsando el líquido, carac­
terizado porque los dos cilindros están unidos por una 
canalización de tal manera que el líquido impulsado por 
un pistón provoca la salida del pistón opuesto y recípro 
camente.

15 2&.- Dispositivo conforme a la reivindi­
cación 13, caracterizado porque tiene un depósito de lí­
quido eñ derivación sobre la canalización que une los dos 
cilindros.

3- *- Dispositivo conforme a la reivindi- 
20 cación 2&, caracterizado porque el líquido del depósito

está mantenido a presión por un medio elástico tal como 
una bolsa de gas comprimido.

4- .- Dispositivo conforme a una de las rei 
vindicaciones 23 ó 3-? caracterizado porque el depósito

25 está unido a la canalización por un racor que tiene un
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orificio calibrado que constituye una estrangulación, 
desembocando este orificio calibrado en el fondo del 
depósito por una abertura orientada sensiblemente hacia 
la horizontal.

5 5-.- Dispositivo conforme a una de las
reivindicaciones 13 a 4-, caracterizado porque al menos 
uno de los pistones y el cilindro asociado tienen un paso 
axial para un vástago de maniobra del mecanismo de movi­
miento alternativo.

10 6^.- Dispositivo conforme a una de las
reivindicaciones 13 a 5^, caracterizado porque al menos 
uno de los cilindros está montado a deslizamiento según 
su eje en el soporte, estando previstos medios de regula­
ción para modificar a voluntad la posición del cilindro 

15 citado con relación al soporte.
73.- Dispositivo conforme a la reivindica­

ción 63, caracterizado porque los medios de regulación 
de la posición del cilindro tienen sobre éste un salien­
te axial terminado por un extremo oblicuo, y una corre- 

- 20 dera de regulación montada en un alojamiento del soporte 
según un eje transversal al del cilindro, teniendo esta 
corredera enfrente del extremo oblicuo de la salida del 
cilindro una cara de apoyo ajustada a este extremo, es­
tando previstos medios para desplazar la corredera en su 

25 alojamiento.
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83.- Dispositivo conforme a la reivindica­
ción 7-i caracterizado porque los medios de desplazamien­
to de la corredera tienen un tomillo micrométrico intro­
ducido en un ánima aterrajada de la corredera, teniendo 

5 la cabeza de este tomillo una garganta de retención pa­
ra el soporte y un botón graduado para medir el desplaza­
miento del cilindro asociado a la corredera.

9-.- Dispositivo conforme a una de las 
reivindicaciones 13 a 83, caracterizado porque el cilin- 

10 dro de uno al menos de los amortiguadores tiene una cáma­
ra de laminado y una cámara principal separadas por un ta 
biaue anular que rodea una sección de perfil evolutivo 
del pistón, estando el perfil citado dispuesto de manera 
que ofrece un paso más importante al líquido impulsado 

15 por el pistón al principio de la carrera de éste, y un pa 
so más reducido al final de la carrera'del pistón.

10^.- Dispositivo conforme a la reivindi­
cación 9-, caracterizado porque los dos cilindros tienen 
cada uno una cámara de laminado y una cámara principal 

20 que comunica con la canalización de unión de los amorti­
guadores.

113.- Dispositivo conforme a la reivindi­
cación 103, caracterizado porque el volumen del líquido 
impulsado por el pistón de cada amortiguador es sensible- 

25 mente idéntico.
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123.- Dispositivo conforme a una ¿e las 
reivindicaciones 103 u 113, caracterizado porque cada ci­
lindro tiene una derivación entre la cámara de laminado 
y la cámara principal, y una válvula antirretorno aso­
ciada a esta derivación, abrióndose esta válvula automá­
ticamente para la circulación del líquido de la cámara 
principal hacia la cámara de laminado, y cerrándose en 
el otro sentido.

13-.- Dispositivo-de amortiguación de un 
mecanismo de movimiento alternativo especialmente para 
la alimentación de una prensa para cortar chapa en bobi­
na.

Tal y como se ha descrito en la Memoria 
que antecede, representado en los dibujos que se acompa­
ñan y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinuevo hojas 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid,
P.A. Fernán

Por Pod
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