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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10O aﬁ?s
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE GENEROS LAMI-
NARES DE MALLA, DE MATERIALES TERMOPLASTICOS",, a favor de
D. Gerardo TQRRES Burguera, de nacionalidad espafiola, &omi

ciliado en VALENCIA, Jesids, 29,

MEMORIA DESCRIPTIVA

‘ La presente Patente de Introduccién estd destina
da a dar a conocer un procedimiento para la fabricacidén de
géneros laminares en forma de malla, a base de materiales
termopldsticos, mediante el cual se hace posible la fabrica
cién de dichos géneros en unas condiciones de gran economia
y buen acabado,

Como es sabido, la utilizacidén de géneros lamina
res de malla realizados en materiales termopldsticos tiene
usualmente como finalidad el posibilitar la confeccién de
sacos o0 envolventes para contener materiales &iversos en
unas condiciones de sensible economia, sin embargo, la fa=-
bricacién de dichos tipos de malla laminar por tejido de |

hilos previamente fabricados representa un elevado coste y

asimismo, la realizacidén de géneros laminares de material
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termopldstico en forma de malla por extrusién directa,
presenta también inconvenientes en cuanto a la compleji-
dad de las matrices a utilizar.

El prodedimiento objeto de la presente Patente
de Introduceidn posee unas caracteristicas de notable sim-
plicidad unidas a una gran eficacia, lo que le hace espe-
cialmente adecuado para este tipo de fabricacién.

Esencialmente, el procedimiento objeto de la
presente Patente se basa en la extrusién de un elemento
tubular de paredes de espesor muy reducido, para lo cual
se puede utilizar cualquier tipo de matriz o dispositivo

conocido para la fabricaeién de dichos elementos tubulares

tal como es habitual en la industria. La presente Patente

prevé que al final de la extrusidén del cuerpo tubular y en
contrindose todavia este en condiciones de plasticidad elge
vada, se somete a cualquier dispositivo que permita conse~-

guir orificios de diversas formas repartidos del modo desgsea

Vdo-en toda la superficie del cuerpo tubular, procediendo a

continuacién al estirado y adaptacidén del elemento tubular
dotado de las perforaciones mencionadas, para que por efec
to mecdnico, las pefforaciones realizadas se transformen en
los intersticios de un géneroc de malla, después de lo cual
se procede a la fijacién del cuerpo laminar en forma de ma

lla para proceder después a su corte por una generatriz,

obteniéndose una banda de género laminar de material termo

pldstico en forma de malla.
Segin la presente Patente, es posible realizar
los orificios en el cuerpo del elemento tubular mediante

cualquier disﬁositivo adecuado, pudiéndose citar entre

ellos, la disposicién de chorros de aire con un sistema de
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yﬁlvulns para su control, punzones de accidn c;clica, cu-
chillas rotativas, etc.

Es esencial para la ejecucién de este procedimien
to, el adecuar la velocidad del elemento tubular extrusio-
nado con la forma de las perforaciones realizadas y con la
deformacidén a que se somete el elemento tubular después de
dicha operacién de perforacién, para que de este manera se
pueda conseguir un efecto de malla adecuado,

"Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencia del procedimiento dese¢rito, serd variable a los
efectos de la actual Patente,

NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de In-
troducciédn:

l.- Un procedimiento para la fabricacidén de géne
ros laminares de malla, de materiales termopldsticos, caragc
terizado por proceder a la extrusién de un elemento tubular
de paredes deigadas en el que se realizan inmediatamente
después de la,salida de la tobera de extrusidn, miltiples
perforaciones'distribuidas en toda su superficie, pasan-
do después a una fase de adaptacién y estirado en la que
el maéerial se encuentra todavia en estado pldstico, efec~
tudndose la adaptacidn mecdnica del material para que las
perforaciones se agranden hasta adquirir la forma de los
intersticios entre los hilos de un género de malla habitual,
después de lo cual se procede a la fijacién del género la-
minar y a su corte y arrollado.

Sean cuales fueren las circunstancias que concu-
rran en la esencialidad de la Patente de Introduccién defi

nida en la anterior reivindicacidén, cuyo objeto es:
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2i- "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE GE-

NEROS LAMINARES DE MALLA, DE MATERIALES TERMOPLASTICOS".

Consta la presente memoria de cuatro hojas folia

das, mecanografiadas por una sola cara.

Barcelona, 4 FEB_1gm
‘Ps A, de D, Gerardo TORRES Burguera,
ALFONSO DURAN
JR/gao

Fdo.: Luls Durén Bensform
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