
P erfeccion am ien tos en máquinas cosechado­

r a s .

CmSHOLM-RYDER CCMPANY INC., entidad norteam ericana, r e s i ­

dente en C ollege and Highland Avenue, N iagara F a l l s ,  New 

York 14305, EE.UU. de A.

La p resen te  invención se r e f i e r e  a una máquina co­

sechadora perfeccion ad a para la  re c o le c c ió n  de productos 

que crecen en p la n ta s  en una h i le r a  y , más concretam ente, 

a una cosechadora u n iv e rsa l de uva, capaz de un a ju s te  r á -  

5. pido para la  re c o le c c ió n  de uvas de d ife r e n te s  tip o s  de
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form aciones de v id es y d ife re n te s  varied ad es de uvas.

A modo de an teced en te , digamos que la s  uvas se c u l t i ­

van com ercialm ente en d ife r e n te s  t ip o s  de form aciones de v id e s . 

Por ejem plo, hay una form ación del t ip o  de c o r tin a  sim ple en 

la  que l a s  v id e s  o parra se o rien tan  a lo  la rg o  de unos alam­

b re s  que se extienden en tre  p o ste s , formando una h i le r a .  E stá  

también la  form ación de v id es de doble c o r t in a , t ip o  "Ginebra* 

en l a  que la s  v id e s  se orien tan  para producir dos c o r tin a s  se­

paradas que cuelgan de alam bres separados soportados de lo s  e? 

trem os e x te r io r e s  de unas b arras tra n s v e rs a le s  en forma de "V* 

soportadas en la  p arte  su p erior d el p oste formando una h i le ­

r a .  Además, e s tá  e l t ip o  de form ación de v id es de p a rte  supe­

r i o r  en "T" en e l  que la s  v id es crecen a lo  la rg o  y en tre  unoá 

alam bres f i ja d o s  en lo s  extremos e x te r io r e s  de una b arras tra n s­

v e r s a le s  f i ja d a s  a p o stes  para form ar una "T ". Igualm ente hay 

o tro  t ip o  de form ación de vid en e l  que l a s  v id es son soporta­

das por unos alam bres tend idos en tre  b a rra s  tra n sv e rsa le s  

montadas en un plano in c lin a d o  en la  p arte  su p erior del poste 

formando una h i le r a .  E x is te n  también o tra s  formas de c u lt iv a r  

l a s  v id e s .

A nteriorm ente, e l  a ju s te  de una máquina cosechadora 

de uva para u t i l i z a r l a  con lo s  d ife r e n te s  t ip o s  de form aciones 

de v id e s , eran ta re a s  que requ erían  tiempo y ¡un co ste  eleva­

do, s i  es que la  cosechadora era capaz de a ju s ta r s e .  Por o tra  

p a r te , en algunos t ip o s  de p la n ta c io n e s , t a le s  como l a  doble 

c o r tin a  "G in ebra", mencionada brevemente a r r ib a , l a s  v id es 

tien d en  a a c e rc a rse  y a p a rta rse  en tre  s i  en un plano durante 

l a  re c o le c c ió n , haciendo pués, d i f í c i l ,  e in c lu so  im posib le, 

que la  cosechadora se mantenga en e l  grado deseado de con tacto  

con l a s  v id e s  y l a s  uvas en todo momento. Por o tra  p a rte , an-
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teriorm ente no se conocía ninguna forma de montar lo s  brazos 

cosechadores de una cosechadora de uva para un movimiento e f i ­

caz siguiendo e l  contorno de la s  fo im aciones de v id e s , con e l ] 

f in  de obtener una re c o le c c ió n  óptima. E sta  invención  p re te n - ¡ 

de superar l a s  mencionadas d e f ic ie n c ia s  de la s  a n te r io r e s  c o - j 

sechadoras de uvas.

Por co n sig u ien te , un o b je to  de la  p resen te  invención  

es e l  de proporcionar una cosechadora u n iv e rsa l de uva que pu^- 

da a ju s ta r s e  f á c i l  y rápidamente para r e c o le c t a r  d ife r e n te s  de 

v id e s , proporcionando se lectiv am en te  cu alq u iera  de una s e r ie  

de d ife re n te s  t ip o s  de operación, ya sea individualm ente o en 

combinación, como aparece por la  s ig u ie n te  d e c la ra c ió n  de o b je ­

to s  de la  p resen te  invención y la  memoria que s ig u e .

Otro o b je to  de la  p resen te  invención  es e l  de propor­

c io n ar una cosechadora de uva p erfeccion ad a que puede a ju s ta r ­

se para p e rm itir  se lectiv am en te  que lo s  brazos cosechadores 

que se d ir ig e n  a ambos lad o s de la s  v id es se muevan en re la c ió n  

acoplada para consegu ir realm ente e l  contorno ondulado de la s  

h i le r a s  de v id e s , con e l  f in  de mantener la s  v id e s  centrad as 

en tre  e l lo s  y poder r e t i r a r  la s  uvas de l a s  mismas de manera 

óptima.

Otro o b je to  a f ín  de la  p resen te  invención  es e l  de 

proporcionar una cosechadora de uva p erfeccion ad a capaz de pro 

d u cir  é s te  tip o  de brazo acoplado y en la  que la  separación j 

de brazos acoplados en lad os opuestos de la s  v id e s , puede acó-* 

p ia rse  rápida y fá c ilm en te  para d ife r e n te s  esp esores de p la n ta ­

cion es de v id e s . Otro o b je to  más de la  p resen te  in v e n c ió n ,re ­

lacionad o con lo s  que acabamos de c i t a r ,  es e l  de proporcional' 

una cosechadora p erfeccion ad a de uva de é s te  t ip o , en l a  que 

lo s  brazos cosechadores acoplados tien e n  un a lca n ce  r e la t iv a -
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mente amplio de movimiento tra n sv e rsa l en re la c ió n  con la  co­

sechadora para poder acomodarse a im portantes v a r ia c io n e s  en 

e l  contorno de l a  h i le r a  de v id es sobre la  que se e s tá  actuan­

do. Otro o b je to  más de la  p resen te  invención es e l  de propor­

c io n a r una cosechadora de uva p erfeccion ad a de é s te  t ip o , en 

l a  que la  fu e rz a  de lo s  brazos acoplados en lo s  lad os opues­

to s  de la s  v id es debe se r  siempre su stancialm ente la  misma in ­

dependientemente de su s itu a c ió n  tra n s v e rs a l en la  cosechado­

r a .

Otro o b je to  más de la  p resen te  invención es e l  de 

prop orcionar una cosechadora de uva p erfeccion ad a en la  que 

lo s  brazos cosechadores que actúan en lo s  brazos opuestos de 

l a s  v id e s , pueden a ju s ta r s e  se lectiv am en te  para movimientos, 

a le já n d o se  y acercándose independientemente en tre  s i ,  de fo r ­

ma que puedan mantener e l  grado deseado de co n tacto  con lo s  

lad o s opuestos de la s  v id e s . Un o b je to  a f in  de la  p resen te  

invención  es e l  de proporcionar una cosechadora de uva p e rfe c ­

cionada capaz de r e a l iz a r  ese tip o  de operación independiente 

y en que l a  separación  mínima de lo s  brazos que actúan en 

lo s  lad os opuestos de la s  v id e s , pueden a ju s ta r s e  rápida y 

fá c ilm e n te  para d ife r e n te s  espesores de la s  p la n ta s  y para d i­

v e rsa s  e f i c ie n c ia s  de re c o le c c ió n . Otro o b je to  más re la c io n a ­

do con lo s  a n te r io re s  de la  p resen te  in ven ción , es e l  de pro­

p o rcio n ar una cosechadora de uva p erfeccion ad a en la  que lo s  

brazos cosechadores, que se mueven independientem ente en lo s  

lad o s opuestos de la s  v id e s , tien e n  un a lcan ce  re la tiv am en te  

amplio de movimiento tran sversalm en te  a l a  máquina, de forma 

que se puedan acomodar a im portantes v a r ia c io n e s  en e l  contor­

no de la  h i le r a  de v id e s . Aán o tro  o b je to  de la  p resen te  in ­

vención es e l  de proporcionar una cosechadora de uva p e rfe c c ip
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nada que t ie n e  brazos que se mueven independientem ente en lo s  í 

que la  fu erza  en tre  lo s  brazos y lo s  lad o s opuestos de l a s  vi-i 

des puede s e r  siempre l a  misma independientem ente de su p o s i - ! 

cmón tra n sv e rsa l en l a  cosechadora. I

Otro o b je to  de la  p resen te  invención  es e l  de propor­

cio n ar una cosechadora de uva p erfeccion ad a en la  que cada se­

r i e  de brazos que actúan en cada lado de l a s  v id e s  pueden es­

t a r  in c lin a d o s  en un ángulo d ife re n te  en r e la c ió n  con l a  h i le ­

ra  de v id e s , con e l f i n  de obtener e l  grado óptimo de unión 

en tre  lo s  brazos y cada lado de la s  v id e s .

Otro o b je to  más de la  p resen te  invención  es e l  de 

proporcionar una cosechadora de uva p erfeccion ad a en l a  que el 

grado de in c lin a c ió n  de cada s e r ie  de brazos en cada lado de ) 

l a  cosechadora puede a ju s ta r s e  sim ple y fá c ilm e n te . Un o b je to  

re lacion ad o  de la  p resen te  invención es e l  de p roporcionar 

una cosechadora de uva p erfeccion ad a en la  que l a  in c lin a c ió n  

mencionada de lo s  brazos puede u tiE z a rs e , s i  se d esea , ta n to  

cuando l a  s e r ie  de brazos de cada lado de la  cosechadora están  

acoplados para movimiento en relación  con l a s  v id e s , como s i  ¡ 

están  montados para movimientos ind epend ientes en r e la c ió n  cor. 

l a s  v id e s .

Otro o b je to  de la  p resen te  invención  es e l  de propor- I 

c io n ar una cosechadora p erfeccion ad a de uva en l a  que e l  grad<i 

de in c lin a c ió n  de lo s  brazos cosechadores a cada lado de la  co­

sechadora puede a ju s ta r s e  desde una p o sic ió n  a d is ta n c ia ,m ie n ­

t r a s  que l a  máquina e s tá  en funcionam iento, adaptando con e l lq  

l a  cosechadora a d ife r e n te s  t ip o s  y cond icion es de te rre n o , 

m ientras sigue realm ente moviéndose a lo  la rg o  de la s  h i le r a s  

de v id es y procediendo a su re c o le c c ió n .

Otro o b je to  de la  p resen te  invención  e s  e l  de propor-
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c io n a r un d is p o s it iv o  para v a r ia r  la  separación  en tre  la  se­

r i e  de brazos r e c o le c to r e s  a cada lado de la  cosechadora des­

de una p o sic ió n  a d is ta n c ia , m ientras la  cosechadora se mueve 

a lo  la rg o  de la s  h i le r a s  de v id es y procede a l a  re c o le cc ió n  

de la s  uvas, para a ju s ta r  rápidamente con é l  l a  cosechadora 

para un funcionam iento óptimo ai todas l a s  con d icion es.

O tros o b je to s  y v e n ta ja s  concom itantes de la  presen­

t e  invención  se podrán p e r c ib ir  fá c ilm e n te  en lo  que sigu e:

La cosechadora p erfeccion ad a de la  p resen te  inven­

ción  in clu y e  una s e r ie  de c a r a c t e r í s t ic a s  que pueden u t i l i z a r ­

se individualm ente o en combinación. Más concretam ente, l a  co­

sechadora in c lu y e  unos brazos de re c o le c c ió n  en e l  c itad o  bas­

t id o r  para montarse a c a b a llo  sobre una h i le r a  de v id e s , medios 

que montan d ichos brazos en e l  b a s tid o r  para movimiento acopla 

do transversalnnente a l a s  v id es o para movimiento independien­

te  en r e la c ió n  con la s  v id e s , medios para in c l in a r  lo s  brazos 

en r e la c ió n  con l a  v e r t i c a l ,  de manera que se proporcione e l  

grado deseado de unión con la s  v id e s , medios para v a r ia r  l a  

fu e rz a  con que lo s  brazos actúan en lo s  lad os opuestos de la s  

v id e s  y medios para a ju s ta r  l a  separación en tre  lo s  brazos.

Por o tra  p a r te , también pueden proporcionarse medios para a ju á 

t a r ,  ta n to  l a  separación  en tre  lo s  brazos como l a  in c lin a c ió n  

de lo s  mismos desde una p o sic ió n  a d is ta n c ia . Los d iv ersos 

asp ecto s  de l a  p resen te  invención  se entenderán más completa­

mente cuando se le a  l a  p a rte  que sigu e de lamemoria en unión 

con lo s  d ib u jo s  ad ju ntos en lo s  que:

La f ig u r a  1 , es una v is t a  en alzado l a t e r a l  de la  co­

sechadora de uva p erfeccion ad a de la  p resen te  invención en re ­

la c ió n  con v id e s  cu ltiv a d a s  en form ación de c o r tin a  sim ple:

La f ig u r a  2 es una v is t a  esquem ática que muestra la s
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c a r a c t e r í s t ic a s  de ondulación de la s  v id e s  de la  f ig u r a  1 en 

p la n ta ;
La f ig u ra  3 , es  una v is ta  l a t e r a l  desde un extremo 

d el tip o  de c o rtin a  sim ple de form ación de v id e s ; j

La f ig u ra  4 , es una v is t a  de la  cosechadora desde j 

a tr á s ,  es d e c ir ,  desde l a  derecha de la  f ig u ra  1 ; }

La f ig u ra  5, es una v is ta  en secció n  p a r c ia l  y transa-

v e r s a l  tomada siguiendo su stancialm ente la  H ijea  5 -5  de la  f i ­

gura 8 y que muestra p articu larm en te  l a s  d iv e rsa s  conexiones 

u til iz a d a s  para e fe c tu a r  e l  movimiento acoplado de lo s  módulos 

de la  cosehhadora que soportan lo s  brazos sacu d id ores;

La f ig u ra  6, es una v is t a  en secció n  tra n s v e rs a l to ­

mada siguiendo generalm ente la  l in e a  6-6 de la  f ig u r a  1 , y 

que muestra en la  p arte  izq u ierd a  de la  f ig u r a  6 e l  mecanismo 

que e s tá  a l a  derecha d e l e je  accionad or del módulo en e l  l a ­

do derecho de la  máquina y mostrando en l a  p a rte  derecha de l s  

f ig u ra  6 algunos de lo s  acoplam ientos a l a  izq u ierd a  d el e je  

accionador d el módulo en e l  lado izq u ierd o  de la  máquina;

La f ig u ra  7 , es una v is t a  en p lan ta  tomada aproxima-j

damente siguiendo la  l ín e a  7 -7  de la  f ig u ra  6 y que muestra 

lo s  d iv ersos d e ta l le s  de la  e stru ctu ra  u t i l iz a d a  para e fe c tu a r  

e l  movimiento acoplado de lo s  módulos tran sversa lm en te  a la

máquina; ,
La f ig u ra  8, es una v is ta  l a t e r a l  siguiendo aproxima-i 

damente la  l in e a  8-8 de la  f ig u ra  6 y que muestra fundamental­

mente la  conexión a r tic u la d a  de accionam iento para e l módulo 

cosechador y l a  e s tru ctu ra  para suspenderlo d el b a s tid o r  de 

l a  cosechadora;
La f ig u ra  8A es una v is ta  p a r c ia l  tomada siguiendo 

la  l in e a  8A-8A de la  f ig u ra  8;30
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La f ig u r a  9 es una v is ta  p a r c ia l ,  s im ila r  a la  fig u re  

5, pero mostrando la  conexión a r tic u la d a  a ju sta d a  para p e rm itir  

que lo s  módulos o s c ile n  de forma r e c t i l í n e a  independientemente 

e n tre  s i  y mostrando igualm ente e l  tecanismo para in c l in a r  lo s

módulos en re la c ió n  con l a  v e r t i c a l .
La f ig u r a  10 es una v is ta  fragm en taria  s im ila r  a la  

f ig u ra  9 pero mostrando la  forma en la  que fu nciona l a  conexión 

a r tic u la d a  de accionam iento para mantener e l  accionam iento d el 

módulo cosechador en una p o sició n  in c lin a d ^  de é s te  ú ltim o;

La f ig u r a  11 es una v is t a  s im ila r  a l a  f ig u ra  7 , pero 

mostrando l a  conexión a r tic u la d a  en la  condición a ju stad a  para 

p e rm itir  un movimiento a lte r n a t iv o  independiente de lo s  módu­

lo s  cosechadores;
La f ig u ra  12 es una v is ta  en alzada desde un extremo 

de una form ación de v id e s  d e l t ip o  doble c o r tin a  "G inebra";

La f ig u r a  13 es una alzada l a t e r a l  de la  form ación
!t

de v id e s  d e l t ip o  doble c o r tin a  "Ginebra;
La f ig u r a  14 es una v is ta  en p lan ta  de la  form ación 

de v id es de doble c o r tin a  "Ginebra" que se muestra en l a  f ig u ­

ra  13 ;
La f ig u r a  15 es una v is ta  esquem ática que muestra

l a  forma en que lo s  módulos cosechadores in c lin a d o s  cooperan 

con la s  uvas de la  form ación de doble co r tin a  "G in ebra";
La f ig u r a  16 es una v is ta  en e lev ació n  desde un e x tie  

mo de una form ación de v id es d el t ip o  de p a rte  su p erior en "T" 

La f ig u r a  17 es una v is ta  en alzada desde un extreme

de un tip o  de p a rte  su p erior in c lin a d a  de form ación de v id es;

La f ig u ra  18 es una v is t a  en alzada desde un e x tre ­

mo de un t ip o  de c o r tin a  sim ple de form ación de v id e s , como 

l a s  de la s  f ig u r a s  2 y 3 , pero que cre ce  en un te rre n o  i n c l i -30.
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do; j
La f ig u ra  19 es una v is t a  esquem ática de lo s  módulos

cosechadores que pueden u t i l iz a r s e  para r e c o le c ta r  uvas que : 

crecen en una form ación de v id es d el t ip o  "T" de l a  f ig u r a  . 

16 con lo s  módulos cosechadores in c lin a d o s  en ángulos ig u a le s

en re la c ió n  con la  v e r t i c a l ;
La f ig u ra  20, es una v is t a  esquem ática de l a  i n c l i ­

nación d esigu al de lo s  módulos opuestos de la  cosechadora pa­

ra  u t i l iz a c ió n  en e l  t ip o  de form ación de v id e s  de p a rte  supe­

r io r  in c lin a d a  de la  f ig u ra  1 7 ;
La f ig u ra  21 es una v is ta  esquem ática de lo s  módu­

lo s  de la  cosechadora orien tad os de forma que proporcionen una 

unión e fe c t iv a  para la  re co le cc ió n  con l a s  v id e s  que crecen  

en c o rtin a  sim ple y te rre n o  in c lin a d o , como se muestra en la  

f ig u ra  18 ;
La f ig u ra  22 es una v is t a  p a r c ia l  en p la n ta  de una 

r e a liz a c ió n  a lte r n a t iv a  de la  invención que proporcionará e l 

movimiento acoplado de lo s  módulos cosechad ores; !

La f ig u ra  23 es una v is ta  p a r c ia l  en p lan ta  de una I 

re a liz a c ió n  a lte r n a t iv a  de la  invención  que proporcionará 

un movimiento a lte r n a t iv o  independiente de lo s  módulos cose­

chadores;
La f ig u ra  24 es  una v is ta  p a r c ia l  que muestra un ¡ 

d is p o s it iv o  para proporcionar un movimiento h a cia  dentro y 

h acia  fu era  controlad o a d is ta n c ia  de cada uno de lo s  módulos 

en re la c ió n  con la  l in e a  c e n tra l de la  máquina, según se de­

se e , variando con e l lo  la  separación en tre  lo s  mismos cuando 

lo s  módulos van acoplados en la  máquina para e l  movimiento 

acoplado que se muestra en la s  f ig u ra s  5**S;

La f ig u ra  25 es una v is ta  p a r c ia l  de la  r e a liz a c ió n
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a lte r n a t iv a  de la  p resen te  invención para h acer que se v a r ié  

l a  separación  en tre  lo s  módulos desde una p o sic ió n  a d is ta n c ia  

cuando van montados para e l movimiento a lte r n a t iv o  independien­

t e ;  según se muestra en l a s  f ig u ra s  9- 1 1 ; y

La f ig u ra  26 es una v is t a  p a r c ia l  de una re a liz a c ió n  

a l te r n a t iv a  de la  p resen te  invención para v a r ia r  l a  in c l in a ­

ción  de lo s  módulos cosechadores por medio de un d isp o s it iv o  

de p resió n  de f lu id o  desde una p o sició n  a d is ta n c ia  haciendo 

con e l lo  que d icha in c lin a c ió n  se adapte a l a s  v id e s  con la s  

que se u t i l i z a  la  cosechadora.

La cosechadora p erfeccion ad a 10 de la  p resen te  in ­

vención  se pretende u t i l i z a r  en la  re co le cc ió n  de uva c u ltiv a ­

da de d iv e rsa s  maneras incluyendo, aunque sin  l im ita r s e  a e l le  

l a  form ación en c o r tin a  sim ple, según l a s  f ig u r a s  2, 3 y 18 , 

l a  form ación en c o r tin a  dDhle "G inebra", según la s  f ig u ra s  

1 2 -1 4 ; l a  form ación de la  p arte  su p erior en forma de "T ", se­

gún l a  f ig u r a  16 ; y la  form ación de f ig u r a  su p erior in c lin a d a  

que se m uestra en la  f ig u r a  1 7 . La cosechadora perfeccion ad a 

10 se puede a ju s ta r  fá c ilm e n te  para uso con cu alq u iera  de lo s  

t ip o s  expuestos de form aciones de v id es y puede co n v e rtirse  

sim ple y fá c ilm e n te  para uso con cu a lq u ie r tip o  con un e sfu e r­

zo mínimo. Además, g r a c ia s  a su v e r s a t i l id a d , como se  verá con 

más c la rid a d  a con tin u ación , se comprenderá que e s ta  cosechado 

ra  puede u t i l i z a r s e  también con o tro s  t ip o s  de form aciones de 

uva.

En g e n e ra l, la  cosechadora de uvas p erfeccion ad a 10 

de la  p resen te  invención in c lu y e  un b a stid o r  11 en e l  que van 

montadas un par de ruedas d e la n tera s  12 y un par de ruedas t r a ­

se ra s  1 3 . La cosechadora 10 es accionada por un motor 14 monta­

do en l a  p a rte  su p erior d e l b a s tid o r  11  y e l  obrero se s ie n ta
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en e l  a s ie n to  15 y conduce e l  v eh ícu lo  a c a b a llo  sobre una h i­

le r a  de v id es manipulando e l  v o lan te  16 que vá acoplado adecúa 

damente a l a s  ruedas d e la n te ra s  a tra v é s  de una a r t ic u la c ió n  

adecuada.
A medida que la  cosechadora 10 se mueve a lo  la rg o  

de l a  h i le r a  de v id e s , lo s  brazos sacudidores p o s te r io re s  1 7 -  

1 7 'y  lo s  brazos sacudidores d e la n tero s  18- 1 8 ' a s í  como lo s  de­

dos re c o le c to r e s  que hay en lo s  extremos de lo s  mismos,, atacan 

y manipulan la s  v id es haciendo que la s  uvas ca igan  en unas ch 

pas recolectaras 19 y 1 9 'que hay en e l  fondo de la  cosechadora 

donde pasan a lo s  tran sp o rtad o res 20 y 20 'que lo s  vuelven ha­

c ia  a tr á s  hasta lo s  prim eros tran sp o rtad o res e lev ad ores 21 y 21 ' 

de donde pasan a unos segundos elevad ores tran sp o rtad o res  22 

y 22  ̂ desde donde la  uva pasa a un tran sp o rtad o r de su m inistro  

23 que la s  hace ca e r  en unos r e c ip ie n te s  montados sobre un ca­

rro  que se desplaza paralelam ente a l a  cosechadora 10 a lo  

la rg o  de la s  h i le r a s  de v id e s . Sobre lo s  prim eros tra n sp o rta ­

dores 21 y 21  ̂ resp ectivam ente, van montados unos d isp o s itiv o s  

de v e n tila d o r  24 y 24'apropiados para sep arar l a s  h o ja s  y i 

o tro s  componentes in d ese a b le s  de la s  uvas cuando pasan de lo s  

prim eros tran sp o rtad o res elevadores 21- 21 'a  lo s  segundos trans^ 

portadores elevadores 22-221

Las s e r ie s  de brazos sacudidores a lte r n a t iv o s  1 7 -1 8  y 

1 7 ' -  18 ' ( f ig u ra  4) van montados en unos módulos cosechadores 

25 y 25 'resp ectiv am en te , lo s  cu a le s , a su vez, van montados 

adecuadamente a l  b a s tid o r  de la  máquina. E l  módulo cosechador 

25 e s tá  fa b rica d o  con un armazón de miembros tu b u lares  v e r t i ­

c a le s  27 ,28  y 29 y 30 ( f ig u r a s  6 y 8) .  Los miembros 27 y 28 

van soldados a lo s  extremos opuestos de unos miembros tu bu la­

re s  v e r t ic a le s  31 y 32. Los miembros 28 y 29 van soldados a30
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lo s  extremos opuestos de lo s  miembros tu b u lares  33) 34 y 35 

y  lo s  miembros v e r t i c a le s  29 y 30 van soldados a lo s  extrem os 

opuestos de miembros tu b u lares  35 y 36. E l miembro h o riz o n ta l 

tu b u lar 26 se extiend e a tra v é s  d e l fondo d el módulo 25 ( f i ­

gu ras 6 y 8) .  E l  módulo 25 in clu y e  también unos miembros tubu 

la r e s  v e r t ic a le s  28 y 29 resp ectivam ente. Otros montantes ade­

cuados de re fu erzo  (no numerados) que pueden s e r  análogos a 

lo s  montantes h o r iz o n ta le s  de re fu erzo  31-36 ( f ig u ra  8) ,  van 

asociad os a lo s  miembros v e r t ic a le s  26'y  37, y a lo s  p ostes 

10 . v e r t i c a le s  42 y 30" para dar r ig id e z  a l  módulo 25 . Unos montai-

t e s  h o r iz o n ta le s  38 y 39 se extienden a tra v é s  d e l miembro 

v e r t i c a l  27 y e l  miembro 42 p a ra le lo  a l  mismo (f ig u ra  6) y 

unos montantes (que no se muestran) análogos a 38 y 39 se ex­

tiend en  e n tre  lo s  p o stes 30 y 3o ". Algunos o tro s montantes 

1 5 . d e l re fu e rz o  d el módulo 25 no se muestran por mayor clarid ad

y brevedad. Unas p la ca s  adecuadas de recubrim iento  (que no 

se muestran) cubren e l  armazón d e s c r ito  d e l módulo 25. Aunque 

se ha mostrado un c ie r to  armazón para e l módúo 25, se compren­

derá que puede u t i l i z a r s e  cu a lq u ier armazón adecuado que le  

20. perm ita fu n cio n ar adecuadamente. E l módulo 2 5 'e s  en g en era l 

l a  imágen in v e r tid a  d el módulo 25 y por lo  ta n to  se om itirá  

una d e scrip c ió n  d e ta lla d a  de sus c a r a c t e r í s t i c a s  e s tru ctu ra ­

l e s  para mayor brevedad.
Los módulos cosechadores 25 y 25'van suspendidos 

25 . de unas chapas p ortad oras separadas 45-46 y 45- 46"resp ec tiv a ­

mente. A e s te  re sp e c to , unas o r e je ta s  47 y 48 van f i ja d a s  a 

l a  b arra  tra n s v e rs a l 49 d e l módulo 25, por ejem plo por solda­

dura, y lo sp e m o s 50 y 51 se extienden a tra v é s  de unos o r i f i ­

c io s  a lin ead o s en la  chapa portadora 46 y en l a s  o r e je ta s  47 

48 resp ectiv am en te. La chapa portadora 45 es d el mismo tip o30.



5,

1 0.

1 5 .

20.

25.

30.

que la  chapa portadora 46 y va f i ja d a  a l  módulo 25 por pernos 

55 y 56 que se extienden a tra v é s  de o r i f i c i o s  a lin ead o s en lja 

chapa portadora 45 y en l a s  o r e je ta s  53 y 54, que son a n á l o - } 

gas a l a s  o r e je ta s  47 y 48, resp ectivam en te, y l a s  o r e je ta s  ] 

53 y 54 van f i ja d a s  por ejem plo por so ld eo, a l  miembro tran s-j 

v e r s a l  d e l armazón 49" d e l módulo 25 . Las chapas p ortad oras ¡ 

45'y  46  ̂ que son imágenes in v e r tid a s  de la s  chapas portadoras 

45 y 46, resp ectivam ente, montan e l  módulo 2 5 'p o r medio de j 

pernos y o r e je ta s  designadas con lo s  números primos que co­

rresponden a lo s  números no primos de e s tru c tu ra s  s im ila re s  

asociad as con l a s  chapas portadoras 45 y 46 . La chapa p o rta ­

dora 46 t ie n e  unos r o d il lo s  60 f i ja d o s  a la  misma y que se 

recib en  en una v ía  de rodadura formada por un can al 61 que v 

f i ja d o  a tra v é s  de miembros d el b a s tid o r  p r in c ip a l 62 y 64 

de la  cosechadora 10 por medio de unos so p o rtes 68 y 69, r e s ­

pectivam ente. Las chapas portadoras 4 5 'y  4 6 'd e l módulo 2 5 ' 

van montadas para movimiento de rodadura en unos can a les  61 

y 66 por medio de r o d il lo s  que corresponden a lo s  r o d il lo s  

60 y 67 y que se designan con e s to s  números a lo s  que se ha 

añadido una prima.
Durante la  re c o le c c ió n , lo s  brazos secudidóres 

1 8 -1 8 'y  1 7 -1 7 'o s c i la n  a tr á s  y ad elan te  m ientras a tacan  l a s  

v id es m ientras la  cosechadora se desplaza a lo  la rg o  de la

h i le r a .  Más e sp ecíficam en te , para e l  t ip o  de form ación de , 

v id es de co r tin a  sim ple, como e l que se muestra en l a s  f ig u -  ¡ 

ra s  2 y 3 , m ientras lo s  brazos 18 y l 8ó s c ila n  simultáneamente 

en l a  d ire cc ió n  de la  f le c h a  70 y 7D ',resp e ctiv a m e n te , f ig u ­

ra  7 lo s  brazos 17 y 1 7 'o s c i la r á n  en d ire c c ió n  de la s  f le c h a s  

71 y 71^ resp ectivam ente. Además, cuando lo s  brazos 18 y 1 8 ' 

o sc ila n  en d ire cc ió n  de la s  f le c h a s  72 y 72^ respectivam ente,]
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lo s  brazos 17 y 1 7 'o sc ila rá n  en d ire cc ió n  de l a s  f le c h a s  73 

y 73^ , resp ectiv am en te. Con e l  f in  de r e a l iz a r  e l  mencionado 

movimiento o s c ila n te  de lo s  brazos l 8y l 8'y  17-17^ e l  e je  

motor 76 d e l motor h id rá u lic o  74 accion a e l  engranaje 77 que 

e s tá  situ ad o en l a  c a ja  de engranajes 78 f i ja d a  a l a  chapa 7( 

d e l módulo por medio de unos sop ortes 7 5 . E l engranaje 77 va 

engranado a l  engranaje  79 , que se encuentra enchavetado a l  

e je  80 acoplado por e l  manguito 81 a l  e je  conductor 82 a r t i ­

culado en lo s  c o jin e te s  83 y 84 montados firmemente en lo s  

miembros 33 y 34Í resp ectivam ente, d el módulo 25. La ex­

te n sió n  86 d e l e je  76 se une en l a  ju n ta  card án ica 87 con e l 

e je  e s tr ia d o  88 que es re c ib id o  te lescó p icam en te  dentro del 

e je  hueco 89 que term ina en l a  ju n ta  card án ica 90 que, a su 

vez, va acoplada a l  e je  91, enchavetado a l  engranaje 7 7 'qu.e 

e s tá  unido a l  engranaje 79 's itu a d o  en l a  c a ja  de engranaje 

78Ó E l engranaje 7 9 'v a  enchavetado a l  e je  80'que va enchave­

tado a l  manguito 8l^  enchavetado a su vez a l  e je  conductor 8¡ 

que es análogo a l  e je  conductor 82 d e l módulo 25. También 

aq u í, lo s  números primos r e la t iv o s  a l  módulo 25^ designan 

elem entos de e stru c tu ra  s im ila re s  a lo s  números no primos 

d e l módulo 2 5 , .  La conexión te le s c ó p ic a  e s tr ia d a  en tre  e l  

e je  88 y e l  e je  hueco 89 perm ite que se mantenga e l  acciona­

miento a lo s  e je s  82 y 82  ̂ a p esar de que puede v a r ia rs e  la  

sep aración  en tre  lo s  módulos 25 y 25Í b ie n  cuando se  mueven 

independientem ente en tre  sii¿. como se d e scrib e  con más deta­

l l e  a co n tin u ación , o b ien  cuando l a  separación  en tre  e l lo s  

se adusta eventualm ente para a ju s ta r lo s  para movimientos acó 

piados conjunto  como también se d e scrib e  con más d e ta lle  más 

ad e la n te .

Los brazos sacudidores 1 8 -1 8 'y  1 7 -1 7 's e  hacen o sci
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l a r  en vaivén de la  forma anteriorm ente d e s c r ita  porque van 

conectados eficazm ente a una s e r ie  de e x c é n tr ic a s  95 , 96, 97

y 98 enchavetadas a l  e je  82. Más concretam ente, la s  e x c é n tr i -  

cas 95 y 97 van a r tic u la d a s  dentro de lo s  c o l la r in e s  99 y 100¡, 

respectivam ente, y d ichos c o l la r in e s  van f i ja d o s  a lo s  prime-j 

ro s  extremos de la s  conexiones de t a r a b i l l a  101 y 102 , re sp ec­

tivam ente, que tien en  sus extremos opuestos montados o s c ila n ­

temente sobre lo s  pasadores 103 y 104 , resp ectiv am en te, que 

forman p arte  de una conexión de h o rq u illa  con lo s  brazos 105 

y 106, respectivam ente (f ig u ra s  6 y 8) de una palanca d e l t i ­

po acodado que t ie n e  una porción c e n tra l 107 ( f ig u ra  6) con 

suá extremos opuestos acodados en c o jin e te s  108 y 109 en e l  

módulo 25 y con unos brazos l 8b a lo s  que van unidos lo s  bra­

zos sacu d id ores.Se  comprenderá fá c ilm e n te  por co n sig u ien te , 

que cuando g ir a  e l e je  82. lo s  c o l la r in e s  95 y 97 serán movi­

dos en vaivén haciendo que lo s  brazos 18 o s c ile n  también en

vaivén . La amplitud de movimiento de lo s  brazos l 8 puede a ju s ­

ta r s e  variando lo s  a ju s te s  de la s  conexiones de t a r a b i l l a  101 

y 102. i
Los brazos 17 (f ig u ra  8) se hacen o s c i la r  de f o r ­

ma s im ila r , simultáneamente con l a  o s c ila c ió n  de lo s  brazos 

1 8 , Más concretam ente, l a s  e x c é n tr ic a s  96 y 98 que van enchav 

tad as a l  e je  82 están  rodeadas por c o l la r in e s  110 y 111 a lOn 

que van f i ja d o s  lo s  prim eros extremos de la s  conexiones de 

t a r a b i l l a  112 y 113 , resp ectivam ente, y que a su vez tie n e n  

sus extremos opuestos montados oscilantem en te en pasadores 

114 y 115, montados en lo s  extremos de lo s  brazos 116 y 117 ,

e

resp ectivam ente, que se extienden desde l a  p o sic ió n  c e n tra l 

de una palanca acodada 127 , que t ie n e  sus extremos opuestos

a r ticu la d o s  en lo s  c o jin e te s  118 y 119 a lo s  que van f i ja d o s30.
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lo s  brazos 17b que forman lo s  o tro s  brazos de l a  palanca aco­

dada, montando dichos brazos 17b lo s  brazos sacudidores 1 7 . 

Como se ha d icho an teriorm en te, a ju stand o  l a s  t a r a b i l la s  112 

y 1 13 , puede a ju s ta r s e  l a  gama de movimientos de lo s  brazos 

17 . Debe observarse igualm ente que la s  e x c é n tr ic a s  95 y  97 

se encuentran d esfasad as en 180° en re la c ió n  con l a s  e x c é n tr i 

ca s  96 y 98, de forma que cuando lo s  brazos 18 e s t ir a n  en d i­

re cc ió n  de l a  f le c h a  70 (f ig u ra  7 ) y lo s  brazos 17 o s c ila ra n  e¡n 

d ire cc ió n  opuesta, según in d ica  la  f le c h a  71 , y v ice v e rsa .

La conexión de accionam iento asociada a l  e je  8 2 'd e l módulo 

85'e s  esencialm ente la  imágen in v e rtid a  de l a  que se ha des­

c r i t o  en re la c ió n  con e l  módulo 25, y se observará que l a  es­

tru c tu ra  de números primos en re la c ió n  con e l  módulo 25 

corresponden a la  e s tru c tu ra  de números no primos situ ad os 

en e l  módulo 25. Se proporciona una e stru c tu ra  adecuada (que 

no se m u estra ), para v a r ia r  la  p o sició n  v e r t i c a l  de lo s  bra­

zos l 8- l 8 'y  1 7 -1 7 "montando a ju stablem en te la s  bases de lo s  

brazos 18b, 17b, 1 8 'b  y 1 7 "b, a lo s  que van unidos lo s  brazos 

1 8 ,1 7 , 1 8 "y 17? sobre porciones p iv o ta n tes  107 , 127 , 1 07"y 

127? resp ectivam en te.

Resumiendo todo lo  expuesto, cuando l a  cosechadora 

10 se mueve de l a  derecha a l a  iz q u ie rd a , según la  f ig u ra  1 , 

lo s  brazos 18 y l 8 's e  moverán simultáneamente en d ire cc ió n  de 

l a s  f le c h a s  70 y 7 0 "y lo s  brazos 17 y 1 7 "se moverán sim ultá­

neamente en d ire cc ió n  de la s  f le c h a s  71 y 71? respectivam en­

t e .  Además, cuando lo s  brazos 18 y l 8 's e  mueven simultáneamen­

te  en d ire c c ió n  de la s  f le c h a s  72 y 72? resp ectivam ente, lo s  

brazos 17 y 1 7 's e  moverán simultáneamente en d ire cc ió n  de 

l a s  f le c h a s  73 y 7 3 'resp ectiv am en te . Debe o b serv arse , e s p e c ia l 

mente en la  f ig u ra  4 , que dado que lo s  brazos l 8 's e  encuentran
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a d ife re n te  n iv e l que lo s  brazos 18 y dado que lo s  brazos 1 7 ' 

se encuentran a d is t in to  n iv e l que lo s  brazos 1 7 ; habrá un 

movimiento compuesto ap licad o  a l a  v id , porque lo s  brazos 18 

y 1 7 's e  moverán en d ire c c io n e s  opuestas a l  mismo tiempo y lo s  

brazos 17 y l 8 's e  moverán en d ire cc io n e s  opuestas a l  mismo }
i

tiempo, proporcionando con e l lo  una p resión  ondulante sobre

la  vid que e s tá  situ ad a en tre  lo s  mismos. Como se v erá  con 

más clarid ad  a con tin u ación , hay algunas c ir c u n s ta n c ia s  en 

la s  que conviene m o d ificar e l  t ip o  de movimiento de lo s  brazos 

17- 1 7 'y  de lo s  brazos l 8- l 8 'y  esto  puede e fe c tu a rs e , por ejem­

p lo , re tira n d o  e l pasador 120 ( f ig u ra  6) de la  ju n ta  card án i- 

ca 90, extrayendo l a  ju n ta  card án ica y girando una p orción , 

t a l  como en 91, 180° ,  introd uciend o a con tin u ación  de nuevo 

e l  pasador 120 . Esto provocará un tip o  de movimiento d e l bra­

zo d is t in to  a l  anteriorm ente d e s c r ito , a sab er, un movimien­

to  en que lo s  brazos 18 y 18 's e  mueven sim ultáneam ente a ce r­

cándose o a le já n d o se , y lo  mismo ocurre con lo s  brazos 17 

y 17 J E ste  t ip o  de acción  puede se r  conveniente con o tro  t ip c  

de form ación de vides,com o se verá más ad elan te  con mayor c l s -  

rid ad .
Los módulos 25-25^ como se muestra en l a  f ig u r a  5-8 

van montados para movimientos acoplado a lte r n a t iv o  r e c t i l í n e ^  

en e l  que se desplazan a lo  la rg o  de lo s  ca n a le s  61 y 66 ¡

de manera que sigan la  n a tu ra leza  ondulada de la s  v id es 122 , 

según se mustrae n l a  f ig u r a  2. A e s te  re sp e c to , debe n o ta r -  

se que la s  v id es 123 van soportadas por unos alam bres 124 , 

tendidos en tre  p ostes 125 . Es evid ente que la  p o sic ió n  de l a s  

p lan tas  no será  perfectam ente r e c ta  sin o  que v a r ia rá  de mane-'

ra  ondulante en cuanto a su plano, según determ inen l a s  ca ra c­

t e r í s t i c a s  de cada p lan ta  en co n cre to . Se comprenderá por lo
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ta n to  que s i  lo s  módulos 25- 25'e s tu v ie se n  rígidam ente f i ja d o s  

a l a  cosechadora 10 y no pudieran moverse lib rem en te , habría  

c ie r to s  lu g a re s  en lo s  que la  p resión  de lo s  brazos y lo s  de­

dos montados en lo s  mismos sobre l a s  v iá e s  no s e r ia  su ficiente? 

para r e c o le c t a r  la s  uvas y h abría  también o tra s  s itu a c io n e s  

en la s  que se  d a ría  También una fu erza  excesiv a  que dañaría 

l a s  v id e s . P or e s ta  razón es por l a  que lo s  módulos 25 y 2 5 ' 

van acoplados para movimiento en tre  s i  a lo  la rg o  de lo s  cana­

l e s  61 y 66, según se n e c e s ite  para seg u ir  e l contorno de la s  

v id e s .
En e s te  punto, hay que observar que lo s  dedos 18 f ,  

l8 'f ,1 7  f  y  1 7 'f están  situ ad os en lo s  extremos de lo s  brazos 

18, l8 '1 7  y 17  ̂ resp ectivam en te. Como puede v erse  en la  f ig u ­

ra  7 , e s to s  dedos se extienden h acia  dentro en d ire cc ió n  a 

lo s  dedos opuestos de l a s  v id es y además están  orien tad os ha­

c ia  a r r ib a  en re la c ió n  con la  h o riz o n ta l ( f ig u ra  8) .  Por con­

s ig u ie n te , lo s  dedos proporcionarán una acción  de arranque en 

lo s  racim os de uvas 126 además d el movimiento sacudidor que 

se proporciona a l a s  v id e s  en su to ta lid a d  g ra c ia s  a lo s  bra­

zos 17 y 17'y  l8  y 18  ̂ E sta  combinación de movimiento de sacu­

dida y e x tra c c ió n  o arranque es la  que proporciona un máximo 

rendim iento de uvas de l a s  v id es durante la  re c o le c c ió n . A

modo de amplia d e scr ip c ió n , cada brazo, por ejemplo e l  17 , 

l le v a  un par de dedos p a ra le lo s  separados, t a l e s  como e l  17 

f ,  formados por una so la  p ieza de v a r i l l a  doblada en fo r ­

ma de aproximadamente una "U" con lo s  dedos 1 7 f  en ángulo 

en r e la c ió n  con l a s  p orcion es 17g a l a s  que se unen y que a 

su vez se unen á l a  porción c e n tra l 1 7 c . Un soporte 17e rodes 

lo s  extremos d el brazo 17 y lo s  dedos 1 7 f  en su unión con 

l a s  p orcion es 1 7g - como aparece en lo s  d ib u jo s -  y unos p er-30.
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nos 17h mantienen lo s  dedos montados con e l  brazo 1 7 . Además 

una o r e je ta  1 7 t ,  montada a la  p arte  17c va f i ja d a  a l  brazo 

17 por medio d el perno 17k. Se comprenderá que lo s  dedos 1 7 f  ¡ 

pueden i r  f i ja d o s  a lo s  brazos 17 de o tra  manera, s i  a s i  se 

desea, y que pueden l le v a r  cu a lq u ier o tra  forma que se q u ie ra . 

Además, lo s  dedos unidos a lo s  brazos l 8, l 8 'y  1 7 'so n  análogos 

a l a  con stru cción  d el dedo 17f ,  d e s c r ita  con r e la c ió n  a l  bra­

zo 17 , y lo s  dedos l 8 ' f ,  deben se r  l a s  imágenes in v e r tid a s  

de lo s  dedos l 8f ,  y lo s  dedos 1 7 ' f  son l a  imágen in v e rtid a  

de lo s  dedos 1 7 f  .Aunque todos lo s  dedos se han mostrado en 

la  misma in c lin a c ió n  en re la c ió n  a la  h o r iz o n ta l, puede se r

p r e fe r ib le  in c l in a r  lo s  dedos de lo s  brazos su p erio res  menos 

que lo s  dedos de lo s  brazos in f e r io r e s  para c ie r t o s  t ip o s  de 

re c o le c c ió n .
Como se ha ind icado brevemente a rh ib a , lo s  módulos 

25- 25's e  mueven a ltern ativ am en te  siguiendo un movimiento r e c t i ­

l ín e o  a lo .la r g o  de lo s  can a les  61 y 66 porque van montados 

en r o d il lo s  y van acoplados en tre  s i  cuando recogen u%as de 

una foim ación t a l  como l a  que se muestra en la s  f ig u r a s  1 , 2 ¡ 

y 3. A e s te  re sp e c to , e l  r o d il lo  128 se ex tien d e a tra v é s  de 

o r i f i c io s  en unos rebordes 129 y 129 'que van f i ja d o s  por ejem ­

p lo , por soldeo, a l a s  chapas portad oras 46 y 46* r e s p e c t iv a -  

mente, una s e r ie  de t o m i l l o s  130 y 1 30 ' f i j a n  l a  v a r i l l a  a 

lo s  rebord es 129 y 129Í resp ectivam en te. A f a l t a  de f i ja c i ó n ,  

l a  v a r i l l a  129 puede d e s liz a r s e  a tra v é s  de lo s  o r i f i c i o s  de

dichos rebord es. Los r e s o r te s  131 y 131'rod ean l a s  p orcion es 

de v a r i l l a  128 con lo s  primbros extremos de d ichos r e s o r te s  

apoyándose contra lo s  rebordes 129 y 129) resp ectiv am en te.

E l extremo opuesto del r e s o r te  131 se ap&ya co n tra  e l  soporte 

132 que va f i ja d o  rígidam ente a l  canal 61 y l a  v a r i l l a  12830
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se extiend en  d eslizán d ose a tra v é s  de un o r i f i c i o  en dicho 

so p o rte . A e s te  re sp e c to , e l  soporte 132 in clu ye una p arte  

que se proyecta  133 ( f ig u ra s  5 y 7 ) ,  con tra  la s  que se apo­

ya e l  r e s o r te  131  y 3 tra v é s  de la  cu al se extiend e la  v a r i­

l l a  128, e in c lu y e  igualm ente una porción de cuerpo 134 que 

se adapta a l  reborde d e l canal 131 con la s  b rid as 135 exten­

diéndose desde lo s  lad os opuestos de l a  porción  d e l cuerpo 

1 34 . Una chapa 136 se extiend e a lo  la rg o  d e l can al 61 y 

lo s  extrem os opuestos de la  chapa 136 van f i ja d o s  a la s  b r i ­

das 135 d e l medio de pernos 137 . G ra c ia s  a e s ta  con stru cción  

e l  tope 132 puede i r  f i ja d o  a l  canal 61 en cu a lq u ier lu gar 

p a r t ic u la r  para producir cu a lq u ier compresión deseada d e l re ­

so r te  131 . Un sop orte , por ejemplo e l  132^ que es la  imagen 

in v e r tid a  d e l soporte 132 y que fu nciona de la  misma forma, 

é s ta  situ ad o en e l  extremo opuesto del r e s o r te  1 3 1 'desde e l  

reborde 1 2 9 f .  Un soporte 132a qne es la  imagen in v e rtid a  del 

soporte 132 va f i ja d o  a l  can al $6 y se apoya contra e l  extre j- 

mo d e l r e s o r te  131a que es análogo a l  r e s o r te  131, que se 

apoya con tra  e l  reborde 129a , que es análogo a l  soporte 129) 

que va montado en l a  chapa portadora 45 .

Un t o m i l l o  de a ju s te  130a f i j a  l a  v a r i l l a  128a 

a l a  chapa portadora 45, y un t o m i l l o  de a ju s te  130 'a  va 

asociad a con e l  reborde 129 'a  para f i j a r  la  v a r i l l a  128a a 

l a  chapa portadora 4 5 'a .  Debido a la  co n stru cción  mencionada 

puede v erse  que la s  chapas portadoras 46 y 46'van f i ja d a s  a 

l a  v a r i l l a  128 , y l a s  chapas portadoras 45 y 45 'van f i ja d a s  

a l a  v a r i l l a  128a . Además, lo s  sop ortes 132 y 132'comprimen 

lo s  r e s o r te s  131  y 131Í y lo s  sop ortes 132a y un soporte (qde 

no se m uestra) en e l  can al 66 que es la  imagen in v e rtid a  del 

soporte 1 3 2 'comprime e l  r e s o r te  131a y e l  r e s o r te  1 3 1 'a  re s
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pectivam ente, centrando con e l lo  lo s  módulos 25 y 251 En c i e r ­

ta s  c irc u n s ta n c ia s , puede s e r  conveniente e lim in ar r e s o r te s  

t a l e s  como e l  1 31 , en cuyo caso lo s  módulos 2 5 - 2 5 'se moverianl 

a ltern ativ am en te  con l ib e r ta d  s in  ninguna fu e rz a  de d esv iació ji 

ap liccad a a e l lo s .
En v is t a  de la  e s tru ctu ra  expuesta que acopla en tre  

s í  lo s  módulos 25 y 25í*, se comprenderá fá c ilm e n te  que cuando 

l a  cosechadora 10 se mueve a lo  la rg o  de la  h i le r a  de v id es 

122 , cuando lo s  brazos y dedos opuestos d e te cta n  una p resión  

d e sig u a l, lo s  módulos 25 y 2 5 's e  d esv iarán  a l  unisono tra n s ­

versalm ente a l a  cosechadora 10 siguiendo esencialm ente e l  

contorno de la  form ación de v id es 122 , lim itad o  por l a  compre­

sión de la  s e r ie  de r e s o r te s  designada con e l  número g en éri­

co 131 . Como se ha dicho brevemente más a r r ib a ,  la  compresión 

de lo s  r e s o r te s  puede v a r ia rs e  cambiando la s  p o sic io n e s  de 

lo s  d iv ersos sop ortes designados con e l  número g en érico  132 , 

para p e rm itir  que lo s  módulos 25-25Í se muevan lib rem en te  o 

se muevan menos lib rem en te  en sen tid o  tra n s v e r s a l  a l a  cose­

chadora 1 0 . E ste  a ju s te  puede hacerse  para ad ap tarse a lo s  t i ­

pos de uva que se quieren r e c o le c ta r  y l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  pár 

t i c u la r e s  de la s  v id e s  en que se actú a .

Hay que n o ta r  igualm ente que la  separación  de lo s  

módulos 25- 25 'a  lo  la rg o  de lo s  can a les  61-66 puede v a r ia rs e  

simplemente a flo ja n d o  lo s  t o m i l l o s  de a ju s te  designados con 

e l  número g en érico  130 asociados con unos rebord es designados 

con e l  número g en érico  129 , a flo ja n d o  lo s  so p o rtes designados 

con e l  número g en érico  132 y moviendo lo s  módulos a lo  la rg o  

de la s  v a r i l l a s  128 y 128a h asta  que se obtenga una separa­

ción adecuada en tre  lo s  módulos y a con tin u ación  se a p rie ta n  

lo s  t o m i l l o s  de a ju s te ,  designados con e l  número g en érico



22 -

4

5.

1 0.

1 5 .

20.

25 .

30

130 , para f i j a r  lo s  módulos en p o sició n  sobre sus v a r i l la s  

128 -1 2 8 a . A continu ación  se a ju s ta  la  p o sició n  de lo s  sopor­

t e s  designados con e l  número g en érico  132 para proporcionar 

l a  compresión adecuada de lo s  r e s o r te s  designados con número 

g en érico  131 . Para d e f in ir  lo s  l im ite s  de movimiento de lo s  

módulos 2 5 -25 Í se montan unos c o l la r in e s ,  t a l e s  como lo s  139 

y 139a , en l a s  p a r te s  de extremo de la s  v a r i l l a s  128 y 128a , 

resp ectiv am en te, y se f i j a n  en p o sició n  en cu a lq u ier lu gar 

deseado con lo s  t o m i l l o s  de a ju s te  140 y 140a. E l c o l la r ín  

1 2 9 ''e s tá  situ ad o en la s  v a r i l l a s  128 ce rca  de lo s  soportes 

132 'y  o tro  c o l la r in  (que no se m uestra)análogo a l  c o lla r ín  

1 39 "se  monta en e l  extremo de la  derecha de la  v a r i l l a  128a 

en l a  f ig u r a  7 . Se comprenderá por co n sig u ien te  que cuando 

lo s  módulos 1 2 5 "y 125 se mueven a l  unisono a l a  derecha en 

l a  f ig u ra  7 , l a s  v a r i l l a s  128 y 128a se moverán a l a  derecha 

con t a l e s  módulos porque van f i ja d a s  a l a s  chapas portadoras 

y se puede l le g a r  a un punto en e l  que lo s  c o l la r in e s  139 

y 139a chocan con lo s  sop ortes 132 y 132H resp ectivam ente, 

d efin ien d o  con e l lo  e l  l im ite  de movimiento de ésto s  módulos 

a l a  d erecha. Debido a que e x is te  una e s tru c tu ra  análoga en 

lo s  extremos opuestos de la s  v a r i l l a s ,  e l  l ím ite  de movimien­

to  a la  izq ; ie rd a  de lo s  módulos puede a ju s ta r s e  previamente 

de l a  misma manera.

Para c o n v e r t ir  l a  cosechadora 10 en un d isp o s it iv o  

en e l  que cada módulo 25 y 25' "  se mueve independientemente 

d e l o tro , según lo  e x i ja  su unión con lo s  lados opuestos de 

cu a lq u ie r t ip o  de v id , puede u t i l i z a r s e  esencialm ente la  mis­

ma e s tru c tu ra  que se u t i l i z a  para proporcionar e l movimiento 

r e c t i l ín e o  de rodadura acoplado y conjunto de lo s  módulos 

25-25^ como se ha d e s c r ito  anteriorm ente con r e la c ió n  a l a s



f ig u ra s  5 -8 . E ste  movimiento puede u t i l i z a r s e  con e l  t ip o  de j 

p lan tació n  de co r tin a  sim ple de la s  f ig u ra s  2 y 3) s i  se desda, 

y puede u t i l i z a r s e  con cu alq u iera  de lo s  o tro s  t ip o s  de plan­

ta c ió n  como lo s  que se muestran en la s  f ig u r a s  12- 18 , segán ! 

se dese. Como inform ación fundamental diremos brevemente que j 

en la s  f ig u ra s  12-14  se muestra una form ación conocida como } 

de tip o  de doble c o r tin a  "G in ebra". En e s te  t ip o  de form ación 

cada p oste 141 l le v a  un par de brazos tr a n s v e rs a le s  142 monta­

dos oscilantem en te en e l  mismo por un pasador 14 3 . Los e x tre ­

mos su p eriores de lo s  brazos tra n s v e rs a le s  142 son soportados 

por unos alam bres 143 'qu e se extienden e n tre  e l  p oste  141 y 

lo s  extremos su p eriores de lo s  brazos 142 . Los tro n co s  144 

de la s  v id es están  colocados en tre  lo s  p o stes 141 como se 

muestra en l a  f ig u r a s  13 y 14 y l a s  ramas de l a s  p la n ta s  a l ­

te rn a tiv a s  son colocados a lo  la rg o  de ca b le s  opu estosl45 

que están  tendidos en tre  lo s  brazos 142 de p o ste s  adyacentes. 

Debe observarse que hay una ca te n a ria  en tre  lo s  brazos de pos 

t e s  adyacentes, como se muestra en la  f ig u ra  1 3 . Además, lo s  

alam bres 145 e sta rá n  más cerca  en tre  s i  en e l  plano ( f ig u ra  j 

14) en e l puntomedio en tre  postBS adyacentes porque son a t r a í ­

dos a e s ta  p o sició n  por la s  v id e s . Se comprenderá por co n si­

gu ien te  que con e l  f in  de mantener un co n tacto  óptimo con 

la s  v id es soportadas por lo s  alam bres 145 , lo s  módulos 15 y 
1 5 'tend rán  que segu ir la  o rie n ta c ió n  de lo s  alam bres 145 , 

y e s to s ig n if ic a  que lo s  módulos tendrán que moverse uniéndo­

se en la s  porciones c e n tra le s  d el esp acio  cu b ie rto  por lo s  

alam bres y separándose en tre  s i  a l a  a ltu ra  de lo s  p o s te s .

La suspensión de lo s  módulos que se muestra en la s  

f ig u ra s  9-11 proporcionan un movimiento a lte r n a t iv o  r e c t i l í ­

neo independiente de lo s  módulos 25 y 25 'p ara  responder a lají
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con d icion es anteriorm ente d e s c r ita  y cu a lesq u iera  o tra s  que 

pudieran e n co n trarse . En v is t a  d el hecho de que lo s  módulos 

y e l  r e s to  de la  e s tru c tu ra  es generalm ente s im ila r  en la s  

f ig u ra s  9—11 a lo  que se ha d e s c r ito  a r r ib a  resp ecto  a la s  f i ­

gu ras 5—8, se om itirá  una re p e tic ió n  de d icha e stru ctu ra  y 

la  d e scrip c ió n  que sigue se l im ita r á  a exponer lo s  puntos más 

s a l ie n te s  en lo s  que d i f ie r e n .  No o b stan te , se observará que 

lo s  d iv e rso s  números que aparecen en la s  f ig u r a s  9- 1 1 , cuando 

son id é n tic o s  a lo s  de la s  f ig u ra s  5- 8, designan lo s  mismos 

elem entos de e s tru c tu ra . Para obtener un movimiento r e c t i l í ­

neo a lte r n a t iv o  independientes de lo s  módulos 25 y 25  ̂ se 

e fectú an  lo s  s ig u ie n te s  a ju s te s .  Los c o l la r in e s  152 y 1 5 2 " ( f i ­

gura 7) que van montados de manera su e lta  sobre e l  e je  128 

se mueven de la  p o sic ió n  de la  f ig u ra  7 , a l a  p o sic ió n  de la  

f ig u r a  9y a tope con lo s  rebordes 129 y 129^ respectivam ente,, 

y  lo s  t o m i l l o s  de a ju s te  130 y 130 'en  lo s  rebordes se a f lo ­

ja n  o se r e t ir a n  para p e rm itir  una r e la c ió n  d e s liz a n te  en tre  

l a  v a r i l l a  128 y lo s  rebord es 129-129Í Los t o m i l l o s  de a ju s ­

te  1 5 3 -1 5 3 's e  u t i l iz a n  para f i j a r  lo s  c o l la r in e s  152 y 152  ̂

resp ectiv am en te, a l  e je  128 . La separación  en tre  lo s  c o l la r i ­

n es f i ja d o s  152 y 152 'd eterm ina la  sep aración  mínima entre  

lo s  módulos. Los sop ortes 132 y 132 'so n  f i ja d o s  a l  canal 61 

en p o sic io n e s , predeterm inadas para a ju s ta r  la  compresión de 

lo s  r e s o r te s  131 y 131Í Además, lo s  c o l la r in e s  139 y 1 3 9 ' 

se mueven colocándose a tope con un pueute d el canal 154 que 

va ríg idam ente f i ja d o  a tra v é s  de lo s  extremos de lo s  can ales 

61 y 66 ( f ig u ra  1 1 ) .  Un puente de canal corresp on d ien te , aná­

logo  a l  154 , e s tá  situ ad o en l a  misma re la c ió n  con re fe re n c ia  

a lo s  can a les  61 y 66 en e l lado opuesto d el módulo 25Í En 

e s te  punto, debe n o ta rse  que lo s  extremos de la s  v a r i l l a s  128 

y 128a se extienden de manera su e lta  a tra v é s  de unas abertu ras
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apropiadas en e l  puente 154 y su co n trap artid a  154 'en  e l  I 

lado opuesto de la  cosechadora. Los mismos pasos anteriorm enL 

te  d e s c r ito s  se dan en re la c ió n  con lo s  d iv e rso s  a c c e s o r io s ,' 

t a l e s  como lo s  c o l la r in e s  152a y 152 'a  y lo s  c o l la r in e s  139a! 

y 132a ambos lados de lo s  módulos 25 y 25Í Se observará por 

con sig u ien te  que la s  v a r i l l a s  128 y 128a quedan f i ja d a s  en 

re la c ió n  con lo s  can a les  61 y 66 por medio de la  unión a to-j 

pe en tre  lo s  c o lla r in e s  139 y 139a con e l puente y g r a c ia s  

a l a  re la c ió n  de imágen in v e rtid a  de lo s  corresp on d ien tes coj- 

l l a r in e s  y puente 154 'en  lo s  lad os opuestos de lo s  can ales  

61 y 66. La s e r ie  & c o lla r in e s  designados con e l  número ge­

n é r ico  152 irá n  a tope con lo s  rebordes designados con e l 

número g en érico  129 para l im ita r  e l  movimiento h a c ia  dentro 

de lo s  módulos 25 y 25'uniéndose por la  d esv iació n  de lo s  re 

so r te s  corresp on d ien tes designados con e l  número g en érico  

131 . Dado que la s  v a r i l l a s  128 y 128a pueden ahora d e s liz a r ­

se a tra v é s  de lo s  rebordes designados con e l  número g e n é ri­

co 129 y lo s  sop ortes designados con e l  número g en érico  132 , 

cuando lo s  brazos de cada módulo, encuentren una mayor r e s i s ­

te n c ia  de la s  v id es eon la s  que están  en co n ta c to , lo s  módu­

lo s  se moverán h acia  fu e ra , independientem ente en tre  s i ,c o n ­

t r a  la  d esv iación  de lo s  r e s o r te s  asociad os a lo s  mismos, y 

cuando se r e t i r e  o disminuya la  o bstru cción  o fu erz a  que 

lo s  hace a p a rta rse  h acia  fu e ra , lo s  r e s o r te s  131 se extendenj- 

rán moviendo lo s  módulos 25 y 2 5 ',  independientem ente en tre  

s í ,  h acia  l a  l in e a  c e n tra l  de la  máquina. Se comprobará por 

con sigu ien te  que la  con stru cción  expuesta en la  que lo s  módu­

lo s  25 y 25'van montados para movimiento de rodadura indepen­

dientem ente en tre  s i  en re la c ió n  con la s  p la n ta s , perm ite 

una óptima unión y co n tacto  de lo s  brazos y dedos lle v a d o s
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por lo s  mismos con una form ación que tenga un contorno en plan 

t a  t a l  como se muestra en la  f ig u ra  14 , en l a  que la s  v id es qu 

están  sobre lo s  alam bres 145 se acercan  y se separan c í c l i c a ­

mente de l a  l in e a  c e n tra l  de l a  máquina. E s te  tip o  de movimien 

to  d e l módulo es conveniente para cu a lq u ier tip o  de form ación 

de v id es en e l  que lo s  lad os opuestos se apartan d el p a r a le l is  

mo.

Además de p e rm itir  e l  movimiento a lte r n a t iv o  r e c t i l í ­

neo l i b r e  de lo s  módulos independientemente e n tre  s i  como se 

ha d e s c r ito  más a r r ib a ,  es conveniente in c l in a r  lo s  módulos 25 

y 2 5 ' de l a  v e r t i c a l  a una p o sició n  t a l  como l a  que se muestra 

en l a s  f ig u r a s  9 y 10 cuando se re c o le c ta n  form aciones de vide 

en doble c o r tin a  t ip o  "G inebra" como se rep resen ta  en la s  f ig u  

r a s  1 2 -1 5 . A e s te  re sp e c to , l a  co r tin a  doble "G inebra" in clu y e 

esencialm ente dos c o r tin a s  separadas 156 que cuelgan r e la t iv a ­

mente l i b r e s ,  s in  nada en tre  e l la s  que la s  mantenga h acia  fu e­

ra  para que se pongan en con tacto  con lo s  brazos y dedos de lo  

módulos de re c o le c c ió n . Se observará igualm ente que hay una ma 

y or r e s is te n c ia  a l  movimiento h acia  dentro de l a s  c o r tin a s  156 

uniéndose en tre  s i  ce rca  de lo s  alam bres 145 que en la s  p artes  

de l a s  c o r tin a s  más cercan as a l  su e lo . Por co n sig u ien te , para 

p rop orcionar fu erza  a d ic io n a l de con tacto  en tre  lo s  brazos y 

lo s  dedos con l a s  p orciones in fe r io r e s  de la s  c o r tin a s  156 , se 

proporciona una e s tru c tu ra  para in c l in a r  lo s  módulos 25 y 25 ' .  

Aunque e s tá  e stru c tu ra  se d e s c r ib irá  únicamente en re la c ió n  

con e l  módulo 25, se comprenderá que e x is te  una e stru ctu ra  aná 

loga  y corresp ond ien te en e l  o tro  módulo. A e s te  re sp e c to , l a  

chapa portad ora 46 in c lu y e  una s e r ie  de ab ertu ras  separadas 

157 que están  d isp u esta  en un arco  c ir c u la r  158 con su centro  

en l a  ab ertu ra  159 a tra v é s  de la  cu al se extiend e e l  perno 50



y que asegura la  o r e je ta  47 d el módulo 25 a l a  chapa 46 de ma­

nera o s c i la n te . Por co n sig u ien te , s i  se desea cam biar e l  ángulo 

de in c lin a c ió n  del módulo 25, se n e c e s ita  tínicamente r e t i r a r  etL 

perno 51 de su unión con la  p laca portadora 46 y l a  o r e je ta  48} 

que forma p a rte  d el módulo 25 y , a c to  seguido, p iv o ta r  e l  módu! 

lo  25 a lred ed or d el perno 50 a cu a lq u ier p o sic ió n  deseada y a ! 

continuación v o lv er a in tro d u c ir  e l perno 51 a tra v é s  de l a  aber 

tu ra  a lin ead a en la  o r e je ta  48 y l a  ab ertu ra  157 en la  chapa 

46. E l procedim iento mencionado se e fectú a  con lo s  pernos 55 y 

56 asociad os con la  chapa portadora 45 ( f ig u r a  8 ) ,  de manera 

que se f i j e  e l  módulo 25 en una p o sic ió n  in c lin a d a  en re la c ió n  

con sus chapas portad oras 45 y 46. A co n tin u ació n , se e fectú a  

un tip o  análogo y corresp ond iente de a ju s te  en re la c ió n  con l a s  

chapas portadoras 45 '  y 46'  con pernos que está n  situ ad os en 

una re la c ió n  de imagen in v e rtid a  con lo s  pernos 50-51 y 55- 56.

De n o ta rse  igualm ente que lo s  números primos asociad os con l a  

e stru c tu ra  para sop ortar e l  módulo 25 '  rep resen tan  una e s tru c ­

tu ra  de imagen id é n tic a  o in v e rtid a  designada por lo s  mismos 

números no primos con re la c ió n  a l  módulo 25. Cuando se ha ajusj 

tados la  in c lin a c ió n  de lo s  módulos 25 y 25 '  a l a  p o sic ió n  de­

seada, tomarán una o r ie n ta c ió n  en re la c ió n  mutua t a l  como se 

muestra en la  f ig u ra  15 de modo que hagan que l a  gravedad ayu­

de a l a  re co le cc ió n  de l a s  uvas, haciendo que l a  componente v er 

t i c a l  del peso de l a s  c o r tin a s  156 se cargue sobre lo s  brazos 

y dedos proporcionando por ende una mayor fu erz a  de unión en­

t r e  e l lo s .  En e s te  punto, se comprenderá que aunque se han des 

c r i t o  lo s  módulos como m ovibles independientem ente en tre  s i  pa 

ra  uso con l a  form ación en doble c o r tin a  t ip o  "G in ebra", en 

c ie r ta s  c irc u n s ta n c ia s , puede se r  conveniente a co p la r lo s  para 

movimiento con ju nto, como se ha d e s c r ito  anteriorm ente en r e ía
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ció n  con la s  f ig u ra s  5-8 y e s to  puede e fé c tu a rse  simple y f á c i l  

mente variando e l  a ju s te  de la  cosechadora con la  manipulación 

de lo s  elem entos p e r tin e n te s  de su e s tru c tu ra .

En e s te  punto, hay que observar que e l  accionam iento 

a l  e je  conductor 82 ( f ig u ra  10 ) perm ite l a  in c lin a c ió n  del mó­

dulo 25 s in  ninguna d if ic u l t a d ,  porque a l  p asar de la  o r ie n ta ­

ción  v e r t i c a l  que se muestra en la  f ig u r a  6 a l a  o rien ta ció n  

in c lin a d a  que aparece. en...la.'.figura 10 l a s  p a r te s  de la  ju n ta  

card án ica  87 simplemente cambien su o rien ta c ió n  a l a  que se 

m uestra en l a  f ig u ra  1 0 . A si, lo s  módulos pueden s e r  movidos a 

cu a lq u ie r  in c lin a c ió n  deseada s in  necesidad  de te n e r  que mover 

o r e a ju s t a r  de ningún modo lo s  accionam ientos para co n segu irlo ,

La u n iv ersa lid ad  de l a  p resen te  máquina perm ite que 

pueda s e r  u t i l iz a d a  con d iv ersos t ip o s  de v id e s  y con d ife re n ­

t e s  t ip o s  de te rre n o . A e s te  re sp e c to , por ejem plo, en l a  f ig u  

ra  16 se m uestra un p oste 161 d e l t ip o  de p a rte  su p erior en T, 

incluyendo una b a rra  tra n s v e rs a l h o riz o n ta l 162 con una cone­

xión  r íg id a  163 e n tre  e l lo s  con alam bres separados 164 so ste n i 

dos por l a  b arra  tra n s v e rs a l 162 . En e s te  t ip o  de form ación, 

l a s  v id e s  ocupan toda l a  d is ta n c ia  en tre  lo s  bordes e x te r io re s  

de l a  form ación y generalm ente no forman c o r t in a s  t a l e s  como 

l a s  d e s c r i ta s  anteriorm ente en r e la c ió n  con l a  f ig u ra  1 2 . En la  

re c o le c c ió n  de e s te  t ip o , puede se r  conveniente a ju s ta r  lo s  mó 

dulos en ángulos ig u a le s  alrededor de la  l ín e a  c e n tra l  v e r t ic a l  

t a l  como aparece en l a  f ig u r a  1 9 , y puede s e r  conveniente mon­

t a r  lo s  módulos para e l  movimiento independiente d e s c r ito  a r r i ­

ba con r e la c ió n  a la s  f ig u r a s  9-11 o e l  movimiento acoplados 

d e s c r ito  anteriorm ente con re la c ió n  a l a s  f ig u ra s  5- 8, según 

l a s  d iv e rsa s  cond icion es d e l campo, incluyendo e l  t ip o  de uvas 

que se e s tá  re co lectan d o .
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En l a  f ig u ra  17 se muestra un tip o  in c lin a d o  de cohs- 

tru cc ió n  de poste que in c lu y e  un p oste  v e r t i c a l  166 que t ie n e  

una "barra tra n sv e rsa l in c lin a d a  167 f i ja d a  a l  mismo por un pa­

sador 168 con una conexión r íg id a  169 en tre  e l l o s ,  t a l  como se] 

m uestra, soportando l a  barra  tra n s v e rs a l 167 unos alam bres es­

paciados 170 . En una d isp o sic ió n  de e s te  t ip o , puede s e r  conve 

n ie n te  a ju s ta r  lo s  módulos 25 y 25'a  ángulos d e sig u a les  de foir 

ma que pueda te n e rse  un m ejor acceso  a l a  form ación , t a l  como 

se muestra en la  f ig u ra  20. E ste  a ju s te  puede h acerse  sim ple y 

fá c ilm en te  t a l  como se d e scrib e  a r r ib a .

En la  f ig u ra  18 se muestra una form ación en co r tin a  

simple que cre ce  en una pendiente. Por co n sig u ien te  se comprenj 

derá que cuando la  cosechadora sá desplaza a lo  la rg o  de l a  peh 

d ie n te , su lo s  módulos 25- 25 '  fu eran  mantenidos en p o sic ió n  re  

l a t iv a  a l  b a s tid o r  de la  cosechadora en la  o r ie n ta c ió n  expues­

ta  en la  f ig u ra  4 , e s ta r ía n  en ángulo en r e la c ió n  con e l  poste 

125 . Con e l  f in  de consegu ir que sean p a ra le lo s  a l  p o ste  125 , 

se in c lin a n  de la  manera que se d e s c r ib ió  anteriorm ente en re ­

la c ió n  con l a s  f ig u ra s  9 -1 1 . A e s te  re sp e c to , ambos módulos se 

in c lin a n  en d ire cc ió n  c o n tra r ia  a l a s  agu jas d e l r e l o j  como se 

muestra en l a  f ig u ra  9, de forma que se mueva l a  p arte  in f e r ió  

d el módulo 25 h acia  l a  l in e a  c e n tra l de la  cosechadora y se mué 

va la  p arte  in f e r io r  d e l módulo 25 '  a le ján d o se  de l a  l ín e a  cen 

t r a l  de la  cosechadora. Con e l  f in  de con segu ir e s to  á ltim o , 

se dispone una abertu ra  a d ic io n a l 1 72 '  ( f ig u ra  6) en la  p la ca  

portadora 46' ,  situándose e s ta  ab ertu ra  por encima de la  l ín e a  

c e n tra l h o riz o n ta l que une l a  ab ertu ra  a tra v é s  de la  cu al e l  

perno 50"  se extiend e y l a  abertu ra  a tra v é s  de l a  cu al se mué 

t r a  e l  perno 5 1 ' en la  f ig u ra  6. Se comprenderá que moviendo lá  

o r e je ta  48 '  h acia  a r r ib a  de forma que l a  ab ertu ra  que hay en la
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misma e s té  a lin ead a con la  abertu ra  1 72 " se conseguirá que e l  

extremo in f e r io r  d el módulo 25 '  o s c i le  h acia  l a  derecha en la  

f ig u ra  6. Una ab ertu ra  corresp ond iente análoga 172 se forma en 

l a  chapa 46 y en l a s  p la c a s  45 y 45 '  se forman unas ab ertu ras 

a d ic io n a le s  análogas a la s  ab ertu ras  172 y 1 7 2 ' . En e fe c to , 

puede u t i l i z a r s e  cu a lq u ie r  número de a b e rtu ra s  que se p re c ise  

para p rop orcion ar un diseño que f a c i l i t e  cu a lq u ie r grado de mo 

vim iento p iv o tan te  de lo s  módulos a cu alq u iera  de lo s  lad os de 

.sus l in e a s  c e n tra le s  v e r t ic a le s  en ambas d ire c c io n e s . Con e l  

módulo 25 pivotado en d ire cc ió n  de la s  ag u jas d e l r e lo j  y e l  

módulo 2 5 ' igualm ente piv otado en e l  sen tid o  de la s  agu jas del. 

r e l o j ,  tomarán en tre  s i  e l  p arale lism o que se muestra en l a  

f ig u ra  21 , pero ambos módulos e starán  in c lin a d o s  en re la c ió n  

con l a  l in e a  c e n tra l  de l a  cosechadora 10 .

En l a  f ig u ra  22 se muestra o tra  r e a liz a c ió n  a l t e m a t i  

va de l a  p resen te  invención  para consegu ir un movimiento aco­

plado de lo s  módulos d e l t ip o  d e s c r ito  anteriorm ente con re la y  

ción  a l a s  f ig u r a s  5 -8 . E sta  r e a liz a c ió n  elim ina l a  s e r ie  de

r e s o r te s  131 y u t i l i z a  en su lu g a r un c il in d r o  de flu id o  175 i
!

que va f i ja d o  rígidam ente a un re fu erzo  tra n s v e rs a l 176 que sé 

extien d e e n tre  lo s  miembros d el armazón p r in c ip a l 62 y 64. Un 

p is tó n  177 va unido a l  vástago de p istó n  178 que, a su v ez , 

va unido a l  cab le  179 e l  cu a l, por su p a r te , va f i ja d o  a l a  va 

r i l l a  128 en 180 . Como se record ará por l a  d e scrip c ió n  ante­

r i o r ,  l a  v a r i l l a  128 va f i ja d a  a l a s  p la ca s  portad oras 46 y 4 6 ' 

en lo s  rebord es 129 y 129 '  , resp ectivam en te, por medio de unos 

t o r n i l lo s  de a ju s te  130 y 1 3 0 ',  resp ectivam en te. En e s te  pun­

t o ,  hay que observar que lo s  módulos 25- 25 '  y su e s tru ctu ra  de 

soporte son id é n tic o s  en todos lo s  asp ectos a lo s  d e s c r ito s  an 

teria rm en te  en r e la c ió n  con la s  f ig u ra s  5- 6, excepto que se
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han eliminado lo s  r e s o r te s  y su e s tru c tu ra  a so ciad a . En e l  fuii 

cionam iento, cuando una fu erza  tien d e  a mover lo s  módulos acó-} 

piados 2 5 -2 5 ' a l a  derecha o a la  iz q u ie rd a , e s te  movimiento ! 

se e fe c tu a rá  contra la  p resión  d el f lu id o  en e l  in t e r io r  d el ) 

c ilin d ro  175. Cuando la  v a r i l l a  128 se mueve a l a  derecha o a ¡ 

l a  izq u ierd a , e l  cab le  179 la  segu irá  guiado por l a s  p o leas 181 

ó 182 montadas en e l  cuadernal 183 f i ja d o  a l  can al 61. La ven­

t a ja  de la  con stru cción  que se muestra en l a  f ig u r a  22 sobre 

l a  con stru cción  de r e s o r te  que se muestra en l a s  f ig u r a s  5-8 

es que no aparecerá ninguna fu erza  que se oponga a l  movimientc 

como o cu rría  con lo s  r e s o r te s .  En o tra s  p a la b ra s , l a  fu erza  

que se opone a l  movimiento de lo s  módulos será  siempre u n ifo r­

me debido a que la  p resión  d el f lu id o  en l a  cámara 184 d e l c i ­

lin d ro  175 puede co n tro la rse  por medio de una v á lv u la  de segu­

ridad o s im ila r , de manera que la  fu erz a  que se opone a l  movi­

miento de lo s  módulos y proporcionada por e l  p is tó n  y e l  c i l i n  

dro 175-177 será  siempre ig u a l en todas l a s  p o s ic io n e s  de lo s  

módulos 25 y 2 5 '.  La p resió n  d el f lu id o  en e l  c i l in d r o  175 po­

drá a ju s ta r s e  a cu a lq u ier v a lo r  predeterm inado para porporcio-*
!

n ar la  fu erza  deseada de lo s  brazos en l a s  v id e s . G ra c ia s  a es 

ta  co n stru cc ió n , lo s  módulos 25 y 2 5 ' pueden acomodar una am-4 

p l ia  s e r ie  de movimientos tra n s v e rs a le s  de la  cosechadora 10 , } 

y la  fu erza  que se opone a l  movimiento será  siempre la  misma, ! 

sea cual fu ere  la  p o sic ió n  d e l módulo. Se comprenderá que a l  

c il in d r o  175 se le  su m inistra  f lu id o  a presión  con stan te  desde 

una fu en te  apropiada (que no se m uestra) y que puede se r  h i­

d rá u lica  o neum ática.

En la  f ig u ra  23, se muestra una r e a liz a c ió n  m odificada 

de la  e stru c tu ra  para proporcionar movimiento independiente 

de lo s  módulos d e s c r ito s  anteriorm ente en r e la c ió n  con l a s  f i -
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guras 9 -1 1 . E sta  r e a liz a c ió n  u t i l i z a  una d isp o sic ió n  de c i l i n ­

dro de f lu id o  por l a s  mismas razones apuntadas anteriorm ente 

con r e la c ió n  a l a  f ig u ra  22, a sab er, para h acer que la  fu e r­

za que se opone a l  movimiento de cada uno de lo s  módulos per­

manezca ig u a l independientemente de l a  p o sic ió n  de lo s  módu­

l o s ,  siendo im posible a lca n z a r  e s te  tip o  de resu ltad o  por me­

d io  de lo s  m uelles que presentan siempre una fu erza  de r e s i s ­

te n c ia  cuando son comprimidos. En l a  r e a liz a c ió n  de la  f ig u ra  

23 , l a  barra  tra n s v e rs a l 186 va f i ja d a  en tre  lo s  miembros 

d e l armazón o b a s tid o r  62 y 64 estando f i ja d o  un c il in d r o  de 

f lu id o  187 a l  re fu erzo  tra n v e rs a l 186 . Un p istó n  188 dentro 

d e l c i l in d r o  187 vá f i ja d o  a l  vástago  de p istó n  189 que, a su 

v ez , l le v a  la  polea 190 en su extremo e x te r io r .  Un cab le  191 

rodea la  polea 190 , encontrándose un extremo d el cab le  191 

f i ja d o  rígidam ente a l  reborde 129 por medio d el t o m i l l o  de

a ju s te  130 y encontrándose e l  extremo opuesto d e l cab le  r í g i ­

damente f i ja d o  a l  reborde 1 2 9 ''por medio d e l t o r n i l lo  de a ju s te  

130f Unas porciones in term ed ias d e l ca b le  191 pasan alrededor 

de l a s  p o leas 192 y 192 'qu e van montadas en lo s  sop ortes 193 

y Í 9 3 ,  ríg idam ente s u je to s  a l  canal 61. La chapa 46 choca con 

e l  tope a ju s ta b le  194 rígidam ente f i ja d o  a l  canal 161 y l a  cha 

pa 46'ch oca  con e l  tope 1 9 4 'igualm ente s u je to  aon r ig id e z  a l  

can al 16 1 . Se observará por ta n to  que m ientras haya una fuerza, 

que tien d a  a mover e l  módulo 25 a l a  iz q u ie rd a , e l  p is tó n  188 

será  empujado h acia  a b a jo  para seg u ir  la  polea 190 m ientras 

que e l  so p o rte  194 'im pid e que se mueva a l a  izq u ierd a  l a  chapa 

4 6 'd e l módulo 25. Por e l  c o n tra r io , s i  hay una fu erza  que t ie n ­

de a mover a l a  derecha a l  módulo 25Í l a  polea 190 se moverá 

h a cia  a b a jo  b a jo  la  r e s is te n c ia  o fre c id a  por e l p istón  188 

m ientras que e l  tope 194 impide que la  chapa 46 se mueva a la30.
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derecha. Además, lo s  módulos 25 y 25'pueden a p a rta rse  s im u ltá ­

neamente y en e s ta  s itu a c ió n , e l  p is tó n  188 se rá  empujado ha­

c ia  ah ajo  para seg u ir  la  polea 190 a la  que vá unido y cuando 

se r e t i r a  l a  fu erza  que ap arta  lo s  módulos, se moverán juntosj 

o hien uno de e l lo s  se moverá h acia  su tope re sp e c tiv o  194 ó j 

1 9 4 ; Como se ha observado más a r r ib a , con r e la c ió n  a la  f ig u ­

ra  22, l a  fu erza  que se opone a l  movimiento h a cia  fu e ra  de lo  

módulos 25 y 25'perm anecerá con stan te  independientem ente de 

l a  p o sició n  de t a l e s  módulos porque l a  p resió n  d el f lu id o  den­

tr o  de dicho c il in d r o  187 puede se r  mantenida en un v a lo r  p re­

determinado por una adecuada válvu la  de seguridad o s im ila r , 

por o tra  p a rte , la  p resió n  d el f lu id o  en e l  c i l in d r o  puede 

a ju s ta r s e  variando e l  a ju s te  de la  v á lv u la  de seguridad pro­

porcionando cu alq u ier grado deseado de fu erz a  de lo s  brazos 

en la s  p la n ta s . Se comprenderá que a l  c i l in d r o  187 se le  su­

m in istra  f lu id o  a p resión  con stan te  a p a r t ir  de una fu en te  

apropiada (que no se m u estra), que puede s e r  h id rá u lic a  o neu-

na.
En l a  f ig u ra  24 se expone una forma m odificada de la  

p resen te  invención , para uso en una d isp o sic ió n  en l a  que 

lo s  módulos 2 5 -2 5 's e  acoplan y se unen para movimiento, t a l  

como se d e s c r ib ió  más a rr ib a  en re la c ió n  con l a s  f ig u r a s  5 -8 . 

E sta  re a liz a c ió n  perm ite v a r ia r  la  separación  en tre  e s to s  mó-. 

dulos desde una p o sició n  a d is ta n c ia , según pueda se r  necesa­

r io  en e l  campo m ientras e s té  funcionando la  cosechadora par:, 

responder a la s  d is t in t a s  cond icion es que puedan en con trarse , 

A e s te  re sp e c to , e l  reborde 129 de la  chapa 46 va unida a l 

vástago de p istón  197 d e l motor de f lu id o  198, cuyo c il in d r o  

199 y rigidam enta f i ja d o  a l  c o l la r ín  200 que puede u n irse  

de manera a ju s ta b le  a la  v a r i l l a  128 . Variando l a  p o sició n
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d el p istó n  por la  admisión de f lu id o  a p resión  desde una fuen). 

t e  apropiada de f lu id o  a p resión  (que no se m u estra), a un le  

do u o tro  d e l c itad o  p is tó n , puede v a r ia rs e  l a  p o sició n  d el
í

portador 46 con r e la c ió n  a l a  v a r i l l a  128 . Un d isp o s it iv o  aná 

logo  de p is tó n  y c i l in d r o  podrá i r  asociado a un reborde 1 2 9 ' 

de l a  chapa portadora 4 6 'y ,  como se comprenderá fácilm en te  

por la  a n te r io r  d e scrip c ió n , unas d isp o s ic io n e s  análogas de 

p istón  y  c i l in d r o  y la  e s tru c tu ra  corresp ond ien te se aso ciarán  

a l a s  chapas portadoras 45 y 45é Por co n sig u ien te , moviendo 

lo s  p is to n e s  accionad ores t a le s  como 201 de todos lo s  c i l i n ­

dros t a l e s  como 198 , de manera sim ultánea, admitiendo f lu id o  

presu rizad o en lo s  mismos, en lo s  lados adecuados de lo s  p is ­

to n e s , podrán a ce rca rse  o sep ararse  lo s  módulos 25 y 2 5 'y  pos­

terio rm en te  se  c ie r r a  e l  c ir c u ito  de p resión  d el f lu id o  de ma 

ñera que se in m ov ilicen  lo s  p isto n es  como en 201, en una po­

s ic ió n  predeterm inada, f i ja n d o  de ese  modo l a s  chapas portado 

r a s  4 6 -4 6 'y  4 5 -4 5 'en  p o sic ió n  r e la t iv a  a la s  v a r i l l a s  128 y 

128a ( f ig u ra  7 ) ,  perm itiendo con e l lo  que lo s  módulos se mue­

van conjuntam ente en condición acoplada según sea p re c iso . 

Preferentem ente se u t i l i z a  f lu id o  h id ra ú lic o  para accionar lo s  
m otores t a l e s  como 198 .

En l a  f ig u ra  25 se muestra una forma m odificada de 

la  invención  que perm ite e l  movimiento independiente de lo s  

módulos 25 y 2 5 't a l  como se ha d e s c r ito  más a rr ib a  en r e la c ió i  

con l a s  f ig u r a s  9 -1 1 , perm itiendo a l  mismo tiempo e l a ju s te  

de la  sep aración  en tre  lo s  módulos desde una p o sic ió n  a le ja d a  

para responder la s  más d iv e rsa s  cond iciones que pueden encon­

t r a r s e  en e l  campo. A e s te  re sp ec to , un c o l la r ín  203 vá f i j a ­

do de manera a ju stad a  y f i j a  a l  e je  128 y un c il in d r o  204 va 

f i ja d o  rígidam ente a l  c o l la r ín  203 y e l  vástago de p istón  205



que e s tá  acoplado a l  p istón  206, t ie n e  una chapa de extremo 

207 que choca contra e l  reborde 129 que va f i ja d o  ra sa m e n te  

a l a  chapa portadora 46 . La v a r i l l a  128 puede i r  f i ja d o  con­

t r a  e l  movimiento a x ia l  de la  forma d e s c r ita  en re la c ió n  con 

la  f ig u ra  9 -1 1  más a r r ib a . Por o tra  p a rte  un d is p o s it iv o  aproj- 

piado de r e s o r te , que puede s e r  id é n tic o  a l  quese muestra en ! 

l a s  f ig u ra s  9-H y desv ia a l  reborde 1 2 9 'de la  chapa portadora 

4 6 'y  en re la c ió n  con l a s  chapas p ortad oras 45 y 45? como pue­

de v erse  fá c ilm e n te . S i se desea mover la  chapa 46, que sopor­

ta  e l  módulo 25, h acia  la  iz q u ie rd a , b asta  con mover a la  i z ­

quierda e l  p istó n  206 con un c o n tro l adecuado d e l f lu id o  que 

procede de una fu en te  apropiada de f lu id o  a p resió n  (que no 

se m uestra) y l le g a  a l  c i l in d r o  204, moviendo de ese  modo ha­

c ia  la  izq u ierd a  ta n to  a l  reborde 129 como l a  chapa 46 f i ja d a  

a l  mismo. Al mismo tiempo es accionado e l  c ilin d ro  de f lu id o  

corresp ond ien te, asociado a la  chapa 45 . Por o tra  p a rte , tam­

bién  son accionados a l  mismo tiempo unos m otores h id rá u lic o s  

t a le s  como 204 que van asociados a l a s  chapas portad oras 4 5 ' 

y 46 'en  e l  módulo 25^ Por medio de la  e s tru c tu ra  que se acaba 

de exponer, lo s  módulos pueden se r  separados o unidos en tre  

s i  desde una p osición  a le ja d a  para responder a l a s  n ecesid a­

des de una s itu a c ió n  p a r t ic u la r ,  y además, una vez que han si-j-

do movidos a su p o sició n  deseada, se c ie r r a  e l  c ir c u i t o  hidráu 

l i c o  para proporcionar una f i ja c i ó n  h id rá u lic a  que mantiene 

lo s  p isto n es  t a le s  como 206 y todos lo s  p is to n e s  análogos 

en la  p o sición  a la  que fueron movidos por e l  f lu id o . P re fe ­

rentem ente, para lo s  motores ta le s  como 204, se u t i l i z a  f lu íd ^  

h id rá u lic o .

Otra re a liz a c ió n  más de la  p resen te  invención  e s  l a  

que se muestra en la  f ig u ra  26, en la  que dos motores h id ráu -
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l í e o s  van asociad os eon cada uno de lo s  módulos, y están  s itú a  

dos en tre  l a s  chapas portad ores y e l mismo módulo con e l f in  

de poder v a r ia r  la  in c lin a c ió n  de lo s  módulos desde una p osi­

ción  a le ja d a . Más concretam ente, e l  vástago  de p istón  218 aso#;, 

ciad o con e l  p istó n  216 situado dentro d e l c i l in d r o  de f lu id o  

210 t ie n e  un soporte 220, en su extremo, que va montado p ivo- 

tantam ente en e l  pasador 22 unido a la  chapa portadora 46 . E l 

extremo opuesto d e l c i l in d r o  210 va conectado pivotantem ente 

a l  soporte 215 unido a l  módulo 25 por medio d e l pasador 214 

que se ex tien d e a tra v é s  de la  o r e je ta  212 f i ja d a  a l  extremo 

d el c i l in d r o  120 . Unos tubos f l e x i b l e s  adecuados 221 y 223 

están  en comunicación con l a s  cámaras dentro d e l c ilin d ro 2L 0  

en lo s  lad o s opuestos d e l p istón  216. Una d isp o sic ió n  análoga 

(que no se m uestra) a l  p is tó n  216 y a l  c ilin d ro  210, va conec­

tada a l a  chapa portadora 45 en lo s  lad os opuestos d el módu­

lo  25 y o tro  p ar s im ila r  de p istón  y c il in d r o s  (que no se 

muestran) y eq u iv a len tes  a 2 l6  y 210 van conectados en tre  e l  mó­

dulo 25 'y  l a s  chapas 4 6 'y  45'que lo  soportan. Se sum inistran 

una fu en te  apropiada de f lu id o  a p resió n  (que no se muestra) 

p referentem ente h id rá u lic o , para l le v a r  f lu id o s  h id rá u lico  

a l a s  cámaras que se encuentran en lo s  lad os opuestos d el p is ­

tón 216 para h acer p iv o ta r  e l  módulo 25 a lred ed or d el pasador 

50 que lo  monta pivotantem ente sobre l a  chapa 46 y alrededor 

de un pasador s im ila r  (qye no se m uestra) en la  chapa 45. De 

forma análoga se su m in istra  f lu id o  h id rá u lic o  a l  otro  p istón  

y a lo s  c i l in d r o s  asociad os con e l módulo 25^ quedando enten- 

dido que e l  f lu id o  h id rá u lic o  se su m inistra  sim ultáneam ente, 

ta n to  a uno como a l  o tro  de lo s  c i l in d r o s  de un módulo. E l 

montaje expuesto de lo s  módulos 25 y 2 5 'p e rm itirá  que se v a ria  

l a  in c lin a c ió n  de lo s  módulos 25 y 2 5 'desde una p o sició n  a
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d is ta n c ia , según sea p re c iso , m ientras la  cosechadora se es­

tá  moviendo a lo  la rg o  de una h i le r a  de v id e s . E sto  es espe- j 

cialm ente conveniente cuando cambia la  in c l in a c ió n  d el te r r e - ¡  

no, lo  que tr a e  como consecu encia , a su v ez , cambios en l a  in-* 

c lin a c ió n  d el b a s tid o r  de la  cosechadora en r e la c ió n  con l a s  ¡ 

v id e s , y por co n sig u ien te , variando la  in c lin a c ió n  de lo s  módj. 

lo s  de la  cosechadora, e s to s  ú ltim os pueden s e r  mantenidos 

en l a  misma p o sició n  r e la t iv a  por lo  que re sp e c ta  a l a  v id es 

a p esar de cu a lq u ier cambio en la  o r ie n ta c ió n  d el b a stid o r 

del veh ícu lo  en re la c ió n  con l a s  v id e s . Por o tra  p a r te , en r e ­

la c ió n  con l a s  re a liz a c io n e s  de la s  f ig u r a s  24 y 25, Pú-ede h a­

b er v eces en la s  que es conveniente sep arar lo s  módulos o ace r­

c a r lo s  en tre  s i  durante la  re co le cc ió n  y e s to  puede también 

r e a liz a r s e  h id raúlicam ente desde una f le x ib i l id a d  a la  cose­

chadora que cuenta con t a l e s  c o n tro le s  a d is ta n c ia .

En la  d escrip c ió n  preced en te, se u t i l i z ó  e l  térm i­

no número g en érico  para f a c i l i t a r  l a  d e sc r ip c ió n . A modo de 

d e fin ic ió n  número g en érico  s ig n if ic a  e l  numero ap licad o  a 

elem entos análogos y s im ila re s  de la  e s tru c tu ra . Por ejem plo,; 

s i  se habla de unos " r e s o r te s  designados con e l número g e n é r i­

co 1 3 1 ", se pretende que se incluyan todos lo s  r e s o r te s  que 

tien en  un número común 131 , como por ejemplo lo s  r e s o r te s  131 ,

13i;i31ayl31'a. I
Aunque la  d e scrip c ió n  precedente ha hecho r e fe r e n -  j

c ia  en gen eral a lo s  brazos 18 y l8 'q u e  se mueven sim ultánea­

mente en l a  misma d ire cc ió n  y a lo s  brazos 17 y 1 7 'que se 

mueven simultáneamente en la  misma d ire c c ió n , se ha menciona­

do e l  a ju s te  de la  ju n ta  card án ica 90 con e l  f in  de h acer que 

lo s  brazos 18 y l 8 ' s e  desplacen sim ultáneamente en d ir e c c io ­

nes opuestas. E ste  tip o  de movimiento de lo s  brazos de l a  co -
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sechadora puede u t i l i z a r s e  con e lt ip o  "G inebra" de doble cor­

t in a  de form ación, a s í  como para o tro s  sistem as de p lan tació n  

según se d esee .
A nteriorm ente se ha mencionado brevemente que lo s  

dedos que se encuentran en e l  extremo de lo s  d iv ersos brazos 

no es p re c iso  que estén  in c lin a d o s en e l  mismo ángulo. A e s te  

re sp e c to , puede s e r  más conveniente hacer que lo s  dedos supe­

r io r e s ,  como por ejemplo lo s  que aparecen en l a  f ig u ra  20, e s t  

té n  in c lin a d o s  más horizontalm ente que lo s  dedos más in fe r io ­

r e s  con e l  f i n  de obtener un m ejor ángulo de ataque a l a s  u- 

v as de la s  v id e s . E sta  d ife re n te  in c lin a c ió n  de lo s  c ita d o s 

dedos puede u t i l i z a r s e ,  como se deee, ta n to  s i  lo s  módulos 

están  acoplados o m ovibles independientem ente, como s i  están  

r e c to s  o in c lin a d o s . Por o tra  p a rte , se comprenderá que una 

s e r ie  de dedos como lo s  l 8 f ,  pueden e s ta r  in c lin a d o s  en una 

s e r ie  de ángulos d ife r e n te s , según sea p re c is o , para d ife re n ­

t e s  tip o s  de operación . Se comprenderá igualm ente que e l  s i s ­

tema mencionado de hacer que lo s  dedos su p erio res  estén  más 

h o r iz o n ta le s  es p r e fe r ib le  para r e c o le c ta r  l a  doble co rtin a  

"G inebra" de la s  f ig u r a s  1 2 -1 5 , porque cuando lo s  dedos son 

más h o r iz o n ta le s , lo s  alam bres de sop orte , como por ejemplo 

14 5 , pasarán en tre  lo s  dedos perm itiendo que lo s  extremos 

de lo s  brazos 18 y 1 7 ''golpeen lo s  alam bres, haciendo que es­

to s  ú ltim os v ibren  y ayudando a r e t i r a r  la s  uvas de la s  v id e s .

Aunque l a  f ig u ra  15 expone lo s  módulos 25 y 2 5 ' i n c l i -  

nados en ángulos ig u a le s  a la  v e r t i c a l  para uso con lo s  tipos 

de p la n ta c io n e s  de doble co r tin a  "G in ebra", se comprenderá 

que, en c ie r t a s  c irc u n s ta n c ia s , puede se r  también convenien­

te  h acer que lo s  módulos permanezcan perfectam ente v e r t ic a ­

l e s ,  como se muestra en algunas o tra s  f ig u r a s , para uso con30.
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e l  t ip o  "Ginebra" de p lan tació n  de doble c o r t in a .

En e s te  punto, conviene observar en la  f ig u ra  7 que 

la s  a la s  (no numeradas), de lo s  can ales 154 y 1 5 4 't ie n e n  unas! 

ab ertu ras apropiadas 157 , 157a y 1 5 7 'p ara  p e rm itir  que lo s  ex-J- 

tremos de la s  v a r i l l a s  128 y 128a pasen por e l l a s  según sea 

n e ce sa rio  cuando se mueven tran sversalm ente  a l a  máquina. Ade­

más se comprenderá que la s  v a r i l l a s  128 y 128a se extiend en 

su ficien tem en te  por fu e ra  d el e x te r io r  de lo s  ca n a les  154 y j 
154 'd e  forma que no pierdan e l co n tacto  con lo s  can ales y por 

con sigu ien te  sean soportadas por lo s  mismos.

Puede, pués, comprobarse, que l a  cosechadora univer­

s a l para uva de la  p resen te  invención es capaz de proporcionar 

d ife re n te s  t ip o s  de funcionam iento Idado que, con un sim ple 

a ju s te  de sus p a rte s  en funcionam iento, puede cam biarse f á c i l  

y simplemente de una a o tra  condición de funcionam iento. Se 

comprenderá igualm ente que todas l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  a r r ib a  

d e s c r ita s  no es p re c iso  que se incorporen a una so la  cosecha­

dora sino  que, s i  se desea, pueden u t i l i z a r s e  unas c a r a c t e r ís ­

t i c a s  se leccion ad as y abandonarse o tr a s , y además cu alq u iera  [ 

de la s  c a r a c t e r í s t ic a s  puede se r  combinada con cu alq u iera  de 

la s  demás siempre que no se excluyan mutúamente.

Aunque se han expuesto unas r e a liz a c io n e s  p re fe r id a s  

la  p resen te  invención , se comprenderá que la  invención  no que-j 

da lim itad a  a e l la s ,  sino  que pueden h acerse  o tra s  r e a l iz a c io  

nes que entren dentro d el ámbito de la s  re iv in d ic a c io n e s  ad­

ju n ta s . Además, aunque se ha d e s c r ito  la  máquina cosechadora 

de la  p resen te  invención con re la c ió n  a l a s  v id e s , se compren­

derá que puede a p lic a r s e  a l a  re co le c c ió n  de o tro s  productos 

de p la n ta s  que crezcan en una h i le r a .
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D e sc r ita  su ficien tem en te  la  n a tu ra le z a  d el invento , 

a s i  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en la  p r á c t ic a , debe h a ce r- 

se co n sta r que la s  d isp o sic io n e s  anteriorm ente in d icad as son 

s u s c e p tib le s  de m od ificacion es de d e ta l le  en cuanto no a l t e ­

ren su p r in c ip io  fundam ental. También se hace co n star que e l 

invento  corresponde a una s o lic itu d  de p aten te  presentada en 

N orteam érica con e l  número S e r  No. 330 .639  de 8 de fe b re ro  de 

1 9 7 3 ,acogiéndose por lo  ta n to  a lo s  b e n e fic io s  que conceden 

lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  en v ig o r , siendo lo  que c o n s t i ­

tuye l a  e sen c ia  d e l r e fe r id o  in ven to , y por lo  que se s o l i c i ­

ta  PATENTE DE INVENCION por 20 años en España sobre:PEHFECCIO 

NAMIENTOS EN MAQUINAS COSECHADORAS, caracterizán d o se  por lo  
s ig u ie n te :

1 . — P erfeccion am ien tos en máquinas cosechadoras para 

r e c o le c ta r  productos de una h ile r a  de p la n ta s , ca ra c teriz a d o s 

porque se co n stitu y e  cada máquina por un b a s tid o r  que se mue­

ve p aralelam ente a la  h i le r a  de p la n ta s , unos prim eros y se­

gundos brazos de re c o le c c ió n  situ ad os a c a b a llo  sobre la  h i le ­

ra  de p la n ta s , y unos medios de montaje para montar lo s  prime­
ro s  y segundos brazos en e l  b a stid o r  con movimiento r e c t i l ín e o

a lte r n a t iv o  acoplado y s e le c t iv o  tran sversalm en te  a la  h ile r a  

de p la n ta s  o para movimiento a lte r n a t iv o  r e c t i l í n e o  indepen­

d ie n te  s e le c t iv o  tran sversalm en te  a l a  h i le r a  de p la n ta s .

2 . -  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , ca­

ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  medios separadores para v a r ia r  

se lectiv am en te  la  separación  en tre  lo s  primero y segundo bra­
zos de r e c o le c c ió n .

3 . -  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  2,
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ca ra c te riz a d o s  porque lo s  medios separadores inclu yen  unos 

medios para v a r ia r  l a  c ita d a  separación  desde una p o sic ió n

le ja n a . !
4 .  -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  1 , I 

ca ra cteriz a d o s porque in c lu y e  medios para d e sv ia r  lo s  primero] 

y segundo brazos a una p o sició n  predeterm inada en e l  b a s tid o r  

cuando lo s  mencionados brazos se montan para e l  movimiento 

a lte r n a t iv o  r e c t i l ín e o  acoplado.

5 .  -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  4 , 

ca ra c te riz a d o s  porque medios separadores para v a r ia r  s e l e c t i ­

vamente la  separación en tre  lo s  primero y segundo brazos de 

re c o le c c ió n .
6 . -  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , 

ca ra c teriz a d o s porque in c lu y e  medios para d e sv ia r  lo s  c ita d o s  

primero y segundo brazos en tre  s i  cuando lo s  mismos van montaL 

dos para dicho movimiento r e c t i l ín e o  a lte r n a t iv o  independien­

t e .
7 . -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  6, c a ­

ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  medios separadores para v a r ia r  ] 

se lectiv am en te  la  separación  en tre  e l  primero y segundo brazos 

de re c o le c c ió n .

8.  -  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , ca­

ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  medios para v a r ia r  l a  in c lin a c ió n  

de a l  menos uno de lo s  primero y segundo brazos en re la c ió n  

con la  v e r t i c a l .

9 .  -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  8, 

ca ra c teriz a d o s porque in c lu y e  unos medios separadores para va­

r i a r  se lectiv am en te  l a  separación en tre  e l  prim ero y segundo 

brazos de re c o le c c ió n .

1 0 .  -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  1 ,
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ca ra c te r iz a d o s  porque e l  primero y segundo brazos comprende 

cada uno una s e r ie  de brazos sacu d id ores.

1 1 .  -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ica c ió n  10 , 

ca ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  unos dedos que se extienden des 

de lo s  brazos para a rra n ca r  e l  producto de la s  p la n ta s .

1 2 .  -  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ica c ió n  1 1 , 

ca ra c te r iz a d o s  porque alguno de lo s  dedos están  in c lin a d o s

en re la c ió n  con la  v e r t i c a l  en ángulos d ife r e n te s  a lo s  ángu­

lo s  en que está n  in c lin a d o s  o tro s  de dichos dedos.

1 3 .  -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , 

ca ra c te r iz a d o s  porque e l  primero y e l  segundo brazo compren­

den respectivam ente un primero y segundo módulo, la  primera 

y segunda s e r ie  de brazos en lo s  primero y segundo módulos, 

resp ectiv am en te, medios en e l primero y segundo módulos para 

h acer o s c i la r  e l primero y segundo brazo acercándolos y apar­

tán d olos de la  h i le r a  de p la n ta s  sacudiendo con e l lo  e l  produ 

to  de la s  mismas, y porque lo s  medios de m ontaje comprenden 

una v ía  de rodadura que se extiend e a tra v é s  d e l c itad o  b a s t í  

dor, y unos medios de r o d il lo  para so p o rtar e l primero y se­

gundo módulos para movimiento rodante tran sversa lm en te  a d ich  

h i le r a  de p la n ta s .

1 4 .  -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ica c ió n  1 3 , 

ca ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  medios para v a r ia r  la  in c l in a ­

ción  de a l  menos uno de d ichos primero y segundo brazos en 

r e la c ió n  con l a  v e r t i c a l .

1 5 .  -  P erfeccionam ien tos según la s  re iv in d ica c io n e s  

a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d o s  porque la  máquina se co n stitu y e  de 

un b a s tid o r  que se mueve a lo  larg o  de d icha h i le r a  de plan­

t a s ,  unos brazos de re c o le c c ió n , unos medios de a ju s te  para 

montar lo s  brazos de re c o le c c ió n  en una p o sició n  in c lin ad a
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predeterminada en re la c ió n  con l a  v e r t i c a l  y con dicho b a s t i ­

dor para proporcionar una o rie n ta c ió n  en r e la c ió n  con e l bas­

t id o r  que se mantenga independientem ente de la  p o sic ió n  d el 

c itad o  b a s tid o r  en. e l te rre n o , y unos medios de m ontaje para t 

p e rm itir  que lo s  brazos de re c o le c c ió n  se mueven en vaivén j 

tran sversalm ente  en re la c ió n  con dicha h i le r a  de p la n ta s . '

1 6 .  -  P erfeccionam ien tos según la r e iv in d ic a c ió n  15) 

ca ra c te riz a d o s  porque in c lu y e  medios para d e sv ia r  lo s  brazos 

de re co le cc ió n  h a cia  l a  c ita d a  h i le r a  de p la n ta s .

1 7 .  -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  15 

C aracterizad o s porque in c lu y e  medios para v a r ia r  la  fu erza  

con la  que d ichos brazos de re co le c c ió n  son desviados h acia  

l a  c ita d a  h i le r a .

1 8 .  -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  15 

ca ra c te riz a d o s  porque in c lu y e  unos medios de a ju s te  para a ju s ­

t a r  l a  p o sició n  de lo s  brazos de re c o le c c ió n  en e l  c itad o  

b a stid o r  tran sversalm en te  a l a  h i le r a  de p la n ta s .

1 9 -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  1 5 , 

ca ra c teriz a d o s porque lo s  c ita d o s medios de a ju s te  in clu yen  } 

unos medios para a ju s ta r  la  p o sició n  de d ichos brazos desde j 

una p o sició n  a d is ta n c ia . j

2 0 .-  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  j 

15 , ca ra c teriz a d o s porque lo s  medios de re c o le c c ió n  comprenden 

una s e r ie  de brazos sacu did ores.

2 1 .-  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  20, 

ca ra c te riz a d o s  porque se in c lu y e  unos dedos en lo s  brazos sa­

cudidores.

2 2 . -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n 2 1 , 

ca ra c teriz a d o s porque lo s  dedos en alguno de lo s  brazos están 

in c lin ad o s en re la c ió n  con la  v e r t i c a l  a ángulos d ife r e n te s
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que lo s  dedos de o tro s  de d ichos brazos.

2 3 . -  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ica c ió n  15 , 

ca ra c te r iz a d o s  porque lo s  medios de m ontaje comprenden una ro-- 

dadura que se extien d e a tra v é s  d el b a stid o r  y unos r o d il lo s  

para so p o rtar lo s  brazos de re co le cc ió n  para movimiento rodan-¡- 

t e  tran sversa lm en te  a l a s  p lan tas  en l a  c ita d a  p o sició n  i n c l i ­

nada predeterm inada.

2 4 .  -  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ica c ió n  23, 

c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  c ita d o s r o d i l lo s  soportan lo s  brazos 

para e l  movimiento a lte r n a t iv o  r e c t i l í n e o .

2 5 . -  P erfeccion am ien tos según l a s  re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d o s  porque se dota a cada máquina de 

un b a s t id o r  que se mueve a lo  la rg o  de l a  h i le r a  de p la n ta s , 

un prim er y segundo brazos de re c o le c c ió n  situ ad os a ca b a llo  

sobre la  h i le r a  de p la n ta s , y unos medios de montaje para moni 

t a r  e l  prim ero y segundo brazos para movimiento a lte rn a t iv o  

r e c t i l í n e o  y acoplado tran sversalm ente  a l a  h i le r a  de p lan tas  

según indique la  p o sic ió n  de la s  p la n ta s .

2 6 . -  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  25, 

c a ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  medios de a ju s te  para v a r ia r  se­

lectiv am en te  la  sep aración  en tre  e l  primero y segundo brazo.

2 7 . -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n

26 ca ra c te r iz a d o s  porque lo s  c ita d o s  medios de a ju s te  incluyen 

medios para v a r ia r  l a  sep aración  desde una p o sic ió n  a d ista n ­

c ia .

2 8 . -  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  25, 

c a ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  medios para d e sv ia r e l  primero 

y segundo brazo a una p o sició n  predeterm inada en e l  b a s t i ­

dor.

30 2 9 . -  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  26
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ca ra c te riz a d o s  porque a l  menos uno de lo s  mencionados brazos 

primero y segundo se encuentre in c lin a d o  re sp ec to  a l a  v e r t i ­

c a l .  !
3 0 . -  P erfeccio n am ien to s según la  re iv in d ic a c ió n  29, j

ca ra c te riz a d o s  porque in c lu y e  medios de a ju s te  para v a r ia r  se-j 

lectivam en te la  in c lin a c ió n  del primero o segundo brazo . ¡

3 1 . — P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  25, 

ca ra c te riz a d o s  porque e l  primero y segundo brazo comprenden 

cada uno una s e r ie  de brazos sacudidores que se unen a d ichas 

p la h ta s .
3 2 . -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  31, 

ca ra c te riz a d o s  porque in c lu y e  unos dedos en lo s  brazos sacudi­

dores para u n irse  a l a s  p la n ta s .
33 .  -  p erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  32, 

ca ra c te riz a d o s  porque lo s  c ita d o s  dedos en algunos de lo s  bra­

zos se encuentran in c lin a d o s  en ángulos d ife r e n te s  en re la c ió r  

con l a s  p la n ta s  que lo s  dedos d e l o tro  de lo s  c ita d o s  brazos

34.  -  Perfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  25, 

ca ra c teriz a d o s porque e l  primero y segundo brazo comprenden 

un primer y segundo módulos, resp ectiv am en te, una primera y 

segunda s e r ie  de brazos en lo s  primero y segundo módulos, r e s ­

pectivam ente, medios en lo s  primero y segundo módulos para haj 

c e r  o s c i la r  lo s  primero y segundo brazos acercán d olos y sepa-i 

rándolos de la  h i le r a  de p la n ta s  sacudiendo con e l lo  e l  produ^ 

to  que se encuentra en ¿L ias, y porque lo s  medios de m ontaje 

comprenden unas g u ias  de rodadura que se extienden a tra v é s  

d el b a s tid o r , y unos medios de r o d il lo s  para so p o rtar e l  p r i ­

mero y segundo módulos para movimientos de rodadura tra n sv e r­

salm ente a l a  c ita d a h ile r a  de p la n ta s .
3 5 . -  P erfeccionam ien tos segán la  re iv in d ic a c ió n  34
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c a ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  medios para v a r ia r  la  in c l in a ­

c ió n  de a l  menos uno de lo s  primero y segundo brazos en r e la ­

ción  con l a  v e r t i c a l .

3 6 . -  P erfeccion am ien tos según la s  re iv in d ica c io n e s  

a n te r io r e s , ca ra c te riz a d o s  porque la  máquina se forma por 

un b a s tid o r  que se mueve a lo  la rg o  de l a  h i le r a  de p la n ta s , 

un primero y segundo brazos de re c o le c c ió n  situ ad os a ca b a llo  

sobre la  h i le r a  de p la n ta s , y unos medios de montaje para moij- 

t a r  lo s  c ita d o s  primero y segundo brazos en e l  mencionado 

b a s tid o r  para movimiento r e c t i l ín e o  a lte r n a t iv o  independiente­

mente e n tre  s i  y tran sversalm en te  a la  h i le r a  de p la n ta s .

3 7 . -  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  36 

ca ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  unos medios de a ju s te  para va­

r i a r  se lectiv am en te  la  separación en tre  lo s  c ita d o s primero 

y segundo b razos.

38.  -  p erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ica c ió n  3 7 , 

ca ra c te r iz a d o s  porque lo s  medios de a ju s te  inclu yen  medios 

para v a r ia r  l a  c ita d a  separación  desde una p o sic ió n  a distan-j- 

c ia .

3 9 * -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  36 

ca ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  medios para d esv iar lo s  primer^) 

y segundo brazos uniéndolos en tre  s i  h asta  una p o sició n  prede­

term inada en e l  b a s tid o r .

4 0 . -  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  39, 

ca ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  medios para v a r ia r  la  fu erza  

con la  que lo s  primero y segundos brazos son desviados uno 

h a cia  e l  o tro  en dicho b a s tid o r .

4 1 .  -  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ica c ió n  

36, ca ra c te r iz a d o s  porque a l  menos uno de lo s  prim ero y se­

gundo brazos se encuentra in c lin a d o  en r e la c ió n  con l a  v e r t í -
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c a l en e l b a s t id o r .
4 2 . -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  36 

ca ra c te riz a d o s  porque in c lu y e  medios de a ju s te  para v a r ia r  

e l  ángulo de in c lin a c ió n  de a l  menos uno de lo s  prim ero y se­

gundo brazos en re la c ió n  con la  v e r t i c a l .

4 3 . -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  41, 

ca ra cteriz a d o s porque cada uno de lo s  brazos in c lu y e  una s e r ie  

de brazos.
4 4 . -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  43 

ca ra c te riz a d o s  porque in c lu y e  unos dedos en lo s  c ita d o s  bra­

zos.
4 5 .  -  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  44, 

ca ra cteriz a d o s porque alguno de lo s  dedos se encuentran i n c l i ­

nados en ángulos d ife r e n te s  en re la c ió n  con l a  h i le r a  que o tro s  

de lo s  mencionados dedos.
4 6 .  -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  36 

ca ra c te riz a d o s  porque lo s  primero y segundo brazos in clu yen  

una s e r ie  de brazos.
4 7 . -  Perfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  46 

ca ra c te riz a d o s  porque in c lu y e  unos dedos en d ichos brazos par 

a rran car e l  f r u to  de l a s  c ita d a s  p la n ta s .
48.  -  Perfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  47 

ca ra c te riz a d o s  porque lo s  dedos en alguno de lo s  brazos están  

in c lin a d o s a ángulos d ife r e n te s  en r e la c ió n  con la  h i le r a  de 

p lan tas  que o tro s de lo s  c ita d o s  dedos.
4 9 . -  P erfeccionam ien tos negún l a  re iv in d ic a c ió n  

36, ca ra c te riz a d o s  porque lo s  primero y segundo brazos, se 

forman por unos primero y segundo módulos, resp ectiv am en te, 

una primera y segunda s e r ie  de brazos en lo s  prim ero y segund 

módulos, resp ectivam ente, medios en lo s  prim ero y segundo mó­

dulos para hacer o s c i la r  lo s  primero y segundo brazos a ce rcá n -
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dolos y aleján d olos de la  citad a  h ile ra  de p lan tas sacudien­

do con e llo  e l  producto que hay en la s  mismas, y porque lo s  

medios de montaje presenta unos medios de rodadura que se 

extienden a tra v é s  del b astid o r, y unos medios de ro d illo  pa­

ra  so p o rtar lo s  primero y segundo módulos para movimiento 

de rodadura transversalm ente a la  cita d a  h ile ra  de p lan tas .

5 0 .-  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d icacio n es  

a n te r io re s , ca ra cte riz a d o s  porque se dota a cada máquina de 

un b a stid o r que se mueve a lo  la rg o  de dicha h ile ra  de plan­

t a s ,  unos brazos de reco le cció n  y medios de montaje para mon­

t a r  dichos brazos de reco lecció n  para movimiento a lte rn a tiv o  

r e c t i l ín e o  transversalm ente a dicha h ile ra  de p lan tas durante
l a  re co le cc ió n .

5 1 .-  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icació n  50, 

ca ra cte riz a d o s  porque incluye medios para a ju s ta r  la  posición

de dichos brazos de reco lecció n  en el citad o  b astid or en d ire c -
ción tra n sv e rsa l a dicha h ile ra .

5 2 . -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d icació n  50, 

ca ra cte riz a d o s  porque lo s  brazos de reco lecció n  están  in c lin a ­
dos con re la c ió n  a la  v e r t i c a l .

5 3 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icació n  50, 
ca ra cte riz a d o s  porque incluye medios de a ju ste  para v a r ia r  

l a  in clin a ció n  de dichos brazos con re la ció n  a la  v e r t i c a l .

5 4 .-  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d icació n  53 

ca ra cte riz a d o s  porque lo s  medios de a ju ste  incluyen medios 

para v a r ia r  dicha in clin a ció n  desde una posición  a d is ta n c ia .

5 5 . -  Perfeccionam ientos según l a  reiv in d icació n  52, 
ca ra cte riz a d o s  porque lo s  brazos incluyen una s e r ie  de brazos 

sacudidores que actúan sobre dichas p lan tas .
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5 6 .-  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  55 

ca ra cteriz a d o s porque lo s  c ita d o s brazos a g ita d o re s  in clu yen  

dedos que se unen a d ich as p la n ta s .

5 7 . -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  56,

ca ra c te riz a d o s  porque lo s  dedos en algunos de lo s  c ita d o s 

brazos sacudidores se encuentran in c lin a d o s  en ángulos d ife re n ­

te s  a l a  v e r t i c a l  que lo s  dedos que hay en o tro s  de lo s  b ra - j 

zos sacudid ores. )
i

5 8 . -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  50, 

ca ra c teriz a d o s porque in c lu y e  medios para d e sv ia r  lo s  brazos 

a l a s  c ita d a s  p la n ta s .

5 9 . -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  58, 

ca ra c teriz a d o s porque in clu y e  medios para v a r ia r  l a  fu erza  

con l a  que lo s  c ita d o s  brazos son desviados h acia  l a s  mencio­

nadas p la n ta s .

6 0 . -  P erfeccion am ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  50, 

ca ra c teriz a d o s porque lo s  brazos se forma por un módulo, una 

s e r ie  de brazos en e l  módulo, medios en e l  módulo) &ara h acer i 

o s c i la r  la  s e r ie  de brazos acercándola y a le ja iíd o la  de la  c i - i  

tada h i le r a  de p la n ta s  para sacu d ir con e l lo  e l  producto que 

sé encuentra en la s  mismas, y porque lo s  medios de montaje 

comprenden unos medios de rodadura que se extienden a tra v é s  j 

del b a stid o r y medios de r o d il lo  para so p o rtar lo s  c ita d o s 

brazos para movimiento de rodadura tran sversa lm en te  a l a  hile-f- 

ra  de p la n ta s .

5 1 .-  P erfeccionam ien tos según l a s  re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io re s , ca ra c te riz a d o s  porque un b a s tid o r  que se mueve 

a lo  la rg o  de la  h i le r a  de p la n ta s , unos brazos sacudidores 

en e l b a s tid o r  para u n irse  la s  p la n ta s  y r e t i r a r  de e l la s  

e l  producto, unos prim eros medios de a ju s te  en e l  b a s tid o r  

para a ju s ta r  l a  p o sic ió n  de lo s  brazos -sacudidores en r e ía -
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ción  con e l  "bastidor desde una p o sició n  a d is ta n c ia , y unos 

segundos medios de a ju s te  para v a r ia r  la  in c lin a c ió n  d el bra­

zo sacudidor en r e la c ió n  con la  v e r t i c a l  desde una p o sición  

a d is ta n c ia .

6 2 . -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  61 

ca ra c te r iz a d o s  porque lo s  brazos sacudidores pomprenden una 

prim era y segunda s e r ie  de brazos sacudidores separados entre 

s i  en e l  b a s tid o r  para co lo ca rse  a ca b a llo  sobre la  h i le r a  de 

p la n ta s .

6 3 . -  P erfeccionam ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  62 

c a ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  medios para d e sv ia r  l a s  citad as 

prim era y segunda s e r ie  de brazos sacudidores uniéndolos en­

t r e  s i .

6 4 . -  P erfeccionam ien tos según la  re iv in d ica c ió n  63 

ca ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  unos dedos en lo s  extremos ex­

t e r io r e s  de lo s  c ita d o s  brazos sacu did ores.

6 5 .  -  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  62 

ca ra c te r iz a d o s  porque in c lu y e  medios para montar s e le c t iv a ­

mente la s  c ita d a s  prim era y segunda s e r ie  de brazos sacudido­

r e s  para movimiento acoplado tran sversalm ente  a la  h i le r a  de 

p la n ta s  o para movimiento independientem ente e n tre  s i  tra n s­

versalm en te  a l a  h i le r a  de p la n ta s .

6 6 . -  P erfeccionam ien tos según la s  re iv in d ica c io n e s  

a n te r io r e s , ca ra c te riz a d o s  porque se dota a cada máquina de 

un b a s t id o r  que se mueve a lo  la rg o  de la  h i le r a  de p la n ta s , 

unos brazos de re c o le c c ió n  y unos medios de r o d il lo  para 

montar lo s  c ita d o s  brazos de re co le cc ió n  para movimiento en 

e l  b a s tid o r  tran sversa lm en te  a l a  c ita d a  h i le r a  de p la n ta s .

6 7 . -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d ica c ió n  66 

C aracterizad o s porque in c lu y e  medios para d e sv iar lo s  brazos



5.

1 0.

15 .

20.

de re co le cc ió n  h acia  l a  c ita d a  h i le r a  de p la n ta s .

6 8 .-  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  67 

ca ra c te riz a d o s  porque se dota de medios de a ju s te  para a ju s -

t a r  l a  p o sició n  de lo s  brazos de re c o le c c ió n  acercán d olos y j 

a le já n d o lo s  de dicha h i le r a  de p la n ta s . )

6 9 . -  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  68 

caractarizados porque lo s  medios de a ju s te  in clu y en  medios para 

a ju s ta r  l a  p o sició n  de lo s  brazos de re c o le c c ió n  desde una 

p osición  a d is ta n c ia .

7 0 .  -  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  66, 

ca ra c te riz a d o s  porque in c lu y e  medios de a ju s te  para a ju s ta r  

la  in c lin a c ió n  de lo s  brazos de re c o le c c ió n  en re la c ió n  con 

la  v e r t i c a l .

7 1 .  -  P erfeccionam ien tos según la r e iv in d ic a c ió n  70, 

ca ra cteriz a d o s porque lo s  medios de a ju s te  in c lu y en  medios 

para v a r ia r  dicha in c lin a c ió n  desde una p o sic ió n  a d is ta n c ia .

7 2 .  -  P erfeccionam ien tos en máquinas cosechadoras,

t a l  y como queda su stancialm ente d e s c r ito  en la  p resen te  Me- ' 

moría, y en lo s  d ib u jo s ad ju n tos. ¡

E sta  Memoria consta de cin cu enta y una h o ja , e s c r i ­

ta  a máquina por una so la  ca ra .

i

Madrid, 7 PER. 1973
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