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El invento se refiere a un procedimiento y un
dispositivo para el corte a medida de material en forma
de placa dispuesto en un plano aproximadamente vertical,
cortdndose horizontalmente del material en forma de pla-
ca tiras longitudinales de cualquier anchura deseada y
dividiédndose varticalmente las tiras longitudinales en
piezas de trabajo de cualquier longitud. Un corte a medi
da de esta clase de una placa o de una pila de placas re¢
cibe la denominacidn de corte variado a medida. La desig
nacidn de material en forma de placa comprende sobre to-
do placas de madera contrachapada, placas de virutas, pla
cas de carpinteria, placas de fibra dura y placas de ma=-
terial sintético de las mds diversas clases, asi{ como pi=-
las de tales placas.

El procedimiento de corte de material en forma
de placa en disposicidn vertical o ligeramgnte inclinada
con respecto a la vertical se utiliza especialmente en
los casos en que no se dispone de espacio suficiente para
una elaboracidn horizontal de las placas, casi siempre
bastante grandes, del orden de magnitud de 10 metros cua-
drados y mas, es decir, en particular en empresas de arte
sanfia. Se han construido expresamente para ello las deno-
minadas sierras de placas verticales.

En las sierras de placas verticales conocidas

hasta ahora el corte variado a medida se efectida de la ma
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nera siguiente: el material en forma de placa dispues
to en un armazdén de sierra aproximadamerite vertical se
subdivide primeroc horizontalmente en tiras longituding
les, empezando por arriba, retirdndose del armazdén y pgo
niéndose a un lado la tira longitudinal cortada en cada
caso antes del corte de la tira longitudinal siguiente.
Una vez que se ha completado la subdivisidn del material
de forma de placa en las tiras longitudinales, se transpgr
tan estas Ultimas una a una para devolverlas al armazdn
vy se subdividen verticalmente en cada caso en las piezas
de trabajo de longitud eventualmente diferente. La reti-
rada temporal de las tiras longitudinales desde el arma-
zén vy su transporte de ida y vuelta son complicados y en-
gorrosos. A e&sto se afiade que, debido a las gran&es dimen
siones y 21 mucho peso de las tiras longitudinales, se ng
cesitan casi siempre para ello dos hombres, mientras que
para el aserrado basta un solo hombre. Por tanto, durante
el proceso de aserrado propiamente dicho el segundo hombre
tiene un tiempo de inactividad que repercute en conjunto
en un gasto de trabajo aumentado durante el corte variado
a medida.

Por tanto, el invento se basa en el problema de
indicar un procedimiento para el corte variado a medida
de material en forma de placa dispuesto verticalmente,con

el que se puede conseguir, con menor gasto de personal,
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una mayor capacidad diaria que hasta ahora. Para resol
ver este problema se propone de acuerdo con el invento
que el material en forma de placa sea subdividido paso
a paso en tiras longitudinales, empezando por abajo y
que la tira longitudinal cortada en cada caso sea sub-
dividida en las piezas de trabajo antes del corte de
la tira longitudinal siguiente. Para ello se coloca el
material en forma de placa, convenientemente antes del
corte de una tira longitudinal, sobre una base con su
borde inferior que delimita la tira longitudinal que se
ha de cortar, y durante el corte y la subdivisién sub-
siguiente de la tira longitudinal se mantiene sujeto di
cho material en forma de placa en la zona que se encuen
tra por encima de la tira longitudinal que se ha de cor
tar,

Dado que durante el aserrado del material en
forma de placa con formacidn de la tira longitudinal se
produce una ranura de corte, la tira longitudinal apoyada
sobre la base puede ser desplazada, para su ulterior sub
divisidn en las piezas de trabajo, sin hacer contacto con
el resto de la placa, horizontalmente sobre la base y por
debajo del resto de dicha placa. Por consiguiente, segin
una forma de ejecucidén preferida del procedimiento del in
vento, la subdivisién de la tira longitudinal cortada del

material en forma de placa se efectda desplazdndola paso

- U -
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a paso ¥y horizontalmente en el plano de la placa hag
ta mds alld del borde de la placa, cortdndose después
de cada paso la pieza de trabajo correspondiente. Sin
embargo, este tipo de procedimiento requiere ademds un
cierto espacio junto a la placa., Por consiguiente pue-
de ser ventajoso por motivos de espacio que la tira lon

gitudinal cortada se transporte para la subdivisién

vertical a un plano situado por fuera del plano de la pla
ca, preferiblemente paralelo a este plano, ¥y se retenga
all{. Despudés de la retirada de la tira longitudinal cox
tada, el resto de la placa puede bajarse sobre la base
antes del corte de la tira longitudinal siguiente,

Con el procedimiento de acuerdo con el inven-
to se hace posible por primera vez, con una disposicidn
vertical de la placa, un desarrollo continuo del corte
variado a medida. Se suprime la deposicidn temporal de
tiras longitudinales y, por tanto, se hace superfluo el
segundo hombre que de todos modos no estaba totalmente

ocupado hasta ahora.

Un dispositivo para la puesta en practica del
procedimiento de acuerdo con el invento, que estd equi-
pado con un armazdn de sierra para recibir mwaterial en
forma de placa en disposicién aproximadamente vertical
v al menos una sierra circular gque se puede mover hori=
zontal y/o verticalmente con relacidn al material en for
ma de placa, contiene ventajosamente medios dispuestos
en el armazdén para sujetar el material en for=

-5 -
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ma de placa por encima de la tira longirudinal que se

ha de cortar, asi como medios de transporte para el
transporte vertical del material en forma de placa. De
este modo se garantiza que la tira longitudinal pueda
ser cortada en la zona del borde inferior del material
en forma de placa de modo que entre la tira longitudi-
nal cortada v el resto de la placa situado encima de

ella quede una distancia de separacidn de la magnitud

de la ranura de corte y pueda con ello moverse libremen
te la tira longitudinal cortada para su ulterior subdi-
visidn. Los medios de transporte para el transporte ver=-
tical del material en forma de placa son necesarios para
bajar el resto correspondiente de la placa sobre la base
antes del corte de otra tira longitudinal. Los medios de
retencidn pueden estar realizados, por ejemplo, como dSre
ganos sujetadores accionables preferiblemente por via neu
médtica o hidr;ulica ¥y que atacan en el material en forma
de placa lateralmente o por arriba. Para la adaptacidn a
material en forma de placa de cualquier anchura, los 6rg§
nos sujetadores estdn montados ventajosamente en pieg ho-
rizontalmente desplazables o trasladables en el armazdn.
Para poder adaptarse a material en forma de placa de altu
ras diferentes, los drganos sujetadores pueden desplazar=-
se tambiédm verticalmente., Para hacer mds facil la inser-

cién del material en forma de placa, segin otra forma de
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ejecucién del invento los drganos sujetadores
dispuestos en el armazdén de manera que pueden bascular
hacia afuera del plano de la placa.

Segin una forma de ejecucidn constructiva es-
pecialmente sencilla del invento, los drganos sujetado-
res Y los medios de transporte vertical estdn montados
en los mismos pies en cada caso.

Particularmente para el corte a medida de pla
cas individuales relativamente ligeras puede ser ventajo
so por motivos de simplicidad que los medios de retencidn
vy los medios de transporte vertical estén formados por
un travesafio provisto de aspiradores de vacio vy vertical=
mente movible en el armazdn.

Segin otra forma de ejecucidén ventajosa del in-
vento, el dispositivo de transporte vertical estd consti-
tuido por dos portadores de placas dispuestos a distancia
uno de otro y desplazables conjuntamente por medio de un
dispositivo de accionamiento a lo largo de sendos carriles
de guia aproximadamente verticales. Para el accionamiento
pueden entrar en consideracidn tanto motores reductores
como también cilindros hidrdulicos que pueden estar unidos,
por ejemplo, a través de ramales de cable o de cadena con
los portadores de placas. Es esencial el hecho de que el
accionamiento puede estar pwoyectado relativamente débil,

ya que solo ha de elevar el peso de los portadores de pla
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cas hasta el canto inferior del resto de la placa co=-
rrespondiente. E1 descenso del resto de la placa sobre
la base se realiza entonces debido a la fuerza de la
gravedad y puede gobernarse por medio de ﬁn freno.

Segin otro perfeccionamiento preferido del
invento, la base estd formada por una serie de rodillos
sobre los que pueden desplazarse lateralmente con facie-
lidad, por ejemplo a mano, las tiras longitudinales cor
tadas, Sin embargo, para tiras longitudinales relativa-
mente pesadas puede encontrarse también en la base un
accionamiento para el transporte lateral de las mismas,
Con el fin de hacer posible una subdivisidn rdpida y
fiable de las tiras longitudinales en las piezas de tra
bajo de la longitud deseada, en el armazdén de la sierra
se encuentra un tope regulable a manera de tabulador pa~
ra la tira longitudinal cortada y desplazada lateralmen-
te con respecto al resto de la placa.

Para el caso de que no sea posible un desplaza
miento lateral de las tiras longitudinales por motivos
de espacio, en el armazdén de la sierra puede preverse un
dispositivo de transporte para el transporte de la tira
longitudinal cortada a un plano situado por fuera del pla
no de la placa, preferiblemente paralelo a este dltimo,
en el que la tira longitudinal puede ser aserrada en las

piezas de trabajo deseadas sin peligro de deteriorar el
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resto de la placa.

En el dibujo estdn representados algunos
ejemplos de ejecucidén del invento de manera esquema~
tica, mostrando:

La figura 1, un alzado delantero de la sie-
rra circular para placas con una placa antes del corte

de la tira longitudinal;

la figura 2, un alzado delantero de la sierra
circular para placas con una tira longitudinal cortada
y desplazada con respecto al resto retenido de la pla-
cay

la figura 3, una vista fragmentaria de una
sierra circular para placas con un dispositivo combina-
do de sujecién y de transporte vertical en représenta—
cidén en perspectiva;y

| la figura 4, un alzado delantero de una sie-

rra circular para placas con un dispositivo separado de
sujecidén y transporte vertical.

la sierra circular para placas estd constitui
da sustancialmente por un armazén 10 ligeramente inclina
do hacia atrds con respecto a la vertical y provisto de
una base 3 constituida por una serie de rodillos y que
sirve de apoyo para el material 5 en forma de placa que
se ha de cortar a medida, asi como un carro de sierra 1

desplazable a lo largo de un carril horizontal 12 y que
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lleva un grupo de sierra 2 desplazable a lo largo de
un carril vertical 14 y basculable en torno a una ar-
ticulacidn 16 discrecionalmente hasta una posicidén ho
rizontal y una posicidn vertical. En el armazén 10 es=-
tén previstos ademds dos pies aproximadamente vertica-
les 18 que llevan cada uno un drgano sujetador 6 accio=
nable por via neumdtica o hidranlica y de los cuales al
menos uno (pie 18! em la figura 4) puede ser desplazado
lateralmente segin la anchura del material en forma de
placa que se ha de cortar a medida. Los dérganos sujeta-
dores 6 son desplazables verticalmente en los pies 18
para que puedan adaptarse a la altura del material en
forma de placa.

En el caso del ejemplo de ejecucidn represen-
tado en la figura 3, en el pie 18 estd dispuesto ademds
un dispositivo de transporte vertical constituido por
un cilindro hidrdulico o neumdtico 7 y un portador de
placas 22 fijado al extremo libre del véstégo de émbolo
19.

En el ejemplo de ejecucidén representado en la
figura 4, entre los dos pies 18, 18! estdn dispuestos a
distancia uno de otro dos carriles de gufa aproximadamente
verticales 20, uno para cada uno de los portadores 22 de
placas. Los portadores 22 de placas son parte de un dig=

positivo de transporte vertical que comprende ademas un

- 10 =
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motor 24 y dos tramos de cadena 28 accionados por

medio del motor v unidos con los portadores de pla-

cas a través de rodillos de desviacién 26. Los dos ro-
dillos de desviacidn 26 estdn unidos de manera solida-
ria en rotacidn con un drbol 32 que lleva el disco 34
de un freno de disco 36 hidraulicamente aécionable.

El freno de disco 36, al igual que los drganos sujeta-
dores 6, estd unido con un dispositivo de mando no re-
presentado a través. de una lfnea de mando 38 o 40 repre
sentada seccionada en el dibujo.

El corte a medida de una placa o de una pila
de placas se realiza en los dispositivos mostrados de
la forma siguiente:

La placa gue se ha de cortar a medida.se colo
ca primero scbre el armazdén 10 de modo que descanse
con su canto inferior sobre la base de rodillos 3, ¥ se
sujeta entonces en los dos drganos sujetadores latera-
ies 6. A continuacidn se corta de la parte inferior de
la placa con el grupo de sierra horizontalmente ajusta
do 2, por desplazamiento del carro de sierra 1 en la di~
reccién de la flecha 50 (figura 1), una tira longitudi-
nal del ancho deseado. Mientras el resto superior de la
placa sigue retenido por los drganos sujetadores 6, se
desplaza la tira longitudinal 5'% geparada del resto 5!

de la placa por una juntura de corte U4l a lo largo de
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1a base de rodillos 3 lateralmente en la direccidn de

la flecha 6 y en esta posicién es aserrada con el gru-
po de sierra verticalmente ajustado 2 en la direccidn

de 1la flecha 51 (figura 2). La pieza de trabajo que en-
tonces se obtiene es retirada del armazdén, mientras que.
la parte de la tira longitudinal que queda en el arma=-
zén es empujada hasta el tope L, BEste procedimiento se
repite cuantas veces sea necesario hasta que esté subdi
vidida 1a tira longitudinal 5'!'. Seguidamente se elevan
los portadores 22 de placas hasta el borde inferior del
resto 5' de la placa y luego, una vez sueltos los érga-
nos sujetadores 6, se bajan dichos portadores lentamente,
junto con el resto de la placa en la direccidn de la fle
cha 61, hasta que el resto de la placa descansa con su
canto inferior sobre la base de rodillos 3. E1 descenso
se efectda debido a la fuerza de la gravedad y puede go-
bernarse, por ejemplo, a través de un freno de disco 3k,
36 (véase la figura 4). Seguidamente se accionan de nuevo
los drganos sujetadores y se corta del resto de la placa
una nueva tira longitudinal. Esto se repite cuantas veces
sea necesario hasta que la placa esté completamente ase~

rrada en las piezas individuales deseadas.

Esta solicitud, que corresponde a laspresentadas
en la Repiublica Federal Alemana,el 6 de Febrero de 1.973,

bajo el ndmero P 23 05 673.7,y el 1 de Diciembre de 1.973,
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bajo el nmimero P 23 59 988.4, se acoge a los benefi-

cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propig

dad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentén para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafla, por VEINTE ailios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Un procedimiento para cortar a medida ma
terial en forma de placa dispuesto en un plano abroximg
damente vertical, cortdndose horizontalmente del mate~
rial en forma de placa tiras longitudinales de cualquier
anchura y dividiéndose las tiras longitudinales en pie=-
zas de trabajo del largo deseado, caracterizado porque
el material en forma de placa se subdivide paso a paso
en tiras longitudinales, empezando por abajo, ¥ la tira
longitudinal cortada en cada caso es subdividida en las
piezas de trabajo antes del corte de la tira longitudi-
nal siguiente.

2%2,- Un procedimiento segin la reivindicacidn

18, caracterizado porque, antes del corte de una tira

- 13 =
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longitudinal, el material en forma de placa se coloca
sobre una base con su borde inferior que delimita la
tira longitudinal que se ha de cortar,y durante el corte
vy la subdivisidn subsiguiente de la tirs longitudinal
se mantiene sujeto dicho material en forma de placa en.
la zona situada por encima de la tira longitudinal que
se ha de cortar.

32,=- Un procedimiento segin las reivindicacio
nes 1% o 2%, caracterizado porque se desplaza horizon-
talmente paso a paso la tira longitudinal cortada en el
plano de la placa y se corta la pieza de trabajo correg
pondiente después de cada paso.

*,- Un procedimiento segin las reivindicacio-
nes 1* o 2%, caracterizado porque la tira longitudinal
cortada es transportada, para la subdivisidn vertical,a
un plano situado por fuera del plano de la placa, prefe-
riblemente paralelo a él, y es retenida alld.,

8,- Un procedimiento segin las reivindicacio-
nes 3% o 42, caracterizado porque el resto de la placa
es bajado hasta quedar encima de la base después de re-
tirar la tira longitudinal cortada y antes de cortar la
tira longitudinal siguiente.

6%.- Un dispositivo para la puesta en practi-
ca del procedimiento seglin una cualquiera de las reivine-

dicaciones 12 a2 5%, con un armazdn de sierra para reci-

- 14 -
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bir el material en forma de placa en disposicidn aproxi
madamente vertical y con al menos un grupo de sierra ho
rizontal y/o verticalmente mévil con respecto al mate-
rial en forma de placa, caracterizado por medios dispueg
tos en el armazdn para retener el material en forma de
placa por encima de la tira longitudinal que se ha de cor
tar y medios de transporte para el transporte vertical
del material en forma de placa,

2,_ Un dispositivo segin la reivindicacidn
6%, caracterizado porque los medios de retencidn estdn
realizados como drganos de sujecién que atacan lateral-
mente o por arriba en el material en forma de placa y
que pueden ser accionados preferiblemente por via neumd-
tica o hidrdulica.

8%, Un dispositivo segin la reivindicacidn 7%,
caracterizado porque los drganos de sujecidén estdn mon=-
tados en pies desplazables o trasladables horizontalmen-
te en el bastidor.

2,~ Un disgpositivo segin las reivindicaciones
7e¢ u 8%, caracterizado porque los drganos de sujecidn
son desplazables en direccidn vertical,

10%.~ Un dispositivo segin una cualquiera de
las reivindicaciones 7% a 9%, caracterizado porque los
érganos de sujecidn pueden ser hechos bascular hacia

fuera del plano de la placa.
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118,- Un dispositivo segun una cualquiera
de las reivindicaciones 7% a 102, caracterizado porque
los drganos de sujecidn y los medios de transporte ver-
tical estdn montados en los mismos pies en cada caso.

128 .- Un dispositivo segin la reivindicacidn
6%, caracterizado porque los medios de retencidn y los
medios de transporte vertical estdn formados por un tra
vesafio provisto de aspiradores de vacio vy desplazable
verticalmente en el bastidor.

138 ,- Un dispositivo segin una cualquiera de
las reivindicaciones 6% a 11%, caracterizado porque los
medios de transporte vertical estdn constituidos por
dos portadores de placas dispuestos a distancia uno de
otro y desplazables conjuntamente por medio de un dis=
positive de accionamiento a lo largo de sendos carriles
de guia aproximadamente verticales.

142 .- Un dispositivo seguin una cualquiera de
las reivindicaciones 6% a 13%, caracterizado porque la
base es una serie de rodillos.,

152 .- Un dispositivo segin una cualquiera de
las reivindicaciones 6% a 142, caracterizado por un ac=-
cionamiento situado en la zona de la base para el trang
porte lateral de la tira longitudinal cortada.

16%,= Un dispositivo segin una cualquiera de

las reivindicaciones 6% a 152, caracterizado por un to-

- 16 =
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pe dispuesto en el armazdn de la sierra y regulable a
manera de un tabulador para la tira longitudinal corta-
da vy lateralmente desplazada con respecto al resto de
la placa.

178 .~ Un dispositivo segin una cualquiera de
las reivindicaciones 6% a 13%, caracterizado por un dig
positivo de transporte para el transporte de la tira
longitudinal cortada a un plano situado por fuera del
planc de la placa y preferiblemente paralelo a éste.

182 ,- Un procedimiento y un dispositivo para
cortar a medida material en forma de placa dispuesto en
un planc aproximadamente vertical.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acoﬁpaﬁan,
v para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas meca-

nografiadas por una sola cara.
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