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| nio para utilizarse en cubas Qé;méiqurid. Dichag bérdiaag -1
de pulverizaoibn eleatréstética'mediayte iafcug;.;gs gotﬁtgb

rechbrir, En ung pistola eleotrostétioa clésicaP por’ ejemplo

‘$0' eléotrico adecuado del sistema de pulverizacibn de la pinty

| vas debido a sus prOpiadades de conduceién eléc#rioa.
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La presente invencitn se r'e:t‘iéz_"e a un gparato " perfecciol
nedo para pulverizar pintura, | - .

Lea’ aplicacibn de pintura en la auperficie de un objeto
pOr pulverizaoién desde una pistola pulverizadora neumética
es una técnica bien oonocida, pero puede dar 1ugar a pérdidas
sustanciales de pintura debido al arraetre de p;ntura an el
flujo de aire a regiones situadas fuera de la. zpna que se de—
seéa pintar, Estas pérdidas son especialmente 1mportantes cuan
do se utilizan pinturas cOstoeas, V.8.y las. pinturaa electro-
conductivas empleadéa‘en el revestimiento de énpdoa_dg t;tag

pueden reducir sensiblemente mediante el empleo de una téonioz
pintura cangadas s atraidas haciﬁ-el objeto que -se degea

la pintura se alimenta a un piatolete cargado. a_un alto po- )
tencial positivo donde se pulveriza (vige,y por aire comprimL—
do o por accién cemtrifuga), y el objeto que se¢. desea requbrir
86 pae a tierra. No obstante, es importante transportar pinp
tura al pistolete pulverizador en una roporoibn unzforme ¥

controlable con el fin de tener la- seguridnd de que el objeto
quede recubierto’ unifOrmemente con pinbura, Ademés, la wifors
midad de deposicidn de la: pintura puede verse pgrjudicialment¢
afectada'por la fuga de cansa'eléétrica de pistolate qué, a
su vez;‘afeota a las ocarscteristicas de pulverizaciém de dichg
pistolete. Por lo. tanto, as imp0rtante conaeguir un aislamien

ra especlalmente cuando se emplean pinturas eleotrooonduoﬁi—

En 1a préotlca, wm flujo oonstante uniforme de pintura

Ve
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no se consigue con facilidad. El empleo de una alimentacién
de pintura por gravedad, por ejemplo resulta ingatisfactorio
debido a las variaciones en el flujo asociadas pon ﬁariaciO-
nes en la caida de la_ﬁintura alimentada al plstolete pulve-
rizador y debido & posibles caidas de présibn en el gistemg
de trangporte de pintura. El empleolde~bombas de diaftegma re-—
sulta insstisfactorio debido a la neturaleza pulsétil de la
alimentacién. Serfa conveniente dispomer de wn éparato dogifi
cador més positivo y eficaz y, por cansmguiente? hemos 4i gefia~+
do un aparato que asegura el desplazamiento pbsitivo de una
cantidad predeterminada de pintura la pistola dé ung manera.
suave Yy chtinua:y que es independiente en grnd? notaﬁle'de 1+
caida de presifn en el sistema de transporte.

Segln el presente invento, se proporciona un aparato
para pulverizar wna centidad predeterminada de pintura a un
régimen uniforme controlado, que comprende, en éomhinacibn,
ung pistola de pulverizacidn electrostatica y v dispositivo
de transporte de pintura para pistola que funciona basado en
un principio de pistén y ¢ilindro,

En un aparato de preferencia, el cilindro del dispo-
sitivo de transporte esté provisto de una boca de admisién
para introducir pintura en el mismo y una boca de salida a trd
vés de la cual se envia la pintura a la pistola,estando pro-
vigtas dichas bocas de admisifn y salida de v4lvulas de fun-
cionamiento indepen&iente. El piston se asocia gon un digposi~
tivo de mccionamiento para mover dicho pistén dentro del cilin
dro, por lo gue se introduce pinturas en el cilindro en wma

‘carrera del pistén (con la vélvula de admisibn gbierta y la

valvula de descarga cerrada) y se descarga pintura en la carr
ra opuesta del pistén (con la vélvula de aedmisién cerrada y 1;
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vélvula de descarga abierta). Se puede utilizar cualquier dig
positivo de accionamiento clésico, por ejemplo un dispositivo
de accionamiento mecénico como puede ser un husillo, °© wn

dispositivo de aceionaﬁiunto hidréulico, por ejemﬁlo un cilinr
dro hidrgulico acoplado al pistém por medio de una unibn apros
piada. El dispositivo de accionamiento, tanto si es mecénico

como hidréulico, puede funciqnar el%ctrica, mecénica © neumé-
ticamente, Los dispositivo gpropiados comprenden wn husillo

o w cilindro hidréulico asociado con wn motor eléetrico de

!
velocidad variable, ‘ ‘

El aparato puede comprender apropiadamente uno o mis ;
dispositivos de pistém y cilindro para transporbar la pintura!
Junto con uno. o més dispositivos de accionamiento y una o mési
pigtolas de pulverizacién electrostédtica, En una modalidad |
de preferencia, el aparato comprende dos pistolas de pulveri—%
zacibn electrogtitica, cada uno con su propio dispositivo de :
transporte de pistén y cilindro, asoocidndose di¢hos disposi- !

tivos de transporte con un 5010 dispositivo de accionamiento..

binacién con una pluralidad de dispositivos de trensporte y
sus pistolas asociados s« comprenderd que un ajuste del dis-
positivo de accionamientc permite que cada una @e las pisto- ;
lag funcione al mismo régimen de flujo,. |
En la préctica, es preferible llenar un disposgitivo '
de transporte répldamente: con pintura, mientras se descarza
dicha pintura a un régimcn controlado, predeterminado y nor-
malmente lento. F1 dispositivo de transporte se puede wbi-
lizar convenientemente para dosificar con precisibn cantida-
des muy pequefias, por éjemplo de 1 a 10 cc por minuto, por

ejemplo de 1 a 5 co por minuto, La pulverizacitn se puede rea-

lizar convenientemente de una forma discontinua ajustando el '
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régimen de transporte que corresponde al tiempg de pulveriza-
cion generasl requerido, El funéionamiénto de cﬁalquier dig-
pogitivo de transporte, incluyendo la apertura y cierre de
las vélvulas, o una pluralided de dichos dispositivos dé'trang
porte, se puede automatizar totalmente si asi se desea.
La piegtola o pistolas de pulverizacién electroatitica

y el objeto que se desea recubrir se mueven convenlentemente
uno con belacibn al otro. Es especiaslmente conveniente mover
el objeto a una'velocidad'cOnstante de recorrido‘con’respecto
a la pistola pulverizadora electrostética. |

A continuaeibn se degeribe una modalidad del inyen-
to simplemente a titulo de ejemplo, ¢on relacibn al dibujo
ad junto, que es una reprcsentacidn esquemética de dqsrpiﬁto-
las pulverizadoras electrostéticas asociadas con dos disposi-
tivos de pistén y cilindro para el transporte de la pintura,

Refiriéndonos al dibujo, el aparato comprende dos
pistolgs electrostética 1,2 en coubinmcién con dos dispositi-
vos de trensporte de pistén y cilindro (indicados de wn modo
general por los nfmeros 3 y 4). Cada pistéla 1,2 esté provie-
to de una campana giratoria (no ilustrada)paré pulverizar la
pintura envigds a la pistola y medios (ﬁo repremsentados) para
cargar la pistola a un potencial eléctrico apropiadamente
elevado con relacién al objéto que se desea recubrir, Cada
dispositivo de transporté 3,4 comprende wn .cilindro cerrado
5,6 en el que se desplaza un pistén 7,8. Los ci}indros 5;6
estén provistos, respectivamente, de bocas de a@misidn 9,10
para introduccibn de pintura en los mismos conepténdose dichas
bocas de admisifm 9,10 por medio de vélvulas 11,12 y wn tubo
comim 13 y una vdlvula 14 a un recipiente principal 15 de pin-
tura. El cilindro 5 estd provisto ademés de una.booa de salid
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16 para la descarga de pinftura que se conecta por la vélvula 17
a la cabeza de la pistola 1, El eilindro 6 estd provisto ademél
de una boca de salida 18 para la desecarga de piniura que se co
nec¢ta, por la vAlvula 19, a la cabegza de la pistola 2. Los ris
tones 7, 8, se conectan respectivamente mediante varillas 20, |

21 a un elemento de puente 22 el cual, a su vez, se conecta,.
por la varilla 23, a un accionador que funciona hidréulica o |
mecanicamente 24, El funcionamiento del accionador produce el :
desplazamiento ascendente 0 descendente del elemento de puente
21 que, a su vez, hace qu: los pistones 7, 8 asciendan o0 des-
ciendan respectivamente, =n los cilindros 5, 6.

En la préetica, una pintura se introduce en el reci-
piente principal 15 con vélvulas 11, 12 y 14 en su posicién oe
rrada. La vdlvulg 14 se abre, seguido de védlvulas 11 y 12, El
accionador 24 funciona para éue desciendan log pistones 7,8
dentro del cilindro 5,6, aspirando por lo tanto pintura en el
interior de dichos cilindros. Las vAlvulas 11, 12 y 14, se cie
rran entonces y se abren las vdlvulas 17 y 19. El accionador
24 funciona entonces para hacer subir los pistones 7,8 a una
velocidad definida, transportando de este modo a las pistolas

t
H

i, 2 1la cantidad deseada de pintufa en el tiempo oconveniente
(vege, 8l régimen de 1 a 5 cc por minuto). ' ;
Se comprenderé ‘que, cusndo ss emplea una pintura elqg!
troeonductiva, es necesario aislar las varillas 20, 21 y el elb
mento de puente 22, de forma que el sistema de accionamiento
quede aisglado electricamente del sistema qus contiene la pintn
ra. En la préctica, el recipiente prineipal 15, los tubos 9,10,
13,16 y 18, los pistoletes 1,2, los cilindros 5,6, y pistones
7,8 son todos cargados a un potencial de 100 KV, las varillas |

20,21 y el elemento de puente 22 estan aislados, mientras que ;
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nio, 'y especialmente mezclas de 6xidos metdlicos del grupo del

‘mica, segln se describe por ejemplo en las patentes del Reino

tola 'se dirigiera sobre la mitad superior de mn énodo de tita-

422883
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la varilla 23 y el accionador 24 estan al potencial de tierra.

El invento tiene aplicacién especial en la pulveriza-
cién de pinturas electroconductivas, v.g., las pinturas eleo-
troconductivas utilizadas para recubrir énodos de titanio que'
se utilizan en cubas electroliticas. Los recubrimientos pref e-
ribles comprenden platino, aleaciones de platino/iridio, bxidds
metélicos del grupo del platino, en particular 6xido de rute-

platino y 6xidos metélidos-peliculigenOa, por ejemplo 6xido dﬁ
rutenio y .6xido de titanio, Los revestimientos metélicOa de

Platino se pueden formar, por ejemplo, por eleotrodepOSicién
sobre el metal peliculigeno, por e;emplo segtm sge describe en
la patente del Reino Unido N? 1.237.077. Los mefales del grupg
del platino y sus compuesfos condudtores, partiéularmante Oxie
dos, se producen facilmente por técnicas de d@séOmposicién téx

Unido No 1.147.442; 1,195.871; 1,206,663 y 1.244.650.
El invento se ilustra adicionalmente por el ejemplo

que sigue:

Ejemnlo

Se dispusieran dos pistolas pulverizadoraa electrostﬂ
ticas, una por encima de la otra, de forma que la primera pis-

nio (355,6 x 266;7 m) y la otra piétola se dif@giera a la mi-
tad inferior. .Una composicién de ﬁintura electroconductiva, con
sistente en tricloruro de rutenio y un compuesto de titanio ox
génico diéuelto en un aloohol se aliment6 gl régimen de 3 cc
por minuto a cada una de Las pistolas. Al mismo tiempo, el &no
do de titanio se movia transversal a los chorros de pintura a
la vélocidad de 305 mm por minuto. Después de la pulverizaciodn)
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el Anodo se cocib a 180°%¢ para eliminar el alcohol y despubs

a 450°c para descomponer termlicamente y oxidar los componentes
de la pintura con el fin de obtener un revestimiento consisten
te en una mezcla de 6xido de rutenio y diéxido de titanio. Las

operaciones de pulverizacién y cocoidn se repitieron varias v
ces para obtener ol espesor deseado de revestimiento electro-

conductivo, . !
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, !

agl{ como la manera .de reaiizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anterdormente indicgdas son suse
oceptibles de modificacioncs de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental. i
|
REIVINDICACIONES

158

l.- Perfeccionamientos en aparatos para pulverizar cal
tidades predeterminadas dc pintura, a un régimen uniforme oon-
trolédo, caracterizados porque se dota a cada aparato de una
pistola de pulverizacion electrostdtica y un dispositivo de
transporte de pinture para la pistola gque funciona basado en :

un prinecipio de pistén y cilindro,
2.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacitn 1, ca-

racterizados porque se provee en el cilindro del dispositivo i
de transporte una boca de admisidén paras introducir la pintura
en el mismo, y una boca de descarga a la pistola, y porque las,
bocas de admisibn y descarga estén provistas de vélvulas de ad
misién y descarga respectivamente, de funciocnamiento indepen—
diente. ' |

| 3o~ Poerfeccionamientos segtin la reivindicacitn 2, ca-

racterizados porque el pistén del dispositivo de transporte sel
|
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asocia con un dispositivo de accionamiento para mover el pis-
t6n dentro del cilindro y porque la pintura electroconductiva
se introduce en el cilindro en una carrera del pistém, con la
vélvula de admisibn gbierta y la vélvula de descarga cerrada,
¥ la pintura electroconduetiva se descarga en la carrera oOpue
ta del pistén, con la védlvula de admisitn cerrada y la vAlvul

de descarga ablerta. f

4.- Perfeccionamientos segtin lg reivindicacibn 3, oa-
racterizados porque se disponeien el aparato dos pistolas pulv
rizadoras eleofrosﬁéticas, cada una ecom su propio digpositivo

de pistbén y cilindro,'asOOiéndose cada uno de 1lgs dispositivoJ :

io

de trangporte con un solo dispositivo de accionamiento, para

mover el pistén dentro del e¢ilindro,
5= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 3 6

4, caracterizados porque se emplea un dispositivo de acciona-

miento meédnico o hidréulico, !
6.~ Perfeoccionamientos segén la reivindicaciém 5, caﬁ.

es un husgillo. 1
1

7o~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 5, ca-
racterizados porque el diuposgitivo de aceionamiento hidréulico

racterizados porque el diupositivo de acciomamiento mecénico

es un cilindro hidrdulico acoplado al pistén.
8- Perfeccionamientos segfn cualquiera de las raivinl
dicaciones 3 a 7, caracterizadog porque el digpositivo de ao~ i
cionamiento funciona, a su vesz, eléctrica, mecénica 0 neunfti-
camente.
V9.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 8, ocuk
do depende de la reivindicacitm 6, caracterizados porgue el
dispositivo de accionamierto se forma por wn husillo asociado

con un motor eléetrico imnulsor de velocidad variabie- I
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10.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 8,
cuando depende de la relvindicacitm 7, caracterizados porque
el digpositivo de mccionamiento se forma por wn cilindro hi-

dréulico acoplado al pistén junto com un motor eléectrico im- i

]
t
H

pulsor de velocidad variable.:

' 11.- Perfeccionamientos segfm cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados porque la pintura se
pulveriza a razétn de 1 a 10 cc por minuto.

12.- Perfeccionamientos segtm las reivindiocaciones
enteriores, caracterizados porque la pintura comprende com-
Puestos termicamente descomponibles de metgl platino y de wn
metal peliculigeno. | i

13.- Perfeccionomientos segtn la reivindicacitn 12,

caracterizados porque la pintura comprende compuestos termi-
camente descomponitles d- un compuesto de rutenio y de wn oom;
puesto de titanio. . i
. l4.~ Perfeccionamientos en gparatos para pulverizar
cantidades predeterminad:s de pintura, tal y coumo queda sutan
cialmente descrito en la presente Memoria y en los dibujos ad

jmtoso

Esta Nemoria consta de diez hojas esoritas a miquina

Medrid, -1 MR {976 |
IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED.

por una so0la cara.

GUMEZ ADELD ¥ ituusy
e Flemadar Lo Gasta Farsdnder
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