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La presente invención se refiere a unqparato perfecoia- 

nado para pulverizar pintura.

La' aplicación de pintura en la  superficie de un objeto 

por pulverización desde una pistola pulverizadora neumática 

es una técnica bien conocida, pero puede dar lugar a pérdidas 

sustanciales de pintura debido a l arrastre de pintura en el 

f lu jo  de aire a regiones situadas fuera de la  zona que se de­

sea pintar. Estas pérdidas son especialmente importantes cuan­

do se utilizan pinturas costosas, v .g ., las pinturas electro- 

conductivas empleadas en el revestimiento de énpdos de tita ­

nio para utilizarse en cubas de mercurio. Dichap pérdidas se 

pueden reducir sensiblemente mediante el empleo de una técnioá 

de pulverización elestróstática mediante la  cual -las gotjjtas u(

pintura cargadas son atraídas hacia el objeto que se desea 

recü-brir. En una pistola electrostática clásica^ por ejemplo 

la  pintura se alimenta a un pistolete cargado a.un alto po­

tencial positivo donde se pulveriza (v¿g., por aire comprimi­

do o por acción centrifuga), y el objeto que se.desea recubrir 

se pone a tierra . No obstante, es. importante transportar pin­

tura á l pistolete pulverizador en una proporción uniforme y 

controlable con el. fin  de tener la  seguridad de que el opjeto 

quede reoubierto uniformemente oon pintura. Además, la  unifor­

midad de deposioibn de la-pintura puede verse perjudicialmento 

afectada por la  fuga de caiga eléctrica de pistolete qué, a 

su vez, afecta a las características de pulverización de dicho 

pistolete. Por lo  tanto, es importante conseguir un alslamien 

to eléctrico adecuado del sistema de pulverización de la  plntu 

ra especialmente cuando se emplean pinturas eleótrooonductl- 

vas debido a sus propiedades de conducción eléctrica.
En la  práotica, un flu jo  constante uniforme de pintura

i



-  3 -

5.

10*

15*

* 2 0 .

;25<

no se consigue, con facilidad. EL empleo de una alimentación 

de pintura por gravedad, por ejemplo resulta insatisfactorio  

debido a las variaciones en el f lu jo  asociadas pon variacio­

nes en la  caída de la  pintura alimentada al pistolete pulve­

rizador y debido a posibles caldas de presión en el sistema 

de transporte:de pintura. El empleo de bombas de dia&agma re­
sulta insatisfactorio debido a la  naturaleza pu lsátil de la  

alimentación* Seria conveniente disponer de un aparato dosifi 

cador más positivo y eficaz y, por consiguiente, hemos diseña­

do un aparato que asegura el desplazamiento positivo de una 

oantidad predeterminada de pintura la  pistola dp una manera 

suave y continua y que es independiente en grado notable de l !  

caida de presión en el sistema de transporte.

Según el presente invento, se proporciona un aparato 

para pulverizar una oantidad predeterminada de pintura a un 

régimen uniforme controlado, que comprende, en combinación, 

una pistola de pulverización electrostática y un dispositivo 

de transporte de pintura para pistola que funolpna basado en 

un principio de pistón y cilindro.

En un aparato de preferencia, el cilindro del dispo­
sitivo de transporte está provisto de una boca de admisión 

para introducir pintura en ei mismo y una boca de salida a tra 

vés de la  cual se envía la  pintura a la  pistola, estando pro­
vistas dichas bocas de admisión y salida de válvulas de fun­

cionamiento independiente. El pistón se asocia con un disposi­

tivo de accionamiento para mover dicho pistón dentro del c ilir  

dro, por lo  que se introduce pinturas en el cilindro en una 

carrera del pistón (con la  válvula de admisión abierta y la  

válvula de descarga oerrada) y se descarga pintura en la  carre 

ra opuesta del pistón (con la válvula de admisión cerrada y la30.
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válvula de descarga abierta). Se puede u tilizar cualquier dis 

positivo de accionamiento clásico, por ejemplo un dispositivo 

de accionamiento mecánico como puede ser un husillo, o un 

dispositivo de accionamiento hidráulico, por ejemplo un cilin-r 

dro hidráulico acoplado a l pistón por medio de una unión apro­

piada. El dispositivo de accionamiento, tanto si es mecánico 

como hidráulico, puede funcionar eléctrica, mecánica o neumá­
ticamente. Los dispositivo apropiados comprenden un husillo  

o un cilindro hidráulico asociado con un motor eláctrloo de 

velocidad variable.

El aparato puede comprender apropiadamente uno o más 

dispositivos de pistón y cilindro para transportar la  pintura 

junto con uno o más dispositivos de accionamiento y una o másj 

pistolas de pulverización electrostática. En una modalidad i 
de preferencia, el aparato comprende dos pistolas de pulveri-j 
zación electrostática, cada uno con su propio dispositivo de  ̂

transporte de pistón y cilindro, asociándose dichos disposi- ! 

tivOB de transporte con un solo dispositivo de accionamiento.! 

Cuando se emplea un solo dispositivo de accionamiento en com-¡ 

binación con una pluralidad de dispositivos de transporte y ! 

sus pistolas asociados se comprenderá que un ajuste del d i3-  ¡ 

positivo de accionamiento permite que cada una de la s  pisto- i 

las funcione a l mismo régimen de flu jo . )

En la práctica, es preferible llenar un dispositivo i 

de transporte rápidamente con pintura, mientras se descarga 

dicha pintura a un régimen controlado, predeterminado y nor­

malmente lento. El dispositivo de transporte se puede uti­

liz a r  convenientemente para dosificar con precisión cantida- j
des muy pequeHas, por ejemplo de 1 a 10 cc por minuto, por )

i
ejemplo de 1 a 5 co por minuto. La pulverización se puede rea-j 

liz a r  convenientemente de una forma discontinua ajustando el '
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régimen de transporté que corresponde a l tiempo de pulveriza­
ción general requerido. El funcionamiento de cualquier dis­
positivo de transporte, incluyendo la  apertura y cierre de

porte, se puede automatizar totalmente ai asi ae desea.

La pistola o pistolas de pulverización electrostática 

y el objeto que se desea recubrir se mueven convenientemente

a la  pistola pulverlzadora electrostática.

A continuación se describe una modalidad del inyen- 
to simplemente a titulo de ejemplo, con relación al dibujo 

adjunto, que es una representación esquemática de dos pisto­

las pulverizadoras electrostáticas asociadas con dos disposi­
tivos de pistón y cilindro para el transporte de la  pintura.

pistolas electrostática 1,2 en coubinación con dos dispositi­

vos de transporte de pistón y cilindro (indicados de un modo 

general por los números $ y 4). Cada,pistóla 1,2 esté provis­
to de una campana giratoria (no ilustrada)para pulverizar la  

pintura enviada a la  pistola y medios (no representados) para 

cargar la  pistola a un potencial eléctrico apropiadamente 

elevado con relación a l objeto que se desea recubrir. Cada 

dispositivo de transporté 3,4 oomprende un cilindro cerrado 

5,6 en el que se desplaza un pistón 7,8. Los cilindros 5,6 

están provistos, respectivamente, de bocas de admisión 9,10 

para introducción de pintura en los mismos conectándose dicha; t 

booas de admisión 9,10 por medio de válvulas 11,12 y un tubo 

común 13 y una válvula 14 a un recipiente principal 15 de p in ­
tura. El cilindro 5 está provisto además de una,boca de aalidn

las válvulas, o una pluralidad de dichos dispositivos de tran,3

uno con relación a l otro. Es especialmente conveniente mover 

el objeto a una velocidad constante de recorrido con respecto

Refiriéndonos a l dibujo, el aparato comprende dos
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16 para la  descarga de pintura que se conecta por la  válvula 17 

a la  cabeza de la  pistola 1. El cilindro 6 está provisto ademán 

de una boca de salida 18 para la  descarga de pintura que se co 

necta, por la  válvula 19, a la  cabeza de la  pistola 2. Los pis 

tonos 7, 8, se conectan respectivamente mediante v a rilla s  20,

21 a un elemento de puente 22 e l cual, a su vez, se conecta, 

por la  v a rilla  23, a un acclonador que funciona hidráulica o j 

mecánicamente 24. El funcionamiento del accionador produce el . 

desplazamiento ascendente o descendente del elemento de puente 

21 que, a su vez, hace qm. los pistones 7, 8 asciendan o des­
ciendan respectivamente, en los cilindros 5, 6.

En la  práctica, una pintura se introduce en e l reci­
piente principal 15 con válvulas 11, 12 y 14 en sú posición ce 

rrada. La válvula 14 se abre, seguido de válvulas 11 y 12, El 

accionador 24 funciona para que desciendan los pistones 7,8 '
dentro del cilindro 5,6, aspirando por lo tanto pintura en el 

interior de dichos cilindros. Las válvulas 11, 12 y 14, se cié, 

rran entonces y se abren las válvulas 17 y 19. El acclonador ! 

24 funciona entonces para hacer subir los pistones 7,8 a una j 

velocidad definida, transportando de este modo a las pistolas ¡ 

1, 2 la  cantidad deseada de pintura en el tiempo conveniente i 
(v .g ., a l régimen de 1 a 5 cc por minuto). i

Se comprenderá que, cuando se emplea una pintura elecj 

troconductiva, es necesario a is lar las varilla s  20, 21 y el elie
rmentó de puente 22, de forma que el sistema de accionamiento ¡ 

quede aislado eléctricamente del sistema que contiene la  pintu 

ra. En la práctica, el recipiente principal 15, los tubos 9,10. 

3-3,16 y 18, los pistoletes 1,2, los cilindros 5,6, y pistones 

7,8 son todos cargados a un potencial de 100 KV, las varilla s
¡

20,21 y el elemento de puente 22 están aislados, mientras que ¡
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la  varilla  23 y el aocionador 24 están a l potencial de tierra.

El invento tiene aplicación especial en la  pulveriza 

ción de pinturas electroconductivas, v .g ., las pinturas eleo- 
troconductivas utilizadas para recubrir ánodos de titanio que 

se utilizan en cubas electrolíticas. Los recubrimientos prefe­

rib les comprenden platino, aleaciones de platino/iridío, óxido  

metálicos del grupo del platino, en particular óxido de rute­

nio, y especialmente mezclas de óxidos metálico^ del grupo de3 

platino y óxidos metálioos peliculigenos, por ejemplo Óxido de 
rutenio y.óxido de titanio. Los revestimientos Metálicos de 

platino se pueden formar, por ejemplo, por eleotrodeposición 

sobre el metal peliculigeno, por ejemplo segán se describe en 

la  patente del Reino Üildo Na 1.237.077* Loa metales del grupc 

del platino y sus compuestos conduótores, particularmente óxi­
dos,* se produoen fácilmente por técnicas de descomposición tér 

mica, segán se describe por ejemplo en las patentes del Reino 

Unido Na 1.147.442; 1.195.871; 1.206.663 y 1.244.650.

El invento se ilustra adicianalmente pqr e l ejemplo 

que sigue:
Ejemplo

Se dispusieron dos pistolas pulverizadoras electrostá 

ticas, una por encima de la  otra, de forma que la  primera pis­
tola se dirigiera sobre la  mitad superior de un ánodo de tita­

nio (355,6 x 266,7 mm) y la  otra pistola se d irig iera a la  mi­
tad in ferior. Una composición de pintura eleotrqconductiva, coi 
sistente en tricloruro de rutenio y un compuesto) de titanio or 

gánico di suelto en un aloohol se alimentó a l régimen de 3 ce 

por minuto a cada una de las pistolas. Al mismo tiempo, el áno 

do de titanio se movía transversal a los chorros de pintura a 

la  velocidad de 305 mm por minuto. Después de la  pulverización,
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el ánodo se coció a 180°C para eliminar el alcohol y después 
o

a 450 C para descomponer térmicamente y oxidar los componentes 
de la  pintura con el fin  de obtener un revestimiento consistan 

te en una mezcla de óxido de rutenio y dióxido de titanio. Las 

operaciones de pulverización y cocción se repitieron varias ve! 
ces para obtener el espesor deseado de revestimiento electro- 
conductivo. .

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, { 

asi como la  manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental. i

REIVINDICACIONES

1. -  Perfeccionamientos en aparatos para pulverizar cah

t i dad es predeterminadas do pintura, a un régimen uniforme con. 

trolado, caracterizados porque se dota a cada aparato de una 

pistola de pulverización electrostática y un dispositivo de } 

transporte de pintura para la  pistola que funciona basado en ! 
un principio de pistón y cilindro. j

2. -  Perfeccionamientos s^án la  reivindicación 1, oa-' 
racterizados porque se provee en el cilindro del dispositivo ' 

de transporte una boca de admisión para introducir la  pintura 

en e l mismo, y una boca de descaiga a la  pistola, y porque las, 

bocas de admisión y descarga están provistas de válvulas de ad 

misión y descarga respectivamente, de funcionamiento indepen­
diente.

3 .- Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, ca­
racterizados porque el pistón del dispositivo de transporte se!
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asocia con un dispositivo de accionamiento para mover e l pis­

tón dentro del cilindro y porque la  pintura electrocanductiva 

se introduce en el cilindro en una carrera del pistón, con la  

válvula de admisión abierta y la válvula de descarga cerrada, 

y la  pintura eleotroconductiva se descarga en la carrera opues 
ta del pistón, con la  válvula de admisión cerrada y la  válvula 

de descarga abierta. ¡

4. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 3, ca. 

racterizados porque se dispone en el aparato dos pistolas pulv 

rlzadoras electrostáticas, cada una con su propio dispositivo 

de pistón y cilindro, asociándose oada uno de lQs dispositivos 

de transporte con un solo dispositivo de accionamiento, para 

mover el pistón dentro del cilindro.

5. -  Perfeccionamientos según las  reivindicaciones 3 ú
4, caracterizados porque se emplea un dispositivo de acciona­
miento meóánico o hidráulico. ;

6. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 5, ca-j
racterizados porque el dispositivo de accionamiento mecánico ¡ 
es un husillo. }

7. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 5, ca-j
racterizados porque el dispositivo de accionamiento hidráulicoj 

es un cilindro hidráulico acoplado al pistón. j

8. -  Perfeccionamientos según cualquiera de las rcivin;

dicaciones 3 a 7, caracterizados porque el dispositivo de ao- ¡]
cicnamiento funciona, a su vez, eléctrica, meoánica o neumáti-j 
camente.

9. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 8, cuk 

do depende de la  reivindicación 6, caracterizados porque el 

dispositivo de accionamiento se forma por un husillo asociado 

con un motor eléctrico imoulsor de velocidad variable.
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10. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 8,

cuando depende de la  reivindicación 7, caracterizados porque 

el dispositivo de accionamiento se forma por un cilindro hi­

dráulico acoplado a l pistón junto con un motor eléctrico im­
pulsor de velocidad variable. !

11. -  Perfeccionamientos según cualquiera de la s  rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque la  pintura se 

pulveriza a razón de 1 a 10 cc por minuto.

12. -  Perfeccionamientos según las relvindioaoiones 

anteriores, caracterizados porque la  pintura comprende com­

puestos térmicamente descomponibles de metal platino y de un 

metal peliculígeno.
i

13.  -  Perfeccionamientos según la reivindicación 12, 
caracterizados porque la  pintura comprende compuestos térmi­

camente descomponibles dn un compuesto de rutenio y de un comí
puesto de titanio. i

i
14. -  Perfeccionamientos en aparatos para pulverizar 

cantidades predeterminadas de pintura, tal y como queda sutan 

cialmante descrito en la  presente Memoria y en los dibujos ad 

juntos.
Esta Memoria consta de diez hojas escritas a máquina! 

por una sola cara. i
Madrid, MAR. 1376
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