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Perfeccionamientos en la disposicibn de dientes

de peine para telares de ondulacién.

P I N I R B S B

Toteoitante: W ASCHINENFABRIK RUTI AG., entidad suiza, residente en
8630 Ruti/RZ, Suilza.

M e e e g wm em we  m o

Lla presente invencibn se refiere a una disposicibén’
de peine de telar para un telar de condulacibn, en el cual
log dientes del peine estan dispuestos entre elementos gula
planog y son de figura alargada en forma de lémina, y pa-

5e san con su lado estrecho sobre una leva de accionamiento
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mediante la cual se les administra movimientos de giro que
se efectuan en torno g un eje situado perpendicular a sus la-~
dos anchos.

En telares de la clase mencionada los dienbtes del
peine, sirven, ademds de para fijar los hilos de trama, tam—
bién para impulsar la lanzadera., Egtos ifpulsan a la lanzade-
ra mediante fuerzas que estén dirigidas transversales a los
lados anchos de 1los dientes del peine. Fn el caso de que el
medio leva de accionamiento esté formado por un &rbol helicod
dal, égte origina también mediante su paso helicoidal una
fuerza de empuje que estd dirigida transversal a los lados
anchos de log dientes de forma de lémina del peine. Para imd
pedir una compresibdn lateral de los dientes del ppine, con
contacto reciproco, es decir para impedir que los dientes del
peine se aglomeren y comprimanfa 1o largo del eje contra uno
de los lados del telar por la fuerza de empuje, éstos estan
dispuestos entre elementos gufa planos y ejecutan su movimiep
t0 de giro en pequefios espacios intermedios. existentes enfre
cada dos elementos guia contiguos., Para facilitar al méximo
la movilidad de los dientes del peine, el espacio intermedio
se dimensiona de manera que entre el diente del peine y los

elementos guia existe un espacio libre o una pequefia holgura

lateral. Otro importante cometido de los elementos gufa con-
siste en que sirven para portar el eje en torno al cual son
giratorios los dientes del peine.

Se muestra ahora que a consecuencia de la delgadez
de los dientes del pine, la cual estd fundamentada en exigens
cias de condicibn téxtil, pueden producirse degolladuras bansy
t0 en el eje de giro de los dientes del peine como también

en los medios de accionamiento para los dientes del peine.

Los medios de accionamiento estén desarrollados preferente-
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mente como &rboles helicoidales que estdn dotados de perfi-
les compuestos de un material sintético. Bn éstos puede ocu=
rrir que el material sintético se desplace a los lados de lag

degolladuras producidas,
4 causa de estas condiciones y repercusiones habria

de probarse sjecubar engrosados los dientes del peine, en taA
t0 sea posible téxtilmente. Debido a ésto los dientes del pel

ne estarian en yuxtaposicién sin espacio intermedio, en la z¢

na de log engrosamientos de los dientes. Pero en egta golu-
cibn, no seria posible ubicar elementos guia entre los dien-
tes del peine, Por los motivos ya mencionados, concretamente
la compresién o aglomeracién de los dientes del peine, asi
como la previsién de un soporte para el eje, es sin embargo
indispensable un elemento guia entre cada diente.
Por la presente invencién deben evitarse egstas des~

ventajas., Esta esta caracterizada porque cada diente del pel

ne presenta un engrosamiento al menos en uno de los lugares
en los que éste descansa sobre el medio de leva de acciona-

miento o sobre el eje.
La invencifén se aclara ghora con més detalle a bage

de un ejemplo de ejecucién y del dibujo.
La figura 1 muestra una seccibén transversal la cual

muestra la disposicién de los dientes del peine y su montaje

con las restantes partes,
la figura 2 muestra una vista por arriba de las

partes mostradas en la figura 1,
la figura 3 muestra una seccién a lo largo de la

linea III-III de la figura 1,
la figura 4 muestra una seccién a 1o largo de la

linea IV-IV de la figura 1.
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la figura 5 muestra un diente del peine segin la in-
venciftn, desde unlado, es decir visto por uno de sus lados
anchos,

la figura 6 muestra una vista del diente del peine
de la figura 5 vigto hacia uno de sus lados estrechos,

la figura 7 muestra una vista lateral de otra forma
de ejecucibn de un diente de peine y

la figura 8 muestra algunos ejemplos rdiversas cla-
ses de engrosamiento,

En la figura 1 se vén des posiciones finales de wn
diente 11 del peine. El diente 11 del peine es giratorio en
torno al eje 12, En la figura 2 se vé como los dientes 11 de
peine estén enfilados a 1o largo del eje 12. Ca@a diente 11
del peine esta dispuesto entre dos elementos guia 13, Ambos
4rboles helicoidales 14 presentan un pérfil el cual estéd con
formado de modo que ambos Arboles helicoidales 14 hacen con-
tacto permanentemente en cada diente 11 del peiﬁe. El perfil
de cada 4rbol helicoidal 14 forma asi para cada diente 11
del peine una leva de accionamiento, con lo cual los dien~
tes del peine se ven obligados a ejecutar movimientos de gi-
ro en el mntido de la doble flecha 15. La totalidad de los ‘
elementos guia 13 y de los dientes 11 del peine con el eje
12, estd reunida mediante varillas 16 (de las cuales en la
figura 2 s6lo estdn dibujadas dos) formando un paguete que
esta f£ijado a8l telar., El eje 12 abraviesa los elementos guia
13 en direccilén perpendicular a los Gltimos y en aberturas
de 1lo0s mismos. Este eje esta forzédo por los elementos guia
13, En la figura 1 estén dibujados ademds hidos de lizo 17

mediante los cuales se forman caladas por los hilos de urdim

bre 18. El tejido acabado estd designado con la cifra de re-
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ferencia 19,
La figura 3 muestra una seccién transversal en el lugar
designado con III en la figura 1. Los dientes 11 del peine

presentan engosamientos 20 que se extienden 8 1o largo de

los dientes 11 del peine sobre el eje 12, Los elementos guia
13 presentan aberturas 26 por las cuales se crea espacio
para los engrosamientos 20 sin que mediante ello se impida
la gula de los dientes 11 del peine por los elementos 13.En
la figura 4, la cual muestra una seccién transversal en el
lugar IV de la figura 1, se vé que los dientes del peine pre4
sentan ademds un engrosamiento 21 en los lugares en los que
hacen contacto el Arbol helicoidal 14 derscho en la figura
1, En el Arbol helicoidal izquierdo segin la figura 1 exis-
te otro corregpondiente engrosamiento 21. La configuracifn
de los dientes 11 del peine se vé mejor en las figuras 5y 6
Mediente la existencia de engrosamiento 20 y 21 se evita que
se produzecan degolladuras tanto en el eje 12 como también
en los medios de leva de accionamiento 14, o al menos se re-
duce egencialmente, gin que tengan que aceptarse las degven-
tajas de los dientes 11 del peine engrosados.

Hagta ghora era necesario dar al diente de peine
de la figura 5 una cierta ampliacién en ancho para asegurar-—
1o contra ladeo o vuelco. Segin el ejemplo mostrado 1os en-
grosamientos 20 estdn elegidos de manera que éstos pueden tp

carge unos a otros s6lo con pequefia holgura, Con éste tampo-

co exigte ya el peligro de lados, de manera que no es ya ne-
cesaria la ampliacién en ancho anteriormente mencionada de
los dientes 11 del peine. Se pueden emplear por tanto diente

de peine 22 que presentan forma mis estfecha, mostrados en
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la figura 7. Estos tienen la esencial ventaja de que 1los ejes
12 no tienen que pasarse ya por una abertura cerrada del dien
te 22 del peine, ya que ésta estd abierta hacia abajo en su
punto de giro. Este tiene por su parte la ventaja de um recan
5 biebilidad extraordinariamente ficil asi como de un peso més
bajo del diente del peine.

Los engrosamientos 20,21 pueden ser de diferente ti-
po. Estos pueden estar formados por tiras de soldadura dura,
como se muestra en la figura @a para el engrosamiento 20. Na-
10. turalmente una semejante tira dura soldada puede emplearse
también para los engrosamientos 21. Al estamparse el diente
de peine de forma pnlana puede dejarse una tira sobresaliente
23 la cual se dobla de manera que exista una configuracién
segin la figura 8b, La forma de ejecucifn representada en la
15 figura 8¢ es avropiada para los engrosamientos 20 y 21. Esta
se hace en un proceso de prensado y tiene lugar especialments
en dientes de peine que constan de material sintético. Segin
la figura 84 el engrosamiento consta de una tira en forma de
U puesta a 10 largo de un canto longitudinal del d&lente de
20.» peine 11. Especialmente para el caso en que la parte engrosa-
da 21 sea de material sintético entra también en consideracifn
esta forma de ejecucién para en engrosamisnto 20.

En el funcionamiento del telar los movimientos de giro
de los dientes 11 del peine se suceden en el orden de su dis-
25 posicién a 1o largo del eje 12. El giro de dos dientes de pei
ne contiguos uno respecto a otro es siempre relativamente pe-
quefio, No obstante se tiene que cuidar que en el caso de las
formas de ejecuciém de las figuras 8b, ¢, d, el engrosamien-

%0 21 de un diente del peine permanezca siempre al menos so-

30. bre una pequefia zona en contacto lateral con el diente 11 de
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peine vecino, con el fin de que no pueda surgir un agarrota-
miento o choque de un engrosamiento con un diente de peine
vecino, En el cago de la forma de ejecucién de la figura 8b
los engrosamientos contiguos 21 tienen que permenecer corres-
pondientemente en contacto lateral permanente en todas las
gituaciones de giro. Con el fin de que ésto sea asl el giro
reciproco maximo de dientes 11 de peine inmediatamente veci-
nos tiene que ser en sl lugar del extremo de un engfosamien-
to 21 vecino al eje X2, menor en lo referente al largo que
el ancho del engrosamiento 21.

En relacién con la figura 4 se ha de hacer notar to-

davia que las mayores fuerzas en los dientes 11 del peine

aparecen durante la fijacién del hilo de trama. Este es el ca

g0 cuando log dientes 11 del peine paesan sobre la parte mésg
elevada del &rbol helicoidal 14, Es visible que bajo esta

circunstancias los engrosemientos 21 descansan planocs en su
1ado ancho sobre 14 superficie del 4rbol helicoidal 14, de

menera que permanece pequefia la presién por unidad de superfi

cie. Surgen fuerzas relativamente. grandes ademés al comienzo
de la aceleracitn de los extremos de los dientes 11 del peine
gobresalientes hacia arriba del paquete de elementos guia 13
Esto ocurre aproximadamente en el lugar 24, También en éste
los engrosamientos 21 ge hallan mds o menos paralelos a la
superficie del 4rbol helicoidal 14.

Si se compara la configuracibn mostrada de los diend
teos del peine con la posibilidaed mencionada al principio de
emplear dientes de peine mds gruesas en general, resulta que
la ejecucidn segtn la presente invencibn tiene adicionalmen-

te la ventaja de que a causa de 1los espacios intermedios exig

tentes entre los dientes 11 del peine y los elementos gula,no
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se apresan fécilmente fibras volantes y si se apresan algunas
éstas pueden expulsarse soplando o ge salen por si mismas.
Se obtiene una reduccién del desgaste o de laprodug
cibn de degolladuras, si al menos en un lugar en el cual los
dientes 11 del peine descansan sobre los medios de leva de
accionamiento 14 o sobre el eje 12, existe un engrosamiento

21 6 20 respectivamente.
_NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-
gse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte~
ren su principio fundamental., También se hace constar que el
invento corresponde a una solicitud de patente presentada en
Suiza con el nvmero 1540/73 de 2 de febrero de 1973,acogién-
dose por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencia del referido invento, y por lo que se solicita PATEN
TE DE INVENCION por 20 afios en Espalia sobre: PERFECCIONAMIEN
T0S EN LA DISPOSICION DE DIENTES DE PEINE PARA TELARES DE
ONDULACION, caracterizéndose por 1o siguiente{

l.- Perfeccionamientos en la disposicién de dientes
de peine para telares de ondulacifn, en el cual los dientes
del peine estan dispuestos enbre elementos guia planos y son
de figura alargada en forma de lé&mina, y pasan con su lado
estrecho sobre una leva de accionamiento mediante la cual

se les administra movimientos de giro que se efectlan en tor

3

no a un eje situado perpendicular a sus lados anchos, carace
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terizados porque cads diente del peine presenta un engrosa-
miento, al menos en uno de los lugares en 1os cuales descan—
san sobre los medios de leva de acclonamiento o sobre el
eje.

2.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1,
caracterizados porgue el engrosamiento estd formado por wm
elemento alargado que se f£ija al diente del peine, y se ex—
tiende a 1o largo de su lado longitudinal que llega a descan
sar,

3.~ Perfeccionamientos segfn la reivindicacifn 2,
caracterizados porque el engrosamiento se forma por un .ele-
mento en forma de tira fijado a una cara lateral del diente
del peine.

4.~ Perfeccionamientos segln la: reivindicaciébni3,
caracterizados porque el engrosamiento se forma por wm ele-
mento en forma de U estrecho, alargado, el cual se coloca SO-
bre el diente del peine,

5.~ Perfecclonamientos segtn la reivindicacibn 1,
caracterizados porque en las zonas sobre las cuales ge ex-
tienden 10s engrosamientos y sobre las que se mueven éstos,
los elementos gula estén dotados de escotes,

6.- Perfeccionamientos segtin la reivindicacibn 1,
caracterizados porque cada diente del peine presenta un engro
samiento en todos los lugares en los que éste descansa sobre
el medio de leva de accionamiento o0 sobre el eje.

T~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 1, cg
racterizados porque los engrosamientos que se encuentran en
apoyo con los medios de leva de accionamiento presenta wmn
ancho el cual es al menos igual que el giro médximoa respecti-
vo del diente de peine directamente vecinos, en el lugar del
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extremo de estos engrosamientos centidguos al eje.

8.= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque los engrosamientos que estén previstos
en el lugar de apoyo del diente del peine sobre el eje, exig
te como mucho un espacio intermedio minimo, es decir como
mucho una holgura.

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8
caracterigados porgue cuando en el telar ondulado el medio
de leva de accionamiento se encuentra sobre uno de los lados
estrechos del diente de peine, cada uno de los dientes del
peine desgcansa sobre el esje en un escote gque se encuentra en
ellado estrecho del diente del pifién opuesito al del medio
de leva de accionamiento, ¥y el cual abarca al eje como mixim¢
hasta la mitad.

10.=- Perfeccionamientos en la disposicibn de dientes

de peine para telares de ondulacibén, tal y como queda sustand
cialmente descrito en la presente Memoria, y en los dibujos
adjuntos.

Esta Memoria consta de diez hojas, escritas a maqui+4

or ol . -9
na por una sola cara Madrid, 2 FEB, 1974

MASCHINENFABRIK RUTI AG,

AwtZ RULBY Y BOBL

pFirmado: L. Gacta Ferndndex




e e

MASCHINSNFABRIK RUTI AG.,

19




 MASCEINZNFABRIK EUTI AG.,

13 S . °




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



