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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién a nombre de:
KNAPSACK AKTIENGESELLSCHAFT, de naciona-
lidad alemana, domiciliada en Knapsack bei
Ksln (ALEMANIA); por: "PROCEDIMIENTO PA-
RA LA PREPARACION DE CLORURD DE VINILOD

POR DESDOBLAMIENTO TERMICO DE 1,2-DICLO-

ROETANO",

Objeto del invento es un procedimiento para la pre

paracion de cloruro de vinilo por désdoblemiento térmico de
1,2-dicloroetano a temperatura elevads y con utilizacion de
presion.

De acuerdo con la memoria de patente de los Este-
dos Unidos 2.724.006 es sabido preparar cloruro de vinilo
por desdoblamiento térmico de l,2-dicloroetanc a una tempe-
retura de aproximadamente 4502C hasta 6502C y utilizando una
presién de aproximadamente 20 hasta 35 atmésferas manométri-

cas. Una forma de realizacion de este procedimiento consiste

s
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por ejemplo en que se evapora totalmente L,2-dicloroetano 11

quido en un evaporador bajo una presion de 25 atmasferas ma-

nométricas asi como a una temperatura de aproximadamente 300¢ecC,

y a continuacién se conducen los vapores a través de un reag
tor tubular calentado en celidad de horno de'desdoblamiento,
siendo desdoblade el 1,2-dicloroetano & una temperatura de
desdoblamiento de aproximadamente 5002C con formacion de clg
ruro de vinilo. A partir de la mezcla gaseosa que Se retira
del horno de desdoblamiente, después de haberla enfriado de
modo previo, se separa cloruro de vinilo pozr destilacidn frag
cionada. Para evitar reacciones secundarias durante el procg
sd de desdoblamiento se ha manifestado como conveniente des-
doblar térmicamente sélo aproximadamente 40 a 70% en peso
del 1,2-dicloroetano introducido en el horno de desdaoblamien
to. El desdoblamiento parcial del 1,2-dicloroetanc es produ-
cido en este caso por el tiempo de permanencia, relativamen=-
te corto, de los vapores en el tubo de desdoblamiento, el
cual sblo asciende a unos pocos segundos.

El procedimiento descrito en B memoria de patente
alemana 1.250.426 parz la preparacidn de cloruro de vinilo
por desdoblamiento térmico incompleto de i,2—dicloroetano a
presién elevada, preferibleménte de B a 40 atmdsferas abso-
lutas y &8 temperaturas entre aproximadamente 4502C y 6502C
en ausencia de catalizadores, en que la mezcle gaseosa que
abandona la zona de desdoblamiento, la cual consiste en clo-
ruro de vinile, cloruro de hidrdgeno, l,2-dicloroetanc no

reaccionado asi como productos de bajo punto de ebullicion
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y productos de alto punto de gbullicidn que hierven respec-
tivamente por debajo o por encima de 838C (760 Torx) en ca-
lidad de subproductos, es condensada parcialmente en una =
primera columna de destilecidn para separar poT destilacidn
el cloruroc de hidrbgeno y a continuacién es conducida en una
segunda etapa de destilacién para la separacidn por desti~-
jacidén del cloruro de vinilo, tras de lo cual el producto

de colas de la segunda etapa de aestilacién es alimentado
directamente en una Gltima etapa de destilacién, los produg
tos de alto punto de ebullicidn son extraidos herméticamen=
te como fraccién de colas y por la parte superior del reac-
tor se retira, tras efectuar enfriamiento, una mezecla liqui
da de 1,2-dicloroetano gue no ha reaccionado y productos de
bajo punto de ebulliecidn, y tras mezclar con 1,2-dicloroeta
no de nueva aportacidn se devuelve nuevamente a la gona de
desdoblamiento en el cir;uito cerrado, o es liberado de ma-
nera conocida mediante destilacidn de los productos de bajo
punto de ebullicidn, la mezcla remanente de productosde al-.
to punto de ebullicién y de l,Z-dicloroetano'que no ha reac-
cionado es alimentada a la Gltima etapa de destilacion, se |
extraen herméticamente los productos de alto punto de ebu-
1licidn como fraccién de colas y en la parte superior, tras
efectuar enfrismiento, se retira el 1,2-dicloroetano liqui-
do que no ha reaccionado y después de mezclarlo con 1,2-di
cloroetano de nueva aportacian se le devuelve nuevamente &
1a zona de desdoblamiento en el circuito cerrado, estad ce-

racterizado porque uns parte del clorurc de vinile retirado
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por iﬁ parte superior de la segunda etapa de destilacidn y
iuedo,licuado es derivada desde la corriente y bombeada de
retorno aproximadamente en el centro de la primera etapa de
destilacidén prevista para separar por destilacidn el cloru-
ro de hidrdgeno.

En lo que se refiere al proceso de evaporacidn del
1,2-dicloroetano, el procedimiento de la memoria de patente
alemana 1,250.426 se diferencia del procedimiento de la me-
moria de patente de los Estados Unidos 2,724.006 por el he-
cho de que el proceso de evaporecion del 1,2-dicloroetanc
liquido asi como su subsiguiente desdoblamiento térmico en
cloruro de vinile se efectian en el mismao reactur~tubular,
mientras que en el procedimiento de la memoria de patente de
los Estados Unidos 2.724,.006 los cursos de procedimiento an-
tes citados se desarrollan geométricamente separados entre
si, respectivemente en un evaporador y en un horno de desdp
blamiento.

Los procedimientos conocidos llevan aparejada la
desventaja de que especialmente el dispositivo evaporador
y el horno de desdoblamiento después de haber transcurrido
un tiempo de funcionamiento de aproximadamente cinco semanas
son incapaces de trabajar debido a la sedimentacién y depo-
sicién de productos de coquificacidn y, por consiguiente,
el procedimiento debe ser interrumpido con la finalidad de
limpiar el dispositivo. La retirada de coque desde el reac-
tor tubular con forma de serpentin, en el cual se desarrolla

el proceso de desdoblamiento, se efectia eliminando por com-
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bustidn con aire, pars lo cual se necesitan aproximadamente
36 horas. Las investigaciones han mostrado que la coquifica
cidn se inicia principalmente en el eveporador, si éste es-
t4 separado del horno de desdoblamiento, o en la zona de
evaporacién‘del reactor tubular, cuando en éste se introdu-
ce directamente 1,2-diclorcetanc liquido.

Las desventajas antes citadas son superadas mediap
te el presente iﬁvento, procurandose una autolimpieza con-
tinua de la zona de evaporacion con ayuda de una perte del
1,2~dicloroetenc empleado.

El procedimiento de acuerdo con el invento para
la preparacién de cloruro de vinilo por evaporacion de 1,2-
dicloroetano bajo presidn en una etapa de evaporacion, in-
troduccién de los vapores en un reactor de desdoblamiento
calentado, siendo sobrecalentados los vapores en la zona de
calentamiento del reactor y desdobléndose incompletamente
con farmacién de cloruro de vinilo en la siguiente zona de
reaccidn a una temperatura de aprcximadamente.450!-65095,y
separacién del cloruro de vinilo desde la mezcla caliente de
desdoblamiento, estéd caracterizado porque se evapora par-
cialmente el 1,2-dicloroetanc en la etapa de evaporacidn a
una temperatura de aproximadamente 2108C hasta 2502C y & una
presién de aproximadamente 20 a 35 atmésferas manométrices,
a partir de la mezcla de 1,2-dicloroetano liquido y 1,2~
diclorostano en forma de vapor se separan las porciones 1i-
quidas en un dispositivo separador y tras efectuar filtra~-

cidn se introduce de nuevo en la etapa de evaporacion, even
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tualmente agregando a ls mezcla 1,2-diclorocetanc de nueva
aportacién, mientras que los vapores de l,2-dicloroetano
que se retiran a través de la parte superior del disposi-
tivo separador son introducidos en el reactor de desdoblg
miento y son desdoblados térmicamente.

De acuerdo con una forma de realizacién preferi
da del procedimiento del.invento se evapora parcislmente
el 1,2-dicloroetano en la stapa de evaporacion a una tempg
ratura de aproximadamente 2302C haste aproximadamente 235°C
y con una presicn de aproximadsmente 23 hesta aproximademep
te 28 atmbésferas manométricas. Por ejemplo, se pueden eva-
porar aproximadamente 30 a 70% en peso, preferiblemente 50
a 60% en peso del 1,2-dicloroetano ligquido introducido en
la etapa de evaporacion.

Se ha manifestado ademés como conveniente colocar
la etapa de evaporacidn y el reactor de desdoblamienta en
una unidad de horno, pudiendo estar dispuesta la etapa de
gvaporacion en el lado del gas de escape por encima del reag
tor de desdoblamiento, y pudiendo calentarse la etapa de
evaporacién asi como también el reactor de desdoblamiento
por el mismo manantial de calor.

El procedimiento de acuerde con el invento puede
ser hecho variar calentando el 1,2-diclorostano liguido pri
mero en una zona de calentamiento previo bajo una presidn
de aproximadamente 20 a aproximadamente 30 atmdsferas mang
métricas & una temperatura de aproximadamente 180:C haste

aproximademente 200°C y conduciendo a través del dispositi
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vo separador el producto liquido calentado, después de lo
cual el 1,2-dicloroetanc retirado por la parte inferior del
separador, tras efectuar filtracidn, es introducido en la
etapa de evaporacién, y es evaporado parcialmente.

En el modo de procedimiento antes citado la zona
de calentamiento previo y el reactor de deadoblamiento pug
den ser colocadas en una unidad de horno y la zona de ca-
lentamiento previo puede estar dispuesta eventualmente en
el lado del gas de escape por encima del reactor de desdo-
blamiento, siendo calentadas tanto la zona de calentamien-

to previo como también el reactor de desdoblamiento por el

mismo mapantial de calor.

Finalmente, otra variante més del procedimiento
consiste en que la zona de calentamiento previo, la zona -
de evaporacidn asi como el reactor de desdoblamiento estén
colocados en una unidad de horno y son calentados por el -
mismo manantial de calor.

El tratamiento del gas de desdoblamiento que aban’
dona el reactor de desdoblamiento con recuperacién de clo-
ruro de vinilo se puede efectuar de manera conocida, por -
ejemplo de manera correspondiente al modo de prccedimiénto
descrito en la memoria de patente alemana 1,250.426. Las -
medidas para ello necesarias no son por consiguiente obje-
to del invento.

El procedimiento de acuerdo con el invento ha de
gser designado como constituyente de progreso técnico debi-

do a que mediante la evaporacién parcial del 1,2-~dicloro-
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etano en la etapa de evaporacidn y mediante la introduccidn
de 1,2-dicloroetano exclusivamente en forma de vapor en el
reactor de desdoblamiento se disminuye considerablemente =~
la formacién de productos de coquificacién. La presencia de
una fase liquida junto a la fase de vapor en la etapa de -
evaporacidén hace que sean eliminadas eventuales sedimenta-
ciones de coque situadas sobre las paredes del evaporador.
Estas Gltimas son separadas de la fase liquida en el disposi
tivo de filtracidén y luego son retiradas. lLa etapa de evapg
racidn ha de ser designada por lo tanto como autolimpiadora.
Como consecuencia del cardcter de autolimpiadora de la eta-
pa de evaporacién se forman en el reactof de desdohlamiento
sdla pequefias cantidades de coque, con lo cual se.impide du-
rante largo tiempo una obstruccidn del reactor y de los dis-
positivos conectados a continuacidn del reactor, tales como
columnas de destilacién y refrigerantes. Asi, por ejemplo,se
pudo hacer funcionar el reactor de desdoblamiento durante -
aproximadamente un afio sin interrupcién del procedimiento,-
mientras que segln los procedimientos conocidos el reactor -
de desdoblamiento estaba cubierto con sedimentacicnes de co-
que después de aproximadamente 5 semanas y debia ser limpia-
do.

Las ventajas del procedimiento de acuerdo con el -
invento han de ser vistas no sélo en la disminucidén de la -
formacidn de coque en la etapa de gvaporacion y en el reac-—
tor de desdablamiento, sino que se relacionan asimismo con -

el grado aé.pﬁfeza del cloruro de vinilo recuperado desde --
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el gas de desdoblamiento, Pertiendo de las mismas condiciones
de trabajo dufante el tratamiento del gas de desdoblamiento -
caliente, el cloruro de vinilo preparado de acuerdo con modos
de procedimiento conocidos contenia todavia los siguientes -

subproductos como impurezas:

monovinilacetileno 7 ppm.
butadieno 25 ppm,
isobutano 2 ppm.
y cloruro de metilo BS ppm.

Tal como es sabido, estas impurezas perturban & la
polimerizacidn del clorurc de vinilo; por lo cual se debe prg
tenéer mantener lo mis pequefio que sea posible el contenido -
de subproductos en el cloruro de vinile. Tal como lo muestra
la exposicién que se da seguidamente, el modo de procedimien-
to de acuerdo con el invento contribuye a mejorar el grade -
de pureza del clorurc de vinilo. Segdin esto, en el cloruro de

vinilc de acuexrdo con el invento estan contenidos:

monovinilacetileno -
butadieno <10 ppm.
isobutano -
cloruro de metilo 40 ppm.

Mediente el tiempo prolongado de durscidn en servi-
cio (til del procedimiento de acuerde con el invento se aho -
rran considerables costos de limpieza y se aumenta considera-
blemente la capacidad de la instalacion global. Los tiempos -
de parada de la instalacién, que normalmente eran de aproxima

damente 30 dias por afo, pueden ser reducidos a s6lo 2 a 4 -
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La realizacién del procedimiento de acuerdo con el
invento se explicard con més detalle en particular con ayuda
de los esgquemas de flujo u organigramas representados en las
figuras 1 y 2, no estando limitado el procedimiento a estas
formas de realizacion.

De acuerdo con el organigrama de la figura 1, a -
partir del recipiente mezclador 1, en el cual se mezcla 1,2-
diclorocetanoc de nueva aportacidn con el 1,2-dicloroetano re-
cuperado durante el tratamiento de los gases de desdoblamien
to, la mezcla de 1l,2-diclorcetanc es alimentada con ayuda de
la bomba 2 a través de la conduccion 3 a la zona de calenta-
miento previo 4 y es calentada a una temperatura de eproximg
damente 1802C bajo una presidn de por ejemplc 27 atmosferas
absolutas. La zona de calentamiento previo, consistente en =
un tubo de forma de serpentin, esta colocada juntamente con
el reactor de desdoblamiento 5 en el horno 6 calentedo con -
gas o aceite combustible. Por la chimenea de retirads 7 se
gvacdan a la atmdsfera libre los éases de calefaccion o
de escape; El 1,2-diclorcetano liquido arriba citado pa -
sa a través de la conduccién B al dispositivo separador 9,

y abandona este dispositivo separador a través de la conduc-

‘cidén 11. Tras filtracidn en el dispositive de filtro 12, es

bombeado al evaporador 15 con ayuda de la bomba 13 a través
de la conduccién 14. En el evaporador 15 se efectia la evapg
racién parciel del 1,2-dicloroetano liquido arriba citado. -

Los vapores que se forman durante la evaporacidn parcial son
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retirados a %ravés de 2 conduccidn 16, son liberados en el
dispositivo separador 9 de 1,2-dicloroetano liquido conjup
tamente srrastrado y son introducidos a traQés de la conduc
cién 10 en el reactor de desdoblamiento 5 pare efectuar el
desdoblamiento térmico con formacidn de cloruro de vinilo.
Los gases de desdoblamiento calientes abandonan el
reactor de desdoblamiento 5 a través de la conduccién 17 y,
para el aislamiento del cloruro de vinileo, son introducidos
en un dispositivo dé condensacidén y de destilacién no reprg
sentado en los dibujos, en el cual es separado el cloruro =

de vinilo de manera conocida.

Una forma de realizacién simplificada del modo de
trabajo de acuerdo con la figura 1 la constituye el modo de
trabajo descrito en lo que sigue, el cual es explicado me -
diante la figura 2. A partir del recipiente mezclador 20 se
transporta 1,2-diclorostano con ayuda de la bomba 21 a tra-
vés de la conduccién 22 a la etapa de evaporacion 23 y se -
calienta a una temperatura de aproximadamente 2402C bajo -
una presidn de por ejemplo 28 atmbsferas absolutas y se eva
pora parcialmente. La etapa de evaporacion 23 consistente -
en un reactor con forma de serpentin, estéd colocads junta -
mente con el reactor de desdoblamiento 24 en el horno 25 cg
lentado con gas o aceite combustible, siendo calenteda la -
etapa de evaporacidn por los gases de calefaccidn que se rg
tiran a través de la chimenea de retirada 26. La mezcla de
vapor/liquido que se forma durante le evaporacidn parcial del

1,2~-dicloroetanc es introducida a través de la conduccion 27
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en el dlSpOSlthD separador 28 y alli es separada, siendo rg
tirada la’ fase en forma de vepor a través de la parte supe -
rior del dispositivo separador 28 y siendo introducida a tra
vés de la conduccién 29 en el reactor de desdoblamiento 24,

La fase ligquida que sbandona el dispositivo separador 28 a -
través de la conduccién 30 es filtrada en el filtro 31, a con
tinuacién es introducida en la bomba 33 & través de la con-

duccién 32 y es bombeada nuevamente a la etapa de evaporacion
23 @ través de la conduccidn 22. La mezcla de gases de desdg
blemiento formada en el reactor de desdoblamiento 24 abando-
na el reacéor a través de la conduccién 34 y, para el aisla-
miento deyhloruro de vinilo, es introducida en un dispositi-
vo de condensacidn y destilacifn no representado en el orga-
nigrama, en el cual, de manera conocida, tal como se explica
por ejemplo en la memoria de patente alemana 1.250.426, es gse

parado el cloruro de vinilo.

EJEMPLD 1

De menera correspondiente al modo de trabajo expli-
cado en la figura 1 se introdujeron en la zona de calentamiep
to previo 4 32.400 kg por hora de 1,2-dicloroetano y se ca-
lentaron a una temperatura de 1852C bajo una presién de 28
atmgsferas absolutas. El 1,2-dicloroetano calentadc pasd a -
continuacién por el dispositivo separador 9 y llegd a la etg

pa de evaporacidn 15, enla cual fue evaporado en aproximada-

_mente un 50% a una temperatura de 240¢C y a una presion de

27 atmdsferas absolutas juntamente con la misma cantidad del
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l,Z—dicloroetaﬁo cpndﬁcido en circﬁito cerrado. La mezcla de
vapor/liquido fue separada en el dispositivo separador 9, -
siendo alimentada la porcion de vapor al reactor de desdobla
miento 5 y siendo desdoblada térmicamente en un 50% a una -
temperatura de 5002C y una presién de 27 atmésferas absolu. =
tas con un tiempo de permanencia de 11 segundos, mientras =
que la porcidn liquida fue retirada por la parte inferior del
dispositivo separador 9, fue filtrada en el filtro 12 y & con
tinuacidén fue evaporada de nuevo en la etapa de gvaporacion
15. E1 gas de desdoblamiento abandond el reactor de desdobla-
miento con una temperatura de 500¢C., A partir del gas de des=
doblamiento de separaron 10.000 kg por hora de cloruro de vi-
nilo purificado. Este contenia 10 ppm de butadieno y 40 ppm
de cloruro de metilﬁ en calidad de impurezas. La etapa de eva
poracién, el reactor de desdoblamiento, asi como los disposi-
tivos corectados a continuacion para la separacién y purifica-
cidn del cloruro de vinilo pudieron ser hechos funcionar du =

rante 12 meses sin ninguna interrupcidn.

EJEMPLOD 2

De manera correspondiente al modo de trabajo expli-
cado en la figura 2 se bombearon 64,8 toneladas por hora de
1,2-dicloroetanc a la etapa de evaporacion 23 y se eveporaron
en un 50% bajo una presion de 27 atmosferas esbsolutas y a una
temperatura de 2402C. La cantidad de 1,2-dicloroetano intro-
ducida en la etapa de evaporacidn se componia en cada caso =

por mitades de producto de nueva aportaciénry de ﬁrdducto de
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circuito cerrado.

La mezcla de vapor/liquido penetrd en el separador
28, en el cual se separaron vapor y liquido, siendo introdu-
cido el vapor en el reactor de desdoblamiento 24 a través de
la conduccidn 29. El desdoblamiento del 1,2-dicloroetano en
el reactor de desdoblamiento 24 se efectud en un 50% a una -
temperatura de 5008C, una presidn de 27 atmdsferas absolutas y
con un tiempo de permanencia de 1l segundos. El gas de desdg
blamiento abandond el reactor de desdoblamiento 24 con una -
temperatura de 500°C. A partir del gas de desdoblamiento se -
separaron 10.000 kg por hora de eloruro de vinilo purificado,
el cual contenia como méximo 10 ppm de butadieno y 40 ppm de
cloruro de metilo en calidad de impurezas. La,fase~liquida que
resulté en el dispositivo separador 28 fue filtrada y bombea-~
da de retorno a la etépa de evaporacién 23 con ayuda de la bgm
ba 33 a través de las conducciones 32 y 22.

La etapas de evaporacidn, el reactor de desdoblamien
to asi como los dispositivos conectados a continuacién para -
la separacidn y purificacién del clorure de vinile pudieron -
ser hechos funcionar durante 12 meses sin ninguna interrup -
cidn.

N O T A

————————————————

Se reivindica como nuevo y de propia invencian.
1.~ Procedimiento para la preparacbn de cloruro de
vinilo por desdoblamiento térmico de 1,2~-dicloroetano bajo -

presién en una etapa de evaporacion, introduccion de los va-
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pores en un reactor de desdoblamiento calentado, siendo so-
brecalentados los vapores en la zona‘AE calentamiento del -
reactor y siendo desdoblados incompletamente con formacidn de
cloruro de vinile en la zona de reaccién siguiente & una tem
peratura de aproximadamente 450°C - 650¢C, y separacidn del
cloruro de vinilo desde la mezcla caliente de gases de desdg
blamiento, caracterizado porque se evapora parcialmente el -
1,2~-dicloroetano en la etapsa deevaporacidn a una temperatura
de aproximadamente 200 a 2502C y a una presidon de aproximada
mente 20 s 35 atmésferas manométricas, desde la mezcla de -~
l,2-dicloroétano liquido y 1,2-dicloroetano en forma de vapor
se separan las porciones liquidas en un dispositivo separador
y tras filtracidn se introducen nuevamente en la etapa de eva
poracién, eventualmente agregando a la mezcla 1,2-dicloroeta-
no de nueva aportacién, mientras que los vapores de 1,2-diclg
roetano que son retirados por la parte superior del dispositi
vo separador son introducidos en el reactor de desdoblamiento
y son desdoblados térmicamente.

2.- Procedimiento segln la reivindicaeidn 1, carac-
terizado porque se evapora parcialmente el l,2~dicloroetano -
en la etapa de evaporacidn a una temperatura de aproximadamep
te 230¢C hasta aproximadamente 2352C y a una presion de apro-
ximadamente 25 hasta aproximadamente 28 atmdsferas manométri-
cas.

3.- Procedimiento segln las reivindicacién 1 6 2, ca
racterizasdo porque se evapora aproximadamente 30 a 70% en pe-

so, preferiblemente 50 a 60% en peso, del l,2-dicloroetano 11
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quido introducido en la etapa de evaporacion.

4.~ Procedimiento segln las reivindicacidn 1 a 3,
caracterizado porque la etapa de evaporacién y el reactor de
desdoblamiento estén colocadas en una unidad de horne, pu-
diendo estar dispuesa la etapa de evaporacidn en el lado del
gas de escape por encima del reactor de desdoblamiento, y =
siendo calentadas la etapa de evaporacién asi como también -
el reactor de desdoblamiento por el mismo manantial de calor.

5.- Procedimiento segln las reivindicaciones 1 a4,
caracterizado porque se calienta el 1l,2-diclorostanc liqui=
do primero en una zona de calentamiento previo a una temperg
tura de aproximadamente 1802C hasta aproximadamente 2002C ba-
jo una presién de aproximadamente 20 hasta apruxiﬁadamente -
36 atmésferas manométricas, y el producto liquide calentado
se conduce a través del separador, después de lo cual se in-
troduce el 1,2-dicloroetano retirado por la parte inferior -
del dispositivo separador en la zona de evaporacidn tras efeg
tuar filtracidn, y se le evapora parcialmente.

6.- Procedimiento segdn la reivindicacién 5, carag
terizado porgue la zona de calentamiento previo y el réactor
de desdoblamiento estén colocados en una unidad de harno, pu
diendo estar dispuesta la zona de calentamiento previo en el
lado del gas de escape por encima del reactor de desdoblamien
to y siendo calentadas la zona de calentamiento previo asi -
como también el reactor de desdoblamiento por gl mismo manap
tial de calor.

7.- Procedimientc segln una cualquiera de las rei-
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vindicaciones 5 6 6, caracterizado porque la zona de calenta~
miento preQio, la etapa de evaporacidn asi como también el -
reactor de desdoblamiento estén colocados en una unidad de =
horno y son calentados por el mismo manantial de calor.

8.- "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE CLORUROD. -
DE VINILD POR DESDOBLAMIENTO TERMICO DE 1,2-DICLORDETAND".

Tal como se describe y reivindica en la presente Me
moria Descriptiva, que consta de diecisiete hojas escritas a

médquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, -1 FEB. 1874
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