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Se conocen suficientemente procedimientos de im

preganacidn hasta agotamiento del befio para tefiir fibras
de lana en condiciones de alta temperatura (AT) o a la
temperatura de ebullicidn en instalaciones estancas a la
presidn adecuadas, tales como instalaciones de tincién

en chorro de AT, mdquinas de tefiir a lo ancho de AT, bar-
cas de AT y aparatos de tincidn sobre plegador de AT o
enjulio de AT, instalaciones que trabajan segin el prin-
¢ipio de rebose, entre otras. Ea general, en tales casos,
dependiendo de la instalacidén y de la clase del colorante,
se necesitan tiempos de tincidn de 60 a 180 minutos, con
el fin de gobernar la impregnacidén de los colorantes has-
ta agotamiento del bafio de modo tal que se logren tincio-
nes uniformes. En las condiciones térmicas de este proce-
dimiento se aumenta grandemente la afinidad de los colorap
tes, de manera que para la igualacidn total se deben exi-
gir estos largos tiempos de tincidn.

S8 ha encontrado ahora que scbre cuerpos de arrg
llamiento a base de lana ¢ az base de mezclas que contie=-
nen a ésta, con colorantes anidnicos de acuerdo con un pro
cedimiento de impregnacidn hasta agotamiento del bafio de
tinecidn répida a alta temperatura o de tincidén a tempera=-
tura de ebullicidn, en contra de lo esperudo, de la expe=-
riencia y de las opiniones de un técnico en la materia,

incluso con colorantes o combinaciones de colorantes que
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por lo demds son dificiles de ser aplicados por tincién,
se pueden lograr tinciones uniformes irreprochables en
tiempos de tincidn esencialmente acortsdos {en compara-
cidn con los procedimientos conocidos), si se toman en
consideracidn las propiedades térmicas especificas de las
fibras y se lleva 2l material fiproso enrollado a un re-
cipiente de tincidén estanco a la presidn, y por expulsidn
de aire asi como llenado del autoclave mediante vapor
saturado o vapor recalentado se calienta @ tempsraturas
entre 10C y 1109C, en un recipiente de formulacién asi-
mismo estanco a la presidn, separado de aquédl, pero co-
municado con &1 mediante conduccionss, se prepara la to-
talided del bafio de tratamiento de tineidn, y se calien~
ta igualmente a temperzturas eantre 100 y 110¢C, garanti-
zéndose mediante gobisrno especial de la temperatura den=-
tro de los valores limites citsdos y de la presidén de va-
por en los dos sistemas cerrados asi como mediante apli-
cacidén de presidn externa, que se llegue en el recipien-
te de formulacibén a la formacidn de una sobrepresién re-
lativa de 3 a 10 atmdsferas (2,94 a 9,61 barias), prefe-
riblemente de 3,5 a 8 atmdsferas (3,43 a 7,84 barias),
luego se introduce a presidn el bafio de tratamiento de
tincidn caliente mediante la diferencia de presiones en
el espacio de 3 a 60 segundos, simultdneaments desde den-

tro as{ como desde fuera dentro de los cuerpos de arrolla
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miento secos o himedos, y finalmente se lleva a término

de manera usual la tincidn.

El fundamento del presente invento consiste en
que en un recipiente de alts temperatura se formula un
bafio de tratamiento de tincidén con las condiciones selec-
cionadas de presién y de temperatura, y desde alli median
te presidén (vapor a presidn, aire comprimido, presidn de
bomba) se le transfiere a otro autoclave lleno con vapor
asi como cargado con los cuerpos de arrollamiento a base
de fibras de lana, por ejemplo hilos bobinados o arrolla-
mientos de géneros en pieza sobre plegadores de tincidn.
Esto se efsctda introduciendo a presidn simulténeamente,
tanto desde dentro como también desde fuera en los cuer-
pos de arrollamiento, el bafio de tratamiento a través de
conducciones tubulares dimensionadas con tamafio adecuada-
mente grande, bombas y una vdlvula de distribucidn. De eg
ta manera se hace posible distribuir el bafio de tratamien
to uniformemente en el material a tefiir en un tiempo ex-
tremadamente corto sin deformacidén de los arrollamiesntos
ni de los hilos. Para ello se exigen en geasral tiempos
menores de 60 segundos, y la mayor parte de las veces in-
cluso menores de 3C segundos. Este rdpido "lanzamiento ha
cisa dentro; del bafio de tratamiento de tineidn se logra
mediante una alta presidn de compresidn en el lado del

ﬁecipfent@ de formulacién (diferencia de presiones 3 a
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10 atmdésferas). Se expulsa previamente el aire desde el
recipiente de tincidn mediante vapor a presidén y simultd-
neamente se precalienta el género. Bl material textil pue
de estaer seco o previamente lavado, 1o cual se puede lle-
var & cabo incluso en el recipiente de tincién propismen=
te dicho,

El recipiente de tincfén es estanco & la pre-
gidn, esté bien sislado y estd provisto con un intercam-
biador de calor de alta capacidad, con el fin de poder
mantener constante la temperatura de tincidn.

El bafio de tratamiento propiamente dicho es ca-
lentado a aproximadamente 105¢C hasta 1102C en 8l reci-
piente de formulacidn, y luego es introducido a presién
en el recipiente de tincidn lleno con vapor. Dentro del
marco de este procedimiento el recipiente de tincién, siem
pre que reine la adecuada diferencia de presiones, puede
ser llenado totalmente incluso estando cerrada la vdlvu-
la, ya que al aumentar la presidén se condensa el vapor
que ya estaba presente de antemano.

Una variante de este procedimiento de acuerdo
con el presente invento consiste en que el recipiente de
tincién lleno con vapor a presién es conectado con una ing
talacidén de coridensacidén susceptible de ser aislada. De
esta manera se forma asimismo una diferencia relativa de

presiones, con lo cual es nuevamente posible, estando ce-
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rrada la vdlvula de ventilacidn, llenar el recipiente de

tincidn totalmente con el preparado de colorantes,

Despuds de que la totalidad del bafio de trata-
miento de tincidn se encuentra en el recipiente de tin-
cidn, es decir una vez terminado el lanzamiento hacia den
tro, se bombea el bafio de tincidén con ayuda de una bomba
de circulacidn alternativamente desde dentro hacia fuera
y desde fuera hacia dentro a través de los arrollamientos
de materisl. La temperatura de tincidn escogida es mante-
nida durante este proceso. Luego, en corto tiempo, se efegc
tla la fijacidn definitiva del colorante. Es ventajoso, &
las altas velocidades de impregnacidn en estas condicio-
nes de temperatura, trabajar con rendimientos de alimene
tacién suficientemente elevados de la bomba. Con 40-60
1/kg.min se producen buenos resultedos de tineidén. En el
caso de colorantes o combinaciones de colorantes que sean
més dificiles de ser aplicados uniformemente por tinciédn
se debe trabajar con un rendimiento de alimentacidén mayor
de 60 1/kg.min.

Debido a la caracteristica de la introducciédn
de la totalidad del bafio de tratamiento de tincién dentro
del recipiente de tincidn con gran velocidad sobre y den-
tro del material mds o menos seco en forma de cuerpos de
arrollamiento, el procedimiento se diferencia de los proce

sos de tincidn hasta ahora llevados a cabo, que han sido
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discutidos extensamente en la bibliografia incluidas sus
variantes de procedimiento., Por lo tanto, de acuerdo con
el invento, no se incorpora en los recipientes de tincidn
sélo una parte del bafio de tratamiento de tineidén o una
gsolucidn concentrada de colorante sino que se introduce

a presidén casi instantdneamente la totalidad del bafio de
tratamiento de tinecidn. No era previsible el hecho de que
en estas condiciones pudieran lograrse tinciones unifor-
mes, dado que todos los colorantes anidnicos (colorantes
dcidos, colorantes al cromo, colorantes complejos con me-
tales y colorantes reactivos) poseen a estas temperaturas
una capacidad de impregnacidén extraordinariamente eleva-
da.

Ademés de ello no podfa esperarse que las solu=-
ciones de colorante, a temperaturas tan elevadas y con di
ferencias de presiones tan grandes, a causa de las propig
dades térmicas de las fibras, todavia fuesen apropiadas
para la penetracidn en cusrpos de arrollamiento.

Como ventaja esencial se manifiesta en el pro-
cedimiento reivindicado el hecho de que a las altas tem-
peraturas utilizadas se puede aprovechar totalmente la ca
pacidad de impregnacién de los colorantes.

La buena uniformidad de las tinciones se logra
por el hecho de que mediante el procedimiento segin el

invento es posible completar con extremada rapidez sl lan
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zamiento hacia dentro del bafio de tratamiento y de este
modo ponar en contacto el género inmediatamente y en cual
guier lugar y luego proseguir la tincidn inmediatamente
con circulacidn del bafio de tratamiento.

El procedimiento descrito se lleva & ¢abo nor-
malmente en un medio zcuoso; no obstante, sin ninguna di-
ficultad, puede encontrar utilizacidén para la tincidn a
partir de disolventes orgdnicos. En el ltimo caso han
de teumerse en cuenta entonces para las condiciones del
procedimiento, evidentemente, el punto de ebullicidn ti-
pico del correspondiente disolvente asi como la presiédn
de vapor del mismo.

Como colorantes entran en consideracidn de acuer
do con el procedimiento las marcas comerciales usuales de
colorantes anidnicos, en formae de polvo o en sjuste de con
sistencia liguida. Tales colorantes estdn descritos =n
Colour Index, 32 edicidn, bajo la designacidn de clases
"eolorantes dcidos" o "colorantes reactivos" ("Acid Dyes"
o "Reactive Dyes").

Para la realizacidn del procedimiento reivindi-
cado son apropiadas lena y sus mezclas con fibras sinté-
ticas o fipras celuldsicas en cualguier forma de transfor
macidn, que pueden ser tefiidas de acuerdo con el método
de tincidn de AT o a la temperstura de ebullicidn.

Al tefiir fibras de lana no se nscesita de nin-
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glin aditivo adicional aparte de agentes de igualacidn y

los productos quimicos para efectuar el ajuste del pH. lLa
constancia del pH del bafio de tineidn entre pH 2 y 8,5
hace posible la reproducibilidad de las tincionas y se
logra mediante sisfemas tampén apropiados, oonocidqs. Se
puede someter & tratamiento tanto material seco como tam-
bién hdmedo o previamente tratado, por ejemplo tratado
con cloro.

Es importante para une tinecidn uniforme el he-
cho de gue al cambiar de proceso no se interrumpa la cire
culacidén del bafio de tratamiento, lo cual, tal como es
sabido en genseral, se logra mediante una conexidn de cir-
cuitos de custro vias o mediante un control con vdlvula
de mariposa,

Ejemplo 1.

Cuerpos de arrollamiento & base de fibras de la
na son introducidos en un recipiente de tincidn, apropia=-
do para tinciones a alta temperatura y para tinciones a
la temperatura de ebullicidn. Después de ello se evacda
el aire de este recipiente, mediante vapor saturado de
1,2 kp/cm2 y de esta manera se calienta previamente el
género.

Simultdneamente, en un recipiente de formula-
cidn estanco a la presidén se prepars la cantidad total de

bafio de tratamiento acuoso que es necesaria para la tin-
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cidn, que es 10 veces mayor que el peso del género y que
~ referido al peso del género seco - contiens:

0,7% de colorante anidnico Acid Blue 41 (C. I.

nimero 62.130);
a) 2C¢ % de sulfato de sodio cristalino y

3 % de dcido sulfirico (al 96%) o

b) 20 % de sulfato sddico cristalino y

1,5% de dcido férmico (al 85%)

Por encima del nivel del bafio de tratamiento se ajusta una
presién de aire comprimido de 5,5 kp/cmz.

La formulacidn de bafio de tratamiento puesta
bajo presidén es calentada shora a 1052C. Mediante apertu-
ra de una vélvula de bloqueo en una conduccién distribui-
dora aproplada se hace penetrar el bafic de tratamiento ca
liente dentro del recipiente de tincidn en el espacio de
7 a 10 segundos. En tal caso debe efectnarse una penetra-
cién del preparado de colorants en los cuerpos de arro-
llamiento tanto desde dentro como también desde fuera. En
tonces, despuds del comienzo de la circulacidn del bafio
de tratamiento, se establece una temperatura mixta de
1002C. Con circulacidn alternada desde ambos lados del bg
fio de tratamiento el geénero es teilido luego durante 20 mi
nutos a la‘temperatura citada. Finalmente, el material tg
fiido es enjuagado con agua de menera usual y es secado.

Se obtiene una tinecidn uniforme de azul.

- 10 -



Si en el ejemplo antedicho, en lugar del coloral
te azul cltado, se utiliza
0,9% del colorente anidnico Acig Green 44
(C. I. N2 61.590),
5 20 % de sulfeto sédico cristalino y
0,5% de 4dcido acético (al 60%) o
8 % de acetato de amonio,
se obtiene una tincidén uniforme de verde.
Ejemplo 2.
10 Cuerpos de arrollamiento & base de fibras de la
ne son incorporados de acuerdo con la prescripecidn del
Ejemplo 1 en un recipiente de tincidn que es apropiado
para procedimientos de tincién a alta temperatura de (AT)
y pera la tincidén a la temperatura de ebullicién. La for-
15 nulacidn del bafio de tratamiento se efectda de igual modo
a como se explica en el Ejemplo 1, pero utilizando en es-
te caso

2% del colorante anidnico de la férmule

19.1.74

C.M.H,
M.H -11 -
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1,5% del producto de reaccidén de 1 mol de astea

rilamina con 12 moles de éxido de etileno;
20 % de sulfato de sodio cristalino y
2% de dcido acético (al 60%).
Luego, el proceso de tincidn se lleva @ cabo como en el
Ejemplo 1, peroc en el presente casc con un tiempo de tin-
cién de 30 minutos.
Después de efectuar el acabado de modo usuzl se
obtiene una tincidn uniforme de violeta.
Ejemplo 3.
¢Cuerpoé de arrollamiento a base de fibras de la
na son incorporados, de acuerdo con la prescripcidén del
Ejemplo 1, en un recipiente de tincidén que es apropiado

para procedimientos de tincidén a alta temperatura (AT) y

- 12 -
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pare tincidén a temperatura de ebullicidén. La formulecidn

del baiio de tratamiento se efectia de igual modo a como
se explica en el Ejemplo 1, pero utilizando en este caso:
1,2% del compuesto complejo con cromo 1:2 del

5 colorante anidnico de la férmula

10 coon HO

0,6% de una mezcla de partes iguales del produgc
15 to de reaccidn de 1 mol de 2-heptadecil-4-
-gtil-4-hidroximetil-oxazolina con 90 moles
de éxido de etileno y del producto de reag
cidn de 1 mol de éster de dcido 2-amino-2-
-etilpropandiol-l, 3=estedrico con 90 moles
20 de éxido de etileno;
5 % de sulfato de amonio o acetato de amonio y
1 % de dcido acético (al 60%).
Luego, el proceso de tincidén se efectia tul co-
mo se indiece en el Ejemplo 1, pero en el presente caso con

25 un tiempo de tincién de 30 minutos.

b 19.
C.Mh{'?.a' - 13 -
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LY
Después de una operacidn de acabado usual se ob

tiene una tincién uniforme de amarillo.

Ejemplo 4.

Cuerpos de arrollamiento a base de fibras de la
na son incorporados, de acuerde con las prescripciones del
Ejemplo 1, & un recipiente de tinecidn que es apropiado pa
ra procedimientos de tinecidn a alta temperatura (AT) y pa
ra tincién a temperatura de ebullicidn. La formulaecidn
del bafio de tratamiento se efectia de igual menera a co-
mo se explica en el Ejemplo 1, pero utilizando en este ca

803

2% del colorante anidnico resctivo de la férmuls

N=N
OH

NH
CH
ZZ ‘ i
X0.,5

1,5% del producto de reaccidén de 1 mol de estea
rilemina con 12 moles de dxido de etileno,

4 % de dcido acético (al 60%) y

3 % de sulfato de amonio.

Por encima del nivel del bafio de tratamiento se

ajusta una presidn de aire comprimido de 5,5 kp/cmz.

- 14 =
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La formulacién de baifo de tratamiento puesta

bajo presién es calentada ahora a 1059C. Por apertura de
una védlvula de blogueo en una conduccidn distribuidora
apropiada se hace entrar el bafio de tratamiento caliente
5 dentro del recipiente de tincidn en el espacio de 7 & 10
segundos. En este caso debe efectuarse una penetracidn
del preparado de colorante en los cuerpos de arrollamien-
to tanto desde dentro como también desde fuera. Entonces,
después del comisenzo de la circulacidn del bafo de trata-
10 miento se establece una temperatura mixta de 1002C. Con
circulacidén alternada desde ambos lados del bafio de tra-
tamiento el género es tefiido shora durants 40 minutos a 1la
temperatura citada. A continuacidn se efectda una adicién
al bafio de tratamiento de tincidn de
15 5% de tricloroacetato de sodio,
y luego un tiempo de tratamiento adicional del género de
20 minutos a 1002C. Finalmente el materiel tefiido es en~
juagado en caliente y en frio con agua. Se obtiene una tin
cién uniforme de rojo.
20 Ejemplo 5.
Cuerpoe de arrollamiento a base de mezclas de
fibras de poliéster y de lana (en la proporcidn 55:45),
son introducidos en un recipiente de tincidn, apropiado
para tinciones a élta temperatura (AT). Después de esto

25 se evacla el aire de este recipiente mediante vapor satu-

19.1.74
CUNI-HD - 15 -



rado de 1,2 kp/cm2 y de este modo se precalienta el géne-
ro.
Simultdneamente, en un recipiente de formula-
cidn estanco a la presidén se prepara la cantidad total
5 de batio de tratamiento acuoso que es necesaria para la tin
cidén, la cual es 10 veces mayor que el peso del género
y - referido al peso del género seco - contiene:

1,96% del colorante en dispersidn de la férmula

10 NH, OH
00X
‘O X = mezcla de
40 % = H
60 # = CH3
15

0,72 % de un colorante en dispsrsidn que consta
de pgrciones casi iguales de compusestos

de las férmulas

H-CH
20 % [II]
H—CH CH
25
19.1.74

C.IVI.HQ - 16 hd
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4,5 g/1 de vehfculo emulsionado a base de metil

naftaleno;

0,3 % de una mezcla de partes iguales del pro-
ducto de reaccidén de 1 mol de 2-heptade-
¢il=4=-etil=4~hidroximetil-oxazolina con
90 moles de 6xido de etileno y del produgc
to de reaccidén de 1 mol de éster de dcido
2-amino-2-etil- propandiol-~1, 3-estedrico
con 90 moles dé 0xido de etileno;

4 % de sulfato de amonio 0 acetato de amonio y

1 % de dcido acético (al 60%).

Por encima del nivel del bafio de tratamignto se ajuéta una

presién de aire comprimido de 5,5 kp/cme.

-17 -



10

15

20

25

19.1.74
C'M.‘i'

La formulacidn de bafio de tratamiento puesta
bajo presidn es calentada ahora a 1109C. Por aperturs de
una vélvula de blogueo en una conduccidn distribuidora
apropiada se hace entrar el balio de tratamiento caliente
en el recipiente de tincidn en sl espacio de 7 a 10 segun
dos. En este caso una penetracidn del preparado de‘colo-
rantes en los cuerpos de arrollamiento puede efectuarse
tanto desde dentro como también desde fuera. Se estable-
ce entonces, despuds del comienzo de la circulacidn del
bafio de tratamiento, una temperaturs mixte de 1042C. Con
circulacidén alternada desde ambos lados del bafio de tra-
temiento se tifile el género luego durante 30 minutos a la
temperatura citada. Despuds de la tincidn el material te-
fiido es enjuagado con agua y el género tefiido es luego
tratado ulteriorments durante 10 minutos a 75¢C con un bg
fio acuoso que contiene:

2 g/l de un emulgente, a base de una mezcla de

40% del producto de reaccién de 1 mol de
aceite de ricino con 36 moles de dxido de
etileno,

42% de fenilcogasinsulfonato (sal de Ca) y

}8% de isopropanol; asi como

0,5 cm3/1 de dcido acético (al 60%).

Se obtiene una tincidén uniforme de azul.

- 18 -
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Ei emp_lo 6

Cuerpos de arrollamiento a base de mezclas de
fibras de polisecrilonitrilo y fibras de lana (en la propor
cidén 50:50) son incorporedos en un recipiente de tincidn,
apropiado para tinciones a alta temperatura (AT) y tinecio
nes & temperatura de ebullicidn. Después de ello se evacia
el sire de este recipiente mediénte vapor saturado de 1,2
kp/cm2 y de esta manera se precalienta el género.

Simultéheamente, en un recipiente de formulscidn
se prepare la totelidad de la cantidad de bafio de treta-
miento &closoc que es necesaria para la tinecién, que es 10
veces mayor que el peso del género y - referido al peso
‘del género seco - contiene:

0,5 % del colorante catidnico de la férmula

CoHg
IL\@;; JN,M ___@AN e zncr, ©
| N,
CH3 J

0,75% del colorante reactivo anidnico de la fér

mala

- 19 -
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H3C~COwNH CH

By
C
l | 3

SOZ-CHZ—CHZ-N-CHZ-CHZ-SO3H
H03b SO3H

1% del producto de reaccidn de 1 mol de estea-

rilamina con 12 moles de éxido de etileno;

1% del producto de reaccién de 1 mol de alcohol

estearilico con 25 moles de 6xido de etile~
no, que contiene 20% de polietilénglicol de
peso molecular aproximedamente 6.000; y
X cm3/1 de decido acético (al 60%) para el ajuste
del valor del.pH del bafio de tratamien-
to a aproximadamente 5.

Por encima del nivel del bafio de tratamiento se
ajusta una presién de aire comprimido de 5,5 kp/cm?.

La formulacidén de bafio de tratamiento puesta ba
jo presidn es calentada ahora a 1082C. Por apertura de
una vdlvula de bloqueo en una conduccidn distribuidora
aproplads ;se hace entrar el bailo de tratamiento caliente
en el recipiente de tincidn en el espacio de 7 a 10 segun
dos. En este caso debe efectuarse una penstracidén del pre

parado de colorantes en los cuerpos de arrollamiento tan-



to desde dentro como también desde fuera. Se ajusta enton
ces, después del comienzo de la circulacidén del bafio de
tratamiento, una temperatura mixta de 1032C. Con ecircula-
cién alternada desde ambos lados del bafio de tratamiento
5 el género es tefiido luego durante 30 minutos a 10342C. Des
pués de enfriamiento del bafio de tratamiento & 802C se
efectia una adicidn de ‘
3% de amoniaco (25%)
y un tiempo adicional de tratamiento del género de 10 mi=~
10 nutos a 802C, Finalmente el material teliido es enjuagado
en caliente y en frio con agua.
Se obtiene una tincién uniforme de rojo.
La presente solicitud, que corresponde a la pre
sentada en Repiblica Federal Alemana, ei 17 de Noviembre
15 de 1973, bajo el Ne P 23 57 439.2, se acoge a los benefi-
cios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrial.
20
REIVINDICACIONES
25 Los puntos de invencidén propis y nueve que se
19.1.74
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presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafla, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,- Procedimiento para tefiir materiales texti-
les a base de lana o a base de mezclas gue contienen a
ésta, en forms de cuerpos de arrollamiento con colorantes
anidnicos de acuerdo con el método de impregnacidn hasta
agotamiento del hafio, caracterizado porque se lleva el ma-
terial fibroso enrollado dentro de un recipiente de tin-
cidn estanco a la presidn, y mediante expulsidén del aire
as{ como llenado del autoclave con vapor saturado o vapor
recalentado se calienta a temperaturas entre 100 y 1102C,
en un recipiente de formulacidn asimismo estanco a la pre-
sién, separado de aquél, pero comunicado con éL a travds
de conducciones, se prepera la totalidad del bafio de trata-
miento de tincidn y se calienta igualmente a temperaturas en-
tre 100 y 1102C, garantizdndose mediante gobierno especial de
la temperatura dentro de los valores limites citados y de
la presién de vapor en los dos sistemas cerrados asi como
mediante aplicacién de presién externa, que se llegue en
el recipiente de formulacidn a la formacién de una sobre-
presidén reletiva de 3 a 10 atmésferas (= 2,94 hasta 9,81
barias), luego se introduce a presién el bafio de tratamien—
to de tineién caliente mediante la diferencia de presio-

nes en el espacio de 3 a 60 segundos simultdneamente des—
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de dentro asi como desde fuera dentro de los cuerpos de
arrollamiento secos o himedos, y finalmente se lleva & tér
mino de menera usual la tinecién.
28.~ Procedimiento segin la reivindicacién 182,
5 caracterizado porgque la'diferencia de presiones para la
transferencida del bafio de tratamiento desde el recipien-
te de formulacidn al recipiente ﬁe tincién se genera me-
diante aire comprimido.
32,- Procedimiento segin la reivindicacién 18,
10 caracterizado porque el recipiente de tincidn, antes de
la introduccidn a presidn del bafio de tratemiento de tin-
cidn, es atravesado por vapor a alta presién, se expulsa
el aire desde 81, se llena y se calienta previamente con
el género.
15 48 .- Procedimiento segin la reivindicacidn 1s,
caracterizado porque el recipiente de tincidén antes de
la introduccidn a presién del bafio de tratamiento de tin-
cién asi como despuds del llenado con vapor de alta pre-
sién es conectado con una conduccidén de condensacidén sus-
20 ceptible de ser alslada para la generacién de un gradien-
te relativo de presidn.
58,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1e,
caracterizado porque en calidad de colorantes aniébnicos
se utilizen colorantes dcidos, colorantes al cromo, colo-

25 rantes complejos con metales y colorantes reactivos.
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62.- Procedimiento para tefiir materiales texti-
les a base de lana o a base de mezclas que contienen a és
ta, .
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
5 tecede, y con los fines que ss han especificado.
Esta lMemoria consta de veinticuatro hojas eseri

tas 8 mdquina por una sola cara.

3 1ERE, w4

Madrid,
Fernasdp 'de Blzchurd
10 P «A Por Foe 4
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