2.8-704

P.- 56,674
SGK /MG

s
MW;MEW._A.-.M‘ e g

MEMORTA DESCRIPTT

para solicitar PATENTE DE INVENCION EN ESPAKA por 20 afios
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por: "APANATO PARA ENWOLLAR HILO SOBRE UN CALUETE VACITO,
EN UNA MAQUINA DE TUATAMIENTO DE HILOV,

(Clase Internacional B65d)
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El presente invento se refiere al tratamiento
de hilo textil y, mds particularmente, a aparatos para
formar un arrollamiento de reserva en un carrete, en una
miouina de tratamiento de hilo y para sustituir un carre~

5 te que tiene un paquete de hilo completo en ella por un ca=~
rrete vacfo.

En muchos tipos de miquinas de tratamiento de
hilo textil es deseable formar un arrollamiento de reser-
va de hilo en una posicidn exterior a la extensidn axial
del paguete antes de comenzar a formar éste. Este arrolla-

10 miento de reserva se utiliza en el tratamiento subsiguien~
te para conexidn a un cabo de hilo de otro paguete, de tal
modo que al terminarse el hilo de un paguete se continte
la entrega del mismo retirando hilo desde el otro paquete.

De acuerdo con un pnrimer aspecto del invento,

i5 sa pronorciona un método de enrollar hilo sobre un carre-
te vacio en una mdauina de tratamiento de hilo, que com=
prende las operaciones de entregar un hilo en movimiento
a una zona de recogida de hilo, poner dicho hilo en mo=-
vimiento en contacto con un carrete vacio sin detener 1la
entrega del hilo en movimiento hacia la zona de recogida

20 de hilo, y hacer girar dicho carrete vacio para enrollar
el hilo en movimiento sobre él. De preferencia, el método
de acuerdo con el primer aspecto del invento incluye la
operacidén de formar un arrollamiento de reserva en un ex-
tremo del carrete vacfo a partir del hilo retirado desde

25 la zona de recogida de hilo.
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De preferencia, el carrete comprende un tubo de carre-
te y la operacién de aplicacién incluye el paso del hilo en
movimiento por el interior del tubo del carrete.

Dicho paso del hilo por el interior del tubo del carre-
te puede ingluir su entrada por una primera abertura formada en
el tubo del carrete y su salida por una segunda abertura for=-
mada en el tubo del carrete. Dicha ;peracién de entrega puede
comprender la entrega a una corriente de aire en la que es
arrastrado el hile,

El método puede comprender teambién la operacién de for-
mar un paquete de hilo sobre el cerrete.

De acuerdso con un gsegundo aspecto del presente inven-
to, se proporciona un aparato para poner en préctica el método
de acuerdo con el primer aspecto del invento, que comprende me
dios de recogida de hilo para recoger un hilo en movimiento en-
tregado @ 61, un carrete vacio y medios para hacer girar el ca-
rrete, e stando destinado el carrete vacio a entrar en contacto
con dicho hilo en movimiento sin detener la entrega del hilo
en movimiento de modo gque, cuando el carrete es hecho girar por
los medios de rotacién del carrete, el hilo en movimiento es
enrollado en torno a él,

De preferencia, el carrete vacio estd destinado a
entrar en contacto con dicho hilo en movimiento de manera que,
cuando es hecho girar el carrete por los medies de rotacién

del carrete, se forme un arrollamiento de reserva de hilo en un
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extremo del carrete vacio a partir del hilo retirado desde
los medios de recogida de hilo.

Preferiblemente, los medios de récogida de hilo
comprenden un tubo de aspiracidn en el que el hilo es arras-
trado en una corriente de aire.

También preferiblemente estéd situada una guia en-
tre los medios de recogida de hilo y el carrete giratorio, de
manera yue el hilo sea obligado a desplazarss en una trayecto-
ria en la que es enrollado en un extremoc del carrete.

El carrete puede comprender un tubo y puede estar
dotade de un par de aberturas dispuestas de modo que, cuando
el carrete entra en contacto con el hile en movimiento, éste
pasa por el interior del tubo del carrete.

Las aberturas comprenden de preferencia un par de
ranuras espaciadas angularmente en torno a la periferia del tu-
bo del carrete en un extremo del mismo, estando agrandado el
gxtremo cerrade de cada ranura para recibir el hilo cuando se

encuentra en contacto con el carrete.

En diversos tipos de mfiquinas de tratamiento de
hilo textil:propuestas hasta ahora, se ha encontrado deseable
disponer de una instalacifin para sustituir un paquete de hilo
terminado por un carrete vacifo sin interrumpir el tratamiento.
Por ejemplo, en un procedimiento de hilatura de extremo abier-
to, cuando ha de reemplazarse unipagquete de hilo terminado por

un carrete vacio pra enrollamiento subsiguiente de un paquete



de hilo sobre 81, es usual interrumpir la entrega del hilo
desde el rotor de hilatura, Cuande el carrete vacio estd en
su lugar, se une a 81 un trozo de hilo y el extremo del hilo
es devuelto al rotor de hilatura, donde éste pone.en contacto
y retuerce fibrag alimentadas a &1 para efectuar el empalme
del hilo. Tal empalme, sin embargo, es indeseable ya que la
secci6n de hilo que contiene el empalme puede no poseer las
deseadas caracteristicas necesarias del hilo,
De acuerdo con un tercer aspecto del presente
10 invento, se proporciona un método de sustituir un paquete de
hile terminado por un carrete vacio en una méquina de trata-
miento de hilo, que comprende las operaciones de cortar el
hilo en movimiento entregado al paquete de hiloc completo, en-
tregar el hile en movimiento cortado a una zona de recogida
15 de hilo, pdner en contacto dicho hilo en movimiento con un ca-
rrete vacio sin detener la entrega de dicheo hilo a la zona de
recogida, retirar dicho paquete de hilo completo y sustituir-
lo por diche carrete vacfio mientras se continta la entrega
de dicho hilo a la citada zona de recogida de hileo, cortar
20 dicho hilo en una posicién a continuacién de su contacto con
el carrete vacio y dar comenzo a la ratacifén de dicho carre-
te vacio para enrollar sobre él1 el hilo entregado a la misma,
para formar un paquete de hilo en é1l.

De preferencia, el método de acuerdo con el ter-

23 cer aspecto del invento incluye la operacién adicional de for-
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mar un arrollamiento ¢ reserva derhilo en un extremo del
tubo del carrete vacio enrollando sobre £l el hilo retira-
do desds la zona de recogida de hilo.

Preferiblemente, el carrete comprende un tubo
de carrete y el hilo en mavimiento cortado se aplica al tubo
pesando al interior del mismo por un extremo abiertc del tu-
bo, desplazéndose por el tubo y saliendo del mismo por su
otro extreme abierto.

De acuerdo con un cuartn aspecto del presente
invento, se properciona un aparato para poner en préctica
el método de acuerdo con dicho tercer aspecto del invento,
que comprende un tubo de carrete y medios de soporte del ca-
rrete que soportan el tubo del carrete en cada extremo del
mismo, en una disposicién tal que se proporciona una holgu-
ra entre los medios de soporte del carrete y el tubo del ca-
rrete en mda extremo del mismo con el fin de permitir que un
hilo en movimiento que estd atravesando el tubo antes de so-
portar el mismo continde entrando en el tubo por dicho pri-
mer extremo d el mismo, desplazéndose por el tubo y saliendo
de éste por dicho otro extremo del mismo.

De acuerdo con un quinto aspecto del presente
invento, se proporciona un tubo de carrete formado con un
rebajo o cavidad en cada extremo del mismo, por lo que,
cuando el tubo estd soportado en cada extremo sobre medios

de soporte del carrete, se proporciona una holgura entre los
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medios de soporte del carrete y el tubo del carrete en cada
extremo de &ste con el fin de permitir que un hilo en movi-
miento que esté pasando por el tubo antes de soportar el mis-
mo continde entrando en &l por un extremo del mismo,ddsplazén-
dose por el tubo y saliendo de éste por su otro extremo,

De acuerdo con un sexto aspecto del presente
invento,se proporciona un aparato para poner en préctica el mé-
todo de acuerdo con dicho tercer aspecto del invento, que com-
prende medios de soporte 'del carrete para soportar un tubo de
carrete en cade extremo del mismo, y de tal forma que se pro-
porcione una holgura entre los medios de soporte del carrete
y el tubo del carrete en cada extremo de éste, para permitir
que un hilo en movimiento que esté atravesando el tubo antes
de soportarlo, continfie entrando en el tubo por un extremo dzl
mismo, se desplace por el tubo y salga del mismo por su otro
extremo,

Lo que sigue es una descripcién més detalla-
da de dos realizaciones del invento, a modo de ejemplo, hacién-
dose referencia a los dibujos adjuntos, en les que:

la fig. 1 es un alzado frontal de una miqui~
na de tratamiento, de hilo que representa una primera etapa en
la formacién de un arrollamiento de reserva de hilo.

tag figs. 2 y 3 soan vistas gimilares de la mé-
quina de tratamiento de hilo que representan una segunda y una

tercera etapas, respectivamente, en la formacién de un arrolla-



miento de reserva de hilo.

La fig. 4 es un alzado frontal esquemdtico de
una cabeza de arrollamiento de una méquina de arrollamiento
de hilo de mltiples puestos de acuerds con el invento, en

5 una primera etapa durante la sustifucién de un paquete de hilo
completo por un tubo de carrete vacio.

Las figs. 5 a 7 son alzados frontales que ilus-
tran la cabeza de arrollamientoc de la fig. 4 en tres etapas
sucesivas y subsiguientes durante la sustitucién del carrete.

10 La fig. 8 es un alzado lateral de la cabeza de
arrollamiento representada sn la fig. 4.

La fig. 9 es un alzado frontal, en seccifn par-
cial,a través de un tubo de carrete montado en posicidén en la
cabeza de arrollamiento de la fig. 4.

15 Refiriéndonos primeramente a la fig. 1, la mé-
quina comprende un carrete y Qn conjunto 10 para hacer girar
el carrete, un conjunto 1l de recogida de hilo y un conjunto
12 de alimentscién de hiloa. El carrete y el conjunto 10 para
hacer girar el carrete comprenden un par de brazeos 13, cada

20 uno de los cuales lleva montado un tetén 14 provisto de una
pestaffa y giratorio en su extremo libre. Los tetones 14 pene-
tran en los extremos abiertos de un tuba 15 del carrete gue, de
este modo, esté montado a rotacién entre los brazos 13, Esté
previsto un mango 16 en un brazo 13, para permitir que el tubo

25 15 del carrete sea desplazado a contacto con un rodillo de
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accionamiente 17 cuyo eje geométrico es paralelo al eje
geométrico del tubo 15 del carrete.

El tubo 15 del carrete comprende un eilindro
hueco y esté dotado, en un extremo, de un par de ranuras
18 que se extienden axialmente, espaciadas angularmente en
torno a la periferia del tubo 15 del carrete, lLas ranuras
18 terminan en aberturas agrandadas 19 que no estén obstrui-
das por los tetones l4, Una garganta anular 20 se extiende
en torno al tubo del carrete 15 y se interseca diametralmen=-
te cvon las aberturas agrandadas 19.

El conjunto 10 incluye también una guie 21 que esté
montada en una barra (no representada) para movimiento en vai=
vén a través del ancho del tubo del carrete 15. Un dedo 22
gufa-hilo estd montado de modo que sea coplanario con la gar-
ganta 20.

E)l tubo del carrete 15 es uno de una pluralidad
de tales tubos 15 de carrete, montados para girar en relacién
de extremo con extremo para entrar en contacto con un rodillo
17 de accionamiento, comdn. Dos tubos de carrete adyacentes
se representan en linea interrumpida en 23 y 24,

El conjunto 11 de recogida de hilo comprende un
tubo de aspiracién 25 que sobresale a través de una abertu-
ra en una lémina frontal 26. El tubo de aspiracidn 25 esté§
cerrado por un miembro de vélvula desmontable 27 y estd co-

nectado a una fuente de vacio. Una pared cilindrica 28 rodea
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al tubo de aspiracién 25 y el rebajo asf formado sirve como
gspacio de almacenamiento conveniente para un tubo de carre=-
te vacio 15 (no representado). Un tubo 25 de aspiracifn es-
t4 provisto para cada carrete y cada conjunto 10 para hacer
girar el carrete.

El conjunt 0 12 de alimentacién de hilo comprende
un par de rodillos de alimentacién giratorios, 29, y una ba-
rra 30 guia~hilo.

Durante el uso, un hile 31 producido, por sjesmplo,
por una méquina de hilatura de extremo abierto (no representa-
da) es alimentado por los radillos alimentadores 29 sobre la
barra gufa<hilo 30 haste el tubo 15 del carrete, como se re=-
presenta en linea interrumpida en la fig. 1. El hilo 31 es
enrollado en el tubo del carrete 15 giratorio bajo el control
de la gufa 21, que se mueve en vaivén con el fin de formar un
paquete 34 de hila,.

Cuando el tubo 15 del carrete tiene un paquete-com-
pleto de hile 31 enrollado sobre &l, se abre la vdlvula 27 y
el hilo 31 se corta en un punto de su trayeetoria, a continua-
ciéndé'los rodillos de entrega 2%9. El extremo libre del hilo
31 en moviéiento es alimentado al tubo de agpiracién 25, donde
es arrastrado y es recogido por una corriente de aire. E1
mango 16 se utiliza entonces para desplazar los brazos 13 de
modo que el tubo del carrete 15 vacio, sea desaplicado del
rodillo de accionamiento 17 y pueda ser retirado por tanto

de los brazos 13.

- 10 -~



Se toma ehtnnces un tubo de carrete vacfo 15' del
espacio de almacenamiento 28 y se le pone en contacto con el
hilo en movimigto 31, hacienﬁo que el hilo en movimiento 31 en=-
tre por una de las aberturas agrandadas 19, pase por el inte-

5 rior del tubo de carrete 15' y salga por la otra de las
aberturas agrandadas 19. Esto se representa en linea de pun-

tos y trazos en la fig. l.

Refiriéndonos ahora a la fig. 2, el tubo 15' del
carrete se monta entonces a rotacién en los brazos 13, con
10 el hile 31 en movimiento todavia en contacto con él. Se ve-
réd que el hilo 31 en movimiento se desplaza entonces hasta
el conjunto 12 de recogida de hilo desde el tubo de carrete
15', Los brazos 13 se bajan luego y cuando el tubo de carre-
te 15' se encuentra casi en contacto con el rodillo de accio-
15 namiento 17, el hilo 31 entra en contacto con el dedo 22 guia-
hilo. Asf{, la parte de la trayectoria que se encuentra entre
el dedo 22 y el tubo de carrete 15' es una linea que se halla
en el plano de la garganta 20.
Las aberturas agrandadas 19 aseguran que, cuando
20 comienza el enrollamiento del hilp 31, el hilo 31 sea capta-
do tanto del hilo 31 recogido por el tubo de aspiracién 25
como desde los rodillos de entrega 29. El dedo 22 asegqura
que el hilo 31 recogido desde el tubo de aspiracidn 25 es
enrollado dentro de la garganta 20, El1 hile 31 procedente

25 de los rodillos de entrega 29 es puesto en contacto con laguia

27.2.74 -1l -



21 que se mueve en vaivén y se enrolla sobre el cuerpo del
tubo 15' del carrete en la forma usual, como se ilustra en
la fig. 3.
De este modo, se enrolla un trozo de reserva
5 de hilo 32 en &l tubo de carrete 15', Cuando se ha acumula-
do una reserva suficiente, se corta el hilo 31 entre el tubo
de aspiracifn 25 y el tubo de carrete 15°'.
El invento permite realizar la sustitucifn de un
paquete de hilo 34 completo por un nueve carrete vacio 15' y la
10 formacidn de un arrollamiento de reserva sobre él de una forma
sencilla, sin necesidad de interrumpir el suministro de hilo
31.
En otra realizacifn del invento (no ilustrada)
se proporciona un tubo de carrete sin una garganta 20, En es-
15 ta realizacibn, el trozo de reserva de hilo 32 se enrolla so-
bre una parte de la superficie del carrete que se encuentra
exialmente mids alld de la extensién normal del paquete de
hilo., El hilo 31 es gufiado sobre ests parte del tubo del ca-
rrete por un dedo gufa~hilo como se ha descrito en lo que an-
20 tecede con referencia a las figs. 1 a 3 de los dibujos.
* Refiriéndonos ahorm a las figs. 4, 8 y 9, en
cada puesto de una méguina de miltiples puestos es entrega-
do un hilo 41 por un par de rodilles de entrega 42 a partir.

de, por ejemplo, una unidad de hilatura de extremo abierto

N
($1]

{norepresentada) para ser enrollado sobre un paquete de hilo
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43 con ayuda de una guia 44 para el hilo, que se desplaza
en vaivén, montada de manera fija en uns barra 45 que puede
moverse en vaivén longitudinalmente, que se extiende a lo
largo de la mdquina y que sirve también a los otros puestos,
La rotacifin del paquete de hilo 43 se efectda por acoplamien-
to con rozamiento del paquete 43 por un rodille de agciona-
miento 46 que se extiende a lo largo de la m&quina y que sire
ve también para accionar los paquetes de hilo en los otros
puestos.

El paquete se forma sobre un tubo de carrete
47, que tiene una garganta 48 prevista en la superficie ci-
lindrica, en cada extremo del mismo, para un propésito que se
describird més adelante. En los extremos del tubo, estén for-
madas dos cavidades 49 situadas en relacién diemetralmente
opuesta. Como se ve mejor en la fig. 9, el tubo de carrete 47
estd soportado en cada extremo en miembros 10l de soporte del
carrete formados con tetones 50 y pestafas 51 y montados a
rotacidn en los sxiremos de un par de brazos pivotantes 52 y
53 montados a pivotamiento en un eje de soporte 102, Cuando
el tubo 47 estéd en posicién entre los miembros de soporte
101, los tetones 50 penstran en el tubo 47 en una magnitud
menor que la distancia en que se extienden las cavidades 49
a lo largo del tube 47, proporcionando asf una holgura entre
el tubo 47 y cada uno de los miembros de soporte 10L., Egté

previgto un mango 54 en uno de los brazes 52 y también pue-
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den estar previstos miembros de gquia 55 en cada uno de los
brazos 352 y 53 con un propésito que se describird en lo que
sigue,

Por debajo de la cabeza de arrollamiento es-
td prevista una unidad 56 de recogida de desperdicios de hilo.
La unidad 56 puede ser portdtil y puede llevarse a una cabeza
de arrollamiento particular cuando sea necesario o tal unidad
puede estar prevista en cada cabeza de arrollamiento de la mé-
quina, La unidad 56 de recogida de desperdicios comprende una
cémara 57 de recogida de desperdicios que tiene una tuberia de
aire comprimido 58 conectada a ella, Una tuber{fa secundaria que
sobresale hacia arriba 59 comunica con la tuberfa 58 de entra-
da de aire.

En la fig. 4, el paquete-dé hilo 43 ha alcanzado
su estado completo y se hace necesaria su sustitucidn por un
nuevo tubo 47' de carrete vacfio, sobre el cual ha de formarse
el siguisnte paquete de hilo. Primeramente, se coloca el tubo
de carrete 47', como serepresenta en la fig., 1, sobre el tubo
secundario 59 de la unidad de recogida de desperdicios 56, Se
conecta el aire comprimido a la unidad, creando asi una corrien-
te de aire de aspiracién que circule :por el tubo secundario 59,
El hile savcorta entonces en un punto a continuacién de los
rodillos dd entrega 42 y el extremo del hilo que sale de los
rodillos es alimentado, como se muestra en la fig. 5, a través

del carrete vacio 47' a la entrada del tubo secundario 59, don.
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de es arrastrado en la corriente de aire y se acumula dentro
de la cédmara de recogida 57, Se detiene sntonces la rotacién
del paquete de hile 43 completo desacopléndolo del rodillo
de accionamiento 46, despufs de lo cual se retira el tubo

de carrete 47 con el paquete 43 de los miembros 10l de so-
porte del carrete,

El nuevo tubo de carrete 47' se desliza lue-
go a lo largo del hilo 41 y, como se muestra en la fig. § se
sitlGa en los miembros 101 de soporte del carrete. La entrega
del hilo desde los rodillos 42 se continda y para asegurar
que esta continuacién sea recogida por la cémara de recogida
57, se dispone el hilo para que entre en el tubo por un ex-
tremo a través de una holgura entre una de las cavidades 49
y el tetén asociado S0 y para que salga del tubo por el otro
extremo a través de la holgura existente entre la otra cavi-
dad 49 y el tetén 50,

Los brazos 52 y 53 son slevados a pivotamien-
to para poner el tubo de carrete 47' en acoplamiento de im-~
pulsidén con el rodillo de accionamiento 46, después de lo
cual el hilo que se extiende entre los rodillos de entrega
42 y el tubo de carrete 47' es recogido autom&ticamente por
la gufa de hilo 44 que se desplaga en vaivén y se da comienzo
a la formacién de un nuevo paquete. Simultédneamente, se for=
ma un trozo de reserva de hilo en la garganta 48 retirando

el hilo acumulado en la unidad de recogida de desperdicios
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56, Para ayudar a guiar el trozo de reserva de hilo al inte-
rior de la garganta 48, se mantiene al hilo contra la superfi-~
cie del miembro de gufa 55, que sobresale desde el braze 5§52
en tal medida que dicha superficie se encuentra en el mismo
plano o sustancialmente en el mismo plano que la garganta 48,
Cuando se ha enrollado la longitud deseada de hilo en la gar-
ganta 48, se corta el hilo que se extiende entre el tubo 47' y
la unidad 56 .de recogida de desperdicios. De preferencia, las
gargantas 48 cortan los limites de las cavidades 49 y esto
ayuda a encaontrar el cabo final de hilo en el trozo de reserva
enrollado cuando se utiliza el paquete completo en un proceso
subsiguiente,

Asf, se consigue la formacién de la longitud de

reserva de hiloc en una manera sencilla, sin necesidad de pro-

' porcionar mecanismos para desplazar la guia del hilo de movi-

miento transversal fuera de los limites de su recorrido normal,
Se apreciard que el desplazamiento de la gufa mévil fuera de su
recorrido normal es dificil de conseguir, ya que estd montada
en una barra de desplazamiento comin para una pluralidad de ca-
bezas de arollamiento. Solamente es necesario proporcionar una
dnica garganta 48, pero la provisién de upa garganta en cada
extremo del tubo asegura que Sete no puede montarse de manera
incorrecta en los miembros 10l de soporte del carrete.

Se apreciaré que la holgura entre les medios de

soporte del carréte y el tubo del carrete en cada extremo del
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tubo, merced a la cual el hilo puede entrar en el tubo del
carrete por un extremo del mismo y salir del tubo del carre-
te por su otro extremo, pueden proporcionarse, si se desea,
recortando una parte de los medips de soporte del carrete o
formando un rebajo en ellos, en cades extremo del tubo.

El invento permite la retirada de un paquete de
hilo completo y su sustitucién por un tubo vacio, nuevo, de
manera sencilla sin necesidad de interrumpir el suministro
de hilo. Asf, el invenito es adecusdo para aplicacifn a una
méquina de produccién de hilo que funcione segfin el principio
de hilatura de extremo abierto, en la que, previamente, ha si-
do necesario llevar a cabo la operacién de empalmar el hilo,
Esta operacién es desventajosa por cuanto que la seccifin de
hilo que contiene el empalme resulta inadecuada para subsi-
guiente tratamiento, ya que no posee las deseadas caracte-
risticas del hilo. El invento supera esta desventaja elimi-
nando la operacién de empalme al dar comienzo la formacifn de
un nuevo paquete.

Esta Solicitud, que corresponde a las presenta-
das en Gran Bretafa, el 31 de Enero de 1.973, bajo el nimero
4,840 y el 23 de Agosto de 1.973, bajo el ndmero 40.055, se
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se
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vrresentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:?

1&.~ Aparato para enrollar hilo sobre un
carrete vacfo, en una mdquina de tratamiento de hilo, que
comprende medios de recogida de hilo para recoger un hilo
en movimiento entregado a ellos, un carrte vacio y medios
para hacer girar el carrete, estando destinado el carrete
vacfo a aplicarse con dicho hilo en movimiento sin detener
Ja entrega del mismo, de manera aue cuando es hecho girar
el carrete por los medios de rotacidén del carrete, se en-
rolla sobre é1 hilo en movimiento.

22,- Aparato segin la reivindicacidn 1&, en
el aue el carrete vacfo esta destinado a aplicarse a dicho
hilo en movimiento, de manera aue cuando el carrete es he-
cho girar por los medios de rotacidén del carrete, se for-
ma un enrollamiento de hilo de reserva en un extremo del
carrete vacfo a partir del hilo retirado de los medios de
recogida del carrete.

3%.~ Aparato segin las reivindicaciones 1%

o 2% en el que los medios de recogida del hilo comprenden
medios.de aspiracidn para producir un corriente de aire
en la que es arrastrado el hilo.

be.- Aparato segin las reivindicaciones 2#

o 32, en el que una guia situada entre los medios de re-

- 18 -
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cogida del hilo y el carrete giratorio, de manera que el
hilo es obligado a desplazarse en un trayectoria para pro=-
ducir el arrollamiento de reserva de hilo en un extremo
del carrete.

58.~ Aparato segin una cualguiera de las
reivindicaciones 1% a 42, en el que el carrete comprende
un tubo con un par de aberturaé,vdispuesto de modo que
cuando el carrete se aplica al hilo en movimiento, el hilo
vasa por el interior del tubo del carrete.

6&¢.- Aparato segin la reivindicacién 58,
en el que las aberturas comprenden un par de ranuras espa-
ciadas angularmente en torno a la periferia del tubo del
carrete, en un extremo del mismo.

7&.- Aparato segin la reivindicacién 62,
en el aue el extremo cerrado de cada ranura estd agranda-
do para recibir el hilo cuando estd en contacto con el ca-
rrete.

8&.- Aparato segln la reivindicacidn 1%,
en el que el tubo es un tubo de carrete y en el que el hi-
lo se aplica al tubo corriendo en su interior por un extre-
mo abierto del tubo, a través del tubo y sale del mismo
por el otro extremo abierto del mismo, ¥y en el que estdn
previsto medios para soportar el carrete, aue mantienen
el tubo de carrete por cada extremo del mismo en una dis-

posicidén tal aue se proporcione una holgura entre los me-

- 19 -



dios de sopnorte del carrete y el tubo del carrete en ca-
da extremo del mismo, para permitir que un hilo en movi-
miento que estd pasando por el tubo antes de soportar el

mismo continte pasande al interior del mismo por su primer

5 extremo citado, atraviese el tubo y salga fuera del mis-
mo nor dicho otro extremo de é1.
98.~ Aparato para enrollar hilo sohre un
carrete vacio, en una mdauina de tratamiento de hilo.
Tal y como se ha descrito en la Memoria oue
10

antecede, representado en los dibujos que se acomnafian, ¥

con los fines aue se han esnecificado.

Esta ilemoria consta de veinte hojas escri-

tas a2 mAdquina por una sola de sus carase

Fadrid, 27 &), 154

PIA.

do de Flzgbur®

3-8.74
VGD.
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