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La invención se re fiere  esencialmente a una válvula 
de escape de motor de combustión in terna, del tipo refrigerado 
por circulación de fluido de refrigeración dentro de los cana­
les  internos del vastago de válvula y dentro de las  cámaras in­
ternas de la  cabeza de dicha válvula, y cuyo vástago de válvu­
la  está  protegido contra la  corrosión por las fugas de gases 
de escape.

En efecto, en determinados motores de combustión in­
terna y principalmente en los grandes motores Diesel, las  vál­
vulas de escape son refrigeradas por circulación de líquido ta l  
como agua dentro del vástago y dentro de la  cabeza de la  vál­
vula. En p a rticu la r en los motores Diesel que queman aceite 
pesado que contiene azufre, los gases quemados o de escape con­
tienen anhídrido sulfúrico y vapor de agua. Estos gases tienen 
tendencia a ascender a lo largo del vástago de la  válvula, den­
tro  del paso formado entre e l mismo y e l  cuerpo que forma guía 
de válvula, y llegan a un punto del vástago donde reina una 
temperatura próxima a l punto de rocío, a causa de l a  refrige­
ración forzada de la  válvula. La misma provoca la  combinación 
química del anhídrido sulfúrico con e l vapor de agua para for­
mar ácido sulfúrico que ataca químicamente a l vástago de válvu­
la  en la  región donde reina esta  temperatura próxima al punto 
de rocío.

Para p a lia r  este inconveniente, se ha propuesto ya 
en l a  tócnica an te rio r establecer medios de estanqueidad al­
rededor del vástago de la  válvula, con e l fin  de impedir o 
a l menos reducir e l paso de los gases de escape a lo largo del 
vástago de l a  válvula. Estos dispositivos de protección son 
en general complicados y han de re a liz a r  una estanqueidad casi 
perfecta, lo que presenta problemas tecnológicos. Se ha intenta30



do igualmente dotar a l vastago de válvula de un revestimiento 
protector. Pero estos revestimientos no han dado satisfacción 
ya que o bien eran poco re sis ten tes  a la  corrosión química o 
bien se adherían mal a l metal de base por corrosión química 
de la  in terfac ie  a travós de la  superficie externa porosa.

Con e l fin  de ev ita r estos inconvenientes, la  inven­
ción propone una válvula de escape de motor de combustión ín te r  
na, del tipo refrigerado antes mencionado, que está  carac teri­
zada porque e l vastago de la  válvula comprende, sobre una par­
te  de su superficie c ilin d rica  en l a  proximidad de la  cabeza 
de la  válvula y principalmente en la  zona donde la  temperatura 
de la  superficie ex terio r del vastago de válvula en curso de 
funcionamiento corresponde sensiblemente a la  temperatura de 
condensación a l menos parcial o a l punto de rocío del medio am­
biente gaseoso que rodea a l vástago de válvula, un revestimien­
to protector a base de aleación metálica resis ten te  a la  corro­
sión química, dispuesto con e l fin  de foimar una superficie c i­
lin d rica  l i s a  con preferencia sin discontinuidad aparente con 
la  parte del vástago de válvula que lo une a la  cabeza de la  
válvula.

Según otra ca rac te rís tica  de la  invención, este reves 
timiento protector es una aleación metálica que comprende 0,08% 
de carbono, 12% de cromo, 15% de molibdeno, 3% de tungsteno,
5% de h ierro , 2,5% de cobalto, 62,42% de níquel.

Según o tra  ca rac te rís tica  más de la  invención, e l  
revestimiento protector se compone de 87% de carburo de tungs­
teno y 13% de cobalto.

Disponiendo as í un revestimiento protector apropiado 
y resisten te  a la  corrosión química en un punto bien determi­
nado del vástago de la  válvula, la  invención permite resolver
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los problemas de la  tócnica an terio r de una manera muy simple, 
y proteger de una manera particularmente eficaz e l vástago de 
la  válvula contra la  corrosión por los gases de escape.

Se comprenderá mejor la  invención y otros objetos,
5. ca rac te rís tica s , de ta lles y ventajas de la  misma aparecerán en 

e l curso de la  descripción explicativa que va a seguir hacien­
do referencia a l  dibujo esquemático anexo dado únicamente a 
t í tu lo  de ejemplo que i lu s tra  un modo de realización de la  in­
vención y en e l  que:

10. -  l a  figura única es una v is ta  parc ia l en sección
longitudinal de un vástago de válvula refrigerado provisto del 
revestimiento pro tector según la  invención.

El vástago de la  válvula representado parcialmente 
en sección longitudinal axial es tá  fijado sobre una cabeza 2 

15. de válvula que comprende una cámara interna de refrigeración 
3. En e l caso presente, e l vástago 1 de la  válvula comprende 
un conducto interno 4 cilindrico  tubular dispuesto en un car­
nal axial 5 del vástago, con interposición de una pieza dis- 
tanciadora 6. El conducto 4 y e l canal 5 definen dos canales 

20. coaxiales 7 y 8 de alimentación y de retorno del líquido de 
refrigeración dentro de la  cámara 3 de la  cabeza de válvula.

Con e l  f in  de ev ita r la  corrosión del vástago de la  
válvula por los gases de escape, se dispone un revestimiento 
pro tector 9 a base de aleación m etálica resisten te  a la  corro- 

25. sión sobre una parte de la  superficie c ilin d rica  ex terio r del 
vástago 1, con e l f in  de recubrir principalmente la  zona de la  
superficie externa del vástago de la  válvula cuya temperatura, 
en e l curso del funcionamiento, corresponde sensiblemente a 
la  temperatura de condensación o a la  temperatura del punto 

30. de rocío de los gases de combustión, comprendiendo anhídrido



sulfúrico y vapor de agua, que suben a lo largo del vastago 
de la  válvula. Este revestimiento protector es una aleación 
metálica que tiene una de las  composiciones antes mencionadas. 
Es aplicado ventajosamente en estado fundido por ejemplo por 

5. un procedimiento de proyección térmica, en s í  conocido, sobre 
dicha parte del vastago de la  válvula, que presenta un diáme­
tro  ex te rio r ligeramente más reducido que e l del resto del 
vastago de válvula, de manera que e l  revestimiento protector 
dispuesto en e l lugar apropiado de la  superficie ex te rio r del 

10. vástago de válvula, forme con e l la  preferentemente una super­
f ic ie  l i s a  sin  discontinuidad aparente.

Evidentemente, la  invención no está  lim itada en ma­
nera alguna a l modo de realización descrito y representado que 
no ha sido facilitado  más que a t ítu lo  de ejemplo. En partícu - 

1$. la r ,  comprende todos los medios que constituyan equivalentes 
tócnicos de los medios descritos así como sus combinaciones, 
s i la s  mismas son ejecutadas según e l e sp ír itu  de la  inven­
ción y llevadas a la  p rác tica dentro del marco de las re iv in­
dicaciones que siguen.

20.  N O T A
La patente de invención que se so lic ita  por veinte 

años para España, de acuerdo con la  vigente Legislación, de­
berá recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE 
VALVULAS DE ESCAPE REFRIGERADAS DE MOTOR DE COMBUSTION INTER- 

25. NA", con Prioridad de la  Demanda de Patente en Francia número 
7311656 de fecha 30 de marzo de 1973, según lagáaracterís ticas 
esenciales de las  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
13.- Perfeccionamientos en la  construcción de vál­

vulas de escape refrigeradas de motor de combustión in terna,30.
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del tipo refrigerado por circulación de fluido de re frigera­
ción dentro de los canales internos del vástago de válvula y 
en una cámara in terna de la  cabeza de válvula, que se carac­
te rizan  porque e l vástago de válvula comprende, sobre una par- 

5. te  de su superficie c ilin d rica  en la  proximidad de la  cabeza
de válvula y principalmente en la  zona donde la  temperatura 
de l a  superficie ex terio r del vástago de válvula en curso de 
funcionamiento corresponde sensiblemente a la  temperatura de 
condensación a l menos parc ia l o a l punto de rocío del medio 

10. ambiente gaseoso que rodea a l  vástago de válvula, un revesti­
miento protector, a base de aleación m etálica resisten te  a 
la  corrosión química dispuesto con e l  f in  de formar una su­
p erfic ie  c ilin d rica  l i s a  con preferencia sin  discontinuidad 
aparente con l a  parte del vástago de válvula que lo une con 

15. la  cabeza de la  válvula.
23.- Perfeccionamientos en la  construcción de vál­

vulas de escape refrigeradas de motor de combustión interna, 
segdn la  reivindicación 13, que se caracterizan porque e l  
revestimiento protector antes mencionado es una aleación metá 

20. l ic a  que comprende 0,08% de carbono, 12% de cromo, 15% de
molibdeno, 3% de tungsteno, 5% de h ierro , 2,5% de cobalto, 
y 62,42% de níquel.

33.- Perfeccionamientos en la  construcción de vál­
vulas de escape refrigeradas de motor de combustión in terna, 

25. segdn l a  reivindicación 1 3 ,. que se caracterizan porque dicho
revestimiento protector se compone de 87% de carburo de tungs­
teno y de 13% de cobalto.

43.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE VAL­
VULAS DE ESCAPE REFRIGERADAS DE MOTOR DE COMBUSTION INTERNA.
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Según queda sustancialmente descrito en la  presente 
memoria, que consta de s ie te  hojas, escritas  a máquina por 
una sola cara, y acompañada de dibujos.

Mrid, 3 c !974
SOMETE D'ETHDES DE MACHINES THERMI3UES 
P. P.
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