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PATELNTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PURIFICACIUN DEL ACIDO FOSFO-
RICO", a favor de la sociedad andnima belga SOCIETE DE

PRAYON, residente en Prayon, Commune de Foret, Bilgica.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Egte invento gu-refiere a un procedimiento
para la purificacidn de dcido foufdrico obtenido por la
accidn del deido sulflrico sobre fosfatos naturales y
comprende la extraccidn de dicho decido f?sférioo por
5e medio de un disolvente que contenga étver, formando asf
una fase acuosa portadora de la mayor parte d» lasg im-
purezas y una fase orgdniocs portadora dol 4cido fogfde
rico pu;ificado, v la separacién de dichas dos fases.
El dcido fosférico preparado por accién del
104 dcido sulfdrico sobre fosfatos naturales se Obtiene

normalmente a la sdlida del filiro que separa el yeso
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residual en forma de una solucién impura gue contiene
de 30 a 35 de P205; Este 40id0 es concentrado luego
por evaporacién en vamefo hasta un contenido de P05 do
52 a 5% v puesto en el comercio en esta forms,

Un endlisis tfpico de un 4eido de esta

{ndole es, por ejemplo, el siguiente:

Po05 52 %
P 0,6 %
so‘_,’ 1,5 %
F6203 0?5 %
41,0, 0,6 %
CaO 0,1 70

En procedimien‘ms de es‘be tipo conocidos
hagta shora (duscrltos, por eaemplb, en le patenﬁe
norteamericans 30318, 661 y la patenic belge 661.743),
se utilizan, entre otroa, el &ter isopropflicc como
disolvente para extraer el Pp0; de un deido fosférico
concentrado y para purificarlo.

Lo ventaja de este éter como disolvente reside
en que o capacidad de golubilizacién para el dcido
fosférioé es practicemente nula por debajo de un umbral
de concentracifn del orden de 45 % de P O5 vy es del 100
% pars un dcido de mds de 60 % de PZOS. Por otra parte,
tal disolvente tiene un coeficiente do bemperatura
negativo regpecto a su oapacidad de solubilizacibn
del P205, 0 gea que a temperatura baja extrae netamente
mag PZO5 que e temperatura alta. EL coeficiente de
reparticidn de las impurezas entre la fase orgénicg

extrafda vy la fase dcida residunl es muy favorable,
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en el sen%ido de que pooces impurezas pasan a la fage
orgdnica con el o0z, 10 que os netauente menos que;
por ejempleu, para un digolvenle del tipo de 1log alcom-
noles de 5 § 6 dtomos de carbonos
5e Regulba pues posible extraer en frlo oon
egte disolvente cantidadeg notables de P205 contenidas
en un dcido de concentracién suficiente y retirar el
P205 de la fase compleja fOrmgda; por simple clevacidn
de temperaturs de esta ltima, ctmbinada eventualmente
104 con una débil adicidn de agua; De egte modo se reextrae
el dcido fosfdérico en concentracidn elevada por medio
de wna gola operacidn de puesta en con?acto de la fase
organica con la fase extraida. Ademds, dado que la
_ solubilidad del éter es muy Gébil en el deido extraldo
15: vy en el écido residual y que su calor latente de
veporizaoidn es muy escaso, resulta més facil y poco
oneros0 recuperar egte digolvente por medios conocidoss
Los procedimiontos de extracceidén basados en la utiliza-
cibn de este disolvente son interesantes porque resul-
204 tan sencillos ¥ econdmicos y dan, con pocos gastos,
écidos foefbricos biep purificados y concentrados,
No obstente, estos procedimientos cono;idos
adolecen do inconvenientes no despreciables. Asi, para
‘ obtener una extraccidn importante de P205; exigen el
26, empleo de geidog fosféricos nuy concentrados.
Por ejemplo, a pertir de un écidg con 55
de Py0g ya no seré.posib;e extraer;.a 104G, mis del
T72% de onﬁ; Habrd, pués, necesid;&; pera obtener una

extraccin mds importante de P205, de concentrar el
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4cido mds alla del 556, Esto, sin embargo, constituye
vna condicidn muy onerosa, ya que en general la capa~
cidad de producciln de las instalaciones de concentro-
cién disminuye fuertemente si se quiere sobrepasar la
concentracidn de 55 % de P205;

Cabe seilaler agimismo que 10s procedinientos
conocido? a base del éter isopropilico se prestan
muy poco, en términos generales, a la obtencidn de
un dcido de pureza extremada ¥y sirven sobre t0do para
wna depuracién preliminar.

Ia finalidad del invento que aqui se expone
congiste fﬁndamenjcalmente en remediar los inconvenien-
tes citados antes, para 10 cual se propone un disolven-
te de extracceiln que presenta propiedades distintes de
las del éter isoprop{liceo, sobre t0do en el aspecto de la
reextraceidn del dcido fosférico de la fase orgdni.ca

El procedinmiento segxﬁn este invento congiste
en extraer el dcido fosférico con un disolvente mixto
congtitufdo fundamentalmente por 89 # a 50% en volumen
de un &ter de 5 a7 atomos de carbomo y por ¥ a 50%
en volumen de wno, a lo menog, de los ésteres resul-
tantes de la reaccibn de dcido fogfdrico con alcoholes
de 3 a 5 4tomos de earbono,

. Segin una modalidad ventajosa de realizaw-
cié'n, se utiliza wn disolvente mixto constituido por
95 3 a 50 % en volumen de éter isopropilico y 5 a 50
% en volumen de fosfato de tributilo.

Segin una modalidad preferida de realizam



cibn, el proced:imisnto segin este invento comsiste en
efectuar dicha extraccidn por medio de dicho disolvente
en contracorricntes

Otrog detalles y particularidades de des~-

5: prenden de le descripcidén que sigue; hecha a t{tulo no
1imitativo; de algunos ejemplos de realizacidn del in-
vento, con referencia a los dibujos adjuntog, que mues—
tran curvas de solubiligad del PZOB en gramos de P205
por litro de disolvente, a 10% C y respectivamentie a

104 258, ‘

. Segin el invento, el procedimiento pere 18

purificacidn del dcido fosférico consiste en extraer
del deido fosférico el P,0; mediante una mezcla ds
digolventes congtituida por: )

152 a) un digolvente del tipo del &ter, simétrics o
asimétrico, de 5 a 7 dtomos de carbono, y en
particular el &ber isopropilico; este disolvente

se utiliza en propOrcidn'de 50 a 9% en volumen
) respectc al volumen total, y preferentemente en '
20. proporcidn de 80 a 95 respecto al colymen total; y
b) un disolvente del tipo del éster total, obtenido
e partir de dcido fosférico y alccholes de 3 0
4 4tomos de carbono (en particular, fosfato de
tributdlo).

25; Esta extraccifn se realiza con ventaja a

‘temp eratura que puede variar entre 5y 258C, '
Se ha cOmprobado; de acuerdo con el invento,
que la adicién dol disolvente del tipo b) al disolvente

del tipo a) cambia las caracteristicas do solubilidad
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del P,05 en el digolvente mixto que as{ se obtienes

Ias dos figuras anexas 1 y 2 nuestran curw
vas de solubilidad del Pp0g en funcidn de la concentra-
cibn del deido fosfbricos

Las curvas de la figura 1 se rofieren &
1,000 gramos de dcido de la concentracién indicada en
ebscise y 200 an’ de disolvente;._Laicurva en la linea
continua, que lleva la referendial, pertenece u un
digolvente congtituio por é&ter §50prqpilioo {fni ca-
mente: La curva de trazos mixtos, que lleva la rasferenw
cia 2, pertencce a un disolvente consgtituido por 90 %
de éter iSOprOPiliOO‘y 10 % de fosfato de tributilos
¥y la curva de trazmos, que ileva la refercancia 3, per
tenece a un Glsolvente que comprende 95 % de éter
isopropflico v 5 % de fosfato de $ributilo.

Las curvas representadas on la figura 2
son curvas de equilibrio entre 1,000 gramos de 4eido
y 200 e de disolvente, b ello a temperatura de 252 C,

' ' Las tres curvas, designadas respectivamente
l, 2y 3, corresponden a las curvas de la misma refe=
renclia en la figura 1l; es declry; se rcfieren a la
misms composicidn de disolvente. ‘

Estas curvas permiten comprobar que, con
las conoentracicnes mds bajas de P205 del deido, la
solubilidad del P,0; en el disolvente mixio eg fento
mayor cuanto més alto es el porcenteje eh volumen del
disolvente b); mientras que con las concentraclonss
fuertes, la golubilidad se manticne préxima a la del

disolvente del tipc.a). En realidad, la curva de sO=
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lubilidades en funcién de la concentracidn del deildo
fogrérico se vuelve continua y no presenta ya el mar=
cado umbral‘de golubilidad que es la caracteristica.
de los disoiventes del tipo a) cuando se utilizan s0l0s
como revelan las.curvas designadas con la referencis 1.
Ademds, 1log ensayos permiten demostrar
que el disdlvente nixto puede ser pucsto en equilibrio
en gran volumen con el &cido fosféricp sin que aparezcs
una ﬁercera'fase; Se sabe, en efecho, que disolventes
del tipo a), eon presencia de dolda fosféricos de cone
centracién doterminada, extraen de estos dcidos ol .
on5 haste un umbrel de concentracién bien definido;'
formando una fase compleja de éter y acido fosfdwico,
caraqterizada por una relacidén ponderal constanto de
dter : deido foaférico. Cualguler exceso de disolvente
que se afiada sobre cierto indice de saturacidén, varia-
ble con la temperatura, sobrenada pues sobre la fase
compleja y prdciicamente ya'no disuelve P205. Mediante
la adicidn del disolvente b)? incluso en concurrencia
de 5 % en volumen ﬁnicamgnte, gobre todo en el caso
del fosfato ée tributilo, dicho fendmeno de la tercera
fase desgparece en el intervalo de las condiciones
op eratoriag utilizadas. De esto resulta que es posible
utilizar el digolvente mixto en mayor cantidad, expre-
sada en volunen por volumen de Acido que se ha de oX
traer, gin que surja un exceso de digolvente en forma
de wna tercera fase que no participa ya en la extrac—
cl 6n;

Bste camblo inesperado de las caracherds—
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ticas del digolvente a); causado por la adicidn del
digolvente b) inc}uso en porcentajes tan débiles cumo

el 5 % en volumen, tras consecuencias importantes cuando
1a mezcle mixta asi obtenida se ubiliza pare la ex-
traccibn del écido fosféricoa

Asf, la solubilidad progresiva del P205
en el disolvente mixto permite la extraccifn en con-
tracorriente del dcido fosférico mediante dicho di-
golvente mixto, en lugar de un 010 contacto unico,
por ejemplo on una megzcladora, wbilizable son los
disolventes del %ipo a) s0los. '

De este modo es posible, para un feido de
concentracibén ada y a temperaturs dada, agotar el
deido residusl hasta mucho mds alla del umbral de
concentraciln del disolvente a) y aumentar asi{ en
grado apreciable el porcentaje de extraccidn de onél

La cirounstancia @e poderse extraer con un
volumen mayor de disolvente, tal como resulte ventajosa-
mente posible mediante el procedimiento segin este
invento, permite disminuir en grafo muy importante
la extraccidn de les impurezas sin mermar en forma
apreciablg la cantidgd do P205 extraido. Se ha podido
comprobar, en efecto, que el {ndice de extraccidn de
las impurezas queacompafian al P205 ¥ que reaparecen
en la fage orginice varia como la concentracién del
P,0; en el disolvente. Cuando el disolvente estéd muy
cargad?, 0 gea cuando la concentracidn de P205 es
fuerte, la cantidad'de impurezas arrastradas es im-

portante. En cambio, cuando el disolvente estd menos
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cargado, la cantidad de impurezas arrasiradas, evaw
luada en relacibn a la cantidad de P205 extraido, dis-
minuye sensiblemente. Asf pues, el deido extraido re~
sulta mds puwo.

Es todavie muy importante sofialar que, de
nanera completamente inesperada, se ha vigto que, Ine
cluso a igualdad de volumen Qe disolvente, en el caso
del par de disolventes éter isopropilico / fosfato de
tributilo, el disolvente mixto es nis selectivo que el
éter isoprOp:flico 8010, 0 sea que extrac menos impureszas
para una misma cantidad de P,0 extraido,

S so utiliza fnicamente un digolvente del
tipo a), se Obtiehe, con el dcido fosférico, la forma—
cién de una fase compleja que causa la aparicidn
del umbral descritio antes, representado en las figuras
1y 2, Utilizando el digolvente mixto - conforme a este
invento, se suprime la fase llamada comp;eja, definida
por wna relacibn constante de disolvente : acido fog-
férico, 10 mismo que el umbral de solubilidad del dcido
fosférico en el éter,

ILa supresibn de esta fase compleja permite
proceder ventajosamente al lavado de lr fase organica
de extraccién por medio de agua, sin que se libere
disolvente en excego, En efecto, lavando con agua la
fage compleja especifiza de 1os disolventes del tipo a)
saturada en disolvente a?, ge libera, no solamente
dcido fosférico residual, mis pesado que la fase com-
pleja, sino también disolvente a), mds ligero. Huelga

decir que la presonols de las tres fases en forma si-
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multédnea durante el lavado de la ?ase compleja cOmp;ica

seriamente la operacidn de lavado, sobre todo cuando

se actia en contracorriente y en especia} cuando se

utiliza una ingtalacidn de tipo conocido, tal como la

columna de pulsagién ¥y andlogos, ya que se obtiene en

la fase conpleja, que es la fage continug de fondo, '

la formacidn de gotitas de disolvente a)? que aacienden,‘

y de gotibas de dcido f05f§rico regidusl, que deseienden;
Sezin el invento, el lavado de la fase

orgénica ‘tal como se ha descrito antes se realiza a

temp eraturs de 5 a 2599; ‘
Cabe seﬁalaf, por dltimoy que la circuns-

tencia de poderse aumentar le cantidad de disolvente

nmixto mds alla de los vollmenes generalmente utilize~

dos cuando se emplea disolvente a) solo permite tam-

bien obtener una fase orgénica menos cargada de PO,

0 sea menos densa, menog viscosa ¥ gues, por consiguiente,

se separa hetamente con mayor rapidez durante la eX=
traccifn y el lavado que en el caso de los procedi-
mientos conocidos que wtilizen el disolvents a) s0lo.
Esta ventaja compense de sobras la incidencia del mayor
candal de disolvente acompafiado de una dllucidn del
dcido en dste respecto & 10s procedimientos conocidos
que se han citado antese

Se utilizan de preferencia de 3 a 8 vold-
menes de disolvente mixto por volumen de deido fogfdée
rico que se ha de extraers

Es evidente que la reextiraceidn del dcido
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fosférico que ha pasado a la fase orgdnica no pueds
realizarse mediante un simple calenpamiento y la adi-
cién de una escasa centidad de agua, como en 1los pro=
cedimientos conocidos que utilizan el disoOlvente a)
solo. Esto se explica claramente por las curvas de
solubilidad dal disolvente mix’co; representadas en
las figuras adjuntase .
_ Segin el invento, es posible reextraer el
P205 en contracorriente de manera continua o pPor con=
tactos miltiples y @ecantaciones; Estas téenicas ya
gon de si conocidas, por 10 que huelga examinarlas
nds detalladamente en la descripcibn de este invento.
Este modo de separar el P205 de la fase
orgdnica permite obtener un acido de produccidn que
se presents en forma relativamente concentrada y con
pureza muy satisfactoria. Ia temperatura ubtilizaeda
pera la reextraccibn es generalmente del orden de 20
a 508C, ¥ preferentemente de 25 a 458G
' En conclusién, de 10 aqul expuesto se deriva
que la utilizacién del disolvente mixto aqui definido
aunente considerablemente la selectividad de la exe
traccién en 6l aspecto de las impurezas corrientes
¥ permite en consecuencia la obtencién de un deido
fosférico netamente més puro, con un rendimiento de
extraceidn igual por 10 menos al de los procedimientos
conocidos.
Si esta extraccidn se realiza segin la
téenica conocida llamada "de coﬁtracorrien?e"; que

consiste en hacer el dcido fosférico bruto, o sea
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procedante del ataque del foSfaﬁo; por un aparato de
extraoéi6n siguiendo un sentido y el disolvente mixto
sigulendo el sentido confrario, se advierte que el renw
dimiento de la extraccidn de PZOS ge incrementa y que
las impurezas en el dcido fosférico resultante disminuyen
fuertemente, en comparacién con 1os procedimientos cono-
cidos que se han mencionado gntes;

' Tembién es posible, de acuerdo con el ine
vento,'hacer reaccionar el acido fosférico concentrado
antes de la extraccidén con reactivos destinados & re-
bajar el contenido de sulfato o de Flior ¥ que forman
en el 4ecido un precipitado. Ios reactivos que se uli~
lizan generalgente son el yEQGOS, el NaCH, 9l,metasi—
licato‘sédico; el silicato, la sflice £6sil, la sflice
activa, el gel de sflice, el Ga(OH)Z; el 03003, el Ca0
v el Ba(OH)z.

Una caracter{stica del invento es que puede
someter;e a la extraccidn le suspensién as{ formada sin
separaciin previa del gélido contenido.

Por 10 ‘anto, en términos generales el
procedimiento segun este invento se aplica igualmente
al tratamiento de un dcido fosférico cargado de sélidos.

Para mejor ilustracifn del procedimiento
segin este invento, a continuacidn se exponen algunos
ejemplos practicos de ensayos efectundos con dcidos
fosféricos bien determinados.

Bjemplo 1 _ ,
Se extrae 2 temperatura de 58 C, por medio

de 8 volimenes de un disolvente mixto constituido por



5 % de fosfato de tributilo y 95 % de &ter isopropi-
lico, 1 volumen de dcido fosfdérico procedente de la
reaccifn de doido sulfirico sobre ex-fosfato Kola.

Fl andligis de este dcido foafdrico no

5; purificado muestra la c0mposi?i6n siguientes
P05 58,7 %
80, 2,2 %
Fe,04 0,67 %
‘ 11120'3 0,80 %
10, Despuds de la separacidn, la faso orgdnica

contiene 86 % en peso do P205 total y ol deido purifi-

cado reextraido, sin lavado provio, responde al andlisis

siguiente:
5 Py0; 5? %
15 80, 1,2 %
' FGZO:B Os 050 % o

Utilizando el mismo dcido y 4 volimenes
dol mismo disolvente, se obtiene 88 % de P205 extraldo

por la fase orgénica, el cual responde al endlisis

20, siguientes
P205 50‘%
505 1,35 %
Fazo'3 0,10 ¢,

Utilizando el mismo dcido y ol &tor isoprom-
25, pilico éolo: o lo misma temperatuwa y en proporeidn do
4 volfmencs por volumen de'écido (saturacién en disol-
vente de la fase compleja), ol dcido egﬁraido contiene
88 % do 13205 y da el anflisis siguientes
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505 1,35 %
Fo,03 0,12 %
Ejemplo 2
Se extroe a temperaturs de 1020; por

medio de. un digolvente mixto const:?.tuidé por una mezcla
de 5 % de fosfato de tributilo y 95 % de éter 1gopro-
p:{lico; 1 volumen de 4cido fosférico con 55 %4 de P205;
procedente de fosfato natural de Kola. EL {ndice de
extraccihdn es de 70,5 % de 920‘5 ¥ el dcido contenido

en la fase orgénica aislada responde al andlisis si-

guientes
2% 50 %
50, 1,20 %
Fe,0, 0,030 %.

A t{tulo comparativo, una extraccién rea-
lizade en las mismas condiciones con &ter isopropilico
s0lo da los resultados siguien_tesi‘

Indice de extraccidns 71 % del 9205 contenido
y un dcido fosférico en la fase orgénica que de en ol

andlisis 1los resultados siguientess

Py05 5? %
'so‘3 1,55 %
_ Pey0y 0,062 %
Ejemplo 3

.

Se aextrae, por medio de 4 voldmenos de
digolvente que contiene 95 % de éter isopropilico-y
5% de fosfato de tributilo, 1 volumen de fcido fos-

£érico con ,5%% de P,05, procedente de fosfatos natu-
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reles . ex=Koloe Le extraccién se realiza a 1090; con
la téenice llemada "de conﬁracorrlente" ¥ en tres conm
tactos, Los resultados obtenidos son"\

Indice de extraccibn de Py0 5t 81 %

_ La extraceibn realizeda en lag mismas condicio-
nes, pero ampleando como disolvente el &ter isopropilico
puro, aa, con un solo contacto, un fndice de extraoc-
cidn do 71% as 2,0 5 |

Ejemplo 4 _

A temperatura de 580, se somete a oxtrace
cibn por modio de 4 voldmenes de disolvente constituido
por 9% de &ter isopropflico y 5 % de fosfato de tri-
butilo 1 volumen de dcido fosfrico con 58% de ons;
Iuego se lava ?n contracorriente y ep dos contactog,
por medio de 0,075 volimenes de agua, la fase orgdnica
saeparada. »

El indice de extraccién‘Qe P05 obtenido
en la fase orgdnica lavada es de 85 %, y el contenido
de hierro en un geido fOSfér;co de roextraccién con
50 % de P,0; os inferior a 0,01 %.

Ejemplo 5 '

Se oxtrae a temperatura de 108C, por medio
de 4 volimenes de un disolvente mixto congtitufdo por
90 %'do dter igsopropflico y 10 % de fosfato de tribus~
t110, 1 volumon de deido fosfbrico con 55 % de P205;
procedente do fOs?atos naturales Be-Kola y tratado
previamente con 0,6 % de SiO2 activo y Oié % de Na2003
(porcentaje en ?eso). Iuego se lave la fase orgdnica

dos veces con 0,05 volimenes de agus. Ie fase orgdnica
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asl lavads da un deido de reextraceidn que contiens
56 % de P20'5 total en forma de un deido fosférieo puro

cuyo andlisis es:

P05 50 %

so‘3 9,3

F 0,05 %
Fezq;B . 0,005 %,,
AL,04 0,004 %,

Se comprende que este invento no se limite
a lag modalidades de realizacidn que se han desorito
¥y que cabe considerar buen nimero de varientes sin
salirge del dubito de este invento. Asf, por ejamplo,
pueden ser igualmente convenientes' otras compcseiciones
mixtes de disolventes; por ejemplo, las comstituidas por

éter y dos compuestos del tipo B)e

Descrito el oﬁjeto del pregente invento, se
decloran nuevas y de propia invencidn las siguientes red-
vindicaciones con prioridad de la solicibud de patente

luxemburguesa n2 66 958 de fecha 2 de Fcbrero de 1973.

1. Procedimiento pare la purificaciln del deido
fostérico, obtenido por la aceidn de dcido sulfirico sobre
fosfatos naturales, que comprende la exirecciln de dicho
4eido fosfbrico por medio de un disolwente que contiene
éter; formendo as{ una fase acuose en la que ge halla
la mayor parte de las impurezas y una fase orgén:}ca

en la que se halla el écido Ffosférico purificado, ¥
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la separaciln de diches fases; el procedimiento se
caracteriza por extraerse el dcido fosférico con un
disolvenﬁe mixto constituido fundamentalmente por 95 %
a 50 %, en volumen, de un eter con 5 a T dtomos de carw
bono y/% % a 50 %, en volumen, de uno a 10 menos de 108
bateres regultentes de la reaccién del deido fosférico

con alcoholss de 3 o 5 &tomos de corbono,

' 2, Procedimiento segin la reivindicacidn an~
terior, oa;aeterizado por utilizarse de 95 % & 50 %;
en volumen, de &ter isopropflicoy 5% & 50 %; en
volumen; de fosfato de tributilo.

3. Procedimiento sezin una u otra de las roi-
vindicaciones anteriores, ceracterizado en que la ex=
traccién citada antes por medio del citado disolvente

se efechut. en gontracorrientes

4, Procedimiento segdn una cualquicra de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado en que la
extraceién se efectia a temperatura comprendide entre
5 y 2580,

5+ Procedimiento segim una cuzlquiera de las
relvindicaciones enteriores, caracterizado en que la
fase orgdnica se lava on contracorricnte por medio de
aguse

6. Procedimiento segin la reivindicacién ante-

rior, caracterizado sem que dicho lavado so efectia a

temp eratura comprondida entre 5y 2520.
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7, Procedimiento gegﬁn una cualquiers de las
reivindiecaciones anteriores, caracterizado por proce—
derse a wia reextraccién del 4cido fosférico de la fase
orgénica en cuestién por medio de agus, en contraco-
rriente. »

8. Procedimiento segin la reivindicacién ante-
rior, caracterizado en que la reextraccidn en contra-
corriente por medio de agus se realiza a temperatura

comprendida entre 20 y 508 G,

9, Procedimiento segin una cualquiers de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por utili-
zarse de 3 a 5 volimenes de disolvente mixto por vo-

lumen de d0ido fosférico que se ha de extraar,

10, Procedimiento segin una cualquiere de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por tratarse

el dcido fosférico, antes de su extraccién en el citado

- digolvente mixto, por medio de reactivos destinados a

rebajar el contenido de sulfato o de'flﬁor ¥ que forman
en el 4cido fosfdrico un precipitedo, y por someterse |
luego el Acido fosférieo,'que contiens dicho precipitado
en forma de una guspensién, a extraccién por medio del
disolvente mixto, con 10 que el precipitado aparece prin-

cipalmente en la fase acuosa.

11, Procedimiento para la purificacidn del

feido fosférico.

Segln se describe y reivindica en le presente

memoria descriptive que consta de 19 hojas foliadas y



RES

"%

m,z
2]

e Eii
=

escritas a méquina por una sola cara.

.

Madrid, a 30 Enero 1974

Deds

,' nu i)
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